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Program Regionalny Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik do zapytania ofertowego
Numer ref.: Zam20210219L

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
wymagane parametry techniczne urzadzenia

Zamowienie realizowane jest w ramach projektu badawczo-rozwojowego pt.: ,Wysoko
precyzyjne, hybrydowe centrum do druku 3D w pieciu osiach z synchroniczng obrobkg
frezarskg drukowanych czesci”, numer umowy UDA-RPSL.01.02.00-24-009A/19-00.

Zamawiajacy:
KF DOMENA Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig

40-241 Katowice
ul. Hutnicza 10

Poland

Krétki opis przedmiotu zaméwienia: Dostawa elementoéw prototypu — Loze obrabiarki
CNC wraz z prowadnicami i przekfadniami
kulowo-tocznymi

llosé: 1 zestaw wedtug zatgczonej specyfikacji

Kod CPV: 42670000-3 ,Czesci i akcesoria do obrabiarek”

Okres gwarancji:

Minimum 12 miesiecy od dostawy.

Dodatkowe informacje dotyczace zapytania:
Informacji na temat przedmiotu i warunkéw zamowienia udziela:
Lestaw Dyrda

tel. +48 32 2658096
l.dyrda@kf-domena.com.pl

KF Domena Sp. z o.0. 1
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SPECYFIKACJA WYMAGANYCH PARAMETROW TECHNICZNYCH

Lp.

Nazwa pozycji

Symbol/Parametr/Rysunek

llos¢ (zest.)

Dostawa elementow
prototypu — toze
obrabiarki CNC wraz
z prowadnicami

i przektadniami
kulowo-tocznymi
wedtug rysunkow
technicznych

DBA.01.001-00
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Tolerancje wymiarowe , naddatki na obrdbke skrawaniem
CT11-PN-ISO-8062

Niezwymiarowane promienie odlewnicze wyk. na R10
Odlew wyzarzac stabilizujgco po obrobce zgrubnej

Ostre krawedzie stepic 1/45°

Otwory gwintowane wykonac w klasie 6H
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