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Dot. Zapytania ofertowego nr 01/03/2025/BK
FORMULARZ OFERTY
ZAKŁADY MIĘSNE "OLEWNIK" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ
ul. Romualda Traugutta 24
09-200 Sierpc
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe procedowane zgodnie z zasadą konkurencyjności dotyczące:  Modernizacja linii do rozbioru półtusz wieprzowych i kompletacji uzysków rozbiorowych w zakładzie produkcyjnym Olewnik sp. z o.o. – w ramach projektu pn.: „Podniesienie efektywności energetycznej firmy Zakłady Mięsne "Olewnik" sp. z o.o. poprzez inwestycję w modernizację linii technologicznej i OZE”, numer wniosku o dofinansowanie: FENG.03.01-IP.03-1753/25, realizowanego w ramach Programu „Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027”, działanie 3.01 -  „Kredyt ekologiczny”.
	WYKONAWCA:
Nazwa
	

	Adres siedziby
	

	REGON
	

	NIP
	

	Osoba (osoby) upoważniona do podpisania oferty
	imię i nazwisko
	

	
	stanowisko
	

	Osoba uprawniona do kontaktowania się ze Zamawiającym
	imię i nazwisko
	

	
	telefon
	

	
	adres e-mail
	


1. SKŁADAMY OFERTĘ na wykonanie przedmiotu zamówienia w zakresie określonym w zapytaniu ofertowym w  łącznej następującej cenie: 
	
	Cena
	 Waluta
	Słownie

	Wartość netto (do dwóch miejsc po przecinku)
	
	
	

	Wartość VAT (do dwóch miejsc po przecinku)
	
	
	

	Wartość brutto (do dwóch miejsc po przecinku)
	
	
	


i wskazujemy parametry naszej oferty w zakresie opisanego przedmiotu zamówienia, w odniesieniu do każdej z 5 części przedmiotu zamówienia, tj. 

1) Linia transportu pustych pojemników E2,

2) Linia kompletacji asortymentu,

3) Linia do rozbioru półtusz,

4) Modernizacja linii oraz dostarczenie produktu na rozbiór zasadniczy,

5) Linia do odbioru elementów z/k z linii przodka oraz szynki:
	Nazwa komponentu / parametru

Wymagania Zamawiającego 
	Deklaracja Oferenta (wpisać TAK/NIE lub podać wartość parametru)

	Część 1 - Linia transportu pustych pojemników E2

	1
	Przenośniki do transportu pojemników wyposażone w taśmy modularne skrętna, materiał acetal niebieski. Wzniosy i zjazdy wykonane na przenośnikach wyposażone w taśmę modularną pokryta gumą.
	

	2
	Konstrukcja przenośników wykonana ze stali kwasoodpornej.
	

	3
	Konstrukcja ażurowa, wykonana w sposób uniemożliwiający zbieranie się nieczystości i zapewniająca łatwy dostęp podczas mycia.
	

	4
	Jednostki napędowe typu SEW Eurodrive lub podobnej klasy. Wytyczne dotyczące możliwych do zastosowania napędów i komponentów przekażemy podczas prac ofertowych Pneumatyka zastosowana w układach stoperów oraz zwrotnic pojemników lub równoważna. 
	

	5
	Przenośniki podwieszone do elementów konstrukcyjnych budynku tak aby nie kolidowały z ciągami komunikacyjnymi.
	

	6
	W miejscach gdzie będzie to niemożliwe, przenośniki posiadać będą niezależną konstrukcję wspartą na posadzkach.
	

	7
	Łączna długość transporterów do odbioru opakowań: ok 120 mb, liczba stoperów, sekcji: 5 sztuk
	

	8
	Przenośniki do transportu pojemników wyposażone w taśmy modularne skrętna, materiał acetal niebieski. Wzniosy i zjazdy wykonane na przenośnikach wyposażone w taśmę modularną pokryta gumą.
	

	9
	Konstrukcja przenośników wykonana ze stali kwasoodpornej.
	

	10
	Konstrukcja ażurowa, wykonana w sposób uniemożliwiający zbieranie się nieczystości i zapewniająca łatwy dostęp podczas mycia.
	

	11
	Jednostki napędowe typu SEW Eurodrive lub podobnej klasy. Wytyczne dotyczące możliwych do zastosowania napędów i komponentów przekażemy podczas prac ofertowych Pneumatyka zastosowana w układach stoperów oraz zwrotnic pojemników lub równoważna. 
	

	12
	Przenośniki podwieszone do elementów konstrukcyjnych budynku tak aby nie kolidowały z ciągami komunikacyjnymi.
	

	13
	W miejscach gdzie będzie to niemożliwe, przenośniki posiadać będą niezależną konstrukcję wspartą na posadzkach.
	

	14
	Łączna długość transporterów do odbioru opakowań: 120 mb, liczba stoperów, sekcji: 5 sztuk
	

	Instalacja elektryczna
	

	1
	Skrzynka elektryczna Inox  wodoszczelne typu Rittal lub równoważna
	

	2
	Czujniki optyczne 
	

	3
	Kolumna sygnalizacyjna - świetlna, dźwiękowa
	

	4
	Kasetka sterownicza typu Eaton 
	

	5
	Korytka kablowe nierdzewne- siatkowe
	

	6
	Falownik typu Siemens lub równoważne 
	

	7
	Przekaźnik bezpieczeństwa typu Siemens lub równoważny 
	

	8
	Zespół przygotowania powietrza Festo lub równoważne dla 4 bramek 
	

	9
	Panel operatorski typu HMI Siemens lub równoważny
	

	Część 2 - Linia kompletacji asortymentu

	Transportery do odbioru produktu w pojemnikach E2
	

	1
	Przenośniki do transportu pojemników wyposażone w taśmy modularne skrętne, materiał acetal niebieski. Wzniosy i zjazdy wykonane na przenośnikach wyposażone w taśmę modularną pokryta gumą.
	

	2
	Konstrukcja przenośników wykonana ze stali kwasoodpornej.
	

	3
	Konstrukcja ażurowa, wykonana w sposób uniemożliwiający zbieranie się nieczystości i zapewniająca łatwy dostęp podczas mycia.
	

	4
	Jednostki napędowe typu SEW Eurodrive lub podobnej klasy
	

	5
	Pneumatyka zastosowana w układach stoperów oraz zwrotnic pojemników lub równoważna. 
	

	6
	Przenośniki podwieszone do elementów konstrukcyjnych budynku tak aby nie kolidowały z ciągami komunikacyjnymi.
	

	7
	W miejscach gdzie będzie to niemożliwe, przenośniki posiadać będą niezależną konstrukcję wspartą na posadzkach.
	

	8
	Łączna długość transporterów do odbioru opakowań: 80 mb 
	

	9
	Ilość stoperów: 6 sztuk 
	

	10
	Wykonanie układu obejmuje wykonanie podestu nad linia, umożliwiający swobodne przejście obsługi na stanowiska pracy. 
	

	11
	Układ transportu pełnych opakowań, przystosowany jest do pojemników E2 o standardowym wymiarze 400x600x200 mm
	

	Waga kontrolna
	

	1
	Waga dynamiczna kontrolna, współpracująca z systemem Softmark. 
	

	2
	Przenośniki z taśmą płaską PU lub modułową
	

	3
	Specjalne systemu odrzutu: zatrzymanie linii
	

	4
	Obsługa systemu poprzez kolorowy graficzny ekran dotykowy
	

	5
	Prosta kalibracja, system zapamiętujący charakterystyki i ustalenia dla max 500 różnych produktów
	

	6
	Maksymalna prędkość taśmy do 50 m / min
	

	7
	Stal nierdzewna szczotkowana 
	

	8
	Zgodność z normami CE
	

	9
	Moduł końcowy ułatwiający konwersacje
	

	Metal-detektor przejazdowy współpracujący i raportujący w systemie Loma Tracks
	

	1
	Urządzenie powinno być wykonane w budowie higienicznej przeznaczonej do pracy w przemyśle spożywczym
	

	2
	Napęd poprzez motoreduktor SEW
	

	3
	Odrzut pojemników przez ramie, skierowanie produktu na transoporter rolkowy
	

	4
	Bufor odrzutu: pojemniki E2
	

	Stacja Box-sorter
	

	1
	Taśma o szerokości 457 mm, materiał: acetal niebieski
	

	2
	Napęd: motoreduktor SEW 
	

	3
	Wysokość przenośnika 900 mm, z regulacją w zakresie +/- 50 mm, 
	

	4
	Długość całkowita- 6900 mm
	

	5
	Konstrukcja ażurowana wykonana ze stali kwasoodpornej 304, 
	

	6
	Elementy ślizgowe wykonane z PE1000 w kolorze białym
	

	7
	Prowadnice produktu wykonane z PE1000
	

	8
	Prędkość taśmy na poziomie ok. 25 m/min
	

	9
	Oba transportery wyposażone w 3 szt. Przepychaczy pneumatycznych, 
	

	10
	Montaż 6 sztuk zjazdów rolkowych o szerokości ok. 810 mm, długości około 1400 mm
	

	11
	Nieprzekierowane pojemniki mają być podane na ostatni zjazd rolkowy znajdujący się na końcu przenośnika
	

	12
	Siłowniki oraz układ przygotowania powietrza typu Festo lub równoważny
	

	13
	Przenośnik wyposażony w czujnik indukcyjny odpowiedzialny za określenie drogi przebytej przez pojemnik
	

	14
	Montaż uchwytu mocującego skaner kodów (konstrukcja wsporcza oraz skrzynka).
	

	Wykonanie instalacji elektrycznej
	

	1
	Skrzynka elektryczna Inox  wodoszczelne typu Rittal
	

	2
	Czujniki optyczne 
	

	3
	Kolumna sygnalizacyjna– świetlna, dźwiękowa
	

	4
	Kasetka sterownicza typu Eaton
	

	5
	Korytka kablowe nierdzewne- siatkowe, 
	

	6
	Falownik typu Siemens lub równoważny
	

	7
	Czujnik indukcyjny encodera typu Banner/ Sick lub pokrewny, 
	

	8
	Przekaźnik bezpieczeństwa typu Siemens lub równoważny - 1 szt. 
	

	9
	Zespół przygotowania powietrza typu Festo lub równoważny - 1 kpl. Dla 4 bramek 
	

	10
	Skaner kodów typu SICK lub równoważny - 1 szt. 
	

	11
	Panel operatorski typu HMI Siemens lub równoważny - 1 szt. 
	

	Część 3 - Linia do rozbioru półtusz

	Montaż taśm
	

	1
	A0 - L 1100 mm, szerokość taśmy = 1400 mm
	

	2
	A1 - L 3560 mm, szerokość taśmy = 550 mm
	

	3
	A2 - L 3560 mm, szerokość taśmy = 650 mm
	

	4
	A3 - L 3560 mm, szerokość taśmy = 550 mm
	

	5
	A4 - L 990 mm, szerokość taśmy = 800 mm
	

	6
	A5 - L 4580 mm, szerokość taśmy = 800 mm
	

	7
	A6 - L 8470 mm, szerokość taśmy = 800 mm
	

	8
	S1 - L 12 900 mm, szerokość taśmy = 600 mm
	

	9
	S2 - L 12 170 mm, szerokość taśmy = 600 mm
	

	10
	S3 - L 12 170 mm, szerokość taśmy = 600 mm
	

	11
	S4 - L 11 470 mm, szerokość taśmy = 600 mm
	

	12
	S5 - L 11 470 mm, szerokość taśmy = 600 mm
	

	13
	S6 - L 10 920 mm, szerokość taśmy = 600 mm
	

	14
	A9 - L 9 750 mm, szerokość taśmy = 400 mm
	

	15
	S7 - L - 8 000 mm, szerokość taśmy 600 mm
	

	16
	S8 - L - 8 000 mm, szerokość taśmy 600 mm
	

	17
	S9 - L - 2 500 mm, szerokość taśmy 600 mm
	

	18
	S10 - L - 1 300 mm, szerokość taśmy 600 mm
	

	19
	S11 - mobilny transporter na kołach L - 2 800 mm, szerokość taśmy 600 mm/
	

	20
	Przenośniki do transportu pojemników wyposażone w taśmy modularne skrętna, materiał acetal niebieski. Wzniosy i zjazdy wykonane na przenośnikach wyposażone w taśmę modularną pokryta gumą.
	

	21
	Konstrukcja przenośników wykonana ze stali kwasoodpornej 
	

	22
	Konstrukcja ażurowa, wykonana w sposób uniemożliwiający zbieranie się nieczystości i zapewniająca łatwy dostęp podczas mycia.
	

	23
	Jednostki napędowe firm SEW Eurodrive lub podobnej klasy. Wytyczne dotyczące możliwych do zastosowania napędów i komponentów przekażemy podczas prac ofertowych Pneumatyka zastosowana w układach stoperów oraz zwrotnic pojemników lub równoważna. 
	

	24
	Przenośniki podwieszone do elementów konstrukcyjnych budynku tak aby nie kolidowały z ciągami komunikacyjnymi.
	

	25
	Przenośniki do transportu pojemników wyposażone w taśmy modularne skrętne, materiał acetal niebieski. 
	

	26
	Wzniosy i zjazdy wykonane na przenośnikach wyposażone w taśmę modularną pokryta gumą.
	

	Układ elektryczny
	

	1
	Lokalizacja: na końcu linii
	

	2
	Skrzynka elektryczna Inox  wodoszczelne typu Rittal
	

	3
	Kolumna sygnalizacyjna Turck/ Banner – świetlne, dźwiękowe
	

	4
	Kasetka sterownicza typu Eaton
	

	5
	Korytka kablowe nierdzewne- siatkowe 
	

	6
	Falownik typu Siemens lub równoważny
	

	7
	Przekaźnik bezpieczeństwa typu Siemens lub równoważny 
	

	8
	Panel operatorski typu HMI Siemens lub równoważny. 
	

	9
	Sterownik typu Siemens lub równoważny 1 szt. 
	

	Część 4 - Modernizacja linii oraz dostarczenia produktu na rozbiór zasadniczy

	1
	Wymiana 9 sztuk przekierowań, montaż rozjazdów pneumatycznych zaworem rozdzielającym w sekcji A
	

	2
	Wymiana 8 sztuk przekierowań w części lewej chłodni, montaż rozjazdów pneumatycznych
	

	3
	Wymiana toru na odległości 13 mb w sekcji B raz w sekcji A
	

	4
	Montaż napędu sekcji B oraz sekcji A, realizowane za pomocą dwóch napędów
	

	5
	Montaż układu opuszczacza toru na stół buforowy zsynchronizowany z linią podawania półtusz
	

	6
	Montaż wagi dynamicznej
	

	Część 5 - Linia do odbioru elementów z/k z linii przodka oraz szynki

	1
	Wykonanie i montaż bieżni do transportu haków o długości 25 mb.
	

	2
	Montaż 2 sztuk przekierowania, rozjazdu pneumatycznego z zaworem rozdzielającym,
	

	3
	Wykonanie niezbędnej konstrukcji wsporczej ze stali nierdzewnej.
	

	4
	Montaż 3 podnośników pneumatycznych ułatwiające zawieszanie produktu, sterowane przełącznikiem.
	


Dodatkowo oświadczam, iż w procesie przygotowania oferty zapoznaliśmy się z audytem energetycznym przedsięwzięcia, który stanowi załącznik do niniejszego zapytania ofertowego. 
3. Termin wykonania przedmiotu zamówienia (dni) lecz nie później niż 30.06.2025 r. 
Deklarowany termin dostawy  ………… dni 
4. Udzielana gwarancja (minimum 12 miesięcy, maksymalnie 24 miesiące)

Gwarancja ………….. miesięcy 

5. OŚWIADCZAMY, że zapoznaliśmy się z dokumentacją zamówienia i uznajemy się za związanych określonymi w nich postanowieniami i zasadami postępowania.
6. Oświadczamy, iż oferowana cena uwzględnia wszystkie koszty niezbędne do kompleksowego zrealizowania zamówienia wynikające z zapytania ofertowego, jak również w nim nieujęte, bez których nie można kompleksowo wykonać zamówienia.
7. Oświadczamy, że dysponujemy kompleksowym serwisem wraz z autoryzacją do serwisowania przedmiotu zamówienia. 
8. ZOBOWIĄZUJEMY SIĘ do wykonania zamówienia w terminie do 30.06.2025 roku lub wcześniejszym, wskazanym przez nas w niniejszej ofercie. . 
9. AKCEPTUJEMY warunki płatności określone przez Zamawiającego w przedmiotowym zapytaniu ofertowym.
10. Oświadczamy, że wypełniliśmy obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO1) wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu.
11. Oświadczamy, iż : 

a) udział w realizacji zamówienia poszczególnych osób uzależniony będzie od doświadczenia i posiadanych kompetencji bez względu na płeć, wiek, niepełnosprawność, rasę, pochodzenie etniczne, wyznawaną religię, światopogląd czy orientację seksualną (zgodność z zasadami horyzontalnymi wymienionymi w art. 7 Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1303/2013 z dnia 17.12.2013 r z póź. zmianami.).

b) zapewnimy sposób realizacji zamówienia  zgodny z zasadą zrównoważonego rozwoju, o której mowa w art. 8 Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 1303/2013 z dnia 17.12.2013 r. z póź. zmianami.)., tj. w zakresie wymogów ochrony środowiska, efektywnego gospodarowania zasobami, dostosowania do zmian klimatu i łagodzenia jego skutków, różnorodności biologicznej, odporności na klęski żywiołowe oraz zapobieganiu ryzyka i zarządzania ryzykiem związanym z ochroną środowiska korzystnego z punktu widzenia ochrony środowiska poprzez zapewnienie minimalizacji zużycia materiałów, surowców, energii itp. niezbędnych do realizacji usługi będącej przedmiotem zamówienia.

c) zapewnimy poszanowanie praw podstawowych w tym w szczególności godności człowieka, równości i poszanowania praw człowieka wyrażonych w Karcie Praw Podstawowych Unii Europejskiej, a ponadto przestrzegamy Konwencji o Prawach Osób Niepełnosprawnych.

d) w ramach realizacji przedmiotowego zamówienia zobowiązuję się spełniać wymogi w oparciu o wypełnienie zasady DNSH „nie czyń poważnej szkody”, tj. Stosować rozwiązania techniczne i technologiczne uwzględniające potrzeby zapewnienia trwałości i odporności na zmiany klimatu poprzez m.in. zastosowanie dopasowanych i adekwatnych rozwiązań, norm, materiałów jak również minimalizować odpady.

12. Oświadczamy, iż znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie Zamówienia.
13. Oświadczamy, iż nie znajdujemy się w stanie upadłości ani likwidacji, nie wszczęto wobec podmiotu postępowania upadłościowego czy likwidacyjnego.
14. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty.
15. Oświadczamy, że przedmiotowe zadanie zostanie zrealizowane z należytą starannością zgodnie z oczekiwaniami Zamawiającego.
16. Oświadczamy, iż oferta jest ważna 30 dni, licząc od dnia, w którym upływa termin składania ofert.
17. W przypadku wyboru naszej oferty zobowiązujemy się do zawarcia umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.   

18. WSZELKĄ KORESPONDENCJĘ w sprawie niniejszego postępowania należy kierować na poniższy adres:

………………………………………………………………………………………………

Tel……………………, fax………………………., e-mail:……………………………..

Załącznikami do niniejszej oferty stanowiącymi jej integralną część są:

Załącznik nr 1 – Oświadczenie o braku powiązań z Zamawiającym

Załącznik nr 2 – Oświadczenie o braku przesłanek dot. wykluczenia z udziału  w postępowaniu

Inne ( uzupełnić jeśli dotyczy) ………………………………………………………………………………………………….

 ……………………………………………………………
  

            (data i podpis osób (-y) uprawnionej do składania 

             oświadczenia woli w imieniu Wykonawcy
Załącznik nr 1 – Oświadczenie o braku powiązań z Zamawiającym

Ja niżej podpisany(a)  ……….…………………………………………………………………………………….
oświadczam, że jestem Wykonawcą nie powiązanym osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. 

Przez powiązania osobowe lub kapitałowe rozumie się wzajemne powiązania pomiędzy Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcą polegające w szczególności na: 
· uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub osobowej, 

· posiadaniu udziałów lub co najmniej 10 % akcji,

· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 

· pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze Wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej (rodzice, dzieci, wnuki, teściowie, zięć, synowa), w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia (rodzeństwo, krewni małżonka/i) lub pozostawania w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli. 

……………………….………………………

                                                        (data i podpis osób (-y) uprawnionej do składania 

Oświadczenia woli w imieniu Wykonawcy)

Załącznik nr 2 – Oświadczenie o braku przesłanek dot. wykluczenia z udziału 
w postępowaniu

Wykonawca: 
…………………………………………………………………………………………………………..

Reprezentowany przez: 

…………………………………………………………………………………………………………..

Na potrzeby postępowania o udzielenie zamówienia pt. „Modernizacja linii do rozbioru półtusz wieprzowych i kompletacji uzysków rozbiorowych w zakładzie produkcyjnym Olewnik sp. z o.o.” – w ramach projektu pn.: „Podniesienie efektywności energetycznej firmy Zakłady Mięsne "Olewnik" sp. z o.o. poprzez inwestycję w modernizację linii technologicznej i OZE”, numer wniosku o dofinansowanie: FENG.03.01-IP.03-1753/25, realizowanego w ramach Programu „Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027”, działanie 3.01 -  „Kredyt ekologiczny”.
Oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z postępowania na podstawie okoliczności określonych  w Punkcie 7 przedmiotowego zapytania ofertowego.

……………………….………………………

                                                        ( data i podpis osób (-y) uprawnionej do składania 
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