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Zatgcznik nr 2 do Zapytania Ofertowego (SWZ2)

Projekt jest wspdtfinansowany ze srodkdw Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci
w ramach programu Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci,
os priorytetowa — Odpornos¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki — czes¢ grantowa,
dziatanie A2.2.1. ,Inwestycje we wdrozenie technologii i innowacji sSrodowiskowych, w tym zwiqzanych z GOZ",

Lakiernia Przemystowa BIT spétka cywilna

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

przedstawia wymogi techniczne dotyczqce zaméwienia pn.

,DOSTAWA | MONTAZ LINII LAKIERNICZEJ"
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Przedmiotem zamodwienia jest dostawa i montaz linii lakiernicze;j.
Ponizej przedstawione zostaty zatozenia dotyczgce przedmiotu zamdwienia.

Natryskowa linia lakiernicza z dwoma kabinami lakierniczymi do aplikacji lakierdw:

Na pierwszej kabinie:

- primerdw przyczepnosciowych.

- lakieréw rozciehczalnikowych i wodnych.

Na drugiej kabinie:

- 100% lakierow UV (mozliwo$¢ grzania lakieru do 80°C oraz grzania powietrza rozpylajgcego do
minimum 50°C),

Suszenie promiennikami podczerwieni (IR) oraz utwardzanie promiennikami ulfrafiolefowymi (UV).
Aktywacja powierzchni za pomocqg optomieniowania. Strefa odmuchu ze szczotkami czyszczgcymi
oraz listwami jonizacyjnymi nadmuchowymi.

Linia dedykowana gtdwnie do detali z tworzyw sztucznych oraz szkta o ksztatcie zblizonym do walca,
wysoko$¢ od 10 do 150 mm, $rednica od 10 do 150 mm. Filtfracja mokra z mozliwosciq zainstalowania
wirbwki  do separacii szZiamdw lakierniczych (wirdbwka po stronie Zamawiajgcego). Nalezy rowniez
uwzgledni¢ mozliwos¢ podpiecia skimmera z automatycznym systemem dozowania koagulantu
i flokulantu. Do linii nalezy dotgczy¢ komplet filtréw oraz wszelkie inne materiaty, ktdre sq niezbedne na
start do przetestowania linii — poza lakierami i detalami surowymi przeznaczonymi do lakierowania oraz
innymi materiatami wskazanymi jako wytgczone z zamdwienia (w tym pistolety lakiernicze i pompy,
sprezarka, agregat chtodniczy). Kabiny lakiernicze wyposazone w urzgdzenia moggce dziatac
w strefie wybuchowej (ATEX/EX).

Linia zamknieta i wentylowana - w catosci, poza strefg roztadunku/zatadunku. Pobdér powietrza
Z zewngtrz (spoza hali) do kabin lakierniczych. Dla pozostatych stref pobdér powietrza z wnetrza hali.

Oferta powinna obejmowac projekt, budowe linii, montaz i uruchomienie linii w zaktadzie wykonawcy
Z obecnoscig przedstawicieli zamawiajgcego, dostawe do zaktadu produkcyjnego zamawiajgcego
(ul. Dworcowa 6, 64-560 Ostrorég - roztadunek po stronie Zamawiajgcego), montaz linii na miejscu,
testy linii po montazu, minimum pieciodniowe szkolenie operatoréw (zawiergjgce elementy obstugi
oraz utrzymania ruchu), potwierdzone imiennymi certyfikatami. Oferta powinna réwniez obejmowac
wyposazenie linii w dwa komplety listew z uchwytami kompatybilnymi z mocowaniami wskazanymi
przez Zamawiajgcego, wraz z rysunkami wykonawczymi tych elementow.

Po stronie Zamawiajgcego sq: roztadunek linii po jej dostawie (bez montazu), doprowadzenie
sprezonego powietrza do wskazanego punktu (parametry sprezarki do uzgodnienia z Wykonawcq),
doprowadzenie energii elekiryczne] do wskazanego punktu, doprowadzenie wody do wskazanego
miejsca, zapewnienie agregatu chtodniczego i osuszacza powietrza.

Panel operatorski powinien by¢ wyposazony w modut zdalnego dostepu (Helpdesk, tgcznie z linig
online) oraz pozwalaé na zdalny monitoring gtéwnych parametréw pracy linii.

Wykonawca powinien uwzgledni¢ rozwigzania technologiczne, ktére umozliwig oszczedzanie energii
jak i ekologiczno$¢ procesu — przyktadowo krétki czas otwarcia/zamkniecia iglic pistoletow (nizsze
zuzycie lakieréw i energii elektrycznej), zmniejszenie przeptywu powietrza przy przerwach w pracy linii,
nizsze zuzycie energii elektrycznej, czujniki regulujgce procesy i inne.

Wymagana mozliwos$¢ elastycznej zmiany programu w trakcie pracy lini — zmiana z lakierowania
podktadu na lakierowanie nawierzchni (przyktadowo 10 listew podktadem, 10 listew nawierzchnia).
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Wszelkie podzespoty powinny by¢ dostosowane do pracy z lakierami UV (uwzglednienie ich
abrazyjnosci i kwasnego odczynu).

Gléwne zalozenia:

- Linia z dwoma oddzielnymi kabinami lakierniczymi, przedzielone strefq Flash- off,

Pierwsza kabina z trzema uktadami aplikacji lakieréw rozciehczalnikowych: pierwszy uktad natrysk
podktaddw/primera (jeden uktad, trzy pistolety), drugi oraz trzeci uktad - do naktadania baz
kolorystycznych (oba uktady po frzy pistolety).

Druga kabina z dwoma uktadami do aplikaciji lakierow 100% UV i rozcienczalnikowych UV: oba uktady
do natrysku lakierow UV w wysokim potysku (dwa uktady, po trzy pistolety),

- regulowany obrét detali w strefach odmuchu, optomieniowania, lakierowania i UV zapewniony przez
dwustronny naped pasami ciernymi z napinaczami, predkos¢ obrotu z ptynng regulacjg od 0 do
minimum 750 obrotdw / minute,

- obrét proporcjonalny do predkosci linii w strefach flash-off oraz promiennikdéw IR,

- zaktadana predkos¢ maksymalna przenosnika to minimum14 metréw / minute, z ptynng regulacjg
od 4 do minimum 14 [m/min]

- Naped gtéwny wyposazony w sprzegto zapobiegajgce zerwaniu tahcucha oraz pneumatyczny
napinacz tancucha gtéwnego (na sitowniku pneumatycznym).

- detale umieszczone na listwach o dtugosci od 990 do 1010 mm (pole robocze do montazu detali —
minimum 960 mm, pozostate miejsce bez detali przy krawedziach listwy, by umozliwi¢ zamocowanie
listwy na podajnik. Nastepnie cate listwy umieszcza sie na podajnik.)

- rozstaw wrzecion na listwach: od 31 do 33 mm.

Opis dziatania linii, podziat na strefy

- strefa roztadunku / zatadunku

- strefa szczotkowania, odmuchu i neutralizaciji tadunkdéw elektrostatycznych
- strefa aktywacji ptomieniowej

- kabina lakiernicza 1

- strefa flash-off

- kabina lakiernicza 2

- odcinek kontrolny

- strefa promiennikéw IR

- strefa promiennikéw UV

- kuchnie farb dla kazdej kabiny lakierniczej osobno

Linia powinna by¢ dopasowana ksztattem do jej miejsca docelowego - ponizej podglgd na wymiary
hali produkcyjnej. Kolorem czerwonym oznaczono maksymalne miejsce przewidziane na linie
lakierniczq.

Wskazane miejsce musi pomiescic wszystkie elementy linii (w tym szafy sterownicze, wirbwke, schody
prowadzgce do wnetrza linii, minimalne odstepy linii od $cian przewidziane przez prawo polskie,
fl. minimum 800 mm, kuchnie farb i inne), oprdécz sprezonego powietrza (sprezarke dostarcza
Zamawiajgcy) oraz agregatu chtodniczego (agregat dostarcza Zamawiagjgcy), ktére bedq
zlokalizowane na zewngtrz budynku. Nalezy rowniez przewidzie¢ miejsce na wozki odktadcze
z listwami oraz palety z towarem.

Nalezy zwréci¢ uwage na stupy podporowe i ich umiejscowienie (zaznaczone kolorem fioletowym)
oraz wysokos$¢ hali (wynosi od 4700 do 5450 mm).
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Strefa roztadunku/zatadunku.

1.

W

Strefa roztadunku, jak i zatadunku, powinna mie¢ minimum 12 metrow, musi by¢ mozliwose
ustawienia pracownikdw po obu stronach przenoénika.

Oswietlenie o barwie zimnej wzdtuz catej strefy, usytuowane nad przenoénikiem, o mocy od
1000 do 1200 Ix (barwa od 5000 do 6500 K).

Strefa powinna by¢ dostosowana do pracy pracownikdw w pozyciji wyprostowane;.
Dostep do tej strefy powinien uwzgledniac konieczno$¢ odktadania zdjetych listew na
wozki transportowe/odktadcze, jok i pobierania listew z wczesniej ponaktadanymi
detalami, czyli swobodny dojazd o odpowiedniej szerokosci.

Zapewni¢ miejsce dostarczania farb/chemii do srodka linii bez koniecznosci dzwigania nad
podajnikiem oraz bez koniecznosci zatrzymywania produkcii.

Elementy ruchome bez dostepu cztowieka (zabudowany przenoénik z mozliwosciq dostepu
serwisowego — tatwy i szybki demontaz oston).

Strefa szczotkowania oraz odmuchu i neutralizacji tadunkéw

1.

2.

©NOo AW

10.

11

Strefa 1,5-2,5 metra dtugosci, wentylowana, z zabezpieczeniem aby zdmuchniete detale

nie wleciaty w wentylatory.

Strefa wyposazona w minimum trzy szczotki obrotowe z regulacjg pozycji w pionie,

poziomie, z regulacjg obrotéw szczotek w zakresie od 0 do minimum 500 rom przy strefie,

niezalezng od predkosci liniowej przenosnika, ze wskaznikami pozycji umozliwiajgcymi

odczytanie ustawionej pozyciji.

Szczotki dostosowane do maksymalnych rozmiaréw detali (h=150mm, @150mm).

Oswietlenie (barwa od 5000 do 6500 k) z mozliwoscig wytgczania przy strefie.

Dostep do tej strefy dla operatora.

Stoper na wjezdzie do strefy (wytgcznik bezpieczenstwa).

Filtracja nawiewna klasy M5/Mé.

Strefa wyposazona w obrotnice z zakresem regulacji od 0 do minimum 750rpm, niezalezng

od predkosci liniowej przenosnika.

Szczotki oraz dysze jonizacyjne uruchamiane/wytgczane osobno przyciskiem przy strefie.

Alarm dzwiekowy/$wietliny otwartych drzwi, ktéry nie stopuije linii.

. Strefa wyposazona w nadmuchowy system neutralizacji tadunkdw, sktadajgey sie z co
najmniej czterech elementdw jonizacyjnych nadmuchowych oraz odciggu zanieczyszczen.

Zasilanie w  sprezone powietrze ze sprezarki — zapewnienie sprezarki po  stronie
Zamawiajgcego, natomiast wymogi techniczne okresla Wykonawca.

Strefa aktywaciji ptomieniowej

R

N

Strefa wyposazona w minimum 3 palniki gazowe na gaz propan na statywach, kazdy
palnik oddzielnie ustawiany (wtqgczenie/wytgczenie, kgt nachylenia, pion, poziom,
odlegtos¢ od detali, moc i zasieg ptomienia).

Palniki z mozliwosciq przesuwania wzdtuz catej strefy.

Palniki uruchamiane z poziomu panelu operatorskiego oraz przy strefie.

Palniki uruchamiane piezoelekirycznie z regulacjag sktadu mieszanki, zasilane gazem
propan.

Palniki z regulacjg mieszanki paliwowo-powietrznej na kazdym palniku  osobno
z manometrami przy strefie z widocznoscig ptomienia.

Palniki dostosowane wielkoscig do maksymalnych wymiardw detali.

Palniki wtgczane po uruchomieniu linii i uzyskaniu przez transporter zadanej predkosci.
System automatycznego wytgczania palnikdw w przypadku zatrzymania linii.
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Zasilanie palnikdw w sprezone powietrze ze sprezarki — zapewnienie sprezarki po stronie
Zamawiajgcego, natomiast wymogi techniczne okresla Wykonawca.

Dostep do tej strefy dla operatora.

Strefa wyposazona w obrotnice z zakresem regulacji od 0 do minimum 750rpm, niezalezng
od predkosci liniowej przenosnika.

Oswietlenie (barwa od 5000 do 6500 K) z mozliwoscig wtgczenia/wytqczenia przy strefie.
Alarm braku ptomienia (sygnalizacja swietina oraz dzwiekowa niezatrzymujgca linii).
Wentylacja z mozliwoscig wymiany filirow wywiewnych w trakcie pracy.

Filtracja nawiewna klasy M5/Mé.

Dwie kamery detekcji ptomienia, umieszczone po obu stronach przeno$nika na wyjsciu
(poza strefq), alarm dzwiekowy oraz $wietlny zatrzymuije linie.

Pomiedzy strefg optomieniowania a kabing lakierniczg odstep minimum 2 metry.

Kierunek przeptywu powietrza przez strefe z dotu do gory.

Kabina lakiernicza 1 (naktadanie Primeréw oraz baz kolorystycznych rozcienczalnikowych) oraz
Kabina lakiernia 2 (naktadanie lakierow UV 100% i lakierow UV rozcienczalnikowych)

1.

oA

8.
9.
10.
11.
12.

13.

Kabina 1 wyposazona w statywy i mozliwos¢ podtgczenia trzech stref pistoletow
lakierniczych (trzy uktady):

l. Primer — trzy pistolety (tylko statywy do zainstalowania pistoletéw).

Il. Baza - trzy pistolety (tylko statywy do zainstalowania pistoletow).

Il Baza - trzy pistolety (tylko statywy do zainstalowania pistoletow).

Strefa wyposazona w obrofnice z zakresem regulaciji od 0 do minimum 750rpm, niezalezne
od predkosci liniowej przenosnika, z obrotami wspdtbieznymi do predkosci linii dla
pierwszych dwdch uktaddw, a przeciwbieznymi dla trzeciego uktadu.

Kabina 2 wyposazona w statywy i mozliwos¢ podtgczenia dwodch stref pistoletdow
lakierniczych (dwa uktady):

l. Lakier UV — trzy pistolety (tylko statywy do zainstalowania pistoletéw),

Il. Lakier UV - trzy pistolety (tylko statywy do zainstalowania pistoletéw).

Strefa wyposazona w obrotnice z zakresem regulaciji od 0 do minimum 750rpm, niezalezne
od predkosci liniowej przenosnika, z obrotami wspdtbieznymi do predkosci linii dla
pierwszego uktadu, a przeciwbieznymi dla drugiego uktadu.

W kazdej strefie statywy na pistolety umieszczone na przegubach, z mozliwoscig regulacii
w pionie, poziomie, kgcie nachylenia, odlegtoici od detalu (dla kazdego pistoletu
oddzielnie), z mozliwosciq spisania ustawionej pozycji kazdego pistoletu, regulacja
Zz widocznqg podziatkg. Pistolety po stronie Zamawiajgcego.

Statywy nie mogq sie wyginac pod obcigzeniem pistoletu.

Mozliwose przesuwania statywdw od pistoletdw wzdtuz catej strefy.

Wentylacja z uwzglednieniem pracy wszystkich pistoletdw naraz na maksymalnych
cisnieniach: atomizacja, szeroko$¢, materiat minimum 5 bar.

Automatyka ma umozliwiac: regulacje ciSnienia powietrza na iglicy pistoletu
otwdrz/zamknij, kazdy pistolet z osobna ustawianymi marginesami otwérz/zamknij oraz
odlegtosciqg od czujnika - czujniki wykrycia detalu, ktére sterujg, kiedy pistolety majg
wtgczye&/zamkngce.

Sposéb zabudowy przenosnika - jak najmniej odstonietych czesci, wszystkie panele
ostonowe szybko i tatwo demontowalne najlepiej bez uzycia narzedzi

Regulacje aplikacji wewngtrz kabiny (co najmniej - atomizacja, szeroko$¢ strumienia,
cis$nienie materiatu podawane przez pompe osobno na kazdy pistolet),

Kabina klimatyzowana i grzana.

Filtracja mokra, $ciana oraz podtoga - osobna pompa na $ciane, osobna na podtoge.
Dostosowac¢ odlegto$c sciany wodnej od przenosnika do pracy na dziewiel pistoletdw
z maksymalnym cis$nieniem.

Zabezpieczy¢ basen za $ciang lakierniczg przed przedostawaniem sie tam zdmuchnietych
detali (uszkodzenie/zapchanie pomp).
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Pobieranie wody z basenu oraz powrdt wody z wirdbwki po przeciwlegtych bokach basenu,
aby zapewni¢ odpowiednig cyrkulacje wody w basenie.

Zapewni¢ laminarny (réwny w catej kabinie) przeptyw powietrza minimum 1,0 m/s.

Wycigg powietrza gwarantujgcy odsysanie zakurzu lakierniczego z kabiny przy pracy
wszystkich  pistoletéw  naraz z  maksymalnym  cis$nieniem, (wentylator/wentylatory
umieszczone na podtodze).

. Zapewni¢ tatwose i szybkos¢ wymian pistoletdw (np. jedna $ruba z uchwytem, bez

koniecznosci uzycia kluczy lub inny system].

. Do kabiny lakierniczej z kuchni farb poprowadzi¢ osobnymi kanatami powietrze i osobnymi

materiat.

. Kabina przeszklona w sposéb umozliwiajgcy obserwacje procesu lakierniczego na kazdym

pistolecie, z widocznoscig catego sufitu i sciany wodnej oraz z dostepem operatora do
pistoletéw.

. Statywy pistoletéw zamontowane na uchylnym ramieniu lub inny system zapewnigjgcy

dostep serwisowy do pistoletéw z kazdej strony.

Wentylacja bez odzysku ciepta (rekuperacii).

Wentylacja nawiewna klasy M5/Mé

Zapewni¢ dostep do wirnikdw wentylatordw w celu ich czyszczenia (otwory rewizyjne
maksymalnie duze).

Zapewni¢ mozliwos$¢ ustawienia pistoletéw (statywdw i mocowan do pistoletéw) tak, by
mogty od spodu lakierowa¢ detale - brak kolizji z ostonami, zabudowa przenosnika.
Oswietlenie lampy LED ATEX (od 1300 do minimum 1500Ix, barwa od 5000 do minimum 6500
K).

Powietrze wyciggane z kabiny wyrzucane na zewnagtrz hali produkcyjnej bez rekuperaciji.
Powietrza nawiewane do kabiny spoza hali produkcyjne;.

Kabina wyposazona w $ciane wodng z odciggiem usytuowanym u dotu. Podtoga
z przeptywem wody ku Scianie.

Szerokos¢ kabiny odpowiednia, by pomiesci¢ trzy odrebne uktady lakiernicze.

Automatyka - sterowanie momentem witgczenia i wytgczenia pistoletdw z panelu
operatorskiego, tak jak i predkos¢ podajnika i szybkos$¢ obrotu detalu przed pistoletami .
MozZliwos¢ otwarcia pistoletu manualnie w kabinie lakierniczej (przyciskiem).

Regulowane ci$nienie powietrza na sterowaniu: otwarcie/zamkniecie iglicy, atomizacja,
szeroko$¢ strumienia.

Minimum dwa dodatkowe gniazda sprezonego powietrza (szybkoztgczki).

Minimum dwa komplety szuflad na Paint Stop-y (wymiana w trakcie pracy).

Minimum dwa komplety odkraplaczy (jeden pracuje, drugi sie czysci).

Kabina wyposazona w system przeciwpozarowy COa.

Odcinek kontrolny (po kabinie 1 i po kabinie 2)

J—

hw

Strefa bez obrotnicy.

Oswietlenie lampy LED ATEX (od 1300 do minimum 1500Ix, barwa od 5000 do minimum
6500 K).

Strefa minimum metr dtugosci.

Minimum dwa gniazda zasilania 230V.

Mozliwos¢ obserwacii detali w tej strefie i dotkniecia ich przez operatora.

Strefa flash-off/IR — tuz za strefq kontrolng po kabinie 1, a przed kabing 2

1.

Strefa z nagrzewnicg (temperatura regulowana w strefie pomiedzy od 30 do minimum
60°C).
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2. Strefa z promiennikiem IR.
3. Strefa z oswietleniem w suficie, witqczane / wytgczane przy wejsciu do strefy. Filtracja
nawiewna M5/Mé.
4, Strefa minimum dwa metry szerokosci.
5. Mozliwos¢ obejrzenia detali w tej strefie. Gniazdo zasilania 230V przed wejsciem do strefy.
6. Obroty detali zalezne od predkosci liniowej przenosnika
7. Moizliwos¢ podglgdu oraz dotkniecia detalu w celu oceny efektu lakierowania pierwszej

kabiny.

Strefa promiennikéw IR

J—

® NG~

9.
10.

11.
12.

13.
14.

Strefa wyposazona w proporcjonalne obroty od predkosci liniowej przenosnika (bez
dodatkowej regulacii).

Strefa wyposazona w dwururkowe promienniki IR, minimum 5 sztuk o mocy od 1,5 do 1,8 kW
kazdy, z odbtysnikami dla kazdego promiennika osobno.

Petna regulacja potozenia promiennikdw wzgledem detalu, z mozliwoscig regulacji
w pionie, poziomie, kgcie nachylenia, odlegto$ci od detalu (dla kazdego promiennika
oddzielnie), z mozliwoscig spisania ustawionej pozycji kazdego osobno, regulacja
z widoczng podziatkg.

Regulacja potozenia promiennika mozliwa przez jednego pracownika.

Wentylacja strefy (stopien filtraciji lamp IR taki sam jak na catej strefie).

Wentylacja promiennikdw oraz strefy osobna.

Wentylacja nawiewna klasy M5/Mé.

Alarm zgasniecia promiennika, kazdego osobno (dzwiekowy i optyczny niezatrzymujgcy
przenosnika).

Sterowanie mocg promiennikdw z panelu operatorskiego oraz przy promiennikach.
Dtugos¢ strefy zapewniajgca ekspozycje w przedziale od 30 do 40 sekund przy predkosci
linii T4m/min. Strefa zamknieta z moZliwosciq dostepu.

Sterowanie bilansem powietrza w panelu operatorskim.

Zostawi¢ miejsce elekiryce i automatyce na mozliwos¢ podpiecia dwdch dodatkowych
promiennikow.

Czujnik wykrywajgcy wjazd detali do strefy i sterujgcy lampami.

Dobra izolacja przegréd Sciennych / sufitowych.

Strefa lamp UV

1.
2.

3.

Strefa wyposazona w obrotnice z regulacjg obrotéw od 0 do minimum 750 obrotéw.

Strefa wyposazona w promienniki UV rteciowe (co najmniej 5 lamp o mocy min 160 W/cm?)
z odbtysnikami dla kazdego promiennika osobno.

Petna regulacja potozenia promiennikdw wzgledem detalu, z mozliwoscig regulacji
w pionie, poziomie, kgcie nachylenia, odlegto$ci od detalu (dla kazdego promiennika
oddzielnie), z mozliwosciq spisania ustawionej pozycji kazdego osobno, regulacja
z widoczng podziatkg.

MoZliwos¢ ustawienia przynajmniej jednego promiennika w pozycji od dotu, aby
doswietla¢ detale podmalowywane od dotu i w srodku.

Regulacja potozenia promiennika mozliwa przez jednego pracownika.

Wentylacja promiennikdw oraz strefy osobna.

Wentylacja nawiewna klasy M5/Mé.

Alarm zgaéniecia promiennika widoczny dla operatora, kazdego promiennika osobno
(dzwiekowy i optyczny niezatrzymujgcy przenosnika).

Sterowanie mocq promiennikdw z panelu operatorskiego oraz przy promiennikach.

. Strefa zamknieta z mozliwosciq dostepu — zatrzymanie linii w przypadku otwarcia drzwi do

tej strefy.

. Sterowanie bilansem powietrza w panelu operatorskim.
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12. Przystoniecie promiennikdw przy zatrzymaniu linii na czas kilku minut.

13. Wizjery w drzwiach wejsciowych do strefy z filtrami UV.

14. Czujnik wykrywajgcy wjazd detali do strefy.

15. Dobra izolacja przegréd Sciennych/sufitowych.

16. Zostawi¢ miejsce w elektryce i automatyce na mozliwos¢ podpiecia dwdch dodatkowych
promiennikow.

17. Parametry pracy promiennikédw UV (moc, ilo$¢ zaptondw, liczba godzin) dostepne na
panelu operatorskim.

Kuchnie farb

oA ®

Po obu stronach kazdej kabiny - tj. tgcznie cztery.

Dla kazdego uktadu lakierniczego nalezy przewidzie¢ podtgczenie na reduktory zasilajgce
(w kabinie lakierniczej — kabina 1 na trzy uktady, kabina 2 na dwa uktady) oraz powrotne
z regulacjg i manometrem (w kuchniach farb - liczba podtgczeh do reduktordw: kabina 1 na
frzy uktady, kabina 2 na dwa uktady).

Wentylacja obu kuchni w ATEXie, bez rekuperacji.

Oswietlenie lampy LED ATEX (minimum od 750Ix do minimum 1000 Ix).

Wanny wychwytowe.

Jedno stanowisko mycia osprzetu (zlew, poéiki) — wspdlne dla wszystkich kuchni farb.

Oprogramowanie (software)

1.

w N

9.

10.
11.
12.
13.
14.

15.

MozZliwos$¢ archiwizacji danych (co najmniej: nastawy, alarmy, temperatury, ciSnienia ) przez
okres co najmniej 30 dni,
Mozliwos$¢ wprowadzenia identyfikacji operatora pracujgcego w danym momencie przy linii.
Modut zdalnego dostepu (Helpdesk 24h), czas reakcji Wykonawcy na zgtoszenie gwarancyjne
/ serwisowe Zamawiajgcego w okresie gwarancji - 24h (w dniach roboczych Pn - Pt).
MozZliwo$¢ podpiecia do automatyki dwdch pomp (koagulant, flokulant), tak aby byty
sterowane z panelu operatorskiego i dozowaty chemie proporcjonalnie do czasu otwarcia
pistoletdw.
Przetgczanie pracujgcych (aktywnych) kabin oraz poszczegdlnych stref pistoletow (w tym tez
poszczegdlnych pistoletdw) z poziomu panelu ale réwniez automatycznie za pomocqg
dowolnego sygnatu z podajnika.
Ustawianie marginesdéw i odlegtosci pistoletdw od czujki osobno dla kazdego pistoletu
(otwdrz/zamknij) oraz odlegtosci od czuiki.
Panel operatorski pozwalajgcy na sledzenie parametrow produkcji w czasie rzeczywistym.
Panel operatorski: sterowanie pracqg aplikacji lakierniczej: czas otwarcia/zamkniecia iglic
pistoletéw, wydatkiem farby, powietrzem rozpylajgcym i formujgcym, predkoscig podaijnika,
szybkoscig obrotu detali w strefach z regulowang predkosciqg, iloscig powietrza nawiewanego
i wywiewanego (przeptywy powietrza wyswietlane w m/sec), o$wietleniem, pracg pomp
wody, temperaturg wewngtrz kabin.

Panel operatorski: sterowanie pracqg strefy odmuchu, optomieniowania (wtgcz/wytgcz
szczoftki, jonizatory, palniki, wentylacja, o$wietlenie, obrét detali).
Panel operatorski: sterowanie pracqg promiennikéw IR, UV oraz wentylacjg w tych strefach.
Funkcja serwisowa — sterowanie wszystkimi urzgdzeniami linii recznie.
Tworzenie i zapisywanie programoéw dla réznych klientéw/projektow.
Podpowiadanie reakcji na alarmy.
Graficzny interfejs oprogramowania powinien umozliwic obstuge linii przez osoby
niepetnosprawne (np. zmiana rozmiaru czcionki lub kontrastu).
Wyswietlacz dotykowy zabezpieczony bezpiecznikiem.
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16. Mozliwos¢ nadzorowania procesdw produkcyjnych w trybie online — podglad na obecne
parametry pracy linii. Mozliwos¢ przeprowadzenia wstepnej diagnostyki przez pracownikéw
serwisu — rowniez w trybie online.

17. Dane produkcyjne powinny by¢ mozliwe do zarchiwizowania, podglgdu, selekcjonowania,
przekazywania / przegrywania do dalszej analizy.

18. Sygnalizatory dzwiekowe oraz $wietlne stanu ON/OFF.

19. Jezyk oprogramowania POLSKI, wszystkie opisy klawiszy funkcyjnych w jezyku polskim.

Wymagany znak CE.

Wielkos¢ i typ filtrdw dopasowane do standarddw rynkowych (mozliwe do kupienia u wielu
producentdéw joko standardowy rozmiar). tatwy dostep do filirow - tatwosé czynnosci
serwisowych/czyszczen.
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