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Łódź, dnia 24.02.2025 r.
Schaumaplast Polska Sp. z o.o.
93-231 Łódź, ul. Dąbrowskiego 180/194
NIP: 729-24-09-856


Zapytanie ofertowe nr 5/02/2025
Drukarka/-ki/system druku 3d dla technologii FFF/FDM, SLA, SLS
 wraz z niezbędnym wyposażeniem.

I. ZAMAWIAJĄCY
Schaumaplast Polska Sp. z o.o.
93-231 Łódź, ul. Dąbrowskiego 180/194
NIP: 729-24-09-856

II. TRYB UDZIELANIA ZAMÓWIENIA.
1. Zamówienie będzie udzielane w trybie postępowania ofertowego zgodnie z zasadą konkurencyjności.
2. Zamawiający oświadcza, że niniejsze zapytanie ofertowe jest realizowane w ramach projektu, którego Zamawiający jest wnioskodawcą PROGRAMU FUNDUSZE EUROPEJSKIE DLA NOWOCZESNEJ GOSPODARKI NA LATA 2021-2027.
Priorytet 1– Wsparcie dla przedsiębiorców,
Działanie -  „Ścieżka SMART” w ramach 1 Priorytetu FENG „Wsparcie dla przedsiębiorców”,
Nr wniosku: FENG.01.01-IP.01-A038/23
Tytuł projektu -  „Zielona transformacja przedsiębiorstwa Schaumaplast Polska”,
Numer naboru - FENG.01.01-IP.01-002/23
Wnioskodawca -  Schaumaplast Polska Sp. z o.o..

III. KOD CPV
Drukarki i plotery CPV: 30232100-5

IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Zakup realizowany w ramach leasingu.

Przedmiot zamówienia to: Drukarka/-ki/ system druku 3d dla technologii FFF (Fused Filament Fabrication)/FDM (Fused Deposition Modeling), SLA (Stereolitografia), SLS (Selective Laser Sintering) wraz z niezbędnym wyposażeniem.

Parametry/wymagania, opis techniczny:


System druku 3d pozwalający na prototypowanie elementów opartych o technologię: FFF/FDM, SLA, SLS wraz z niezbędnym systemem/oprzyrządowaniem do otrzymania gotowego elementu. 










Wymagania podstawowe:


· Sprzęt musi być fabrycznie nowy, nieużywany wyprodukowany nie wcześniej niż przed 2024;
· Oferowane urządzenia do druku powinny być maszynami produkowanymi seryjnie min. 150 szt. rocznie;
· Wszystkie urządzenia powinny posiadać certyfikat CE  oraz dopuszczenie do używania na terenie UE;
· W ramach oferowanych urządzeń i oprogramowania zalecane jest przeprowadzenie niezbędnego szkolenia;
· Dostarczenie dokumentacji urządzeń;
· Dostawa urządzeń w ciągu 2-4 tyg. od dnia rozstrzygnięcia postępowania przetargowego;
· Gwarancja na oferowany sprzęt 24 m-c;
· Dostawca powinien dysponować możliwościami usuwania  podstawowych usterek z czasem reakcji do 48 h w okresie trwania gwarancji;
· Oferent zobowiązany jest do przeprowadzenia uruchomienia urządzeń w siedzibie zamawiającego;
· Dostawa sprzętu powinna odbyć się w jednej dostawie;
· W dniu dostawy dostawca zobowiązany jest do osobistego stawienia się w celu weryfikacji dostarczonego sprzętu zgodnie z dokumentem dostawy;
· Dostawca urządzeń powinien posiadać ubezpieczenie związane z prowadzoną działalnością na kwotę nie mniejszą niż 1.000 000,00 PLN;
· Ze względu na specjalistyczny przedmiot zamówienia, dostawca urządzeń powinien posiadać autoryzowany serwis mogący zapewnić obsługę techniczną oraz informatyczną sprzętu;
· W ramach oferty, ze względu na specjalistyczny charakter zamówienia, należy dodatkowo zabezpieczyć krytyczne urządzenia w system podtrzymywania zasilania – jeżeli jest to wymagane do prawidłowego działania;
· W ramach oferty, ze względu na specjalistyczny charakter zamówienia, należy dodatkowo zabezpieczyć niezbędne system sterowania urządzeniami  – jeżeli jest to wymagane do prawidłowego działania;
· Sprzęt powinien zawierać wszelkie niezbędne elementy wymienne konieczne do prawidłowego działania urządzeń;
· W przypadku gdy oferent praktykuje załączanie dodatkowych elementów takich jak: próbki materiałowe, karty materiałowe, pomocne instrukcje podstawowe materiały eksploatacyjne, katalogi, instrukcje, wskazówki próbki wydruków powinny one być ujęte w dostawie. 
· Oferent zobowiązany jest do przygotowania opisów oferowanych urządzeń pod względem ich funkcji w oferowanym systemie.


Wymagania dodatkowe:

· Możliwość odbycia wizyty referencyjnej u dostawcy w celu prezentacji wyposażenia, które zostało zaoferowane (wizyta nie może być realizowana na terenach objętych konfliktami zbrojnymi, na obszarach o wysokim stopniu zagrożenia wynikającymi z bieżącej sytuacji politycznej);
· Wizyty referencyjne poza obszar UE ze względu na konieczność uzyskania odpowiednich pozwoleń oraz wysokie koszty są wykluczone – chyba, że oferent pokryje wszystkie koszty wizyty);
· Możliwość walidacji oferowanych urządzeń, pozyskanie próbek od dostawcy prezentujące możliwości oferowanych urządzeń. W przypadku nie spełnienia wymagań opisanych w zapytaniu ofertowym, zamawiający zastrzega sobie prawo do odmowy przyjęcia przedmiotu zamówienia.



System FFF/FDM (niskotemperaturowy):

· Wymiary komory roboczej nie mniejsze niż 350 x 350 x 380 (h) mm;
· Temperatura głowicy pracy głowicy nie mniejsza niż  350°C;
· Temperatura platformy z możliwością uzyskania temperatury nie mniejszej niż 160°C;
· Prędkość drukowania do 400 mm/s; 
· Średnica dyszy 0.5/0.5 mm lub 0.4/0.4mm; 
· Dokładność wydruku 0,125 mm lub 0,0014 mm/mm +/-15%;
· Materiał modelowy: rodzina PLA, ABS, PA oraz inne;
· Grzana komora drukująca – temperatura do 180 °C +/-10%; 
· Minimalna wysokość warstwy 60 μm +/- 20%; 
· Możliwość  zdalnego zarządzania procesem druku; 
· System otwarty na materiały nie występujące w ofercie dystrybutora;
· Komora filamentów/bębnem z min czterema miejscami na docelowy materiał/materiał podporowy;

Urządzenie powinno być wyposażone w wymienny/-e filtr/filtry chroniący/-e przed:

a. makrocząsteczkami;
b. nanocząsteczkami;
c. ciał obcych;
d. cząstek PM10 i PM2.5; 
e. filtr powinien pozwolić na adsorpcję lotnych związków organicznych i styrenu; 
Systemy zabezpieczeń użytkownika:
 
· Elektroniczny zamek w drzwiach komory druku, z możliwością kontroli z poziomu interfejsu urządzenia;
· Czujnik otwarcia drzwi komory roboczej;
· Wyłącznik awaryjny – natychmiastowe odłączenie dopływu prądu elektrycznego;
· Monitoring temperatury dla elementów grzejnych dużej mocy; 
· System awaryjnego wyłączania elementów logiki urządzenia;
· Możliwość zdalnego wyłączenia urządzenia;

System monitorowania i zarządzania urządzeniem:

· Zdalne uruchamianie, przerywanie i kolejkowanie prac;
· Kontrola realizowanych zleceń;
· Monitorowanie statusu urządzenia i druku w czasie rzeczywistym (kamera);
· Wbudowany system gromadzenia danych dla maszyny i materiałów (czas pracy, zużycia materiałowe);
· Wbudowany system pomocy zdalnej, która może być realizowana na życzenie użytkowania;
· Kontrola dostępu i zarządzanie użytkownikiem w ramach interfejsu zdalnego;
· Udostępnianie i przechowywanie plików; 
· Podgląd obszaru druku na żywo z kamery; 
· Asymetryczne szyfrowanie transmisji danych (RSA). 

System powinien być wyposażony w moduł/urządzenie minimum 2 komorowe do pozwalające na przygotowanie filamentów oraz stabilizację gotowych wydruków. Komory powinny pozwalać na indywidualne nastawy procesu przygotowania filamentów. Komory powinny być wyposażone w oddzielny system monitorowania temperatury w komorach. Komory powinny posiadać czujniki otwarcia drzwi. System powinien być wyposażony w ekran dotykowy za pomocą którego można zarządzać procesem przygotowania materiałów i stabilizacji wydruków. System powinien posiadać możliwość generowania raportów o procesie realizowanym w komorach grzewczych.


System FFF/FDM(wysokotemperaturowy):

· Wymiary komory roboczej nie mniejsze niż 400 x 350 x 400 (h) mm;
· Materiał modelowy: rodzina PLA, ABS, ASA, ULTEM, PEEAK, PA, PC, NYLON oraz inne;
· Zamknięty system materiałowy – urządzenie drukujące powinno posiadać fabryczne zabezpieczenie przed używaniem materiałów spoza listy dedykowanej przez producenta (pozwala to na uzyskanie optymalnych parametrów wydrukowanych elementów;
· Waga urządzeń nie większa niż 900 kg;
· Głośność podczas nie większa niż 75 dB;
· Dokładność wydruku 0,125 mm lub 0,0014 mm/mm +/-15%; 
· Grubość warstwy: 
a) 0,330 mm dla rodziny materiałów  ULTEM;
b) 0,127 mm dla: rodziny materiałów ABS, ASA, PC; 
· Drukarka wyposażona w 2 głowice drukujące z czego 1 dedykowana do wydruku struktur podporowych;
· Stół roboczy – wyposażony w podciśnieniowe mocowanie foli lub innego materiału, na której/-ym odbywa się wydruk w celu eliminacji preparatów poprawiających adhezję;
· Zamykana komora robocza o temperaturze maksymalnego podgrzania powyżej 190 ⁰C;
· Komora termostatyczna z odpowiednim wymuszonym obiegiem w celu zachowania jednorodności temperaturowej w całej objętości komory roboczej;
· komora filamentów/bębnem z min. czterema miejscami na docelowy materiał/materiał podporowy;
· Systemy odprowadzania wilgoci z układu podawania filamentu;
· Komora grzewcza ograniczająca wymianę ciepła z otoczeniem;
· Zasilanie 100-240 V (wtyk wersja europejska) lub zasilanie 3 fazowe;
· Urządzenie do druku powinno być wyposażone w system kółek w celu łatwego przemieszczania;

Dedykowane oprogramowanie i sterowniki w zestawie, które umożliwiają:

· zmianę wysokości warstwy drukującej;
· automatyczną analizę modelu;
· automatyczny podział modelu na warstwy;
· możliwość ustalenia dokładności wydruku na poszczególnych warstwach; 
· możliwość ustalania rodzaju i metody wypełnienia;
· możliwość zdalnego monitorowania pracy urządzenia, 
· możliwość kontroli poziomu materiału;
· możliwość zarządzania kolejką wydruków;
· możliwość analizy warstw oraz toru wydruku;
· możliwość do swobodnego generowania ścieżek głowicy (GCode);
· możliwość druku modeli pustych w środku lub pozbawionych obrysów.
· możliwość  modyfikacji kształtu, gęstości, wypełniania oraz miejsca występowania struktury podporowej;
· możliwość modyfikacji kształtu oraz gęstości wypełnienia w wybranych obszarach modelu.
· możliwość swobodnej edycji ścieżek w miejscu łączenia szwu, tak aby był on zawinięty do środka co zwiększa wodoszczelność modelu;
· możliwość pominięcia jednej lub kilku drukowanych warstw;
· możliwość zagęszczanie ścieżek celem uzyskania większego niż standardowy stopnia wypełnienia modelu;
· możliwość usuwania struktury podporowej, jej części lub drukowanie podpór tylko z materiału modelowego;
· możliwość automatycznego orientowania obiektu w komorze;
· możliwość podglądu warstw pociętego obiektu;
· możliwość na wydruk bezpośrednio z oprogramowania CAD (SolidWorks) plików o rozszerzeniach: IGES (.iges, .igs), STEP (.step, .stp), Unigraphics/NX (.prt), ProE/Creo (.prt, .prt., .asm, .asm.), Parasolid (.x_t, .x_b) bez konieczności konwersji do formatu STL  (wymóg podyktowany tym, że firma posiada wdrożony system CAD ProEngineer oraz SolidWorks;
· oprogramowanie powinno dobierać ustawienia i sposób generowania modelu do druku w zależności od załadowanego do drukarki materiału z palety materiałów oferowanych przez oferenta;
· w przypadku niezgodności wybranego z palety materiałów oferowanych przez oferenta oprogramowanie powinno uniemożliwić rozpoczęcie wydruku;
· licencja wieczysta aktualizowana i wspierana przez producenta;
· komunikacja: Protokoły TCP/IP, Ethernet, złącze RJ45; 
· wyświetlacz LCD umożliwiający monitorowanie parametrów, postępu druku w trakcie pracy drukarki i bieżącą jej obsługę;
· możliwości wykorzystywania materiałów spoza listy producenta; 
· dedykowany system obróbki końcowej uzyskanych elementów np. system usuwania podpór, materiałów podporowych, poprawy powierzchni końcowej;



System SLA:


· Obszar roboczy (objętość robocza) min. 190x100x200 (h) [mm];
· Grubość warstwy (rozdzielczość Z) nie większa niż: 400 mikronów; 
· Rozdzielczość XY minimalna wartość -  nie większa niż: 60 mikronów; 
· Prędkość druku nie mniejsza niż 5 mm/h; 
· Waga systemu nie większa niż 500 kg;
· Wymiary drukarki nie większa niż: 	500 × 500 × 900 mm; 
· Akceptowane typy plików: 	STL, OBJ, 3MF;
· Wbudowany wyświetlacz o przekątnej nie mniejszej niż 5 cali;
· Komunikacja WIFI, Ethernet, USB;
· Zasilanie 100-240 V (wtyk wersja europejska) lub zasilanie 3 fazowe;
· Dedykowane oprogramowanie całkowicie zgodne z drukarką;
· Dedykowany system obróbki końcowej uzyskanych elementów; 
· Źródło światła dostarczające minimum 15mw/cm2 światła na powierzchnie platformy roboczej;
· Grubość warstwy:  
- wysoka dokładność - 25 mikrometrów,
- średnia dokładność - 50 mikrometrów,
- niska dokładność - 100 mikrometrów,
· Komora robocza: zamknięta i ogrzewana; 
· Sterowanie drukarką poprzez interaktywny ekran dotykowy o rozdzielczości min 1280 × 700;
· Automatyczny system napełniania żywicy do zbiornika roboczego;
· Drukarka powinna pozwalać na druk z materiałów: transparentnych, elastycznych, wzmacnianych pyłem szklanym, odpornymi na temperatury ponad 140 °C;
· Drukarka powinna odczytywać rodzaj załadowanego materiału i dostosowywać do niego parametry pracy; 
· Urządzenie powinno dawać możliwość użycia materiału spoza oferty producenta i możliwość dostosowania parametrów drukarki do jego obsługi;
· Materiał do druku: metakrylanowa żywica fotopolimerowa oraz inne dedykowane dla takiej technologii; 
· Wielkość pojedynczego piksela nie większy niż 50 mikronów;


System monitorowania i zarządzania urządzeniem:

· Oprogramowanie powinno dawać możliwość operacji min. takich jak: 

a. nadanie tekstury na powierzchnię modelu; 
b. umieszczenie napisu na powierzchni modelu; 
c. stworzenie skorupy z bryły modelu; 
d. umieszczenie otworu w modelu;
e. automatyczne system generowania podpór;

· Oprogramowanie powinno komunikując się z drukarką dobierać rodzaj i sposób generowania struktur podporowych dla modelu i uniemożliwić rozpoczęcie pracy w przypadku niezgodności wygenerowanego modelu z załadowanym materiałem;
· System drukarki powinien pozwalać na przypisanie materiału do kuwety, tak aby nie dopuścić do przypadkowego zmieszania różnych materiałów. Kuweta powinna być wyposażona w mikroprocesor umożliwiający zapis i odczyt tego parametru. W przypadku niezgodności oprogramowanie drukarki powinno uniemożliwić rozpoczęcie procesu; 
· Oprogramowanie powinno być oparte o licencję wieczystą, aktualizowaną i wspierana przez producenta;
· Obsługiwane typy plików m.in: . stl, .obj, .3mf, .step, .stp, .SLDPRT, .SLDASM, .prt, .asm, .jt,; 


System SLS:


· Wymiary maszyny nie większe niż: 750 × 750 × 1800 cm (wys. z podestem: 165,5);	
· Przestrzeń robocza nie mniejsza niż: 150 x 150 x 280 mm;
· Waga systemu nie większa niż 600 kg;
· Moc lasera nie mniejsza niż: 5 W i nie większa niż 30 W;
· Średnica plamki lasera: nie więcej niż 250 mikrometrów;
· Wysokość warstwy powinna zawierać się w przedziale: 100 μm +/- 30 μm;
· Zasilanie 100-240 V (wtyk wersja europejska) lub zasilanie 3 fazowe;
· Komunikacja WIFI, Ethernet, USB;
· Wbudowany wyświetlacz o przekątnej nie mniejszej niż 8 cali;
· Rozdzielczość wyświetlacza min:1280x800;
· Wyświetlacz dotykowy;
· Akceptowane typy plików 	STL, OBJ;
· Dedykowane oprogramowanie całkowicie zgodne z drukarką;
· Dedykowany system obróbki końcowej uzyskanych elementów; 
· Dedykowany system recyklingu surowca;
· Możliwość uzyskiwania elementów z surowców z rodziny: nylon, nylon  oparty o włókna węglowe oraz włókna szklane;
· Komora robocza: zamknięta, ogrzewana do minimum 180⁰C; 
· Komora robocza pozwalająca monitorować stan stygnięcia gotowego wydruku; 
· Pamięć wewnętrzna: nie mniej niż 20 GB;
· Wyświetlacz LCD umożliwiający podgląd druku w trakcie pracy drukarki;
· Możliwość wykorzystania co najmniej 50% odświeżonego proszku w przygotowaniu nowego zasypu;
· Możliwość druku bez konieczności dostarczania dodatkowych gazów;
· Możliwość dostarczenia atmosfery ochronnej w postaci azotu;
· Automatyczny system wsypywania proszku do komory roboczej;
· Dedykowany pojemnik do przenoszenia i mieszania proszku;
· Urządzenie powinno dawać możliwość użycia materiału spoza oferty producenta i możliwość dostosowania parametrów drukarki do jego obsługi;


Możliwości oprogramowania: 

· automatyczne orientowanie obiektu w komorze; 
· podgląd warstw pociętego obiektu;
· licencja wieczysta, wielkostanowiskowa, aktualizowana i wspierana przez producenta;
· obsługa plików w formacie m.in.: .stl, .obj, .3mf, .step, .stp, .SLDPRT, .SLDASM, .prt, .asm, .jt;
· generowanie modelu do druku w zależności od załadowanego do drukarki materiału;
· w przypadku niezgodności wybranego materiału do tego załadowanego w drukarce oprogramowanie powinno uniemożliwić rozpoczęcie wydruku;
· oprogramowanie drukarki powinno pozwalać na przypisanie rodzaju materiału do komory roboczej, tak aby w przypadku zmiany materiału nie doszło do przypadkowego użycia jej z innym materiałem. W takim przypadku system drukarki powinien zasygnalizować niezgodność i nie dopuścić do przypadkowego uruchomienia drukowania;

System powinien być wyposażony w sprzęt/urządzenia niezbędne do obróbki końcowej wydruków, system oczyszczania urządzeń oraz system odzysku surowca.


Podsumowanie

Oferta powinna zawierać: 

cenę za wszystkie elementy oferowane przez oferenta w rozbiciu na poszczególne elementy składowe oraz sumę końcową, szczegółowy opis oferowanego rozwiązania.


V. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU
1. W postępowaniu mogą uczestniczyć Oferenci, którzy:
a) spełnią   warunki   określone   w   niniejszym Zapytaniu ofertowym, 
b) posiadają uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień, 
c) posiadają niezbędną wiedzę oraz dysponują potencjałem technicznym (łącznie z ewentualnymi podwykonawcami) i osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamówienia (również poprzez osoby podwykonawców). 

2. Oferent w celu potwierdzenia spełnienia warunków udziału w postępowaniu wskazanych w:
· pkt V.1. a) - c) zobowiązany jest przedstawić oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu stanowiący załącznik nr 2 przed upływem terminu składania ofert
· Zamawiający zastrzega sobie prawo weryfikacji warunków udziału w postępowaniu opisanych w punkcie V.1.

VI. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA
Termin realizacji: kwiecień 2025

VII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY
1. [bookmark: _Hlk149652504]Oferent powinien stworzyć ofertę na formularzu załączonym do niniejszego zapytania ofertowego (załącznik nr 1). 
2. Wraz z formularzem ofertowym Oferent powinien dostarczyć wypełnione i podpisane oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu ofertowym stanowiący załącznik nr 2.
[bookmark: _Hlk149650391]

VIII. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKŁADANIA OFERT
1. Oferta powinna być przesłana za pośrednictwem Bazy Konkurencyjności pod adresem:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl do 31.03.2025 r. 
2. Oferty złożone po terminie wskazanym w zapytaniu ofertowym zostaną odrzucone ze względu na niespełnienie wymogów postępowania. 

IX. 	TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ
Oferent pozostaje związany ofertą przez okres 60 dni, licząc od dnia następnego po dniu otwarcia ofert.

X. OCENA OFERT
1. Zamawiający dokona oceny ważnych ofert na podstawie następujących kryteriów:
	 - Cena netto 100 %

2. Cena netto w PLN
   Przez kryterium „Cena netto w PLN” Zamawiający rozumie określoną przez Oferenta  
   cenę całkowitą netto za wykonanie przedmiotu zamówienia wskazaną w ofercie. Liczba   
   punktów w ramach kryterium „Cena netto w PLN” będzie obliczana na podstawie    
   następującego wzoru:
[image: ]
gdzie:
Cn – najniższa zaproponowana cena netto przedmiotu zamówienia
Co – cena netto przedmiotu zamówienia zaproponowana w badanej ofercie. 
Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto w PLN”
Oferta za kryterium „cena netto w PLN” może otrzymać maksymalnie 100 pkt
W przypadku podania ceny netto przedmiotu zamówienia w walucie obcej, przeliczanie na potrzeby oceny na PLN dokonane zostanie według średniego kursu NBP z dnia poprzedzającego dzień otwarcia ofert.
Uzyskane oceny zostaną zaokrąglone z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. Zamawiający udzieli zamówienia Wykonawcy, którego oferta spełni wszystkie warunki i wymagania oraz otrzyma największą liczbę punktów.
Maksymalna liczba punktów możliwych do uzyskania: 100 pkt. 

XI. INFORMACJE DOTYCZĄCE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY
1. [bookmark: _Hlk149652755]Otwarcie i ocena ofert zostanie rozpoczęte w dniu 31.03.2025 r. a wynik wyboru najkorzystniejszej oferty zostanie ogłoszony w dniu 03.04.2025 na stronie internetowej pod adresem: bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl 
2. Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane.

XII. INFORMACJA ODNOŚNIE ZAMÓWIEŃ CZĘŚCIOWYCH, WARIANTOWYCH, 
UZUPEŁNIAJĄCYCH
1. Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych.
2. Zamawiający dopuszcza możliwość powierzenia części zamówienia podwykonawcom.
3. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.
4. W trakcie realizacji projektu badawczego może wystąpić konieczność złożenia zamówień uzupełniających u wyłonionego Wykonawcy, w wysokości nieprzekraczającej 50% wartości zamówienia określonej w umowie zawartej z tym Wykonawcą (dotyczy produktów uwzględnionych w Formularzu oferty i zgodnych z przedmiotem zamówienia podstawowego). W trakcie realizacji projektu badawczego może również wystąpić konieczność złożenia zamówień dodatkowych u wyłonionego Wykonawcy, dotyczących produktów nie uwzględnionych w Formularzu oferty, ale zgodnych z przedmiotem całego zamówienia/zapytania ofertowego, i których zamówienie jest niezbędne do prawidłowego wykonywania badań. Zamówienia dodatkowe dotyczą sytuacji niemożliwej wcześniej do przewidzenia przez Zamawiającego oraz z przyczyn technicznych lub gospodarczych oddzielenie zamówienia dodatkowego od zamówienia podstawowego wymagałoby poniesienia niewspółmiernie wysokich kosztów lub wykonanie zamówienia podstawowego jest uzależnione od wykonania zamówienia dodatkowego. Wartość zamówień dodatkowych nie może przekroczyć 50% wartości zamówienia określonej w umowie zawartej z wyłonionym Wykonawcą. Zamawiający będzie składał zapotrzebowanie na dodatkowe zamówienia znajdujące się w katalogu produktów Oferenta lub wskazanych przez Oferenta Dystrybutorów, z którymi Oferent współpracuje, przyjmując aktualne ceny katalogowe produktów za obowiązujące. Realizacja zamówień uzupełniających/dodatkowych nastąpi w okresie 24 miesięcy od dnia zawarcia umowy. W celu uniknięcia pomyłek Wykonawca ma obowiązek potwierdzić zgodność danego asortymentu z opisem jednostkowym zamówienia. Każda wątpliwość wymaga uzgodnienia na piśmie z Zamawiającym. Dopuszcza się uzgodnienia drogą elektroniczną. W przypadku opóźnionego terminu realizacji zamówienia, konieczne jest udzielenie przez Wykonawcę, na piśmie (lub drogą elektroniczną), informacji o obiektywnych przyczynach powstania opóźnienia oraz o nowym terminie realizacji zamówienia. Wymagane jest, aby termin ważności (przydatności) wszystkich materiałów laboratoryjnych jednorazowego użytku w momencie dostawy do Zamawiającego nie był krótszy niż 12 miesięcy. Ewentualne odstępstwa od ww. terminu przydatności wymagają uzgodnień telefonicznych i potwierdzenia na piśmie (lub drogą elektroniczną) z Zamawiającym

XIII. 	 INFORMACJA NA TEMAT ZAKAZU POWIĄZAŃ OSOBOWYCH LUB   
 	KAPITAŁOWYCH
1. W postępowaniu nie mogą uczestniczyć Oferenci powiązani osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a Oferentem, polegające w szczególności na: 
· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia, 
· pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
XIV. 	 ZMIANY UMOWY LUB WARUNKÓW ZAMÓWIENIA
1. Zamawiający zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian na etapie ustalania warunków zamówienia lub podpisywania z wybranym Wykonawcą umowy oraz w przyjętych warunkach zamówienia lub w zawartej umowie w tym w szczególności przeprowadzenia negocjacji w celu zmniejszenia wynagrodzenia, zmiany warunków płatności oraz zmiany terminów realizacji zamówienia, z Wykonawcą wybranym w wyniku przeprowadzonego postępowania o udzielenie zamówienia z następujących powodów:
· zmiana uwarunkowań prawno-administracyjnych.
· zmiana   Wytycznych   w   zakresie   kwalifikowalności   wydatków   w   ramach   Europejskiego   Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2021-2027 lub innych obowiązujących Wytycznych, obowiązujących dla zawartych umów i wymagających zmiany Umowy zawartej z Wykonawcą.
· zmiana w interpretacjach Wytycznych.
· zmiana przepisów prawa powszechnie obowiązującego, skutkująca koniecznością wprowadzenia zmian do zawartej umowy.
· zmiana wynikająca z rozbieżności i niejasności w umowie, których nie będzie można usunąć w inny sposób niż poprzez zmianę postanowień umowy, a zmiana postanowień umowy spowoduje jednoznaczną interpretację postanowień umowy przez obie jej strony.
· zmiana związaną z koniecznością likwidacji pomyłek pisarskich i rachunkowych w treści umowy.
· zmiana okoliczności, których Zamawiający działając z należytą starannością nie mógł przewidzieć, a zmiana   postanowień   w   umowie   nie   prowadzi   do   zmiany charakteru   umowy   lub   w lepszy   sposób zabezpieczy cele projektu.
· zmiana terminu wykonania zamówienia, w przypadku, gdy z powodów niezależnych od Wykonawcy nie będzie możliwe wykonanie zamówienia w zakładanym terminie.
· zmiana   terminu   wykonania   zamówienia, w   przypadku gdy   konieczność   zmiany   wynikać   będzie z przebiegu prac B+R w ramach projektu.
· zmiana   zakresu   przedmiotu   zamówienia   i   proporcjonalnego   zmniejszenia/zwiększenia   wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku konieczności zmiany zakresu prac badawczych wynikającej z ich przebiegu.
· zmiana w rozliczeniu umowy cywilno-prawnej ustalonym przez Strony.
· zmiana   rozwiązań   technologicznych .
· niezależnych od stron lub w przypadku wystąpienia okoliczności, których nie można było przewidzieć w chwili zawarcia umowy – na zasadach uzgodnionych odrębnie pomiędzy stronami umowy.
2. Warunkiem tego jest zgoda obydwu stron umowy oraz ewentualna zgoda Instytucji Pośredniczącej. 

XV. 	 WARUNKI PŁATNOŚCI
Podstawą zapłaty wynagrodzenia Wykonawcy będą protokoły odbiorów lub faktury Wykonawcy wystawione Zamawiającemu.

XVI. 	 WYKLUCZENIA
Odrzuceniu podlegają oferty: 
- których treść nie odpowiada treści zapytania ofertowego, 
- złożone przez Oferenta, który nie spełnia warunków, określonych w zapytaniu ofertowym,
- które zostały złożone po wyznaczonym terminie na składanie ofert,
- złożone przez Oferenta podlegającego wykluczeniu w związku z istnieniem powiązań  
  osobowych lub kapitałowych. 

XVII. 	 DODATKOWE INFORMACJE
1. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl 
2. Poprzez złożenie oferty Oferent wyraża zgodę na podanie do wiadomości pozostałym Oferentom szczegółów oferty. Oferent ma prawo nie wyrazić zgody na podanie do wiadomości szczegółów przedmiotu zamówienia.
3. Oferent może przed upływem terminu składania ofert zmienić lub wycofać swoją ofertę.
4. W razie wątpliwości w toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Oferentów dodatkowych dokumentów lub wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert
5. Zamawiający zastrzega sobie możliwość, przed upływem terminu do składania ofert: zmiany zapytania ofertowego bez podania przyczyny oraz do unieważnienia postępowania w każdym czasie bez podania przyczyny.
6. Informacja o wynikach postępowania nie stanowi oświadczenia Zamawiającego o zawarciu umowy. Umowa zostaje zawarta z chwilą jej podpisania co oznacza, że Oferentowi nie przysługuje roszczenie z tego tytułu, w szczególności roszczenie o zawarcie umowy.
7. Ze względu, że postepowanie ofertowe jest realizowane w związku z projektem, którego Zamawiający na etapie jego tworzenia jest Wnioskodawcą to z wybranym wykonawcą zostanie podpisana umowa warunkowa dla której warunkiem realizacji będzie pozytywna ocena projektu przez PARP oraz podpisanie umowy o dofinansowanie
8. Koszty związane z przygotowaniem oferty ponosi składający ofertę
9. Zamawiający informuje, że postępowanie nie jest prowadzone w oparciu o ustawę z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo Zamówień Publicznych, dlatego nie jest możliwe stosowanie środków odwoławczych określonych w tej ustawie.

XVIII. KONTAKT
Dodatkowych informacji udziela Pan Wojciech Bogus pod numerem telefonu +48 504 115 636 i adresem email: wojciech.bogus@schaumaplast.pl .

XIX. ZAŁĄCZNIKI
1. Formularz ofertowy
2. Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postepowaniu
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