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Zapytanie ofertowe nr 1/FENG/2025-MGO z dnia 21.02.2025r.

W zwiazku z realizacja projektu pt. ,.Opracowanie stabilizowanej, wielosensorowej
miniaturowej glowicy optoelektronicznej (MGO) w ramach Dziatania Sciezka Smart Programu
Operacyjnego Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 (dalej: Projekt),
zwracamy si¢ z pro$ba o przedstawienie oferty na dostawe urzgdzenia do mocowania
narzedzi w oprawkach termokurczliwych zgodnie ze specyfikacja zawartag w zapytaniu.

1. INFORMACJE O ZAMAWIAJACYM

ETRONIKA Spoika z ograniczong odpowiedzialnoscig
ul. Minska, 03-808 Warszawa

NIP: 1132352937

REGON: 017510104

e-mail: biuro@etronika.pl

www.etronika.pl

Dalej: Zamawiajacy

2. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ WARUNKI SPORZADZANIA
OFERT

1. O realizacj¢ zamowienia moze ubiegac si¢ wylacznie podmiot (dalej: Wykonawca):

a. uprawniony do wykonywania dziatalno$ci polegajacej na sprzedazy przedmiotu
zapytania ofertowego,
b. wobec ktérego nie otwarto likwidacji ani nie ogloszono upadtosci.

2. O realizacje zamowienia moze ubiegac si¢ wylacznie podmiot spetniajgcy nastgpujace
warunki w zakresie wiedzy i dos$wiadczenia:

a. realizacja minimum 2 dostaw urzadzen mocowania narzedzi w oprawkach
termokurczliwych (wraz ze wsparciem technicznym w okresie gwarancji) na kwote
minimum 100 000 zt netto w ciggu ostatnich 3 lat (liczgc wstecz od dnia ztozenia

oferty).

3. Z postgpowania wyklucza si¢ podmioty powigzane osobowo Iub kapitatlowo
z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne
powigzania miedzy Zamawiajagcym a Wykonawca, polegajace na:

a. uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu
co najmniej 10% udzialow lub akcji, pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego
lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

b. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
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lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli, albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z wykonawca, jego zastepca prawnym lub cztonkami organow
zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoOwienia,

c. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronno$ci w zwigzku z postepowaniem.

4. Wykonawca jest zobowigzany dotaczy¢é do oferty oswiadczenie o braku powigzan
kapitatowych i osobowych (Zatacznik nr 2).
5. Z mozliwosci realizacji zamowienia wytaczone sg podmioty, ktore:
a. podlegaja wykluczeniu z postepowania na podstawie art. Sk rozporzadzenia Rady (UE)
nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego srodkdéw ograniczajacych w zwigzku
z dzialaniami Rosji destabilizujgcymi sytuacje na Ukrainie,
b. zachodza w stosunku do nich przestanki wykluczenia z postepowania na podstawie art.
7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o przeciwdzialaniu wspieraniu agresji na
Ukraing.
6. W ramach zapytania ofertowego nie dopuszcza si¢ sktadania ofert czgsciowych,
wariantowych ani wariantowosci cen.
7. Zamawiajagcy ma prawo wgladu do dokumentow potwierdzajagcych prawdziwosé

danych zawartych w ofercie.

3. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa urzadzenia do mocowania narzedzi w oprawkach termokurczliwych — 1 szt.,
spetniajgcego wszystkie wymagania techniczno-funkcjonalne, przedstawione ponize;j :

1) Opis ogolny

Urzadzenie do mocowania termokurczliwego to rozwigzanie w obszarze uniwersalnego,
precyzyjnego i powtarzalnego mocowania narzedzi skrawajacych na obrabiarkach CNC.
Urzadzenia zawierajg zestaw uchwytow niezbgdnych do jego pracy. Systemy do mocowania
termokurczliwego wyposazone w cewke o nowoczesnej konstrukecji i mocy, co najmnie;j
13kW, wyposazone w dedykowane programy dla obstugi wszystkich obecnie stosowanych
uchwytow termokurczliwych gwarantujagce wysoka powtarzalno$¢ mocowania narzedzi,
sztywnos¢ uktadu i1 najwyzszy stopien wywazenia, co z kolei umozliwia znaczne
przyspieszenie proceséw produkcyjnych, a przede wszystkim zwigkszenie doktadnosci
obrébki w celu wykonywania matych elementow z wysoka, wymagana doktadnoscia.
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2) Cele i zakres rozbudowy systemu mocowania narzedzi

Zastosowanie systemu mocowania termokurczliwego umozliwi zdobycie technologiczne;j
zdolnosci do obrobki metali z wysoka doktadnoscia, co jest kluczowe w ramach
realizowanego projektu. Wzrost determinujg nastepujace wartosci:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)

Doktadna metoda mocowania narzgdzi

Minimalizacja bicia promieniowego narzedzia;

Brak elementow dodatkowych takich jak tulejki, sruby, itp.;

Dhuzszy czas pracy narzedzia w polaczeniu z wyzszg wydajnoscia obrobki;
Lepsza powierzchnia po obrébcee;

Modutowy system przedtuzek 1 redukcji umozliwiajacy najbardziej
zaawansowane konfiguracje narzgdziowe;

Szybka wymiana narzedzia;

Wysoka sztywnos¢ catego uktadu.

3) Wymagania techniczne

I. Urzadzenie do mocowania termokurczliwego

1)
2)

3)

4)

5)
6)
7)

8)
9)

Cewka indukcyjna o mocy nie mniejszej niz 13kW z dwoma strefami grzewczymi
Urzadzenie wyposazone w dedykowane programy grzania (z mozliwoscig ich
regulacji) dla:

a) Uchwytow standardowych

b) Uchwytéw wzmacnianych

¢) Uchwytow smuktych (§cianka uchwytu o grubosci 3.0 mm)

d) Uchwytow ultra — smuktych (scianka uchwytu o grubosci 1.5 mm)

e) Przedtuzek stalowych termokurczliwych

f) Uchwytow ultra — kroétkich.

Cewka indukcyjna regulowana w pozadanym zakresie mocowania min. 5 + 30mm
+ mozliwo$¢ ustawien specjalnych dla uchwytow ultra — krotkich (obstuga bez
uzycia pierscieni oporowych)

Mocowanie narzedzi i przedtuzek termokurczliwych z weglika oraz stali HSS w
zakresie min. 5-30mm

Adapter pod oprawki SK 40

Mozliwo$¢ mocowania zestawow narzedzi o dlugosci do 700 mm

Zintegrowany system 5 nasadek chtodzacych kontaktowo ciecza w obiegu
zamknigtym wraz ze sterownikiem odcinajacym pracg pompy kiedy maszyna nie
pracuje.

Serwis on — site (na miejscu) — wszystkie naprawy realizowane s3 u klienta.
Dostep do czesci zamiennych nie krocej niz — 10 lat.

10) Reakcja serwisowa 24h
11) Zasilanie 3x400-48 V, 16 A
12) Gwarancja 24 miesigce
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II. Minimalne wymagane ukompletowanie urzadzenia:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Uchwyt termokurczliwy SK40 D=6mm, A=80, wywazenie w klasie min. G2,5
przy 25000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 4szt

Uchwyt termokurczliwy SK40 D=8mm, A=80, wywazenie w klasie min. G2,5
przy 25000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 4szt

Uchwyt termokurczliwy SK40 D=10mm, A=80, wywazenie w klasie min. G2,5
przy 25000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 4szt

Uchwyt termokurczliwy SK40 D=12mm, A=80, wywazenie w klasie min. G2,5
przy 25000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 3zt

Uchwyt termokurczliwy SK40 D=14mm, A=80, wywazenie w klasie min. G2,5
przy 25000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 3szt

Uchwyt termokurczliwy SK40 D=16mm, A=80, wywazenie w klasie min. G2,5
przy 25000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 3szt

Uchwyt termokurczliwy Power SK40 D=12mm, A=65, wywazenie w klasie min.
G2,5 przy 25 000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 4szt

Uchwyt termokurczliwy Power SK40 D=16mm, A=65, wywazenie w klasie min.
G2,5 przy 25 000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 3szt

Uchwyt termokurczliwy Power SK40 D=12mm, A=65, wywazenie w klasie min.
G2,5 przy 25 000 obr/min, tolerancja stozka AT3, oznaczony dedykowanym
programem grzania — 4szt

4) Wsparcie i aktualizacje

Po wdrozeniu systemu uzytkownicy otrzymuja dostgp do:

1)

2)
3)

Wsparcia technicznego po stronie dziatu serwisu dedykowanego na rynek polski
(wytacznie w jezyku polskim).

Mozliwo$¢ wykonania corocznego przegladu urzadzenia.

Dokumentacja oprogramowania (instrukcje, podrgczniki) powinna by¢ dostepna
w formie elektronicznej, aby ograniczy¢ zuzycie papieru.

Kod CPV: 42674000-1 Czgsci i akcesoria do obrabiarek do obrobki metalu
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Warunki dodatkowe:

1) Wsparcie techniczne w okresie gwarancji,
2) Termin dostawy: do 30 dni

4. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT

I.
2.

3.

Ofertg nalezy ztozy¢ na formularzu oferty (Zatacznik nr 1).
Oferta powinna zawierac:
o dane Wykonawcy,
imig, nazwisko, telefon, e-mail osoby do kontaktu,
ceng brutto,
czas dostawy,
opis warunkow rownowaznosci (jesli dotyczy),
podpis osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy.

O O O O O

Kazdy Wykonawca musi dostarczy¢ rowniez oswiadczenie o braku powigzan
kapitatowych i osobowych na formularzu okreslonym w Zataczniku nr 2.

5. MIEJSCE, SPOSOB ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT

1. Oferte nalezy ztozy¢ w formie elektronicznej (skan oferty lub dokumenty podpisane
kwalifikowanym podpisem elektronicznym). Oferty nalezy sktada¢ wyltacznie za
posrednictwem Bazy Konkurencyjnos$ci 2021 (BK2021,
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/).

2. Oferty nickompletne Iub ztozone w inny sposob niz okreslono w ust. 1 powyzej, nie
beda rozpatrywane.

3. Wykonawcy sktadajacy oferty moga przed terminem sktadania ofert zmienié, uzupeié
lub wycofa¢ swojg oferte. W przypadku aktualizacji oferty, Wykonawca ma obowigzek
wyraznie okre$li¢, ktora oferta jest ostateczna.

4. Wykonawca ma prawo do zadawania pytan do tresci zapytania ofertowego do dnia
27.02.2025 r., do g. 16.00.

5. Komunikacja migdzy Zamawiajacym a Wykonawcg (pytania/odpowiedzi) odbywa si¢
wylacznie za posrednictwem BK2021 (zaktadka ,,Pytania”).

6. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zagda¢ od Wykonawcow wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

7. Termin sktadania ofert: do 28.02.2025 r. Oferty zloZzone po tym terminie nic be¢da
rozpatrywane.

6. KRYTERIA OCENY

Ocena ofert bedzie oparta na trzech kryteriach. Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta
ktora uzyska najwickszg liczbe punktow
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Lp. Kryterium Metodologia przyznawania punktéw Waga

(cena najtanszej oferty / cena oferty badanej)
x 0,7 Cena w walucie obcej zostanie
Cena brutto w PLN  |przeliczona na PLN na podstawie $redniego|70%
kursu NBP z dnia podpisania protokotu
wyboru.

Ocena na podstawie deklaracji producenta
Energooszczednosé  [dotyczacej optymalizacji zasobow i zuzycia
oprogramowaniai  |energii przez oprogramowanie 15%
optymalizacja zasobow (Przedstawianie deklaracji—0.15 x cena brutto
Brak deklaracji — 0

Dostepnos¢ pelnej dokumentacji w formacie
elektronicznym (preferowany format PDF). -
Mozliwos¢ zdalnego wsparcia technicznego
Dostgpnos¢ dokumentacji (np. helpdesk, wideokonferencje). - Skala

w formie elektronicznej i |punktowa: 15%
zdalne Wsparcie Dostepnos¢  dokumentacja ~w  formie
techniczne elektronicznej i zdalne wsparcie —0.15 x cena
brutto

Brak deklaracji — 0

Sposob wyliczenia:

Ocena = (cena brutto x 0.7) + (deklaracja energooszczednoS$ci oprogramowania i
optymalizacja zasobow x waga kr. 2(0 albo 0.15) + (Dostepno$¢ dokumentacji w formie
elektronicznej i zdalne wsparcie techniczne x waga kr. 3(0 albo 0.15))

7. UMOWA

. Zamowienie bedzie realizowane na podstawie pisemnej umowy zawartej pomigdzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

Wszelkie zmiany postanowien umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem
niewaznosci.

Termin ptatnosci faktur przez Zamawiajacego: 30 dni.

. Realizacja zamoéwienia zostanie potwierdzona protokotem odbioru koncowego (tj. po
dostarczeniu przez Wykonawce kluczy licencyjnych/plikow instalacyjnych, urzadzen,
systemOw itp.) podpisanym przez Zamawiajacego oraz Wykonawce. Urzadzenie
zostanie dostarczone na adres Wapienna 43/45 04-691Warszawa.

. Zamawiajacy zastrzega, iz w umowie zawartej z wybranym Wykonawca przewidziane
zostang kary umowne za op6znienie w realizacji zamowienia w wysokos$ci 1% warto$ci
kontraktu brutto za kazdy dzien op6znienia w realizacji zamdwienia.

. Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ wprowadzenia zmian w umowie (zamowienie
uzupetniajace lub dodatkowe) w przypadku zaistnienia przyczyn technicznych lub
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gospodarczych o ile warto§¢ zmian nie przekracza 50 % wartoSci zamdwienia
okreslonej pierwotnie w umowie.

8. WARUNKI ZMIANY UMOWY

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w
stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru Wykonawcy, w przypadku
wystgpienia, co najmniej jednej z okoliczno$ci wymienionych ponizej, z uwzglednieniem
podawanych warunkow ich wprowadzenia, tj.:

1. Zmiany dotycza realizacji dodatkowych dostaw od dotychczasowego wykonawcy
nieobjetych zamowieniem podstawowym, o ile staty si¢ niezbedne i zostaly spelnione
facznie nastgpujace warunki:

a. zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powodéw ekonomicznych lub
technicznych, w szczego6lnosci dotyczacych zamiennos$ci lub interoperacyjnosci
ustug lub instalacji, zamowionych w ramach zamowienia podstawowego,

b. zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodno$¢ Iub znaczne
zwigkszenie kosztow

Zalaczniki:

e Zalacznik nr 1: Formularz Oferty.
e Zalacznik nr 2: Oswiadczenie o braku powigzan kapitatlowych i osobowych.
e Zalagcznik nr 3: Wykaz dostaw



