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Zatacznik nr 4 — Opis przedmiotu zaméwienia
w ramach zapytania ofertowego nr 1/I/[FEPW-1.2/2025 z dnia 15.02.2025 r.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu opisu przedmiotu zamdwienia, zostaty wskazane nazwy
producenta, nazwy wiasne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie materiatow/
komponentéw/ podzespotéw czy urzgdzenh stuzgcych do wykonania niniejszego zamowienia,
ktore wskazujg lub mogtyby wskazywac na konkretnego producenta lub konkretny wyrob, nie
stanowi to preferowania wyrobu czy materiatdw/ komponentéw/ podzespotéw danego
producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy - parametry techniczne i jakosciowe nie
gorsze od podanych w opisie. Zamawiajgcy dopuszcza w takim przypadku sktadanie ofert
réwnowaznych z zastosowaniem innych materiatdw/ komponentéw/ podzespotéw i urzgdzen
niz opisane nazwg producenta, nazwg wilasng, znakiem towarowym, patentem Ilub
pochodzeniem materiatdbw/ komponentéw/ podzespotdéw czy urzadzen stuzacych do
wykonania niniejszego zamowienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one uzyskanie
parametrow technicznych, eksploatacyjnych i jakosciowych nie gorszych od zatozonych w
dokumentaciji. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania rownowazne jest obowigzany
wykazaé, ze oferowane przez niego materiaty/ komponenty/ podzespotly czy urzgdzenia
spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego. Ciezar udowodnienia, ze wyrdb jest
rownowazny w stosunku do zatozen okreslonych przez Zamawiajgcego spoczywa na
sktadajgcym oferte.

Przedmiot zamoéwienia: dostawa nowych srodkéw trwatych

Czesc¢ A:
Wykrawarka serwo-elektryczna CNC z nozycami katowymi — 1 szt.
Przeznaczenie urzgdzenia w projekcie:

Automatyczna i zintegrowany produkcja formatek/oscieznic/ puszek drzwi w zakresie ciecia
katowego i o bardzo szerokiej mozliwosciach obrobki blach (wycinanie, formowanie,
otworowanie, gwintowanie, znakowanie, etc.), automatyzacja procesu zatadunku linii
technologicznej (centrum gngcego) i roztadunku gniazda do dalszego procesu, kontrola jakosci
procesu wycinania.

Gtéwne moduty/sekcje wchodzgce w sktad wykrawarki:

- modut z nozycami kgtowymi (linia ciecia w jednym uderzeniu nie krotsza niz 500 mm),

- robot zatadowczy,

- modut wykrawajgcy serwo-elektryczny,

- magazyn narzedzi wykrawajgcych,

- wewnetrzny system pomiarowy i kontroli jakosci,

- modut wytadowczy,

- szafa sterownicza pozwalajgcej na integracje z maszynami przed (magazyn automatyczny,
bufor) i po operacji (tasma, bufor, system zatadowczy centrum gngcego)

- transporter wytadowczy.
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Gniazdo dziata razem jako zintegrowana jednostka produkcyjna do automatycznego wykrawania
i formowania detali z blach stalowych. Programowanie detali wykonywane jest w zintegrowanym
oprogramowaniu.

Robot zatadowczy:

- robot zatadowczy jest urzadzeniem zintegrowanym z modutem serwoelektrycznej
wykrawarki wraz nozycami kgtowymi stuzacym do automatycznego zatadunku arkuszu
blachy, ktory odtgcza pojedynczy arkusz od stosu arkuszy i przenosi go do pozycji
mocowania maszyny (etap 1 — wykrawanie i ciecie nozycami),

- dziata w 2 osiach swobody: 1) podnoszeni arkusza, 2) przeniesienie arkusza na stét do
chwytaka modutu thgcego,

- chwytak robota posiada programowalne powierzchnie ssgce (dostosowujgce sie do ksztattu
i wielkosci arkusza pobieranego ze stosu),

- robot zatadowczy moze wspotpracowac z dodatkowymi stotami zatadunkowymi i wagonami
oraz by¢ zintegrowany z automatycznymi rozwigzaniami magazynowymi blach.

Transporter wytadowczy:

- transport wykrojonych detali do ,Stanowiska zrobotyzowanej obstugi centrum gngcego”

- mozliwos¢ oddzielenia matych detali z arkusza nie przeznaczonych do transportu do kolejnego
gniazda (,Stanowiska zrobotyzowanej obstugi centrum gngcego”)

- transporter wytadowczy z sortowaniem jest zintegrowanym z urzadzeniem do sortowania
matych detali wykrojonych przez gilotyne nozycowg i wykrawarke serwo-elektryczng,

- sortuje automatycznie mate detale wykrojone gilotyng katowg pod zaprogramowanym adresem
(min. 2). Detale spadajg z transportera do skrzyni lub na palete EUR znajdujgca sie pod
transporterem,

- dedykowane jest dla sortowania (przemieszczenia) detali, ktére nie moga by¢ uktadane w stosy
oraz tych detali, ktére bedg obstugiwane na innych urzgdzeniach niz zintegrowane w ciag
produkcyjny, czyli na innych prasach niz centrum gnace.

Gtéwne parametry techniczne:

1. Wykrawarka:

- moc elektryczna — min. 8,5 kVA/5kW,

- udzwig max. od 250- 300 kg wtgcznie - waga tadowanego arkusza,

- grubos¢ rozcinanego arkusza blachy — zakres minimalny od 0,5 mm do 5,0 mm, zakres
maksymalny od min. 0,5 mm do max. 8 mm,

- wymiary blach (zakres rozkroju arkuszy blach) - od min. 500 x 200 mm do 3000 mm x1500 mm
( nie wiecej niz max. 3074 x 1565 mm),

- sita uderzenia stempla — 230- 250 kN,

- szybkos¢ bijaka — min. 700 1/min. lub wieksza,

- urzadzenie do automatycznego naklejania etykiet na wycinanych detalach,

- stacja gwintujgca — w zakresie od M 2,5mm do M 8,0 mm,

2. Robot zatadowczy:

- udzwig max. od 250- 300 kg wtgcznie- waga tadowanego arkusza,

- 2 osie swobody (w pionie i przesuw),

- stata ptyta chwytaka z wieloma obszarami zasysania,

- kilka programowalnych, automatycznych obszaréw przyssawek,

- magnesy do oddzielania arkuszy, podnosnik narozny i nadmuch powietrza do oddzielania
arkuszy ( lub inny rownowazny sposob oddzielania arkuszy),

- detektor podwdéjnego arkusza,

- max. wielkos¢ obstugiwanego arkusza blachy min. 3000mm x 1500 m lub wieksza ( nie wieksza
niz max. 3074 x 1565 mm),
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- min wielko$¢ obstugiwanego arkusza blachy max 500 x 200 mm (lub mniejsza, je$li dostawca
posiada taka technologig),

- stot zatadowczy o0 maks. obcigzeniu do 3000 kg

- max waga obstugiwanego arkusza blachy od 250- 300 kg witgcznie,

- max grubos¢ obstugiwanego arkusza blachy do 8 mm — nie mniejsza niz 5 mm,
- min grubos¢ obstugiwanego arkusza blachy max 0,5 mm,

c) Transporter wytadowczy:

- ilos¢ adreséw wytadowczych matych detali (pod stotem): min. 2

- ilos¢ adreséw sortujgcych - min 2, z mozliwoscig zwiekszenia do 5

- max wymiar detalu 800mm x 1500 mm,

- min wymiar detali — 120 mm x 20 mm,

- predkos$¢ transportera 1 m/s,

- czas zmiany adresow 1-4 s,

- moc elektryczna okoto 0,55 kW,

Dodatkowe warunki dostawy:

a) zakres planowanej dostawy obejmuje: dostawe, montaz i uruchomienie urzadzenia, realizacje
dziatan przed wdrozeniowych, asyste, wsparcie techniczne oraz szkolenie/ instruktarz z zakresu
obstugi urzgdzenia dla wskazanych przez Zamawiajgcego pracownikow,

b) osiggniecie petnej integracji oferowanego urzadzenia z posiadanym przez Zamawiajgcego
centrum gngcym firmy Prima Power — model EBe2720 FM,

¢) mozliwos¢ integracji urzgdzenia z automatycznym magazynem zatadunkowym (pétkowym lub
wiezowym)

d) dostosowanie urzagdzenia do potrzeb o0s6b niepetnosprawnych poprzez zapewnienie
mozliwosci programowania i sterowania pracg urzgadzenia w formie online z pomieszczen
biurowych ( centrum obstugi i monitoringu) lub przy stanowisku dzieki duzym czytelnym panelom
o regulowanym potozeniu ( wyposazenie urzgdzenia w regulowany pulpit sterowniczy o duzej
rozdzielczosci pozwalajgcy na dostosowanie obstugi maszyny do potrzeb/ograniczenh operatora ).

Czes$¢ B:
Stanowisko zrobotyzowanej obstugi centrum gnacego- 1 szt.

Przeznaczenie urzgdzenia w projekcie:

Automatyczna i zintegrowana produkcja formatek/oscieznic/ puszek drzwi w zakresie
rozauzurowania arkuszy, ktére realizowane sg w petni automatycznie, sortowanie formatek wg.
planowanej kolejnosci operacji na centrum gngcym (proces technologiczny), roztadunku i
sortowanie formatek z centrum wykrawajgcego lub z automatycznego bufora do centrum
gnacego, automatyzacja procesu transportu wewnetrznego i magazynowania operacyjnego,
zarzadzanie procesami produkcyjnymi centrum gngcego.

Stanowisko zrobotyzowanej obstugi centrum gngcego - zautomatyzowana cela zatadowczo-
roztadowczo-sortujgca z obrotnicg i pozycjonerem do integracji z centrum gngcym, skfadajgca
sie z:

- tasmy transportowej integrujacej z wykrawarkg zautomatyzowana,

- systemu identyfikacji formatek wykrojonych a wykrawarce,

- robota przemystowego 3-osiowego z manipulatorem,

- obrotnicy 180 stopni,

- stotéw automatycznych bufora zatadowczo-wytadowczego,
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- stotu buforowego na potrzeby sterowania kolejnoscig pracy centrum gngcego,

- systemu sterowania pozwalajgcego takze na integracje z maszynami przed (transporter z
wykrawarki, bufor) i po operacji (bufor, system zatadowczy centrum gngcego z obrotnicg),

- przygotowanie do integracji z system magazynu automatycznego na formatki dla ciggtego
zasilania centrum gngcego zgodnie z planem produkcji.

Stanowisko zrobotyzowanej obstugi centrum gngcego - wyposazone w robota przemystowego 3-
osiowego, z dodatkowg obrotnicg blach zapewniajgca 4-tg os swobody.

Robot przemystowy 3-osiowy (kartezjanski) z obrotnicg 180 st. (4-ta 0$) z zaawansowanym
sterowanym chwytakiem pneumatycznym (3 belki z serig indywidualnie sterowanych przyssawek
do matych, duzych wykrojow o skomplikowanych ksztattach).

Opis funkcji robota:

- rozazurowanie formatek z wykrawarki do bufora na potrzeby obrobki na centrum gngcym i na
innych gniazdach,

- sortowanie rozazurowanych formatek z wykrawarki automatycznej i formatek dostarczonych do
bufora z innych, zewnetrznych urzadzen,

- oddawanie rozazurowanych i postertowanych formatek na inne zewnetrzne urzadzenia,

- ukfadanie i pozycjonowanie formatek oraz umieszczanie ich w odpowiedniej kolejnosci (plan,
program) na module transportujgcym z obrotnicg zautomatyzowang na potrzeby proceséw
centrum gngcego

- bardzo szybkie rozazurowanie arkuszy po wykrawarce i sortowanie na potrzeby przekazania do
centrum gngcego lub na bufor.

- sterowanie kolejnoscig pracy centrum gngcego (zarzadzanie procesem)

- zatadunek formatek wg harmonogramu produkcyjnego,

- pozycjonowanie na potrzeby przechwytu przez centrum gngce, w tym obracanie na wiasciwg
strone z wykorzystaniem obrotnicy

Gtéwne parametry:

- transportery sortujgce gniazda zrobotyzowanego- moc okoto 0,55 kW

- robot sortujgco-stertujgcy z obrotnicg i systemem buforowania i transporterami:

- ilos¢ adreséw sortujgcych- 1-5

- czas zmiany adresow- 1-4 s

- predkos$¢ transportera- ok. 1 m/s

- wymiar detali na transporterach sortujgcych- min. 1220mm x 20 mm; max. 800mm x 1528 mm,

- wymiar detali na stotach i wagonach bufora- min. 300 mm x 100 mm; max. 3074 mm x 1565
mm,

- max obcigzenie stotu lub wagonu- 3000 kg (stos arkuszy)

- max ciezar detalu- 200 kg

- llo$¢ stotéw- min. 1 staty stot i jeden wagon (preferowane 2 state stoty i dwa wagony takze do
komunikacji z zewnetrznymi maszynami)

- llos¢ potek bufora- 9

- max grubosc¢ obstugiwanych blach- 6 mm,

- zasieg robota poziom (X/Y)- petny zakres stotu roboczego i wagonu,

- zasieg pionowy robota (Z)- okoto 3100 mm

- precyzja pozycjonowania- +/- 3 mm,

- wymiary detalu dla obrotnicy (4-ta 0$)- okoto min. 370 mm x 180 mm; max. 3074 mm x 1524
mm.

Dodatkowe warunki dostawy:

a) zakres planowanej dostawy obejmuje: dostawe, montaz i uruchomienie urzadzenia, realizacje
dziatan przed wdrozeniowych, asyste, wsparcie techniczne oraz szkolenie/ instruktarz z zakresu
obstugi urzgdzenia dla wskazanych przez Zamawiajgcego pracownikow,
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b) osiggniecie petnej integracji oferowanego urzadzenia z posiadanym przez Zamawiajgcego
centrum gngcym firmy Prima Power — model EBe2720 FM.

c) petna integracja z wykrawarkg serwo-elektryczng CNC z nozycami katowymi (czesS¢ A
zamowienia)

d) dostosowanie urzgdzenia do potrzeb o0s6b niepetnosprawnych poprzez zapewnienie
mozliwosci programowania i sterowania pracg urzadzenia w formie online z pomieszczen
biurowych ( centrum obstugi i monitoringu) lub przy stanowisku dzieki duzym czytelnym panelom
o regulowanym potozeniu ( wyposazenie urzgdzenia w regulowany pulpit sterowniczy o duzej
rozdzielczosci pozwalajgcy na dostosowanie obstugi maszyny do potrzeb/ograniczen operatora ).



