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Jankowski Plucinski Zawwada
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Zapytanie ofertowe nr 02/KT/ 2021

Zamawiajacy:

DELTA SPOLKA JAWNA JANKOWSKI, PLUCINSKI, ZAWADA
ul. Piaski 29B

63-300 Pleszew

NIP: 6171012846

Rozdzial I Tryb postepowania

Zamowienie w ramach projektu POIR.03.02.02-00-2511/20

pn. ,,Wdrozenie wiasnej technologii efektywnego recyklingu odpadowych pouzytkowych szyn
kolejowych,,

Projekt jest przedmiotem wniosku (etap oceny) o dofinansowanie w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj 2014-2020 osi priorytetowej III: Wsparcie innowacji w przedsigbiorstwach
Dziatanie 3.2. Wsparcie wdrozen wynikow prac B+R Poddziatanie 3.2.2 Kredyt na innowacje
technologiczne.

Tryb  zapytania ofertowego przeprowadzany zgodnie =z wytycznymi horyzontalnymi
dotyczacymi kwalifikowalnosci wydatkow, w tym w szczegoOlno$ci z zasada konkurencyjno$ci
okreslong w Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow w ramach Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata 2014-
2020.

Rozdzial Il Przedmiot zamo6wienia:
1. Nazwa przedmiotu zaméwienia i kod CPV:

a) Walcarka kalibrujgca wraz z oprzyrzadowaniem dedykowana do pretéw ze stali
niskostopowej

W dalszej czgsci zapytania nazywany bedzie skrotowo — walcarka kalibrujgca lub zamiennie
zespol technologiczny walcarki kalibrujgcej

b) kod CPV-42000000-6 (Maszyny przemystowe)

2. Specyfikacja walcarki Kkalibrujacej i oprzyrzadowania, wskazana w rozdziale IV.

)




3. Zakres przedmiotu zamdéwienia obejmuje:

a) Walcarka kalibrujgca wraz z oprzyrzadowaniem zgodna ze specyfikacja wskazang w
rozdziale IV.

b) Dokumentacje potwierdzajaca zgodno$¢ przedmiotu zaméwienia z obowigzujacymi
przepisami prawa dla zespotu technologicznego lub jego poszczegélnych elementéw, w tym

w szczegoOlnosci deklaracje zgodno$ci z obowiazujgcymi normami.

¢) Kompletna dokumentacje techniczng , w tym w szczegolnosci instrukcje obstugi w jezyku
polskim.

d) Dostawe walcarki kalibrujacej wraz z oprzyrzadowaniem do miejsca realizacji projektu
wskazanym w niniejszym zapytaniu ofertowym.

e) Montaz w miejscu realizacji projektu.
f) Rozruch techniczny zespotu technologicznego walcarki kalibrujgcej.

g) Przeprowadzenie proby technologicznej, potwierdzajacej speianie kluczowych
parametréw funkcjonalnych wskazanych w szczegélnosci w rozdziale IV i V.

h) Przeprowadzenie szkolenia dla wyznaczonych pracownikéw Zamawiajacego.

4. Zamawiajacy nie dopuszcza zakup uzywanego zespolu technologicznego walcarki
kalibrujacej lub uzywanych elementéw zespotu technologicznego na warunkach okreslonych
W niniejszym zapytaniu, w szczegélnosci w rozdziale V.

Rozdzial ITII Okreslenie ukladu technologicznego i jego funkcjonalnosci:

1.

Przeznaczenie walcarki kalibrujacej - walcarka jest przeznaczona do produkeji preta
stalowego (niskostopowego) o przekroju kotowym o §rednicy od 30 d 60 mm oraz dhugosci od
2500 mm do 5000 mm. Pret ten wykonywany bedzie z tzw. wstepniaka wykonanego z materiatu
odpadowego zgodnie z informacja zawarta w pkt. 5 niniejszego rozdziatu. Kluczowym dla
przedmiotowego procesu technologicznego realizowanego przy pomocy walcarki kalibrujacej
bedzie uzyskanie preta o przekroju kolowym z tzw. wstepniaka tj. foremnego preta o przekroju
wielokata.

Warunki pracy - zespét technologiczny bedzie posadowiony w hali produkcyjne;.
Zamawiajgcy zaklada 1 dopuszcza takze mozliwo$¢ posadowienia z uwzglednieniem
fundamentowania poszczegblnych eclementéw zespolu technologicznego, jak rdéwniez ich
posadowienie z wykorzystaniem posiadanej posadzki wykonanej w technologii betonowe;j.

Cykl pracy — caloroczny, wielozmianowy
Integracja procesowa/ umiejscowienie w linii technologicznej

a) na wejsciu zespot walcarki kalibrujacej zintegrowany bedzie poprzez (bufor, stét podawezy)
z walcarka tzw. Wzdhiznag,



b) walcarka kalibrujaca i proces technologiczny realizowany z jej uzyciem, poprzedzony bedzie
poprzez nagrzew indukeyjny,

¢) na wyjsciu zespét technologiczny zintegrowany bedzie poprzez bufor z ukladem
technologicznym do walcowania kul.

Material podlegajacy procesom przerobowym — foremny pret o przekroju wielokata tzw.
wstepniak wykonany z rozdzielonych elementéw odpadowej szyny kolejowej tj. gléwki szyny
oraz stopy szyny o diugosciach od 1800 - 3000 mm. W szczeg6lnosci elementy z szyn
kolejowych typu S49 i UIC60.

Rozdzial IV Elementy ukladu technologicznego, ich funkcjonalnosé i parametry :

1.

Zespot stotow podajacych i odbierajacych. Moduly te sa wyposazony w podajniki rolkowe i
fancuchowe. Zintegrowane parametrami do wydajnosci linii produkeyjne;.

Zespot walcarki kalibrujgcej. Kluczowym elementem roboczym walcarki jest uktad sktadajacy
sig trzech walcéw ustawionych skosnie do osi walcowanego preta. W sktad tego zespotu
wchodzi:

-walcarka kalibrujgca (tréj$rubowa),

-naped walcarki,

-pilot,

-stacja hydrauliczna,

-stacja smarowania.

Temperatura wsadu przed walcowaniem w przedziale 1050 — 1150 °C.

Wydajnos¢ procesu walcowania min. 3 Mg/h.

Srednica wyrobu koncowego procesu walcowania kalibrujgcego w przedziale od 60 do 30 mm.
Zasilanie do sprezonego powietrza — do stotdéw i walcarki.

Szafa sterownicza, ktéra w ramach przedmiotowego zespolu technologicznego ma zapewnié
integracje¢ energetyczna elementow uktadu technologicznego i automatyke sterowania .

W sklad szafy wchodza sterowniki PLC, wyposazenie pomiarowe oraz alarmowe.
Zabezpieczenie nadpragdowe wszystkich obwodéw  wyjsciowych. Oznaczenie szafy
uwzgledniajace koncepcje uniwersalnego projektowania zgodne ze standardem WCAG 2.03.

Rozdzial V Wymagania podstawowe

Wymagania podstawowe okreslone w stosunku do przedmiotu zaméwienia i Dostawcy, ktérych brak
mozliwosci spetnienia przez Dostawcg, powoduje negatywna ocene i odrzucenie oferty:

1.

Przedmiot oferty musi dotyczy¢ i by¢ zgodny z przedmiotem zamo6wienia opisanym w rozdziale II
niniejszego zapytania.

Osiagnigcie zakladanych parametréw technologicznych procesu przerobu odnoszacych si¢ do
funkcjonalnosci zespotu technologicznego walcarki kalibrujacej okreslonych w rozdziale IV, w
szczegblnosci minimalna wydajno§é produkcji dla tego zespolu w odniesieniu do wagi
wykonanych pretéw o przekroju kotowym wynosi minimum 3,0 tony na godzing.

Wskazane powyzej parametry w punkcie 2 bedg musialy zosta¢ potwierdzone w przeprowadzonej
probie technologicznej. Wytacznie pozytywny wynik proby technologicznej bedzie podstawa
przyjecia uktadu technologicznego w ramach odbioru koficowego. /]
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Proba technologiczna prowadzona bedzie w okresie min. 2 godzin pracy ciagtej, przy zatozonych
parametrach materiatu wejsciowego okre§lonego w rozdziale III.

Wsad do przeprowadzenia préby bedzie zapewniony przez Zamawiajacego. Préba technologiczna
bedzie przeprowadzona po zmontowaniu catego uktadu i przeprowadzeniu rozruchu technicznego.

4. Oferent w odniesieniu do przedmiotu zaméwienia jest zobowigzany wskazaé referencyjne
instalacje w ilodci min. 2 szt. odnoszace si¢ do marki/typu oferowanej walcarki kalibrujacej (o
zblizonych parametrach wielkosci i wydajnosci).

Referencyjne instalacje nalezy wskazaé¢ w formularzu ofertowym stanowigcym zatgeznik nr 1 do
niniejszego zapytania.

5. Minimalny okres gwarancji na caly zesp6t technologiczny — 12 miesiecy.
6. Minimalne wymagania dotyczace serwisu gwarancyjnego, ktére beda zawarte w umowie :

a) obstuga zgloszenia w jezyku polskim,

b) podjecie dziatan serwisowych- bezposrednio po zgloszeniu,

¢) maksymalny termin przyjazdu serwisu w przypadku braku mozliwosci zdalnego usuniecia
awarii - 48 godzin.

7. Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego lub wskazanie alternatywnych mozliwoéci §wiadczenia
takiego serwisu.

8. Maksymalny okres realizacji umowy w odniesieniu do kompletnego uktadu technologicznego
wynosi 28 tygodni od daty zawarcia umowy.

9. Warunki udzialu- o udzielenie zaméwienia moze ubiegaé si¢ Oferent/Dostawca spetniajacy
tacznie nastgpujace warunki:

a) Dysponuje potencjalem osobowym, technicznym 1 finansowym, a w szczegdlnosci
doswiadczeniem i uprawnieniami dajgcym zdolno$¢ do wykonania zaméwienia.

b) Niezalegajacy z zaplata podatkéw i sktadek ubezpieczenia spoleczmego, lub innych danin
publiczno-prawnych wymaganych w kraju Oferenta. Dla weryfikacji zobowiazany jest zlozyé
o$wiadczenie o niezaleganiu w podatkach i sktadkach ZUS, lub innych danin publiczno-
prawnych wymaganych w kraju Oferenta.

Rozdzial VI Informacja na temat zakresu wykluczenia

Z udzialu w postgpowaniu wykluczone sa podmioty powigzane osobowo lub kapitalowo z
zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajacego lub
osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru dostawcy a dostawca, polegajace w szczegdlnosci na:

1. uczestniczeniu w spoice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

2. posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,




3. pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelmomocnika,

4. pozostawaniu w zwiazku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kuratel.

Rozdzial VII Tryb oceny ofert i kryteria oceny ofert

1. Ocena ofert przeprowadzana bgdzie trzystopniowo, w pierwszej kolejnoéci tj. Etap 1 zostanie
sprawdzona poprawno$¢ oferty pod wzgledem formalnym tj. termin wptywu, kompletno§é oferty. W
przypadku negatywnej oceny oferta zostanie odrzucona.

2. W drugiej kolejnosci tj. Etap 2 zostana ocenione ,,Wymagania podstawowe” wskazane w rozdziale V
niniejszego zapytania, odnoszace si¢ zaréwno do przedmiotu zamdéwienia jak i Dostawcy. W
przypadku negatywnej oceny oferta zostanie odrzucona.

3. Po pozytywnej ocenie formalnej i wymagan podstawowych, oferty zostang poddane ocenie w Etapie
3, wedlug wskazanego ponizej kryterium oceny.

Lp [Kryterium Znaczenie  [Max, ilo§¢[Zasady punktacji /uwagi
procentowe  punktow
waga
kryterium
1. |(Cenanetto oferty |88% 88 Liczymy iloraz: tacznej warto$ci netto ceny najnizszej
oferty do badanej oferty, nastgpnie wynik mnozymy x|
100, wynik iloczynu mnozymy x waga tj.( 0,88)
*Warto$¢ ceny, oraz wyniki zaokraglone do dwoch
miejsc po przecinku
2. |Dlugoéé okresu 12% 6 Oferty z okresem gwarancji 12 miesigey : 0 pkt
gwarancji na caty
zespot Za kazdy okres gwarancji dtuzszy o 1 miesigc, Oferent
technologiczny otrzymuje 1 pkt.
walcarki ) . _
kalibrujace] Max. ilo§¢ punktow wynosi w tym kryterium 12, za

okres gwarancji 24 miesigce i dtuzszy

Wyijasnienie do sposobu naliczania punktéw: punkty uzyskane za poszczegéine kryteria podlegajg

sumowaniu . Maksymalna liczba punktow mozliwych do uzyskania wynosi 100 pkt. Uzyskane oceny
zostanq zaokrgglone z dokladnoscig do dwéch miejsc po przecinku. W przypadku podania ceny netto

przedmiotu zaméwienia w walucie obcej, przeliczanie na potrzeby oceny na PLN dokonane zostanie
wedlug sredniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.




Rozdzial VIII Tryb wyboru wykonawcy

1. Zamawiajacy wybierze Oferenta, ktérego oferta speinia wszystkie warunki i wymagania
podstawowe wskazane w niniejszym zapytaniu oraz otrzyma najwigkszg liczbe punktow.

2. Oferent, ktorego oferta otrzyma najwyzsza ilo§¢ punktow zostanie zaproszony do siedziby
Zamawiajacego w celu zawarcia umowy.

3. W przypadku odmowy zawarcia umowy, zostanie zaproszony Kolejny Oferent wedtug ilosci
punktow w zlozonej ofercie.

Rozdzial IX Lokalizacja i dokumentacja projektu. Wizja lokalna i dostep do

dokumentacji

1. Miejsce realizacji projektu jest zlokalizowane w Koninie przy ul. Przemystowej 85.

2. Dokumentacja projektu jest przechowywana w siedzibie Zamawiajacego, tj. w Pleszewie przy
ul. Piaski 29B.

3. Wizja lokalna i dostgp do dokumentacji — jest mozliwy w godzinach od 9,00 do 14,00, w dni
powszednie, z wylgczeniem dni $wiatecznych i wolnych, po uprzednim ustaleniu terminu z
osoba uprawniong do kontaktu z Oferentami, w terminie do 03.03.2021 r.

4. Dostep do dokumentacji (bez mozliwosci jej powielania, kopiowania, utrwalania na

jakimkolwiek nosniku) bedacej technologicznym know-how w tym w szczegdlnosci:
obejmujacej nieopatentowana wiedze techniczna oraz koncepcje i rysunki rozwigzan
technicznych, moze nastapi¢ wytacznie w siedzibie Zamawiajacego, po podpisaniu umowy o
poufnosci i w obecnosci pracownika Zamawiajgcego.

Rozdzial X Opis sposobu przygotowania ofert

1.

Ofertg nalezy przygotowac zgodnie z opisem przedmiotu zamdOwienia i z uwzglednieniem
wymagan podstawowych. Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i
zlozeniem oferty.

Oferta powinna zosta¢ przygotowana w wersji papierowej, lub w formie elektronicznej (skan)
w przypadku skiadania oferty bezposrednio na portalu ,,baza konkurencyjnosci”.

Do oferty nalezy zalaczy¢ przygotowany przez Zamawiajacego wzor formularza ofertowego
(zalacznik nr 1) wraz z zawartymi o§wiadczeniami, ktory nalezy wypetni¢ w jezyku
polskim.

Oferta musi by¢ wazna przynajmniej przez okres 90 dni, przy czym bieg terminu rozpoczyna
si¢ wraz z uplywem terminu skladania ofert.

Oferta musi by¢ podpisana przez Oferenta zgodnie z zasadami reprezentacji wskazanymi we
wilasciwym rejestrze lub ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, przy czym podpis musi by¢
czytelny lub opisany pieczeciami imiennymi. Kazda strone oferty nalezy parafowac.

W przypadku oferty w wersji papierowej na kopercie nalezy napisaé ,,Oferta na zapytanie
02/KT/ 2021, //




7. Oferent ma prawo ztozy¢ tylko jedng oferte zwierajaca jednoznacznie opisana propozycje w
formie pisemnej w jezyku polskim. Specyfikacje techniczne dotaczone do oferty, a odnoszace
si¢ do przedmiotu zaméwienia mogg by¢ sporzadzone w jezyku polskim.

Rozdzial XI Miejsce skladania ofert

Oferty nalezy sktadaé:

1. w formie pisemnej (papierowe;j), osobiscie /przedstawiciel/kurier/poczta na adres:
DELTA SPOLKA JAWNA JANKOWSKI PLUCINSKI ZAWADA

ul. Piaski 29B

63-300 Pleszew

JJub

2. elektronicznie (skan) za posrednictwem platformy ,,baza konkurencyjnosci”.

Rozdzial XII Termin ztozenia ofert uplywa w dniu 19.03.2021 r. o godz. 15.00.

Terminem zlozenia oferty jest termin jej wplywu do Zamawiajacego lub na portal ,baza
konkurencyjnosci”. Oferty ztozone po terminie nie beda brane pod uwage.

Rozdzial XIII Miejsce i termin otwarcia ofert

Otwarcie ofert nastapi po zakonczeniu terminu wptywu ofert, tj. w dniu 19.03.2021 r. o godz. 16.00 w
siedzibie Zamawiajacego. Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

Rozdzial XTIV Warunki zmiany umowy i jej szczegolne warunki

1. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ dokonywania zmian w umowie zawartej z Dostawca,
ktory zostanie wybrany w wyniku przeprowadzonego postgpowania. Ewentualne zmiany
zapisow umowy bedg zawierane w formie pisemnego aneksu, po ewentualnej wezesniejsze;
akceptacji Instytucji Posredniczacej (jesli zakres zmiany bedzie tego wymagat), a ponadto
zmiany beda mogly by¢ wprowadzane z powodu:

a) wystgpienia obiektywnych przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego i Wykonawcy;

b) wystgpienia okolicznosci bedacych wynikiem dziatania sity wyzszej;

¢) zmiany istotnych regulacji prawnych;

d) zmian umowy o dofinansowanie, jakie Zamawiajacy zawrze z Instytucjg Posredniczaca

€) wprowadzenia nieznacznej modyfikacji odnoszacej sie¢ do elementéw przedmiotu

zapytania, jednakze modyfikacja ta nie moze wplynaé negatywnie na przedmiot
niniejszego zapytania i jego funkcjonalnos¢;

/|

f) zmiany terminu wykonania, jezeli zmiana ta bedzie wynikata z winy Zama iajacego, w




tym takze w wyniku nieznacznych modyfikacji zakresu przedmiotu zamdwienia.

Rozdzial XV Pozostale informacje

1.

10.

11.

12,

13.

Osoba uprawniona do kontaktu z Dostawcami/Oferentami i udzielania wyjasnien dotyczacych
w postgpowania: Zenon Jankowski, tel. + 48 606 930 178, email: jankowski@delta-sj.com.pl.

Odpowiedzi i wyjaénienia, ktére bgda miaty znaczenie dla postepowania, Zamawiajacy bedzie
publikowat w miejscu publikacji zapytania tj. na ,,bazie konkurencyjnosci”.

Termin przesylania pytan uptywa w dniu 03.03.2021 r.

Poprzez ziozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomos$ci pozostatych
Oferentow szczegotéw oferty. Oferent ma prawo nie wyrazié zgody na podanie do
wiadomosci szczegotow oferty, jednakze nalezy zawrze¢ taka informacje w skiadanej ofercie.

Zlozenie oferty nie stanowi zawarcia umowy.

Oferty, ktére nie speiniaja wymagan okreslonych w zapytaniu ofertowym, w szczegodlnosci
wymagan podstawowych wskazanych w rozdziale V, nie bedg rozpatrywane.

Zamawiajgcy nie dopuszcza skiadania ofert czgéciowych. Oferty czeéciowe nie beda
rozpatrywane.

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych. Oferty wariantowe nie beda
rozpatrywane.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ uniewaznienia Zapytania Ofertowego na kazdym
etapie prowadzonego postgpowania i nie wybrania zadnej z przedstawionych ofert bez
podania przyczyny. W przypadku zaistnienia powyzszych okoliczno$ci Oferentom nie
przystuguja zadne roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego.

Postgpowanie nie jest prowadzone w oparciu o ustawg z dnia 29 stycznia 2004r. -Prawo
Zamowien Publicznych, dlatego nie jest mozliwe stosowanie $rodkdéw odwotawczych
okreslonych w tej ustawie.

Zamawiajacy nie zwraca kosztdw poniesionych przez Oferentéw w zwigzku z uczestnictwem
W postepowaniu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo mozliwosci przeprowadzenia negocjacji lub zakonczenia
postepowania bez wyboru Oferenta.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zadania od Oferentéw zlozenia dodatkowych
wyjasnien zwigzanych z oferta.

Zapytanie o oferte jest dostgpne w sekretariacie, w siedzibie Zamawiajacego, oraz na stronie bazy
konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
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