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JACEK TOMCZYK DOMEL NARZEDZIA
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NIP: 6841018680

Zapytanie ofertowe nr 1 z dn. 11-02-2025
na zakup Szlifierki 5-osiowej CNC ze zrobotyzowanym system zatadowczo-wytadowczym i
automatycznym pomiarem geometrii

Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027
Priorytet | Przedsiebiorczosc¢ i Innowacje

Numer dziatania: 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MSP

W zwigzku z uczestnictwem jako Beneficjent w konkursie w ramach dziatania 1.2 Automatyzacja i
robotyzacja w MSP programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 oraz
obowigzkiem dokonywania zakupdéw zgodnie z zasadg konkurencyjnosci, JACEK TOMCZYK DOMEL
NARZEDZIA z siedzibg w Krosnie zaprasza do sktadania ofert cenowych dotyczacych dostawy Szlifierki
5-osiowej CNC ze zrobotyzowanym system zatadowczo-wytadowczym i automatycznym pomiarem
geometrii.

TRYB UDZIELANIA ZAMOWIENIA:

Zamoéwienie bedzie udzielone z zachowaniem zasady przejrzystosci, uczciwej konkurencji i réwnego
traktowania oferentdéw oraz zgodnie z wytycznymi dotyczgcymi kwalifikowalnosci wydatkéw na lata
2021-2027. Postepowanie o udzielenie niniejszego zamdwienia nie podlega przepisom ustawy Prawo
Zamoéwien Publicznych.

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
Kod CPV: 42612000-9 Centra obrobkowe.

Przedmiotem zamdwienia jest zakup 1 sztuki Szlifierki 5-osiowej CNC ze zrobotyzowanym system
zatadowczo-wytadowczym i automatycznym pomiarem geometrii, przeznaczonej do kompletnej
obrébki narzedzi weglikowych obrotowych.

2. SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

WYMAGANIA TECHNICZNE:
e 5 0si CNC oraz wertykalnie usytuowane wrzeciona na dwéch poziomach.
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Gorne wrzeciono szlifierskie z automatyczng wymiang pakietéw Sciernic (z magazynem na
min. 4 pakiety $ciernic), dolne wrzeciono z zatadunkiem manualnym.

Moc wrzecion min. 11 kW (szczytowa 23 kW); Predkos¢ obrotowa bezstopniowa min. 10.500
obr./min

Srednica obrabianego przedmiotu min. $200 mm.

Dtugos¢ obrabianego przedmiotu mierzona od oprawki osi A maks. 360 mm.

Srednica zewnetrzna $ciernicy min. $150 mm.

Srednica otworu $ciernicy min. $20 mm oraz dtugo$¢ pakietu $ciernic min. 145 mm.

Zasilanie sprezonym powietrzem o cisnieniu min. 6 bar.

Temperatura czynnika chtodzacego < 28°C.

WYMAGANE FUNKCJONALNOSCI OPROGRAMOWANIA MASZYNY:

Oprogramowanie do programowania narzedzi i parametrow pracy (symulacja obrobki,
sterowanie maszyng i procesami, pomiary obrabianych narzedzi przed i po obrébce oraz
pomiar $ciernic, odpowiadajgce wybranym modutom oprogramowania).

Oprogramowanie do sterowania automatyzacjg przedmiotu obrabianego.

Oprogramowanie do frezdw standardowych: ostrzenie frezéw o nieztozonej geometrii.
Ksztatt narzedzia: cylindryczny, stozkowy. Ksztatt powierzchni czotowej: ptaska, promien, kula,
fazka promieniowa, fazka prosta Linia sSrubowa: prawa/prawo tnaca; lewa/lewo tnaca.
Oprogramowanie do frezow ztozonych: spirala prawostronna/ciecie lewostronne; spirala
lewostronna/ciecie prawostronne. Dodatkowe rowki, manualne programowanie rowkow,
oddzielny podziat.

Oprogramowanie do obrdbki frezéw géra-doét.

Oprogramowanie do frezéw profilowych wg. rysunku DXF: do obrébki wykrojnikéw Forma:
zdefiniowana przez plik DXF. Ksztatt czota ptaski.

Oprogramowanie do szlifowania profilu zgrubnego lub gwintu na frezie cylindrycznym lub
stozkowym.

Oprogramowanie dla wielu katédw spirali multi helix dla frezéw cylindrycznych z min. 12
réoznymi katami pochylenia linii Srubowe;j.

Oprogramowanie do wiertet standardowych: ostrzenie prostych geometrii wiertet w tym
stopniowych. Czoto: spiralne, min. 4 ptaszczyzny, S4, S6, T3. Powierzchnia czotowa i linia
Srubowa. Minimum do 3 $rednic. Proste przejscia pomiedzy stopniami.

Oprogramowanie do wiertet ztozonych: Rodzaje ostrzy: punkt zatamania, wierzchotek frezu
palcowego, KM3, KM-V. Minimum do 10 s$rednic, dtugos¢ ze stozkiem na kazdym stopniu
programowalna. K-land wzdtuz rowka widérowego; rowek obrotowy; schodkowa korekcja
krawedzi skrawajacej; adaptacja ksztattu rowka; zaprogramowany rdzen; dowolny podziat;
reczna $ciezka szlifowania; tamacz wiéréw na czubku wiertta.

Oprogramowanie do narzedzi profilowych.

Oprogramowanie do produkgji falistych krawedzi skrawajgcych.

Oprogramowanie do ostrzenia frezéw walcowoczotowych z falistym ksztattem krawedzi:
sondowanie krawedzi skrawajacej i ponowne ostrzenie wypuktosci wzdtuz fali.
Oprogramowania do specjalnych funkcji szlifowania: naktadanie ruchu fali sinusoidalnej w
celu modyfikacji srednicy (modyfikacja wielokata) dla nastepujacych operacji: rowki (tylko w
module frezu ksztattowego), reczna krzywka schodkowa, reczna s$ciezka szlifowania,
szlifowanie wgtebne (tylko w modut frezu ksztattowego) ma zastosowanie do wiertet
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przeptywowych, operacje dodatkowe do wygniatania gwintownikéw. Operacja szlifowania:
reczne szlifowanie profili szlifowanie toru o profilu mozliwym do zdefiniowania na

ptaszczyznie procedura szlifowania: szlifowanie obwodowe w kierunku formy dotyczy
szlifowania gniazd pod ptytki. Automatyczna orientacja punktu szlifowania na godzinie 12 w
przypadku rowka recznego przy uzyciu kot ksztattowych.

Oprogramowanie do pomiaru narzedzia: automatyczny pomiar narzedzi sondg - pomiar
frezow, wiertet/wiertet stopniowych i frezéw ksztattowych.

Oprogramowanie do pomiaru i kontroli wykonania narzedzia w trakcie procesu: pomiar
Srednicy szlifu bezposrednio po zakoriczeniu odpowiedniej operacji, dostepny dla kilku opcji.
Po pomiarze automatyczna kompensacja i powtdrzenie szlifowania narzedzia w razie
potrzeby.

Oprogramowanie do symulacji 3D z kontrolg kolizji: kontrola kolizji miedzy wszystkimi
zdefiniowanymi czeSciami maszyny i Sciernicami. Sprawdzenie kolizji nieuzywanych sciernic z
potwyrobem. Animacja ruchu maszyny na podstawie obliczonego pliku CNC.
Oprogramowanie do symulacji narzedzia z animacjg procesu szlifowania (usuwania
materiatu): obliczanie modelu 3D z zaprogramowanego narzedzia, symulacja usuwania
materiatu krok po kroku.

Oprogramowanie do symulacji 3D online: mozliwos¢ pokazania aktualnej pozycji maszyny w
symulacji 3D, o ile istnieje aktywne potgczenie miedzy komputerem a sterowaniem.
Oprogramowanie do funkcji specjalnych: okreslenie wartosci QW (specyficzna szybkosc¢
usuwania materiatu); wyswietlanie $rodka ciezkosSci-natychmiastowe obliczenie i
wyswietlenie modelu STL bezposrednio w oknie symulacji 3D;eksport 3D model jako linie 2D i
3D DXF; automatyczne monitorowanie szybkosci usuwania podczas kontroli kolizji 3D.
Oprogramowanie do automatycznego generowania rysunku (widok z przodu) na koniec dla
frezéw walcowo-czotowych lub wiertet i wiertet stopniowych: definiowanie wiekszej liczby
bokdéw; generowanie skalowanych widokéw DXF.

Oprogramowanie do monitorowania maszyny wraz z licencjg na na min. 10 lat (serwis,
wsparcie, aktualizacje).

Interfejs stanu maszyny: ciggte wyprowadzanie nastepujgcych parametréw w pliku XML:
nazwa obrabianego narzedzia, obliczony czas szlifowania narzedzia, obliczony czas
szlifowania listy zadan, ilos¢ detali w zadaniu, lista stanu aktualnego zadania i dodatkowe
informacje o maszynie, aktualna czynnosé¢ (szlifowanie, mierzenie) wyswietlana w e-
parametrze.

Interfejs danych: import i eksport danych dla narzedzi i Sciernic; zliczanie wartosci
kompensacji okreslonych narzedzi.

Bramka loT do eksportu danych maszynowych i eksploatacyjnych.

WYMAGANE WYPOSAZENIE DODATKOWE MASZYNY:

Zintegrowany robot CNC przemystowy z chwytakiem dla $rednic min. @ 3-20 mm,
programowalny w min. 3 osiach (X, Y, Z) do automatycznego zatadunku narzedzi z
mozliwoscig pracy z dwiema paletami uniwersalnymi lub kompaktowymi, dla narzedzi ze
$rednica trzpienia do min. @20 mm.

Hydrauliczny uchwyt do mocowania narzedzia min. 320 mm

Sonda pomiarowa do automatycznego pomiaru i kompensacji Sciernicy, jak réwniez
kompensacji ramienia robota.
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e Komputer przemystowy z systemem operacyjnym, oprogramowaniem zabezpieczajgcym,
protokdt transmisji zgodny ze standardem OPC UA i licencjg na transmisje danych via e-mail.

e Instalacja przeciwpozarowa z ryglem odcinajgcym deflagracje, zgodnie z przepisami UE.

e Wanna ociekowa pod maszyne.

e Elektrostatyczny wyciagg/filtr stuzgcy do odsysania mgty olejowej z kabiny maszyny.

Wymagania dodatkowe:

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo sprawdzenia doktadnosci i kompletnosci przedmiotu zamdwienia
w zaktadzie produkcyjnym Oferenta.

Zamawiajgcy zastrzega sobie réwniez prawo do uczestnictwa w prezentacji oferowanego typu
obrabiarki przez Oferenta, celem potwierdzenia potencjatu i mozliwosci produkcyjnych.

3. TERMIN REALIZACII
Dostawa w terminie maks. 30 dni od wptacenia zaliczki.

4. WARUNKI DOTYCZACE UDZIAtU W POSTEPOWANIU | SPOSOB ICH OCENY
O realizacje przedmiotu zamédwienia mogg ubiegaé sie wykonawcy, ktérzy:

a) posiadaja niezbedna wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg odpowiednim potencjatem
ludzkim i technicznym niezbednym do nalezytego wykonywania przedmiotu zamédwienia;

b) znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamoéwienia;

c) nie znajdujg sie na liscie oséb i podmiotdw objetych sankcjami w zwigzku z wojng na
Ukrainie.

Weryfikacja spetnienia ww. warunkdéw dotyczgcych udziatu w postepowaniu nastgpi na podstawie
stosownego oswiadczenia, ktére stanowi Zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.
Ztozenie podpisu pod oswiadczeniem zostanie uznane za potwierdzenie spetnienia warunkéw udziatu
W postepowaniu.

Zamawiajgcy wykluczy z udziatu w postepowaniu:

a) Wykonawcow, ktorzy nie wykazg spetnienia ww. warunkéw udziatu w postepowaniu;

b) Wykonawcéw powigzanych osobowo lub kapitalowo z Zamawiajagcym. Przez powigzania
kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajagcym a lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci
na:

- uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej;

- posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

- petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pethomocnika;

- pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub stosunku

przysposobienia, opieki lub kurateli z wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw
zarzgdzajgcych lub organdéw nadzorczych wykonawcdédw ubiegajacych sie o udzielenie zamédwienia.
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c) Wykonawcéw, ktérzy sg wpisani do KRD lub innego rejestru dtugdéw lub sg w stanie likwidacji lub
upadtosci.

d) Wykonawcéw, ktérzy znajdujg sie na liscie oséb i podmiotéw objetych sankcjami w zwigzku z
wojng na Ukrainie.

Weryfikacja spetnienia ww. warunkéw dotyczacych udziatu w postepowaniu nastgpi na podstawie
stosownego oswiadczenia, ktére stanowi Zatgcznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego.
Ztozenie podpisu pod oswiadczeniem zostanie uznane za potwierdzenie braku podstaw do
wykluczenia

z udziatu w postepowaniu.

5. KRYTERIA OCENY

Oferty Wykonawcéw, ktérzy spetnig warunki udziatu w postepowaniu, o ile odpowiadajg one
wszystkim innym wymogom Zapytania ofertowego, zostang poddane ocenie zgodnie z ponizszymi
kryteriami.

Informujemy, ze jedynym i wytgcznym kryterium oceny ofert bedzie cena (waga: 100%). Ocena
kryterium ,,cena” bedzie dokonywana wedtug wzoru:

CENA = najnizsza oferowana cena netto (zt) / cena netto badanej oferty (zt) x 100%

Prosimy o podanie catkowitej wartosci netto, naleznego podatku VAT i brutto (w PLN) dla wyzej
opisanego zamoéwienia oraz wartosci dla poszczegdlnych zadan.

Oferta bedzie traktowana catosciowo (nie przewiduje sie dzielenia zamdwienia na czesci — wybrany
zostanie jeden wykonawca ustugi.

6. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERT:
Na oferte sktadajg sie nastepujace dokumenty i zatgczniki:

a) Formularz ofertowy, wypetniony i podpisany przez wykonawce — wzér formularza stanowi
Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego;

b) Oswiadczenie o spefnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu — wzdr oswiadczenia
stanowi Zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego;

c) Oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z udzialu w postepowaniu — wzor

oswiadczenia stanowi Zatacznik 3 do Zapytania ofertowego.

Oferta wraz z wszystkimi zatgcznikami musi by¢ podpisana przez osobe/osoby umocowane do
reprezentowania Wnioskodawcy, zgodnie z wpisem do witasciwego rejestru lub Centralnej Ewidencji

i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej lub przez osobe umocowang do podpisywania ofert.
Petnomocnictwo powinno by¢ dotaczone do oferty o ile nie wynika z innych zatgczonych
dokumentow.

7. TERMIN | SPOSOB SKEADANIA OFERT:
a) Termin sktadania ofert: do 24.02.2025 r.;
b)  Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim;
c) Oferty nalezy sktada¢ tylko i wylgcznie za  posrednictwem  portalu
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/. O zachowaniu ww. terminu
decyduje data wptywu na ww. portal.
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Oferty, ktére wptyng po uptywie terminu nie bedg podlegaty ocenie;

Zapytania w zakresie przedmiotu zapytania ofertowego nalezy kierowac poprzez portal
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Osobg uprawniong do kontaktu z oferentami jest p. Jacek Tomczyk nr tel. 692 405 423;

Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez 60 dni. Bieg terminu zwigzania z ofertg
rozpoczyna sie wraz uptywem terminu skfadania ofert. Wykonawca samodzielnie lub na
whiosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin waznosci oferty.

8. WARUNKI PODPISANIA UMOWY:

a)

f)

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$é uniewaznienia niniejszego postepowania na
kazdym jego etapie bez koniecznosci podawania przyczyn. Zamawiajgcy uprawniony jest
rowniez do zmiany tresci Zapytania do momentu uptywu terminu skfadania ofert, bez
podania przyczyn;

Zamawiajacy zastrzega, ze udzielenie zamowienia bedzie wymagato formy pisemnej;

Po przeprowadzeniu procedury w terminie waznosci oferty nastepuje podpisanie umowy
warunkowej z Wykonawcg;

Po przeprowadzeniu procedury w terminie waznosci oferty nastepuje podpisanie umowy
warunkowej z wykonawcg;

Zamawiajgcy zastrzega, ze przez caty okres waznosci oferty ma prawo do odstgpienia od
zawarcia umowy z wybranym oferentem;

W przypadku gdy wybrany wykonawca odstgpi od podpisana umowy z Zamawiajgcym,
mozliwe jest podpisanie umowy z kolejnym Wykonawca, ktéry w postepowaniu o udzielenie
zamoéwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

9. POSTANOWIENIA KONCOWE:

a)

b)
c)

Zamawiajgcy nie zwraca Oferentom kosztdw przygotowania ofert i innych kosztéw udziatu
W postepowaniu;

Ztozenie oferty przez Wykonawce nie stanowi zawarcia umowy;

Poprzez ztozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych
Oferentéw szczegdtéw oferty, w szczegdlnosci danych na podstawie ktérych Zamawiajgcy
dokonat wyboru;

Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte;

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych;

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych;

Oferta zostanie odrzucona, jesli:

e Jej tres¢ nie odpowiada tresci Zapytania ofertowego;

e Jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw
o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji;

e Oferent nie zaftaczyt do oferty zatacznikdéw 2 i 3.

Z tytutu odrzucenia oferty, Oferentom nie przystuguja zadne roszczenia przeciw Zamawiajgcemu.
Oferty, ktére nie spetnity wymagan okreslonych w Zapytaniu nie bedg rozpatrywane.

10. WARUNKI ZMIANY UMOWY:

Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ wprowadzenia nastepujacych zamian do umowy:

a)

Zmiany termindw realizacji ustugi badawczej pod nastepujacymi warunkami:
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e dziatania sity wyzszej uniemozliwiajacej wykonanie umowy w terminie;
e gdy termin zakonczenia realizacji przedmiotu zamdwienia przez Wykonawce jest
niemozliwy z powodu okolicznosci lezgcych po stronie Zamawiajgcego;

b) Zmiany w realizacji ustugi w zakresie ptatnosci — mozliwos¢ zmiany sposobu pfatnosci
wynagrodzenia Wykonawcy, w tym wprowadzenie wynagrodzenia ptatnego w transzach w
przypadku:

e Ograniczenia finansowego po stronie Zamawiajgcego, z przyczyn od niego
niezaleznych m.in. w sytuacji odstgpienia jednostki przekazujgcej dofinansowanie od
dofinasowania projektu.

Zatacznikami do niniejszego Zapytania ofertowego sa:
a)  Formularz ofertowy (Zatgcznik nr 1);
b)  Wzdr oswiadczenia o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu (Zatacznik nr 2);
c)  Wzér oswiadczenia o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu (Zatacznik
nr 3).

Signature Not Verified -
Dokument podpisany Z%z)ez Jacek Tomczyk
Data: 2025.02.11 11:26j50 CET

(pieczec firmowa i podpis osoby upowaznionej)
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