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Specyfikacja Linii do ciggtego procesu ciggnienia ptaskownikéw i pretéw miedzianych

Linia technologiczna musi zawierac:

1.

Rozwijarka, na ktorej umieszczane sg szpule z materiatem wsadowym. Szpula jest fadowana i
roztadowywana przez operatora za pomocg suwnicy. Odwijak musi mie¢ mozliwosé
automatycznej regulacji wysokosci i szerokosci oraz automatyczny system przesuwania podczas
odwijania, ktére ma miejsce podczas procesu ciggnienia.

Urzadzenie do prowadzenia i obracania materiatu o 90°. Urzadzenie to powinno umozliwiac
obréot materialu wsadowego z pozycji poziomej do pozycji pionowej, w ktérej bedzie
prowadzony proces ciggnienia.

Urzadzenie do wstepnego prostowania materiatu wsadowego. Pozioma gtowica prostujgca
powinna by¢ wyposazona w napedzane elektrycznie rolki. Prostowanie powinno odbywac sie
w dwdch ptaszczyznach: poziomej i pionowej. Rolki powinny by¢ regulowane automatycznie w
zaleznosci od przekroju poprzecznego materiatu wsadowego. Urzadzenie powinno byé
wyposazone w pokrywe bezpieczenstwa.

Urzadzenie przeznaczone do procesu ciggnienia. Maszyna musi zapewnia¢ mozliwoscé
prowadzenia procesu ciggnienia w sposéb ciggty. Urzgdzenie musi mie¢ mozliwos¢ regulacji 3D
ciggadta oraz zawieraé system automatycznego podawania materiatu wsadowego (bez pracy
recznej operatora). Maszyna musi posiada¢ automatyczny system smarowania prowadnic
gtéwnych oraz system kontroli temperatury prowadnic gtéwnych. Gtéwny wat napedowy
urzadzenia musi by¢ kuty. Niedozwolone jest zastosowanie odlewanego watu gtéwnego.
Maszyna musi  by¢ zabezpieczona odpowiednimi  pokrywami  bezpieczenstwa.
Podstawowe wymagania:
- max. sita ciggnienia: 250 [kN]
- max. predko$¢ procesu ciggnienia: 80 [m/min]

— dozwolone jest pomniejszenie predkosci procesu ciggnienia dla sity ciggnienia powyzej

150 [kN].

Urzadzenie do smarowania powierzchni materiatu wsadowego przed matryca ciggarska.
Urzadzenie do prostowania materiatu bezposrednio po procesie ciggnienia. Urzadzenie
powinno zawierac rolki napedzane elektrycznie. Prostowanie powinno odbywac sie w dwdch
ptaszczyznach: poziomej i pionowej. Rolki powinny by¢ regulowane automatycznie
w zaleznosci od przekroju materiatu. Urzgdzenie powinno posiadac pokrywe bezpieczenstwa.
Urzadzenie do szybkiego ciecia materiatu przeciggnietego. Urzadzenie musi zapewnic
zachowanie petnej predkosci ciggnienia oraz brak wiéréw podczas procesu ciecia.

Stét wyjsciowy z urzadzeniem do transportu poprzecznego. Stét musi mieé¢ mozliwosé
transportu materiatu na dwie strony. Jedna ze stron przeznaczona do transportu i zbierania
produktéw niezgodnych (do ztomowania). Druga ze stron powinna transportowac produkty
zgodne do jednostki tngcej. Stét musi by¢ wyposazony w urzadzenia, ktdre zapewnia
wyréwnanie transportowanych produktow.

Urzadzenie do docinania koncowek produktow za pomocg pit tarczowych. Urzgdzenie musi byé
wyposazone w dwie gtowice tnace do docinania produktéw z dwdch koncéw. Jedna z gtowic
tnacych musi by¢ ruchoma, a jej pozycjonowanie musi odbywac sie automatycznie. Tolerancja
produktu po operacji docinania koncéwek nie moze by¢ wieksza niz £1 mm. Urzgdzenie musi
by¢ wyposazone w system transportu poprzecznego.

10. Urzadzenie do transportowania wioréw/ ztomu po docinaniu koricoéwek produktow.
11. Urzadzenie do transportu poprzecznego, ktdre bedzie uktadaé warstwe materiatu.
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Automatyczny robot do uktadania warstw wczesniej przygotowanego materiatu na palety.
Robot musi by¢ wyposazony w chwytak prozniowy oraz w chwytak z widtami do pobierania
i uktadania materiatu. Elementy, ktére stykajg sie z wyprodukowanym materiatem nie mogg
powodowac jakichkolwiek uszkodzen i zarysowan materiatu podczas transportu.

Stanowisko do uktadania gotowego materiatu na palecie, ktére umozliwi prace ciaggta (linia nie
musi by¢ zatrzymana w celu spakowania i pobrania gotowego materiatu). Stanowisko powinno
sktadac sie z:
- miejsca do wazenia drewnianych palet,
- miejsce do uktadania gotowego materialu na wczesniej zwazone palety,
- miejsce do wazenia, spinania i odbierania gotowych palet z materiatem przez suwnice
lub wézek widtowy.

Zewnetrzne bariery ochronne, drzwi bezpieczenstwa, bariery swietlne.

Zestaw startowy niezbednych narzedzi do produkcji ptaskownikéw.

Zestaw startowy niezbednych narzedzi do produkcji pretéw.

Mechanika: producent musi uzy¢ komponentéw marek, ktore sg dostepne na rynku np. SKF,
INA-FAG, Bosch-Rexroth, Winkel, Roeco, ACE, TAT, Ringspann, Nord-Lock.

Pneumatyka: jednostka przygotowania powietrza, elementy sterujace, zawory. Producent musi
uzy¢ komponentdw marek, ktére sg dostepne na rynku np. Festo, Norgren, Bosch-Rexroth.
Hydraulika: jednostka hydrauliczna, zawory. Producent musi uzy¢ komponentdéw marek, ktére
sg dostepne na rynku np. Parker, Bosch-Rexroth.

Elektryka: szafa rozdzielcza z wytacznikami bezpieczenstwa, silniki, motoreduktory, wytgczniki
krarnicowe, czujniki, skrzynki przytgczeniowe, pulpit sterowniczy z ekranem dotykowym.
Producent musi uzy¢ komponentéw marek, ktére sg dostepne na rynku np. Siemens, SEW,
Tittal, AB, Eaton. Wymagany sterownik PLC marki Siemens.

Oprogramowanie linii technologicznej pozwalajgce na sterowanie wszystkimi elementami.
Wstepny montaz w siedzibie producenta.

Deklaracja zgodnosci CE.

Dokumentacja zawierajgca: instrukcje obstugi wszystkich urzadzen linii technologicznej, rysunki
(ogdlny layout, layout bezpieczenstwa, rysunki fundamentow, rysunki ze schematem
smarowania linii, ogdlne rysunki ztozeniowe), schematy elektryczne, lista czesci zamiennych,
karty katalogowe uzytych czesci zakupowych.

Dane dotyczgce materiatéw produkowanych na linii do ciggtego procesu ciggnienia ptaskownikow
i pretéw miedzianych:

1.

Wymiary kregow z materiatem wsadowym:
- $rednica zewnetrzna: 2100 [mm],
- szerokosc: 1520 [mm],

- drednica otworéw przeznaczonych do montazu kregu na urzadzeniu rozwijajgcym:
$130 [mm],
- minimalna waga kregu z materiatem: 5000 [kg].

Wymiary materiatu wsadowego:
- przekréj: min. 110 [mm?]; max. 1350 [mm?],
- dla ptaskownikow:
a) szerokosé: min. 16 [mm]; max. 122 [mm],
b) grubos¢: min. 2,5 [mm]; max. 11 [mm],

- dla pretéw: min. 11 [mm]; max. 42 [mm].
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koncowego:

1200 [mm?],
ptaskownikow:

120 [mm],
10 [mm],
6000 [mm].



