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Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Matopolski Paolska Unig Europejskg

Zatacznik nr 5 — opis przedmiotu zaméwienia
dot. postepowania nr 5/2025

Przedmiot zamowienia: Zakup, dostawa i montaz specjalistycznych urzadzen dla tworzonego Fab Lab dla Subregionu
Sadeckiego filia w Wielogtowach

Nurr_ler Nazwa Opis Jednostka | llos¢
pakietu

1 2 3 4 5
Pakiet | PLOTER LASEROWY 1. Ogdélne wymagania dotyczace zamawianego sprzetu: Szt. 1

1. GRAWERKA LASER Przeznaczenie: ciecie i grawerowanie materiatow takich jak

drewno, sklejka, tworzywa sztuczne, skoéra, tkaniny, akryl
i inne materiaty niemetalowe

Wymagana dokumentacja: certyfikat zgodnosci z normami
Unii Europejskiej (CE) oraz instrukcja obstugi w jezyku
polskim

2. Specyfikacja techniczna:

2.1. Pole robocze

Wymiary stotu roboczego: minimum 2500 x 1300 mm
Konstrukcja stotu: stét z regulacjg wysokosci, mozliwosé
dopasowania do grubosci materiatu

Typ stotu: plaster miodu lub listwowy do ciecia réznych
materiatéw
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2.2. Zrodto lasera
Typ lasera: tuba laserowa CO2

Moc lasera: o parametrach nie gorszych niz: moc wyjsciowa
130W, zywotnosc¢ tuby minimum 10 000 godzin,
kompatybilnos¢ z oferowanym urzgdzeniem

2.3. Doktadnosé¢ i predkos¢ pracy

Dokfadnos¢ pozycjonowania: minimum 0,01 mm
Maksymalna predkosc ciecia: 1-50 mm/s

Predkos¢ grawerowania: 1-500 mm/s

2.4. Sterowanie i oprogramowanie

System sterowania: nowoczesny system sterowania CNC,
kompatybilny z plikami CAD/CAM, umozliwiajgcy ustawianie
parametréw pracy maszyny z poziomu panelu sterowania,
umozliwia przenoszenie plikow z PC za pomocg LAN lub
przewodu USB

Oprogramowanie: obstugujgce formaty plikéw takie jak DXF,
PLT, Al, BMP, JPG, DWG i inne

Interfejs uzytkownika: wyswietlacz LCD lub ekran dotykowy
do kontroli parametrow pracy

2.5. Chtodzenie i system ochrony

Chiodzenie: system chtodzenia wodnego z obiegiem
zamknietym lub réwnowaznym

Za rbwnowazny uznaje sie system zapewniajgcy skuteczne
odprowadzanie ciepta z tuby laserowej o mocy 130W,
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utrzymanie stabilnej temperatury pracy tuby w zakresie
zalecanym przez producenta, zabezpieczenie przed
przegrzaniem urzgdzenia, obieg chtodziwa niewymagajgcy
ciggtego uzupetniania lub dodatkowego serwisowania

w warunkach standardowej eksploataciji

System ochrony: zabezpieczenia przed przegrzaniem
oraz awariami systemu chtodzenia

Wbudowany czujnik temperatury: tak, dla monitorowania
pracy tuby

2.6. System odciagu i filtracji

Zintegrowany system odciggu oparéw i pytéw: tak,

z mozliwoscig podtgczenia do zewnetrznego systemu
odciggowego, zgodnego z normami przemystowymi
Opcjonalnie: filtracja powietrza w zestawie lub mozliwosé
dokupienia, obstugujacy filtry HEPA lub weglowe, zdolne
do eliminacji pytdw oraz oparéw organicznych powstajgcych
podczas pracy lasera.

2.7. Zasilanie

Napiecie zasilania: 230V lub 400V, 50/60 Hz (w zaleznosci
od konfiguracji)

Moc catkowita: maksymalnie 2,5 kW

2.8. Wymiary i waga

Wymiary catkowite: maksymalnie 3650 x 2000 x 1300 mm
(dtugosc¢ x szeroko$¢ x wysokosc)
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Waga: maksymalnie 800 kg

2.9. Wyposazenie standardowe

Oprogramowanie do obstugi maszyny

dwa stoty robocze typu plaster miodu (2x 130x125cm)
Zestaw podstawowych narzedzi serwisowych i akcesoriow
niezbedne do podstawowej konserwacji urzgdzenia.
Pompa wodna do chtodzenia, zapewnijgcg stala i ciggla prace
urzgdzenia

Kompresor powietrza do usuwania dymu i chtodzenia
powierzchni cietych zapewniajgcy soczewce optymalne
warunki do pracy

3. Gwarancja i serwis

Gwarancja: minimum 24 miesigce od daty dostawy.
Serwis: door-to-door lub on-site (naprawa na miejscu)
Wsparcie techniczne oraz szkolenie z obstugi w jezyku
polskim

4. Dodatkowe wymagania

Dokumentacja techniczna, instrukcja obstugi oraz
oprogramowanie w jezyku polskim niespecjalistycznym
oraz instrukcje stanowiskowg w jezyku Braille’a.

Szkolenie z obstugi i konserwacji plotera laserowego

dla personelu

Przeprowadzenie szkolenia dla minimum 3 przedstawicieli
Zamawiajgcego w zakresie obstugi dostarczonego sprzetu
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w siedzibie Zamawiajgcego lub w trybie zdalnym,

w uzgodnionym terminie.

5. Termin dostawy

Maksymalnie 30 dni od daty podpisania umowy

6. Kryteria rownowaznosci

Dopuszcza sie ploter laserowy o parametrach technicznych
rownowaznych lub lepszych niz wymienione.

Pakiet | TOKARKA 1. Ogdélne wymagania dotyczace zamawianego sprzetu: Szt. 1
2 Przeznaczenie: obrobka skrawaniem, tokarska obrobka metali
w warsztatach mechanicznych i narzedziowych

Wymagana dokumentacja: certyfikat zgodnosci z normami
Unii Europejskiej (CE) oraz instrukcja obstugi w jezyku
polskim

2. Specyfikacja techniczna:

2.1. Wymiary robocze

Maksymalna Srednica toczenia nad tozem: 320 mm
Maksymalna srednica toczenia nad suportem: 200 mm
Maksymalna dtugosc¢ toczenia: 880 mm

Srednica wrzeciona: minimum 38 mm

2.2. Wrzeciono i predkosci obrotowe

Zakres predkosci obrotowych: co najmniej 75-2250 obr./min,

z mozliwoscig ptynnej regulaciji

Maksymalne wymiary narzedzia: 16x16mm
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Stozek wrzeciona: typ Morsea MT5 lub réwnowazny
spetniajgcy nastepujgce wymagania: z

- zgodnos¢ z normg ISO/ANSI dotyczacyg stozkdw pasujgcych
do wrzecion tokarek

- kat stozka, pasowanie i tolerancje zgodne z wymaganiami
maszyny, zapewniajgce precyzyjne i stabilne mocowanie
narzedzi

- no$nosc¢ oraz wytrzymatos¢ na obcigzenia mechaniczne

i dynamiczne co najmniej rowng stozkowi Morsea MT5

- wykonanie ze stali hartowanej, odpornej na zuzycie,

z mozliwoscig pracy w systemie chtodzenia

— precyzyjne pasowanie z tolerancjg do 0,01 mm,
zapewniajgce stabilnosc i wysokg jakosc¢ obrobki

- kompatybilno$¢ z szerokg gamag narzedzi wykorzystywanych
w obrobce skrawaniem.

2.3. Posuwy i gwintowanie

Posuwy wzdtuzne: w zakresie od 0,017 do 0,25 mm/obr.

lub réwnowazny, tj. umozliwiajgcy precyzyjng regulacje ruchu
wzdtuznego w procesie toczenia. Za rownowazne uznaje sie
posuwy, ktdre pozwalajg na toczenie zgrubne i wykanczajgce,
przy zachowaniu poréwnywalnej precyzji regulacji, oferujg
mozliwos$¢ ustawienia posuwu w co najmniej 10 réznych
wartosciach w zblizonym zakresie. Posuwy poprzeczne:

w zakresie od 0,07 do 0,52 mm/obr. lub rownowazny,
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tj. umozliwiajgcy doktadng kontrole obrébki poprzeczne;.

Za rownowazne uznaje sie posuwy, ktdre umozliwiajg
precyzyjng regulacje w zblizonym zakresie z tolerancjg £10%,
sg zgodne z wymaganiami dotyczgcymi stabilnosci

i powtarzalnosci obrobki.

Gwint metryczny: 0,20-3,5 lub réwnowazny, zapewniajgcy
mozliwos¢ wykonywania gwintow w standardowym systemie
metrycznym. Za rownowazne uznaje sie systemy, ktoére
obstugujg gwinty metryczne w porownywalnym zakresie

z dopuszczalng tolerancjg £0,1 mm, umozliwiajg wykonywanie
gwintow o takich samych standardach jakosci.

Zakres gwintow calowych: od 8 do 56 TPI lub rownowazny,
zapewniajgcy mozliwo$¢ wykonywania gwintow w systemie
imperialnym. Za rownowazne uznaje sie systemy, ktére
obstugujg gwinty calowe w poréwnywalnym zakresie

z dopuszczalng réznicg +2 TPI, zapewniajg kompatybilnosé
z typowymi narzedziami i zwojami w systemie imperialnym.
2.4. Konik

Tuleja konika: srednica minimum 32 mm

Stozek tulei: typ Morsea MT3 lub réwnowazny, tj. system
mocowania narzedzi o podobnym standardzie, zapewniajgcy
kompatybilno$¢ z narzedziami wykorzystywanymi w
systemach MT3. Stozek rGwnowazny musi umozliwiac
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bezproblemowe mocowanie narzedzi i akcesoridw oraz
zapewniacC podobng wytrzymatosc i precyzje.

Zakres przesuwu tulei: co najmniej 80 mm

2.5. Silnik i zasilanie

Moc silnika gtdwnego: minimum 1,5 kW

Zasilanie: 400V, 50 Hz (trojfazowe)

2.6. Wymiary i waga

Wymiary catkowite: maksymalnie 1600 x 750 x 700 mm
(dtugosé x szerokos¢ x wysokosc)

Waga: maksymalnie 350 kg

2.7. Wyposazenie standardowe

Uchwyt trojszczekowy o srednicy minimum 160 mm
Uchwyt czteroszczekowy o srednicy minimum 200 mm
Kty tokarskie: staty i obrotowy

Oswietlenie Led

Bezstopniowa Regulacja Predkosci Ustawiana W 2 Zakresach
Metalowa Podstawa Z Wbudowanymi Szufladami | Szafkag
Narzedziowg

Ostona Wrzeciona

Ostona Imaka

Ostona Sruby Prowadzacej

Odczyt Cyfrowy 2 Osi

3. Gwarancja i serwis

Gwarancja: minimum 24 miesigce od daty dostawy.
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Serwis: door-to-door lub on-site (naprawa na miejscu)
Wsparcie techniczne w jezyku polskim

4. Dodatkowe wymagania

Dokumentacja techniczna i instrukcja obstugi w jezyku
polskim niespecjalistycznym oraz instrukcje stanowiskowg w
jezyku Braille’a.

Szkolenie z obstugi i konserwacji maszyny dla personelu
Przeprowadzenie szkolenia dla minimum 3 przedstawicieli
Zamawiajgcego w zakresie obstugi dostarczonego sprzetu
w siedzibie Zamawiajgcego lub w trybie zdalnym,

w uzgodnionym terminie.

5. Termin dostawy

Maksymalnie 30 dni od daty podpisania umowy

6. Kryteria rownowaznosci

Dopuszcza sie tokarki o parametrach réwnowaznych

lub lepszych od wyzej opisanych.

Pakiet | Frezarka 1. Ogdélne wymagania dotyczace zamawianego sprzetu: Szt. 1
3 Przeznaczenie: dydaktyczne, edukacyjne oraz szkoleniowe
zastosowania w zakresie obrobki CNC

Wymagana dokumentacja: certyfikat zgodnosci z normami
Unii Europejskiej (CE) oraz instrukcja obstugi w jezyku
polskim

2. Specyfikacja techniczna:

2.1. Wymiary robocze i zakresy ruchu
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Wymiary stotu roboczego: minimum 400 x 145 mm
Zakres ruchu osi X: co najmniej 230 mm

Zakres ruchu osi Y: co najmniej 120 mm

Zakres ruchu osi Z: co najmniej 230 mm

2.2. Wrzeciono i predkosci obrotowe

Typ wrzeciona: wrzeciono wysokiej predkosci do zastosowan
dydaktycznych

Zakres predkosci obrotowych: od 100 do 20000 obr./min
Moc wrzeciona: minimum 0,5 kW

Stozek wrzeciona: typ 1ISO 30 lub réwnowazny.

Za rownowazny uznaje sie stozek kompatybilny z narzedziami
przeznaczonymi dla typu ISO 30, zapewniajgcy stabilnosc
mocowania narzedzi, ich szybki montaz oraz odpornosc¢
na obcigzenia w zastosowaniach dydaktycznych.

2.3. Sterowanie i oprogramowanie

System sterowania CNC: kompatybilny z systemami
dydaktycznymi, umozliwiajgcy tatwg nauke obstugi
Oprogramowanie: intuicyjne oprogramowanie CAD/CAM
do projektowania i generowania sciezek narzedzi

Interfejs uzytkownika: ftatwy w obstudze z mozliwoscig
programowania w jezykach G-code i M-code

2.4. Napedy i prowadnice

Napedy na wszystkich osiach: serwonapedy lub silniki
krokowe
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Prowadnice: liniowe prowadnice kulkowe na wszystkich
osiach

2.5. Doktadnosé i powtarzalnosé¢

Doktadnosc¢ pozycjonowania: minimum 0,02 mm
Powtarzalnos¢: minimum 0,01 mm

2.6. Zasilanie

Napiecie zasilania: 230V, 50 Hz (jednofazowe)

Moc catkowita: maksymalnie 2 kW

2.7. Wymiary i waga

Wymiary catkowite: maksymalnie 560 x 680 x 800 mm
(dtugosé x szerokos¢ x wysokosc)

Waga: maksymalnie 130 kg

2.8. Wyposazenie standardowe

Uchwyt narzedziowy oraz zestaw podstawowych narzedzi
do obrdbki

System chtodzenia: zintegrowany system chtodzenia
narzedzia

Ostona bezpieczenhstwa wokoét strefy obrébki

Lampka oswietleniowa wbudowana w strefie roboczej
Dedykowana podstawa

3. Gwarancja i serwis

Gwarancja: minimum 24 miesigce od daty dostawy.
Serwis: door-to-door lub on-site (naprawa na miejscu)
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Wsparcie techniczne oraz szkolenie z obstugi w jezyku
polskim

4. Dodatkowe wymagania

Dokumentacja techniczna, instrukcja obstugi oraz
oprogramowanie w jezyku polskim niespecjalistycznym
oraz instrukcja stanowiskowa w jezyku Braille’a.

Szkolenie z obstugi i konserwaciji frezarki dla personelu
Przeprowadzenie szkolenia dla minimum 3 przedstawicieli
Zamawiajgcego w zakresie obstugi dostarczonego sprzetu
w siedzibie Zamawiajgcego lub w trybie zdalnym,

w uzgodnionym terminie.

5. Termin dostawy

Maksymalnie 30 dni od daty podpisania umowy

6. Kryteria rownowaznosci

Dopuszcza sie frezarki CNC o parametrach rownowaznych
lub lepszych od wyzej opisanych.

Pakiet | Frezarka CNC + Pompa 1. Ogdélne wymagania dotyczace zamawianego sprzetu: Szt. 1
4 Przeznaczenie: obrobka drewna, ptyt MDF, tworzyw
sztucznych oraz materiatdw kompozytowych

Wymagana dokumentacja: certyfikat zgodnosci z normami
Unii Europejskiej (CE) oraz instrukcja obstugi w jezyku
polskim

2. Specyfikacja techniczna:

2.1. Wymiary robocze i zakresy ruchu
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Wymiary stotu roboczego: minimum 1500 x 3000 mm

Zakres ruchu osi X: co najmniej 1500 mm

Zakres ruchu osi Y: co najmniej 3000 mm

Zakres ruchu osi Z: co najmniej 200 mm

Konstrukcja stotu: aluminiowa, ze strefami prézniowymi

lub rowkami teowymi do mocowania materiatu

2.2. Wrzeciono i predkosci obrotowe

Typ wrzeciona: wrzeciono chtodzone powietrzem lub cieczg
Moc wrzeciona: minimum 5,5 kW

Zakres predkosci obrotowych: od 0 do 18 000 obr./min
Stozek wrzeciona: ER32 lub rownowazny. Réwnowaznosc¢
oznacza, ze stozek powinien umozliwia¢ mocowanie narzedzi
w systemie zaciskowym, zapewniajgc stabilno$¢ obrobki,
powinien umozliwiaC mocowanie narzedzi o srednicy od 1 mm
do 20 mm (lub podobny zakres), musi dziata¢ w zakresie 0-18
000 obr./min, zapewniajgc stabilnos¢, powinien byc¢
kompatybilny z systemem chtodzenia wrzeciona, musi
pasowac do wrzecion o podobnych parametrach, powinien
zapewniaC wysokg precyzje mocowania i umozliwia¢ obrébke
materiatow jak drewno, MDF, tworzywa sztuczne. Dostawca
musi udokumentowaé zgodnosc¢ stozka z wymaganiami

oraz przedstawi¢ petne parametry techniczne.

2.3. Sterowanie i oprogramowanie

HORYZONT

fa)

1A N




- N\ MALOPOLSKA

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez
dla Matopolski Paolska Unig Europejskg

System sterowania CNC: nowoczesny system umozliwiajgcy
programowanie w jezyku G-code

Oprogramowanie CAD/CAM: do projektowania i generowania
Sciezek narzedzi, kompatybilne z popularnymi formatami
plikow (DXF, STL, itp.)

Interfejs uzytkownika: ekran dotykowy lub sterowanie
przy pomocy komputera PC

2.4. Napedy i prowadnice

Napedy na wszystkich osiach: serwonapedy o wysokiej
precyzji lub silniki krokowe

Prowadnice: liniowe prowadnice kulkowe na wszystkich
osiach

Sruby kulowe na kazdej osi, zapewniajgce wysoka
doktadnosc¢ obrobki

2.5. Doktadnos¢ i powtarzalnosé

Doktadno$¢ pozycjonowania: minimum 0,05 mm
Powtarzalnos¢: minimum 0,02 mm

2.6. Zasilanie

Napiecie zasilania: 400V, 50 Hz (trojfazowe)

Moc catkowita: maksymalnie 12 kW

2.7. Wymiary i waga

Wymiary catkowite: maksymalnie 3800 x 2450 x 2200 mm
(dtugosc¢ x szeroko$¢ x wysokosc)

Waga: maksymalnie 1800 kg
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2.8. Wyposazenie standardowe

System chtodzenia narzedzia: chtodzenie powietrzem

lub cieczg, w zaleznosci od konfiguracji

Ostony bezpieczenstwa: ostony prowadnic i ostony
zabezpieczajgce strefe roboczg

Automatyczny system smarowania prowadnic

System odciggu wiorow: zintegrowany system odciggowy
lub mozliwos¢ podtgczenia zewnetrznego odciggu

3. Gwarancja i serwis

Gwarancja: minimum 24 miesigce od daty dostawy.
Serwis: door-to-door lub on-site (naprawa na miejscu)
Wsparcie techniczne oraz szkolenie z obstugi w jezyku
polskim

4. Dodatkowe wymagania

Dokumentacja techniczna, instrukcja obstugi oraz
oprogramowanie w jezyku polskim niespecjalistycznym
oraz instrukcja stanowiskowa w jezyku Braille’a.
Szkolenie z obstugi i konserwacji frezarki dla personelu
Przeprowadzenie szkolenia dla minimum 3 przedstawicieli
Zamawiajgcego w zakresie obstugi dostarczonego sprzetu
w siedzibie Zamawiajgcego lub w trybie zdalnym,

w uzgodnionym terminie.

5. Termin dostawy

Maksymalnie 30 dni od daty podpisania umowy
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6. Kryteria rownowaznosci
Dopuszcza sie frezarki CNC o parametrach rownowaznych
lub lepszych od wyzej opisanych.
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