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Załącznik nr 4 – Opis przedmiotu zamówienia

Jeżeli w jakimkolwiek miejscu opisu przedmiotu zamówienia, zostały wskazane nazwy producenta, nazwy własne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie materiałów/ komponentów/ podzespołów czy urządzeń służących do wykonania niniejszego zamówienia, które wskazują lub mogłyby wskazywać na konkretnego producenta lub konkretny wyrób, nie stanowi to preferowania wyrobu czy materiałów/ komponentów/ podzespołów danego producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy - parametry techniczne i jakościowe nie gorsze od podanych w opisie. Zamawiający dopuszcza w takim przypadku składanie ofert równoważnych z zastosowaniem innych materiałów/ komponentów/ podzespołów i urządzeń niż opisane nazwą producenta, nazwą własną, znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem materiałów/ komponentów/ podzespołów czy urządzeń służących do wykonania niniejszego zamówienia, pod warunkiem, że zagwarantują one uzyskanie parametrów technicznych, eksploatacyjnych i jakościowych nie gorszych od założonych w dokumentacji. Wykonawca, który powołuje się na rozwiązania równoważne jest obowiązany wykazać, że oferowane przez niego materiały/ komponenty/ podzespoły czy urządzenia spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. Ciężar udowodnienia, że wyrób jest równoważny w stosunku do założeń określonych przez Zamawiającego spoczywa na składającym ofertę.

Przedmiotem zamówienia:
Dostawa nowej Automatycznej linii technologicznej do produkcji wsporników do montażu paneli oraz pomostów do inspekcji paneli fotowoltaicznych

Cel zakupu:
Umożliwienie  uruchomienia produkcji wsporników do różnego rodzaju pokryć dachowych do montażu paneli fotowoltaicznych oraz pomostów roboczych do inspekcji tychże paneli..

Wymagane wyposażenie oraz parametry techniczne:


1)Moduł linii do produkcji wsporników do montowania paneli fotowoltaicznych:
- maszyna jest dedykowana do produkcji elementów z materiału stal ocynkowana, czarna  o grubości 4 mm +-10% oraz szerokości 30 i 40 mm ,
- moc zainstalowana 30 kW, (pobór podczas pracy około 13kWh/h)
- prędkość od 2,5mb produktu/min do 4,5 mb
W skład maszyny wchodzi:
-rozwijak 1500 kg 
-układ prostowania metalu
-układ podawania surowca z serwonapędem
-Prasa 60 ton
-Prasa 40 ton 
-znakownik ze stemplem ( logo plus norma)
-nóż z dodatkowa osia Y
-głowica tnąca
- komplet narzędzi 2 tłoczniki,7 wykrojników
-wyposażenie dodatkowe (2 pojemniki na odpad, 2 pojemniki na produkty)
-strefa bezpieczeństwa 
-dokumentacja detali wg. Dostarczonych wzorów
W ofercie ma być wliczone:
-uruchomienie
-szkolenie z obsługi 40h
-ułożenie programu produkcyjnego dla minimum 20 detali
2) Moduł stacji toxowania lub klinczowania metalu:
-dwie prasy do łączenia metoda tox lub klincz blachy stalowej o grubości 4 mm+4mm
- siła max. 80 kN;
- wymiary dostosowane do przesłanych rysunków komponentów;
- wyposażona w dodatkową listwę prowadzącą do zabezpieczenia oprawki
stempla przed obrotem;
- napędzany stempel;
- przygotowana do montaż kompensatora ślizgowego
-zestaw narzędzi do wykonywania połączeń w technologii TOX TwinPoint(lub podobnej)
-stempel 2 szt.
-matryca-2 szt.
-zgarniacz stempla 2 szt.
W ofercie ma być wliczone:
-uruchomienie
-szkolenie z obsługi 16h

3)Moduł automatyczna maszyna do produkcji pomostów do inspekcji paneli fotowoltaicznych
-maszyna dedykowana do produkcji pomostów i ław. Grubość metalu ocynkowanego lub czarnego 1,5mm-2,5 mm, szerokość materiału 250mm-450mm,-prędkość produkcji detalu 6-8 mb./min.
Gabaryty maszyny: długość 35 m x szerokość 3 m.,  moc całkowita 46 kW, moc 380V,50Hz, 3 fazy
W skład maszyny wchodzi
-rozwijak pasywny, możliwość rozszerzania gilz fi 508 mm, Średnica zewnętrzna materiału  fi 1500 mm, waga surowca minimum 3000kg
-prostownica do surowca,  7 rolek ściskających, 4 rolki prostujące, średnica 90 mm, moc 4 kW
- serwomechanizm
- komplet do wykrawania i formowania rolek,moc 3 kW, 2 rolki prowadzące do podawania materiału do formy wykrawającej.
-prasa hydrauliczna do cięcia wyposażona: system auto indukcyjnego startu i połączenie prasy wykrawającej( sterowanie uruchomieniem prasy stemplowej) Nacisk 125 ton, komplet wykrojników.
-prasa rolkowa do formowania; 12 stacji formujących, moc 30kW z reduktorem.
-Hydrauliczna gilotyna do Cięcia metalu; pompa olejowa 5,5 kW, 380 V, 3 fazy. ostrze tnące.
W ofercie ma być wliczone:
-uruchomienie
-szkolenie z obsługi 40h
4) Piła taśmowa do cięcia profili, tolerancja cięcia 0,05 mm 
-Waga 350 kg, moc 1,5 kW, kąt cięcia -45 do +60 stopni.
-cięcie elementów stalowych i aluminiowych grubość od 1 mm do 4 mm
5) automat pakujący elementy do 3 m długości.
- układarka
- podajnik transportowy
-owijarka 
-etykieciarka
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