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OFERTA NA DOSTAWĘ 5-OSIOWEGO CENTRUM OBRÓBCZEGO CNC 
dla Tools-Project Kondrat Maciej, ul. Drobna 18A/2A, 43-346 Bielsko-Biała, NIP: 7921934907 

W odpowiedzi na ogłoszenie o zamówieniu nr 1/02/2025 dot. projektu nr FESL.10.03-IP.01-0491/23-003 pt. „Wdrożenie w przedsiębiorstwie produkcji form wtryskowych dedykowanych tworzywom kompozytowym” dofinansowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Śląskiego na lata 2021-2027 (Priorytet FESL10. Fundusze Europejskie na transformację, Działanie FESL10.03 Wsparcie MŚP na rzecz transformacji) składam(y) ofertę na dostawę 5-osiowego centrum obróbczego CNC.

1. Przedmiot oferty

Przedmiotem oferty jest dostawa 5-osiowego centrum obróbczego CNC
producent, marka, model: ………………………………………………………………………
o następującej specyfikacji technicznej:

	Parametr / funkcja / cecha
	Wartość wymagana
	Wartość oferowana

	centrum frezarskie typu „gantry” ze stołem uchylno-obrotowym zapewniające 5-osiową obróbkę symultaniczną [TAK/NIE]
	TAK
	

	korpus główny maszyny wykonany z polimerobetonu (odlew mineralny) lub żeliwa [TAK/NIE]
	TAK
	

	stół roboczy wykonany ze stali nierdzewnej, hartowany [TAK/NIE]
	TAK
	

	przestrzeń obróbcza wykonana ze stali nierdzewnej [TAK/NIE]
	TAK
	

	napęd osi C: silnik momentowy [TAK/NIE]
	TAK
	

	napęd dwustronny (tandemowy) osi A [TAK/NIE]
	TAK
	

	przesuw w osi wzdłużnej X [mm]
	minimum 750 mm
	

	przesuw w osi poprzecznej Y [mm]
	minimum 750 mm
	

	przesuw w osi pionowej Z [mm]
	minimum 500 mm
	

	zakres wychyłu stołu (zakres kątowy osi A) [od ° do °]
	od +100° do -100° lub szerszy
	

	średnica stołu obrotowego [mm]
	minimum 600 mm
	

	dopuszczalne obciążenie stołu obrotowego [kg]
	minimum 750 kg
	

	wrzeciono robocze z zabezpieczeniem antykolizyjnym [TAK/NIE]
	TAK
	

	stożek wrzeciona HSK-A63 [TAK/NIE]
	TAK
	

	maksymalna prędkość obrotowa wrzeciona [obr/min]
	minimum 16000 obr/min
	

	moment obrotowy wrzeciona [Nm]
	minimum 50 Nm
	

	system kompensacji przyrostu wrzeciona (osi Z) [TAK/NIE]
	TAK
	

	układ termostatujący wrzeciono [TAK/NIE]
	TAK
	

	układ centralnego smarowania [TAK/NIE]
	TAK
	

	system kompensacji termicznej [TAK/NIE]
	TAK
	

	zewnętrzny układ doprowadzania chłodziwa i sprężonego powietrza do narzędzia sterowany funkcją M/G [TAK/NIE]
	TAK
	

	podawanie chłodziwa przez wrzeciono realizowane przez stację wysokociśnieniową [TAK/NIE]
	TAK
	

	ciśnienie chłodziwa podawanego przez wrzeciono [bary]
	minimum 30 barów
	

	zewnętrzny niezależny od chłodziwa układ doprowadzania mgły olejowej [TAK/NIE]
	TAK
	

	chłodzenie sprężonym powietrzem przez wrzeciono [TAK/NIE]
	TAK
	

	prowadnice toczne w osiach X, Y, Z [TAK/NIE]
	TAK
	

	liniały pomiarowe w osiach X, Y, Z [TAK/NIE]
	TAK
	

	nadciśnienie w liniałach pomiarowych [TAK/NIE]
	TAK
	

	pojemność magazynu narzędzi [pozycje]
	minimum 40 pozycji
	

	sonda do pomiaru detalu [TAK/NIE]
	TAK
	

	pistolet do spłukiwania wiórów [TAK/NIE]
	TAK
	

	transporter wiórów [TAK/NIE]
	TAK
	

	zamknięty układ oczyszczania chłodziwa z wiórów [TAK/NIE]
	TAK
	

	klimatyzowana szafa sterownicza [TAK/NIE]
	TAK
	

	dokładność pozycjonowania A dla osi X (wg ISO 230-2) [mm]
	A =< 0,006 mm
	

	dokładność pozycjonowania A dla osi Y (wg ISO 230-2) [mm]
	A =< 0,006 mm
	

	dokładność pozycjonowania A dla osi Z (wg ISO 230-2) [mm]
	A =< 0,006 mm
	

	dokładność pozycjonowania A dla osi obrotowej A (wg ISO 230-2) ["]
	A =< 10"
	

	dokładność pozycjonowania A dla osi obrotowej C (wg ISO 230-2) ["]
	A =< 7"
	

	system sterowania posiadający następujące cechy charakterystyczne:

	- interfejs w języku polskim [TAK/NIE]
	TAK
	

	- pokrętło elektroniczne (ręczny panel sterowania) [TAK/NIE]
	TAK
	

	- funkcjonalność symultanicznej obróbki 5-osiowej [TAK/NIE]
	TAK
	

	- graficzne wsparcie programowania [TAK/NIE]
	TAK
	

	- graficzna symulacja obróbki w trybie 2D i 3D [TAK/NIE]
	TAK
	

	- możliwość wyboru strategii pracy obrabiarki (jakość powierzchni, wydajność, dokładność) [TAK/NIE]
	TAK
	

	- cykle: wiercenie, gwintowanie, obliczanie geometrii, gwintowanie z / bez oprawki kompensacyjnej, rozwiercanie, wytaczanie, wzory wytaczania, frezowanie otworu, prostokątne i okrągłe kieszenie, wykrywanie końcówki materiału, obróbka kieszeni konturu, cykle pomiarowe [TAK/NIE]
	TAK
	

	- programowanie toczenia interpolacyjnego [TAK/NIE]
	TAK
	

	- programowanie frezowania kształtowego na podstawie zaimportowanego pliku CAD 2D [TAK/NIE]
	TAK
	

	- prędkość przetwarzania bloków podczas obróbki [bloki/s]
	minimum 1000 bloków/s
	

	- cykl kalibracyjny 5 osi z przypisaniem parametrów [TAK/NIE]
	TAK
	

	- możliwość zdalnej diagnostyki serwisowej maszyny w czasie rzeczywistym [TAK/NIE]
	TAK
	

	- możliwość połączenia z siecią komputerową [TAK/NIE]
	TAK
	

	- możliwość zdalnego podglądu pracy maszyny w czasie rzeczywistym [TAK/NIE]
	TAK
	

	- otwarty interfejs dostępu [TAK/NIE]
	TAK
	

	- funkcje związane z oszczędzaniem energii elektrycznej - tryb uśpienia (funkcja czuwania) i automatyczne wyłączanie [TAK/NIE]
	TAK
	

	- backup dysku [TAK/NIE]
	TAK
	

	producent, wersja systemu sterowania [podać dane]
	



Oferta dotyczy fabrycznie nowego środka trwałego, posiadającego certyfikat zgodności CE.

Oferta obejmuje również opakowanie i transport urządzenia do zakładu produkcyjnego Zamawiającego (bez rozładunku, zgodnie z regułą DAP Incoterms 2020), instalację i uruchomienie obrabiarki oraz przeprowadzenie szkolenia personelu Zamawiającego z zakresu obsługi urządzenia w wymiarze ………………… dni.

[bookmark: _Hlk184112316][bookmark: _Hlk189504398]Dostawę urządzenia do zakładu produkcyjnego Zamawiającego poprzedzi obowiązkowy odbiór wstępny (bez uwag) przeprowadzony u Oferenta / Producenta z udziałem przedstawiciela Zamawiającego.

Odbiór końcowy urządzenia zostanie zrealizowany w zakładzie Zamawiającego i będzie obejmował pomiar geometrii (poziomowanie, prostopadłości osi, liniowość i bicie wrzeciona na trzpieniu), ballbar (odchyłka okrągłości nie większa niż 0,008 mm).

Wraz z urządzeniem zostaną dostarczone: 
- dokumentacja techniczno-ruchowa w języku polskim,
- dokumentacja instalacyjna w języku polskim,
- dokumentacja przeglądów w języku polskim,
- dokumentacja zawierająca opis wszystkich funkcji M/G w języku polskim,
- certyfikat CE.

2. Termin realizacji zamówienia

Oferent zrealizuje zamówienie (uwzględniając instalację i uruchomienie obrabiarki oraz przeprowadzenie szkolenia z zakresu jej obsługi) w terminie ………………… tygodni od zawarcia umowy z Zamawiającym (bieg terminu rozpocznie się następnego dnia roboczego).

3. Miejsce realizacji zamówienia

Przedmiot oferty zostanie dostarczony, zainstalowany i uruchomiony w zakładzie produkcyjnym Zamawiającego zlokalizowanym pod adresem: ul. Strażacka 83, 43-382 Bielsko-Biała. Pod tym samym adresem zostanie przeprowadzone szkolenie personelu Zamawiającego.

4. Okres gwarancji na przedmiot oferty

Oferent udzieli gwarancji jakości na urządzenie na okres ………………… miesięcy od daty sporządzenia protokołu uruchomienia obrabiarki (bez limitu godzin pracy).

5. Cena oferty

Cena netto oferty: ………………….……… (słownie: ………………………..……..…………………………………………………) waluta …………………

Cena brutto oferty (z VAT): ………………….……… (słownie: …….………..…………..………..………………………….……………) waluta …………………

Podana cena netto jest ceną ryczałtową i obejmuje wszystkie koszty związane z realizacją zamówienia, w tym koszty opakowania, transportu (bez rozładunku), instalacji i uruchomienia obrabiarki oraz szkolenia personelu Zamawiającego z zakresu obsługi urządzenia.

6. Terminy płatności ceny brutto oferty

· Pierwsza płatność: 80% ceny brutto - przelew w ciągu 14 dni od dokonania odbioru wstępnego obrabiarki (bez uwag) u Oferenta / Producenta z udziałem przedstawiciela Zamawiającego,
· Druga płatność: 20% ceny brutto - przelew w ciągu 14 dni od sporządzenia protokołu uruchomienia obrabiarki (bez uwag) w zakładzie produkcyjnym Zamawiającego.

7. Oświadczenia

Oświadczam(y), że zapoznałem(liśmy) się z treścią ogłoszenia o zamówieniu nr 1/02/2025 i nie wnoszę(imy) do niej żadnych zastrzeżeń. Składając ofertę akceptuję(emy) postanowienia i wymagania postawione w ogłoszeniu o zamówieniu.

Oświadczam(y), że uzyskałem(liśmy) wszelkie informacje niezbędne do prawidłowego przygotowania i złożenia niniejszej oferty.

Oświadczam(y), że jestem(śmy) związany(i) ofertą do dnia 31 marca 2025 roku.

Oświadczam(y), że wszystkie informacje zamieszczone w ofercie są aktualne i prawdziwe.

Oświadczam(y), że w przypadku wyboru niniejszej oferty, zobowiązuję(emy) się do zawarcia umowy na warunkach określonych w ogłoszeniu o zamówieniu nr 1/02/2025.

Oświadczam(y), że nie jestem(śmy) powiązany(i) z Zamawiającym kapitałowo lub osobowo.
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru dostawcy, a dostawcą, polegające w szczególności na: 
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji (o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa), pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
b) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub związaniu z tytułu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z dostawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych dostawcy ubiegającego się o udzielenie zamówienia, 
c) pozostawaniu z dostawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.

Oświadczam(y), że nie zachodzą w stosunku do Oferenta przesłanki wykluczenia z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835).

Jestem(śmy) świadomy(i) odpowiedzialności karnej za podanie fałszywych danych lub złożenie fałszywych oświadczeń.

[bookmark: _Hlk178433619]Wyrażam(y) zgodę na przetwarzanie przez Tools-Project Kondrat Maciej (ul. Drobna 18A/2A, 43-346 Bielsko-Biała) danych osobowych zawartych w złożonej ofercie zgodnie z zasadami określonymi w ogłoszeniu o zamówieniu nr 1/02/2025. 



PODPIS(Y)
osoby/osób uprawnionej(ych) do reprezentowania Oferenta
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