[bookmark: _GoBack]LINIA DO TRANSPORTU I PRZEROBU KŁÓD O ŚREDNICY OD 200 DO 500 MM  – mającą służyć zautomatyzowanej obróbce drewna, wykorzystująca posiadany przez Zamawiającego trak (model  FTAA 60 FOD – do OPZ załączono specyfikację traka ), zapewniająca transport kłód do piły wstępnego rozkroju, rozsortowanie, dalszą obróbkę na wielopile i obrzynarce, cięcie według zautomatyzowanych ustawień, odtransportowanie wykonanego materiału do miejsca układania oraz sztaplowania. Zamawiający wymaga wykonania ewentualnych podkonstrukcji, jeśli urządzenia będą tego wymagały. W takiej sytuacji wykonawca musi je ująć w cenie. Cena musi zawierać także koszty dostarczenia i montażu linii. 

Linia składająca się następujących elementów/urządzeń: 


1. Ciężki transporter kłód z ramionami załadowczymi:
· podajnik musi mieć możliwość załadunku kłody o długościach 2,5-6,1 m
· konstrukcja podajnika musi móc wytrzymać duże obciążenie
· pojemność podajnika – min. 40 m3
· długość podajnika – min. 8000 mm
· wysokość robocza 1600-2000 mm
· liczba ramion podających hydraulicznie wyrzutowych - min 3
· napęd przy użyciu silnika elektrycznego 
· przeniesienie kłody na wzdłużny podajnik kłód za pomocą ramion hydraulicznych
· łańcuch transportujący minimum 32b (2”)
  
2. Wzdłużny podajnik kłód, składający się z jednego lub dwóch osobnych urządzeń (osobne : podajnik wzdłużny i dwustronny wyrzutnik kłód):  
· długość- min 17,0 m
· możliwość transportu kłody o średnicy minimum 500 mm
· wysokość podajnika 2m z możliwością regulacji w zakresie +/- 10 cm
· przenośnik napędzany silnikiem elektrycznym 
· prędkość przenośnika minimum do 30 m/min
· konstrukcja musi być bardzo mocna i stabilna, musi móc przenieść obciążenia kłód, które będzie transportować kłody o średnicy 500 mm i długości 6,1 m
· podajnik wyposażony w jednostkę wyrzutowa (spychająca kłodę)
· wyrzutnik musi mieć możliwość wyrzutu kłody na dwie strony
· wyrzutnik musi mieć możliwość przerzucenia kłody o długości 2,5-6,1 m
· ilość ramion wyrzutowych- min 4 szt. 
· napędzany elektrycznie/hydraulicznie

3. Poprzeczny transporter łańcuchowy:
· długość transportera- 4 m
· całkowita szerokość dostosowana do transportowanych kłód desek pryzm o długości 2,5 – 6,1m
· wytrzymała i solidna konstrukcja 
· wysokość podajnika minimum 500 mm, maksymalnie 700 mm z możliwością regulacji  +/- 100 mm
· przestrzeń między ramionami - otwarta
· rozmiar łańcucha- min 24B (1,5”)

 

4. Poprzeczny transporter łańcuchowy wersja pochyla:
· możliwość transport materiału o długości od 2,5 – 6,1 m
· liczba ramion łańcuchowych- 4
· długość ramion łańcuchowych- 2 m
· przestrzeń między łańcuchami otwarta 
· rozmiar łańcucha min 24B (1,5”)
· wysokość transportera- 1650 mm
· przenośnik napędzany silnikiem elektrycznym
 
5. Transporter rolkowy z możliwością sortowania lewo/prawo:
· transporter musi być przystosowany do transportu materiału ciężkiego
· długość transportera- 14,6 m
· szerokość rolek - min 1,0 m
· [bookmark: _Hlk179793957]wysokość min 1,6-1,7 m z możliwością regulacji +/- 10 cm
· transporter napędzany silnikiem elektrycznym
· dwie jednostki bazujące uruchamiane pneumatycznie
· minimum 4 zjazdy dla desek
· średnica rolki transportującej- min 193 mm
· automatyczne aktywowanie sortowanie lewo/prawo

6. Ramiona odbiorcze dla desek i pryzm:
· odbiór materiału z wysokości 1600 – 850 mm z możliwością regulacji +/- 100 mm
· liczba ramion- 8 szt.
· całkowita długość od 2,5 – 3 m

7. Automatyczny podajnik dla pryzm lub kantówki do wielopiły:

· system wejściowy do wielopiły z systemem pomiarowym szerokości pryzmy w celu odpowiedniego ustawienia względem pił w maszynie. 
Praca bezobsługowa w pełni automatyczna.
UWAGA: nie wystarczy działanie stołu do lewej, do prawej lub centrowanie. System musi ustawić każdą kolejną pryzmę (różnej szerokości) precyzyjnie pod ustawione piły w wielopile. 
· możliwość pozycjonowania względem szerokości
· możliwość pozycjonowania materiału w 3 dowolnych pozycjach po wcześniejszym automatycznym zmierzeniu np. do lewej/do środka/do prawej strony stołu podawczego
· pomiar szerokości pryzmy
· długość stołu- min 6,5 m
· szerokość stołu – min 1,2 m
· wysokość stołu- 1,6-1,7 m z możliwością regulacji +/- 10 cm
· automatyczne przestawianie kantówki, pryzmy do dowolnej pozycji w celu uzyskania najlepszej wydajności cięcia desek
· sterowanie dla zsynchronizowanego podawania i automatycznej kontroli



8. Wielopiła dwuwałowa:
· maksymalna szerokość deski na wejściu- min 950 mm
· maksymalna szerokość cięcia- min 850 mm
· maksymalna grubość cięcia- min 205 mm
· wielopiła napędzana elektrycznie
· silnik górny- min 90 KW
· silnik dolny- min 110 KW
· w pełni regulowana prędkość cięcia
· przemieszczanie materiału obrabianego za pomocą rolek
· automatyczne pozycjonowanie rolek dociskowych
· ilość dolnych rolek napędzających- min 6 szt. 
· system odbioru odpadu z maszyny (możliwość podłączenia wyciągu)
· taśmociąg wbudowany w maszynę
· napędzany system odbioru i stabilizacji materiału za wielopiłą
· rozwiązanie wyjściowe zintegrowane z wielopiłą. System wyjściowy musi ustawić się odpowiednio do szerokości przerabianej pryzmy i dodatkowo do położenia przerabianej pryzmy w wielopile, tak aby obrabiany materiał płynnie został przejęty przez stół odbiorczy za wielopiłą. System za każdym razem musi automatycznie ustawić się do przerabianej pryzmy
· waga maszyny- min 6 t

9. [bookmark: _Hlk179401773]Transporter rolkowy z sortowaniem lewo/prawo:
· długość sortownika- 10500 mm
· wysokość od 1600-1700 mm z możliwością regulacji +/- 10 cm 
· średnica rolek- min 193 mm, 
· napęd przenośnika – elektryczny
· możliwość sortowania materiału na stronę lewą i na stronę prawą za pomocą łańcuchów
· rozmiar łańcucha- 16b (1”) 
· automatyczne uruchamianie przenośnika po rozpoznaniu materiału
· min 5 zjazdów dla desek
· jeden system wyrzutowy 
· 2 opcje sortowania 

10. Poprzeczny transporter łańcuchowy:
· liczba ramion łańcuchowych- min 5
· długość ramion- 2,5 m
· całkowita szerokość przenośnika dostosowana do transportu materiału o długości 2,5-6,1 m
· wysokość przenośnika- 0,7-0,9 m z możliwością regulacji +/- 10 cm
· napęd silnikiem elektrycznym
· przestrzeń pomiędzy łańcuchami musi być wypełniona blachą

11. Poprzeczny transporter łańcuchowy:
· liczba ramion z łańcuchami - min 4 szt.
· długość ramion- 3,3 - 3,4 m
· całkowita szerokość przenośnika dostosowana do transportu materiału o długości 2,5-6,1 m
· przestrzeń między łańcuchami wypełniona blachą
· rozmiar łańcucha- min 16B (1”)
· wysokość stołu- 0,85 -1,30 m
· transporter napędzany silnikiem elektrycznym

12. Obrzynarko-wielopiła:
· maksymalna szerokość deski na wejściu- min 900 mm
· maksymalna szerokość cięcia-  min 800 mm
· maksymalna grubość cięcia- 110 mm
· minimalna długość deski- 1200 mm
· wielopiła napędzana elektrycznie
· silnik główny- min 30 KW
· przynajmniej dwie piły ruchome w trakcie pracy z możliwością szybkiego dostosowania do szerokości obrabianego materiału wg wskazania operatora w programie
· piły pozycjonowane serwomechanizmem, każda głowica ma posiadać swój laser zintegrowany.
· możliwość programowania szerokości desek dla każdej ruchomej piły 
· przemieszczanie materiału obrabianego za pomocą rolek
· system odbioru odpadu z maszyny: maszyna musi być wyposażona w taśmociąg transportujący odpady spod maszyny oraz możliwość podłączenia wyciągu trocin
· rolka dociskowa wprowadzająca materiał do maszyny
· system laserów ułatwiający kontrole pracy maszyny przez operatora
· system wejściowy i wyjściowy zintegrowany z maszyną obrzynającą deski.

13. Przenośnik z możliwością automatycznego oddzielania odpadu od materiału głównego:
· przenośnik dostosowany do cięcia desek na szerokość 
· Jedna blacha separująca na stałej pozycji, min druga blacha rozdzielająca ustawiana względem lasera oraz względem wskazania, na której pile ma się ustawić w celu odseparowania odpadu (sterowana serwomechanizmem)
· maksymalna długość przerabianego materiału- 6,1 m
· szerokość rolki przenośnika- 900 mm
· wysokość przenośnika- 850-1300 mm

14. Transporter rolkowy z sortowaniem lewo/prawo:
· długość sortownika- 6,5 m
· szerokość rolek- min 800 mm
· średnica rolek-  min 160 mm 
· wysokość- od 0,85-1,30 m
· napęd przenośnika – elektryczny
· możliwość sortowania materiału na stronę lewą i na stronę prawa
· wyrzut łańcuchowy
· ilość łańcuchów- min 4.
· rozmiar łańcucha-  16B (1”)
· automatyczne uruchamianie przenośnika po rozpoznaniu materiału
[bookmark: _Hlk179798764]
15. Poprzeczny transporter łańcuchowy:
· liczba ramion z łańcuchami- min 4 szt.
· długość ramion- 2 m
· całkowita szerokość przenośnika dostosowana do transportu materiału o długości 2,5-6,1 m
· przestrzeń między łańcuchami wypełniona blachą
· rozmiar łańcucha- min 16B (1”)
· wysokość: 0,5-1,2 m
· transporter napędzany silnikiem elektrycznym


16.  Poprzeczny transporter łańcuchowy:
· liczba ramion z łańcuchami- min 5 szt. 
· rozmiar łańcucha min 16B (1”)
· długość ramion- 3 m
· całkowita szerokość przenośnika dostosowana do transportu materiału o długości 2,5-6,1 m
· przestrzeń między łańcuchami wypełniona blachą
· wysokość- 0,5 -1,2 m
· transporter napędzany silnikiem elektrycznym

17. Poprzeczny transporter łańcuchowy
· liczba ramion z łańcuchami- minimum 5 szt. 
· rozmiar łańcucha- min 16B (1”)
· długość ramion- 6 m
· całkowita szerokość przenośnika dostosowana do transportu materiału o długości 2,5-6,1 m
· przestrzeń między łańcuchami wypełniona blachą
· wysokość- 0,5 -1,2 m
· transporter napędzany silnikiem elektrycznym





 

