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Dotyczy realizacji projektu
Osi priorytetowej FENG.03 — Zazielenianie przedsiebiorstw Dziatanie 3.01 — Kredyt Ekologiczny

Tytut projektu:

»Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spétka Akcyjna poprzez modernizacje linii
technologicznych.”

ZAPYTANIE OFERTOWE

na nabycie linii do ttoczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spétka Akcyjna do realizacji projektu pt. ,Podniesienie
efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spétka Akcyjna poprzez modernizacje linii
technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu Fundusze Europejskie dla
Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsiebiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt Ekologiczny, Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego.

Andrychéw, dnia 08.01.2025 r.
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I. ZAMAWIAJACY

OGNIOCHRON Spétka Akcyjna
Przemystowa 42

34-120 Andrychow

NIP: 551 205 74 31

Dane do kontaktu:

Magdalena Wojtyta

Adres email: m.wojtyla@ogniochron.eu
Tel. kontaktowy: 791 122 600

Miejsce realizacji zamdwienia:

Przemystowa 42
34-120 Andrychéw

Il. POSTANOWIENIA OGOLNE

Celem postepowania jest nabycie linii do tloczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna do realizacji
projektu pt. ,Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna poprzez
modernizacje linii technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu Fundusze
Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsiebiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt Ekologiczny,
Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego

w

10.

Niniejsze postepowanie o udzielenie zamodwienia prowadzone jest w trybie Zapytania ofertowego, zgodnie z
zasadg konkurencyjnosci, okreslong w Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata 2021-2027, zwanymi dalej ,, Wytycznymi Ministra Rozwoju”.
Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert czesciowych. Zamawiajgcy nie dokonat podziatu
zamowienia na czesci. Niniejszy przedmiot zamdwienia nie mégt zostaé podzielony na czesci biorgc pod uwage
wzgledy techniczne, organizacyjne, ekonomiczne oraz wzgledy celowosciowe.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztédw udziatu w postepowaniu.

Zamawiajacy udzieli wyjasnien na zapytania Wykonawcéw dotyczace tresci zapytania ofertowego, jezeli wniosek
o udzielenie wyjasnien wptynie w Bazie konkurencyjnosci nie pdzniej niz do korica dnia, w ktérym uptywa potowa
wyznaczonego terminu sktadania ofert. Jezeli wniosek Wykonawcy o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego
wptynie w Bazie konkurencyjnosci po uptywie terminu na sktadanie wyjasnien lub dotyczy juz udzielonych
wyjasnien, Zamawiajgcy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.

Komunikacjia miedzy zamawiajgcym, a oferentem (pytania/odpowiedzi) musi odbywaé sie za posrednictwem
aplikacji BK2021.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé uniewaznienia postepowania na kazdym etapie, w przypadku, gdy z
powodu okolicznosci, ktérych nie przewidywat lub nie mdgt przewidzie¢, udzielenie zamdwienia nie lezy w
interesie Zamawiajgcego lub z innych przyczyn stato sie niecelowe.

W razie uniewaznienia postepowania Wykonawcom nie przystugujg roszczenia odszkodowawcze w stosunku do
Zamawiajgcego.

W niniejszym zapytaniu pojecia Oferent i Wykonawca stosujg sie zamiennie.

Zamawiajacy zobowigzuje sie przestrzegania zasady rownosci szans i niedyskryminacji, w tym dostepnosci dla oséb
z niepetnosprawnosciami oraz zasady réwnosci szans kobiet i mezczyzn, a takze przeciwdziataniu wszelkim
formom dyskryminacji.

1ll. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
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1. Przedmiotem zamdwienia jest na nabycie linii do ttoczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spétka Akcyjna do
realizacji projektu pt. ,Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spédtka Akcyjna
poprzez modernizacje linii technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu
Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsiebiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt
Ekologiczny, Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego

2. Szczegdbtowy opis przedmiotu zamowienia:

Nabycie linii do ttoczenia jest niezbedne do wprowadzenia zasadniczej zmiany catosciowego procesu produkcji gasnic.
Linia do ttoczenia ma zastgpic¢ obecnie wykorzystywang w procesie prase hydrauliczng 200 T.

1.1 Specyfikacja techniczna linii gtebokiego ttoczenia korpuséw

W sktad linii gtebokiego ttoczenia korpuséw majg wchodzic:

—  Podajnik krgzkéw- 1 szt.

— Prasa hydrauliczna - 2 szt.

—  Okrawarko wyoblarka - 1 szt.

—  Przenosnik miedzyoperacyjny - 1 komplet

—  Oprzyrzadowanie do ttoczenia — 2 komplety ( GP1, GP2)

Ponizej przedstawiono szczegétowe wymagania dotyczgce przedmiotu zamdwienia:

PN A WN

Dwie prasy hydrauliczne, sprzezone automatycznym przenosnikiem pracujace w cyklu automatycznym z
mozliwoscig pracy indywidualnej w cyklu recznym.

Minimalna wydajnos¢ linii 350 — 400 szt./godz.

W trzeciej operacji ttoczenia wykrawanie otworu pod kotnierz zgodnie z rysunkami zatacznik nr 8,9,10
Maksymalne pocienienie scianki zbiornika 0,2 mm réwnomiernie na catym obwodzie zbiornika
Ttoczenie z blach gteboko ttocznych o grubosci 0,9 + 1,6 mm

Srednica wsadu dysku min.290 mm/max 340 mm

System sterowania oparty na sterownikach PLC.

Oprzyrzagdowanie to ttoczenia zbiornikow GP1, GP2 .

1.2 Wymagania techniczne dotyczace Linii gtebokiego ttoczenia korpusoéw zbiornikow gasnic:

1.

Lina catkowicie zautomatyzowana, wyposazona w automatyczny bufor krgzkéw (wsadu) z podajnikiem,
uktadem smarowania zintegrowanym z przenos$nikiem rolkowym i prasami. Linia sktadajgca sie z pras o
nacisku min. 120 ton , nie wiecej niz 160 ton oraz okrawarko-wyoblarki, zestawu specjalnych narzedzi
(oprzyrzadowania) wraz z dokumentacjg wykonawcza. Narzedzia w czesci roboczej pokryte powtokg TiAIN
(azotek tytanu glinu) metodg PVD . Naniesiona powtoka o grubosci rzedu 3-5 um o twardos¢, w granicach od
3000 HV do 3500 HV .
Wykonane narzedzia bedg przeznaczone do produkcji gasnic zgodnie z rysunkami: GP1, GP2 oraz zgodnie z
zatozong wydajnosciag produkcji
Dwa systemy smarowania :

a. pierwszy rolkowy lub réwnoznaczny do nanoszenia smaru/oleju przed ttoczeniem na pierwszej

prasie

b. drugi o minimum 4 dyszach dla drugiej i trzeciej prasy, zintegrowane z narzedziami.
Uktad smarowania smarem prowadnic pras programowalny czasowo
Przy odbiorze technicznym linii konieczne jest jej wyposazenie przynajmniej w jeden zestaw narzedzi
uzgodniony z zamawiajgcym.
Smar /olej do zastosowania w celu uzyskania optymalnych wynikéw ttoczenia zostanie wybrany razem z
technikami zamawiajacego.
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10.

11.

12.

13.

Linia musi by¢ wyposazona w uktady elektroniczne oparte na mikroprocesorze PLC z panelem dotykowym
operatora z wizualizacjg graficzng, kolorowa do programowania z mozliwoscig wizualizacji procesu i
modyfikacji wszystkich parametréw pracy pras w czasie rzeczywistym, co umozliwia kontrole i
programowanie wszystkich parametrow pracy (stycznikdw krancowych ,cisnienia, predkosci pracy, sity
podparcia ,itp. ) oraz uczenia sie i zapamietywania parametréw pracy, system powinien by¢ wyposazone w
kompletng diagnostyke.
System bezpieczenstwa przeciw wypadkom dostosowany do linii zgodnie z obowigzujgcg normg — Europejska
Dyrektywgq Bezpieczeristwa Maszyn 2006/42/EC (ze znakiem CE) wraz ze zmianami.
Prasy wchodzace w sktad linii powinny by¢ wyposazone w system kontroli elektronicznej sity poduszki i
cylindra gtéwnego, co bedzie pozwalato na dekompresje stopniowg ci$nienia suwaka w sposéb umozliwiajacy
zredukowania obcigzenia, ktére powstaje podczas stosowania narzedzi ze sprezynami lub cylindrami
azotowymi.
Parametry kontroli, edycji:
a. programowanie czasu utrzymania cisnienia suwaka w jego dolnym potozeniu
b. kontrole, kazdego cyklu maszyny, by cisnienie uzyskane miescito sie w zakresach zaprogramowanych
eliminujac ryzyko przettaczania podwadjnego detalu
¢. mozliwos¢ zmiany cisnienia w trakcie ruchu suwaka na panelu operatora by skorygowac ewentualne
btedy gabarytowe, zwigzane np. ze zmiang grubosci materiatu ( tryb ustawczy , testowy).
Mozliwo$é monitorowania parametréw pracy linii i wysytania danych produkcyjnych i diagnostyki (z funkcjg
ograniczenia dostepu) za pomocg Internetu wraz z mozliwoscig przytgcza do sieci zaktadowej typu LAN (Local
Area Network)
System sterowania — kompletne oprogramowanie sterujace linig z petnym dostepem do edycji parametrow
technicznych i zmiang formut
Dokumentacja:
a. Instrukcja obstugi, napisy na maszynie oraz panel operatora w jezyku polskim , dopuszcza sie w
jezyku angielskim dokumentacje rysunkowa, po dwie kopie dokumentacji w formie papierowej oraz
1 ptyta CD lub nosnik elektroniczny.

1.3 Szczegotowe dane techniczne dotyczace poszczegdlnych elementow linii gtebokiego ttoczenia korpusow
zbiornikéw gasnic:

1) PODAINIK KRAZKOW Z BUFOREM PLYT (wsadu) W FORMIE PODWOINEJ PALETY , sktadajacy sie z:

a) Napedzana rolka wprawiajgca w ruch palety, na ktérych umieszczone sg stosy kragzkéw stalowych
(wsadu) o Srednicach odpowiadajgcych  produkowanym w danej chwili korpusom gasnic
(umieszczone w paczkach do 400 mm wysokosci +/- 10 %). Paleta bedzie przesuwana do momentu
osiggniecia pozycji odbioru. Po podaniu wszystkich krgzkow z palety , przenosnik rolkowy uruchomi
sie ponownie i ustawi w sposéb automatyczny ewentualng drugg palete z krgzkami . Na koniec tej
Czynnosci, w czasie przesuwania nowej palety zatadunku detalu, pusta paleta zostanie przeniesiona
do pozycji spoczynku, aby méc jg wyciggnac za pomocg wozka.

b) Uktad do pobrania krgzkéw (manipulator) pracuje w dwdch osiach przestrzennych. Pierwsza,
pionowa, bedzie podnosi¢ detale. Druga, pozioma bedzie wykonywa¢ ruch w kierunku podajnika
rolkowego , na ktérym krazek bedzie poruszat sie do gniazda bazujacego.

c) Rolka sterowania i centrowania wykrojéw otrzymuje detal wziety z poprzedniego uktadu i
kontroluje wage lub grubos$¢ podawanego krgzka. W przypadku podania podwdjnego krazka
kierunek obrotu rolek ulega odwrdceniu, a podwdjny detal zostanie przeniesiony w miejsce do
tego przeznaczone. W dolnej czesci przenosnik rolkowy centrujgcy pozycjonuje ptyte w sposob
spéjny z chwytakiem podajnika .

d) Pierwszy uktad smarowania krazkéw do ttoczenia zamontowany przed pierwszym ttoczeniem na
podajniku rolkowym.

e) Drugi uktad smarowania, zintegrowany z pierwszym uktadem smarowania i narzedziami,
zamontowany w przestrzeni roboczej prasy 2 o minimum 4 dyszach kazdy.

2) PRZENOSNIK MIEDZYOPERACYINY — 1 komplet
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a)

b)

TRANSFER JEDNOBELKOWY LINIOWY

Transfer o dwdch osiach. Jednostka napedzajaca oraz jednostka chwytajgca. Zasada dziatania:
ruchoma belka przesuwna na kotach zebatych. Skok poziomy, regulowany, programowalny
napedzany przez serwomotor . Skok pionowy regulowany, napedzany przez motoreduktor z
serwomotorem . Kazdy uktad chwytajgcy posiada ciggta kontrole obecnosci detalu za pomoca
czujnika. Konsola sterowania do zarzadzania operacjami regulacji transferu i wiaczenia cyklu
automatycznego linii z wizualizacjg alarméw.

TASMA TRANSPORTUJACA DO ROZtADOWANIA GOTOWEGO DETALU

Tasma transportujgca wykonana z materiatu olejoodpornego, odporna na $cieranie przystosowana
do przenoszenia uformowanych detali w kierunku nastepnej operacji, wyposazona w fotokomarki,
ktére gwarantuja zasygnalizowanie przepetnienia oraz dozwolonego roztadowania. Sita uchwytu
potfabrykatu 600 kN.

3) PANEL STERUJACY, STEROWANIE

a)
b)

<)

Szafa elektryczna, sterowania wyposazona w PLC z odpowiednig predkoscig i wydajnoscig by
zachowad wszystkie parametry pracy linii.

Uktady cyfrowe niezbedne do sterowania wszystkimi serwomotorami, motoreduktorami,
transferem podajacym, cafg linia wraz z prasami.

Oddzielny panel dotykowy operatora z wizualizacjg graficzng, do programowania, tworzacy
interfejs operatora, pozwalajagcy na wprowadzanie i zapamietywanie parametréw dziatania,
wizualizacje, diagnostyke alarmoéw oraz na zarzgdzanie cyklami produkcji i stanem dziatania catej
linii.

4) PRASY HYDRAULICZNE - 2 szt.

a)
b)
c)

d)
e)

f)
g)

h)

Prasy czterokolumnowe o nacisku minimum 120 ton, nie wiecej niz 160 ton.

Z dtugim skokiem roboczym, z duzg szybkoscig pracy.

Prasy wyposazone w jednostki elektroniczne z mikroprocesorem z panelem dotykowym do
programowania, z mozliwoscig pracy w trybie recznym przez operatora.

Komplet szpilek do poduszki wyrzutnika ze stali hartowane;j.

System rolek (unoszonych i opuszczanych) zamontowany w stole, utatwiajgcy montaz i demontaz
oprzyrzadowania.

System mocujgcy automatyczny lub reczny wraz z kompletem Srub, listew niezbednych do
zamontowania narzedzi (ttocznikéw) w prasach.

System smarowania na prasie 2 zintegrowany z narzedziem i systemem smarowania przed
pierwszg prasg .

Kolorystyka maszyny bedzie uzgodniona z Zamawiajgcym. System bezpieczeAstwa przeciw
wypadkom dostosowany do maszyny zgodnie z normg CE.

4.1) DANE TECHNICZNE:

Sita nominalna minimum 1200 kN nie wiecej niz 1600 kN

Sita otwierania do 400 kN

Sita poduszki wyrzutnika do 1000 kN

Sita max. ekstraktora standard do 12 kN

Skok suwaka ttoczagcego min 800 mm

Skok poduszki podparcia min 300 mm

Skok ekstraktora do 600 mm

Predkos¢ suwaka odpowiednia do uzyskania okreslonej wydajnosci linii
Przeswit uzyteczny do 2500 mm ( zapewniajacy prace wszystkich narzedzi)
Gabaryty stotu odpowiednie do kazdego z typdw oprzyrzadowania minimum 800 x 800 mm
(Gp1,GP2)
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—  Gabaryty poduszki odpowiednie do kazdego z typédw oprzyrzgdowania (Gp1, Gp2)
—  Silnik gtéwny moc max do 55 kW

4.2) GABARYTY:

—  Wysokos¢ stotu do - 1100 mm

—  Woysoko$¢ maszyny wraz z osprzetem od 0/0 posadzki max. 6400 mm
—  Gtebokos¢ podstawy do 2000 mm

— powierzchnia posadowienia pod jedng maszyne do 4 m 2

— waga prasy bez narzedzi do 15.000 kg

5) AUTOMATYCZNA OKRAWARKO-WYOBLARKA

5.1) WYPOSAZONA W:

— Interfejs — sterownik wspodtpracujacy z linia w sposdéb automatyczny z mozliwoscig pracy
indywidualnej (recznej) przez operatora

— uktad odprowadzenia odpadu z procesu okrawania, wyposazony w system pozwalajacy na
podnoszenie okrojonego detali

— jednostka robocza zapewniajgca podwdjny ruch poziomy przy operacjach okrawania

— suport mocowania rolek przystosowany do wszystkich jednostek roboczych (nozy)

— oprzyrzagdowanie dla detali okragtych do srednicy zatozonej w projekcie (zatgczone rysunki
korpuséw gasnic GP 1, GP2)

— N6z do wykonywania operacji okrawania wykonany ze stali narzedziowej

— NOz oporowy

5.2) DANE TECHNICZNE:

— Obrabiane detale okragte do $rednicy max. @ 400 mm

—  Grubos¢ okrawanych detali od 0,3 mm do 3 mm

—  Szybkos¢ wrzeciona odpowiednia dla zachowania wydajnosci i jakos$ci okrawanych detali
—  Regulacja szybkosci Ciagta

—  Sita docisku odpowiednia dla zachowania wydajnosci i jakosci okrawanych detali

—  Skok docisku odpowiedni dla zachowania wydajnosci i jakosci okrawanych detali

—  Gabaryty stotu odpowiednie dla zachowania wydajnosci i jakosci okrawanych detali

—  Przeswit uzyteczny maszyny min 2000 mm (przeswit pomiedzy gérna a dolna ptytg maszyny)
—  Woysokos¢ stotu do 900 mm

—  Wysokos$¢ maszyny do 3000 mm

—  Powierzchnia posadowienia do 3 m?

6) PROJEKTOWANIE, REALIZACJA, ODBIOR WSTEPNY KOMPLETU NARZEDZI DO PRODUKCJI GASNIC zgodnie z
rysunkami, sktadajacy sie z:

Dla korpusu GP1 :

a) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 1
b) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 2
c) 1komplet oprzyrzagdowania do wykonania operacji okrawania.
Narzedzia do wykonania wszystkich faz ttoczenia na prasach pokryte w czesci roboczej powtoka TiAIN

Dla korpusu GP2 :

a) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 1
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b) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 2
c) 1komplet oprzyrzagdowania do wykonania operacji okrawania
Narzedzia do wykonania wszystkich faz ttoczenia na prasach pokryte w czesci roboczej powtoka TiAIN

7) BARIERY OCHRONNE | ZABEZPIECZENIA

Zabezpieczenie linii sktada sie z ostony z siatki na dwdch bokach i z tytu linii z dostepem blokowanym, bariera
fotoelektryczna od czofa linii. Wymagane jest by bariery ochronne linii i zabezpieczenia posiadaty certyfikacje
zgodna z wymaganiami Dyrektywy .

Wykonanie przedmiotu zamdwienia zgodne z Europejska Dyrektywg 2006/42/EC (ze znakiem CE wraz ze zmianami).

Ogdlne:

1. Minimalna wydajnos¢ linii to 1000 szt./8 godz. — parametr ten stanowi Kryterium oceny ofert.

2. Zainstalowanie linii do tloczenia o wskazanej mocy elektrycznej pozwoli na zwiekszenie efektywnosci
energetycznej przez ograniczenie zuzycia energii nowego procesu produkcji gasnic w stosunku do obecnie
prowadzonego procesu.

3. Zamawiajacy dotgcza do zapytania ofertowego zatgczniki nr 8,9,10 w postaci rysunkéw i specyfikacji
zbiornikdw, jakie bedg spawane: Rysunek GP1-311-01, GP1-331-01,GP2-101-01

Informacje dodatkowe:

10.

11.

12.

Wytoniony Wykonawca zapewni w ramach wynagrodzenia zatadunek z miejsca wysytki, transport, uruchomienie,
montaz, przeprowadzenie préb testow, wymagane pozwolenia i inne czynnosci niezbednych do uruchomienia
Przedmiotu zamdwienia w siedzibie Zamawiajgcego przez pracownikéw Wykonawcy.

Roztadunek w miejscu dostawy i ustawienie pras lezy po stronie Zamawiajgcego.

Dostawe i oddanie Przedmiotu zamdwienia dokona Wykonawca w miejscu realizacji zamowienia wskazanym
przez Zamawiajacego, tj. siedziba.

Koszty transportu i ubezpieczenia Przedmiotu zamdwienia od wszelkich ryzyk, utraty i uszkodzenia w trakcie
dostawy do miejsca realizacji obcigzajg Wykonawce;

Przedmiot zamdwienia bedzie nowy, kompletny, wolny od wad fizycznych i prawnych i obcigzen prawami oséb
trzecich, nie bedzie stanowit przedmiotu zabezpieczenia.

Wykonawca w trakcie odbioru Przedmiotu zamdwienia dokona instruktazu obstugi Przedmiotu zamdéwienia dla co
najmniej 2 pracownikéw Zamawiajagcego w zakresie obstugi technicznej, prawidtowego wykorzystania i
utrzymania Przedmiotu zamowienia.

Minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy. Okres gwarancji stanowi kryterium oceny ofert.

Maksymalny czas reakcji serwisu wynosi 24 h - rozumiany jest jako czas przystgpienia do usuniecia usterki od
momentu zgtoszenia usterki przez Zamawiajgcego. Serwis moze by¢ Swiadczony online. Serwis online nalezy
rozumie¢ jako prace zdalng serwisu wraz z diagnozg awarii i mozliwoscig zmiany parametréw. Zamawiajacy
informuje, ze maksymalny czas reakcji serwisu na zgtoszenie Zamawiajgcego nie moze by¢ dtuzszy niz 24 godziny
liczony od zgtoszenia usterki. Czas usuniecia przyczyny awarii to 5 dni roboczych (nie uwzgledniajac czasu dostawy
czesci zamiennych).

Wykonawca, zobowigzuje sie do realizacji przedmiotu zamoéwienia zgodnie z kryteriami zielonych zamoéwien
publicznych (GPP), o ktérych mowa w § 2 ust. 12 Umowy o dofinansowanie (o ile to mozliwe), w celu
ograniczenia negatywnego oddziatywania Przedmiotu zamdéwienia na srodowisko naturalne.

Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajgce do stosowania na rynku
polskim oraz musi by¢ zgodny z normami obowigzujacymi w Polsce i Unii Europejskie;j.

Mogace wystgpi¢ w Zapytaniu ofertowym znaki towarowe, pochodzenia czy patenty majg charakter wytgcznie
przyktadowy, a ich wskazanie ma na celu okreslenie oczekiwanego standardu przy czym Zamawiajacy informuje,
ze dopuszcza mozliwos$¢ zastosowania rownowaznych rozwigzan.

W razie opisania Przedmiotu zamodwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiajgcy
dopuszcza rozwigzania rwnowazne. W takim wypadku Oferent zobowigzany jest do wskazania w zatgczniku nr 5
— Parametry techniczne Przedmiotu zamdwienia, w kolumnie ,uwagi” zakresu réwnowaznosci. Opis
zaproponowanych rozwigzan réownowaznych musi by¢ na tyle szczegétowy, zeby Zamawiajacy przy ocenie ofert
mogt ocenié spetnienie wymagan dotyczacych ich wtasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych i parametréw oraz
rozstrzygnad, czy zaproponowane rozwigzania sg rbwnowazne.
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13.

14.

15.
16.

17.

Za rozwigzania rownowazne nalezy rozumiec takie, ktére przedstawiajg opis przedmiotu zamdwienia o takich
samych lub lepszych parametrach technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych spetniajagcych minimalne
parametry okredlone przez Zamawiajgcego, lecz oznaczone innym np. znakiem towarowym, patentem lub
pochodzeniem, normg, czy aprobatg. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne w
opisywanym przez Zamawiajgcego przedmiocie zamowienia, jest obowigzany udowodnié, ze proponowane przez
niego rozwigzania w rownowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym.
Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy ztozenia stosownych dokumentéw uwiarygadniajacych zastosowanie
rozwigzan réwnowaznych. W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentdw o zastosowaniu innych
rownowaznych materiatéw lub rozwigzan, to rozumie sie przez to, ze do kalkulacji ceny oferty i wykonania
przedmiotu zamdwienia ujeto materialy zaproponowane w szczegétowym opisie przedmiotu zamdwienia; w
zwigzku z tym Wykonawca jest zobowigzany zastosowaé do wykonania zamdéwienia materiaty lub rozwigzania
zaproponowane w Szczegétowym opisie przedmiotu zamodwienia.
Przedmiot zamdwienia musi posiadac certyfikat CE lub rownowazny.
Wykonawca wraz z Przedmiotem zamdwienia dostarczy Zamawiajgcemu dokumenty w jezyku polskim:

e Dokumenty gwarancyjne (karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji

e Deklaracje zgodnie z Europejska Dyrektywa 2006/2/EC (wraz ze znakiem CE),

e Instrukcje obstugi

Kod CPV:
42000000-6 Maszyny przemystowe
42990000-2 Rézne specjalne maszyny

IV. HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA

1.
2.
3.

Termin realizacji zamdwienia - w ciggu 9 miesiecy od daty zawarcia umowy z wybranym Wykonawca.
Szczegbtowy harmonogram prac zostanie ustalony na etapie zawarcia umowy.

Za termin zakonczenia realizacji umowy strony przyjmujg date podpisania przez Zamawiajgcego oraz
Wykonawce protokotu odbioru koncowego bez zastrzezen wraz z przekazaniem kompletu wymaganej
dokumentacji.

V. OPIS SPOSOBU SKEADANIA OFERT

1.
2.

Proponowang cene nalezy przedstawi¢ w Formularzu Ofertowym (Zatacznik 1).

Wartosc¢ oferty musi zostac przedstawiona w jednostkach pienieznych jako taczna cena netto, z doktadnoscia do
dwadch miejsc po przecinku.

taczna cena netto Przedmiotu zamdwienia stanowi kryterium oceny ofert, zgodnie z warunkami okreslonymi w
Rozdziale VIl niniejszego Zapytania. Ponadto ocenie bedzie podlegato dodatkowo: okres gwarancji i wydajnosc
linii.

W przypadku podania jakichkolwiek kwot w walutach obcych, Zamawiajacy przeliczy te kwoty na PLN wedtug
Sredniego kursu Narodowego Banku Polskiego ogtaszanego w dniu 10.02.2025 r.

Podajac ceny nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy zwigzane z prawidtowg i terminowa realizacjg przedmiotu
zamowienia i innych czynnosci niezbednych do oddania przedmiotu zamodwienia.

Wartosc¢ oferty bedzie obowigzywata przez caty okres zwigzania ofertg i bedzie wigzgca dla zawieranej umowy.

VI. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT

1.
2.
3.

Oferte wraz z zatgcznikami nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 10.02.2025 r. w Bazie konkurencyjnosci.

Oferty ztozone po terminie lub poza ustalonym sposobem sktadania ofert nie beda rozpatrywane.

Oferta musi by¢ wazna minimum do 31.03.2025 r. W razie niepodania terminu zwigzania ofertg lub terminu
krotszego, Zamawiajgcy wezwie Oferenta do uzupetnienia lub wydtuzenia terminu waznosci oferty. W przypadku
nie dokonania przez Oferenta wskazanych czynnosci w wyznaczonym terminie, oferta zostanie odrzucona jako
niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwos¢ wydtuzenia terminu zwigzania ofertg po uprzednim wyrazeniu
zgody Oferenta.

Przed uptywem terminu sktadania ofert, Oferent moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty lub j3 wycofa¢.
Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winno by¢ doreczone Zamawiajgcemu za posrednictwem Bazy
konkurencyjnosci przed uptywem terminu sktadania ofert. Zmiana lub wycofanie oferty winna zawierac
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dodatkowe oznaczenie ,,ZMIANA OFERTY” lub "WYCOFANIE OFERTY”. Zmiana oferty lub jej wycofanie ztozone
po terminie lub poza ustalonym sposobem sktadania nie beda rozpatrywane.

6. Zamawiajacy moze wezwaé Wykonawcdéw, ktérzy w okreslonym terminie nie ztozyli wymaganych przez
Zamawiajacego oswiadczen lub dokumentow, lub ktdérzy nie ztozyli petnomocnictw, albo ktdrzy ztozyli wymagane
przez Zamawiajgcego os$wiadczenia i dokumenty, zawierajgce btedy, omytki pisarskie badz rachunkowe lub nie
potwierdzajace spetnienia przez Wykonawce warunkéw udziatu w postepowaniu lub ktérzy ztozyli wadliwe
petnomocnictwa, do ich ztozenia w wyznaczonym terminie, chyba ze mimo ich ztozenia oferta podlega odrzuceniu
albo konieczne bytoby uniewaznienie postepowania.

7. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od Oferentdw wyjasnien i uzupetnien dotyczacych tresci
ztozonych ofert w okreslonym terminie. W razie braku ztozenia wyjasnief w okreslonym terminie oferta zostanie
odrzucona.

8. Jezeli zaoferowana przez Wykonawce cena lub koszt wydaja sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. réznig sie o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert
niepodlegajgcych odrzuceniu, lub budzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu
zamowienia zgodnie z wymaganiami okresSlonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych
przepisdow, Zamawiajacy zazgda od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia
dowoddw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy dokona oceny tych wyjasnien w konsultacji z
Wykonawcg i moze odrzucié te oferte wytacznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie
uzasadniaja podanej ceny lub kosztu w tej ofercie. W przypadku nie ztozenia wyjasnien przez Oferenta w
wyznaczonym terminie oferta zostanie odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

9. Oferte sktada sie pod rygorem odrzucenia w formie dokumentowej (Art. 772 Kodeksu Cywilnego) — rozumiane;j
jako skan podpisanego oryginatu lub elektronicznej (Art. 78! Kodeksu Cywilnego) — rozumianej jako dokument
opatrzony kwalifikowanym podpisem elektronicznym — wystany za posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci.

10. Oferta powinna by¢ podpisana przez osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z formg
reprezentacji Wykonawcy okreslong w odpowiednim rejestrze lub innym dokumencie, wtasciwym dla danej
formy organizacyjnej Wykonawcy albo przez upetnomocnionego przedstawiciela Wykonawcy.

11. Oferta powinna zawiera¢ wypetniony zgodnie z zapytaniem ofertowym formularz ofertowy oraz zatgczniki do
zapytania, a takze dokumenty potwierdzajgce umocowanie do reprezentacji i dziatania w imieniu Oferenta.

12. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania ofertowego. Zamawiajacy przedtuzy
termin sktadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach, jezeli jest to konieczne z uwagi na
zakres wprowadzonych zmian.

13. Zmiany tresci zapytania ofertowego oraz wyjasnienia udzielone przez Zamawiajgcego na zapytania Oferentéw
stajq sie integralng czescig zapytania ofertowego i sg wigzace dla wszystkich Oferentow.

VII. KRYTERIA OCENY OFERT | INFORMACJE O WAGACH PUNKTOWYCH PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH
KRYTERIOW OCENY OFERT ORAZ OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACIJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM
OCENY OFERT

Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert na podstawie ponizszych kryteridéw oceny ofert:

KRYTERIUM WAGA (pkt)
LACZNA CENA NETTO 60
OKRES GWARANCJI 20
WYDAJNOSC LINII 20

a) LACZNA CENA NETTO - PC

W kryterium tACZNA CENA NETTO PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA Zamawiajacy dokona oceny kryterium na podstawie
informacji zawartych w formularzu ofertowym, tj. Wykonawca wskaze w formularzu ofertowym tgczng cene netto
przedmiotu zamowienia. Punktacja za cene bedzie obliczana na podstawie wzoru:
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Chx 60 Pc — otrzymane punkty
Pc=— Cnh—warto$¢ netto najnizszej sposrdd ztozonych Ofert
Cb Cb — wartos$¢ netto badanej Oferty

Oferta za kryterium ,t3czna cena netto” moze otrzymaé maksymalnie 60,00 pkt.

b) OKRES GWARANCII - PG
Zamawiajacy dokona oceny kryterium na podstawie informacji zawartych w formularzu ofertowym, (Wykonawca
wskaze w formularzu ofertowym okres gwarancji Przedmiotu zamowienia w liczbie miesiecy)

W ramach kryterium ,,okres gwarancji” oferta bedzie oceniana w nastepujacy sposéb:

), Olfres.gwa'rar?cji Liczba przyz’nanych
w liczbie miesiecy punktow
1 12 miesiecy 0
2 min. 24 miesigce 10
3 min. 36 miesiecy 20

W razie, gdy Wykonawca nie wskaze okresu gwarancji w Formularzu ofertowym, oferta Wykonawcy w ramach tego
kryterium otrzyma O punktow, a okres gwarancji zostaje ustalony na 12 miesiecy. Zamawiajgcy jednoczesnie
informuje, ze minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy. Okres gwarancji rozpoczyna sie z dniem podpisania
protokotu odbioru koricowego przez Zamawiajgcego i Wykonawce bez zastrzezen.

W przypadku wskazania przez Wykonawce okresu gwarancji krétszego niz 12 miesiecy, oferta Wykonawcy
zostanie odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Oferta za kryterium , okres gwarancji” moze otrzymac maksymalnie 20,00 pkt.

c) WYDAIJNOSC LINII - PW

Zamawiajacy dokona oceny kryterium na podstawie informacji zawartych w formularzu ofertowym, Wykonawca
wskaze w formularzu ofertowym wydajnos¢ linii dostarczonego w jednostce liczba szt./8 godz.

W ramach kryterium ,,Wydajno$¢ linii” bedzie oceniana w nastepujacy sposéb:

s e Liczba przyznanych
Lp. Wydajnosé linii (szt./8 h) p:nk‘:éw v
1 1000 szt./8 godzin 0
2 1001 — 1330 szt. / 8 godzin 5
3 1331 -1660 szt. / 8 godzin 10
4 1661 — 1990 szt. / 8 godzin 15
5 1991 szt. / 8 godzin i wiecej 20

W razie, gdy Wykonawca nie wskaze wydajnosci w Formularzu ofertowym, oferta Wykonawcy w ramach tego
kryterium otrzyma 0 punktéw, a wydajno$¢ zostaje ustalona na 1000 szt./8 godz.

W przypadku wskazania przez Wykonawce wydajnosci mniejszej niz 1000 szt./8 godz., oferta Wykonawcy zostanie
odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Oferta za kryterium ,, wydajnos¢ linii” moze otrzymaé maksymalnie 20,00 pkt.

1. Obliczenia dokonywane bedg przez Zamawiajgcego z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.
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ZAMAWIAJACY UZNA ZA NAJKORZYSTNIEJSZA TE OFERTE, KTORA UZYSKA NAJWIEKSZA LICZBE PUNKTOW ZA
POSZCZEGOLNE KRYTERIA, PO ICH ZSUMOWANIU WG WZORU: P = PC + PG + PW.

VIIl. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU ORAZ SPOSOB DOKONYWANIA OCENY ICH SPELNIANIA

1. O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktorzy:

a) nie podlegajg wykluczeniu - o udzielenie zamoéwienia mogg ubiegac sie wytgcznie Wykonawcy, ktdrzy wykaza brak
podstaw do wykluczenia z postepowania, zgodnie z trescig Zatgcznika 2 do zapytania ofertowego oraz
b) spetniajg warunki udziatu w postepowaniu okreslone ponizej w zakresie: posiadania wiedzy i doswiadczenia:

e O udzielenie zamdwienia moze ubiegac¢ sie Wykonawca, ktéry wykaze, ze wykonat nalezycie, w okresie
ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy —w
tym okresie, co najmniej 2 realizacje obejmujgce dostawy linii produkcyjnych wraz z integracjq i
automatyzacjg o wartosci nie mniejszej niz: 3 000 000,00 zt kazda.

e W celu potwierdzenia spetniania przez Wykonawce warunku udziatu w postepowaniu, o ktérym mowa powyzej,
Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia o$wiadczenia o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu wraz
z wykazem dostaw (min. 2 dostawy) - Zatacznik nr 3, wykonanych, w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem
terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy —w tym okresie, wraz z podaniem,
przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy zostaty wykonane, oraz zatgczeniem
dowoddéw okreslajacych, czy te dostawy zostaty wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, s3
referencje bad? inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego ustugi byty wykonywane.

IX. LISTA DOKUMENTOW/OSWIADCZEN WYMAGANYCH OD WYKONAWCY

Zamawiajacy zada dostarczenia wraz z Ofertg (zgodnie ze wzorem Zatgcznika nr 1) nastepujgcych dokumentéow:

a) oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia (Zatacznik nr 2),

b) oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu wraz z wykazem dostaw i dokumentami
potwierdzajgcymi nalezyte wykonanie (Zatacznik nr 3)

c) Oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu w zwigzku z dziataniami Rosji (Zatgcznik nr 4)

d) Potwierdzenie parametréw techniczno-uzytkowych (Zatacznik nr 5)

e) Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkdw informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art.
14 RODO (Zatacznik nr 6),

f) Dokumenty potwierdzajace umocowanie do reprezentacji i dziatania w imieniu Oferenta — jesli dotyczy.

X. INFORMACIJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA WYKONAWCY

Z postepowania wyklucza sie podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajagcym. Przez powigzania
kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub osobami uprawnionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi dla Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcgy, polegajgce w szczegdlnosci na:

1) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowe;.

2) posiadaniu co najmniej 10% udziatu lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa).
3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadczego, prokurenta, pethomocnika.
4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia,
opieki lub kurateli albo pozostawania we wspdlnym pozyciu z Wykonawca, jego zastepcy prawnym lub cztonkami
organow zarzadzajgcych lub organdw nadzorczych Wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie zamodwienia.

5) pozostawania z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwos$¢ co do
ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia.

6) nie znajduje/my sie na liscie oséb i podmiotéw objetych sankcjami w zwigzku z dziataniami podwazajgcymi
integralnos¢ terytorialng, suwerennos¢ i niezaleznos¢ Ukrainy zgodnie z ustawg z dnia 13.04.2022 r. o szczegdlnych
rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa
narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835, 1713)
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XI. INFORMACJE O FORMALNOSCIACH JAKIE POWINNY ZOSTAC DOPELNIONE PO WYBORZE NAJKORZYSTNIEJSZE)

OFERTY W CELU REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Informacje o wynikach postepowania Zamawiajacy zamiesci na stronie internetowe;j
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

2. Wykonawca zostanie poinformowany telefonicznie lub via e-mail o terminie i miejscu podpisania umowy.

3. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana odstgpi od zawarcia umowy, Zamawiajgcy moze zawrzeé
umowe z kolejnym Oferentem, ktéry w postepowaniu o udzielenie zamodwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe
punktow.

Xll. WARUNKI ZMIANY UMOWY
1. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty na podstawie
ktorej dokonano wyboru Wykonawcy, w przypadku wystgpienia, co najmniej jednej z okolicznosci wymienionych
ponizej, z uwzglednieniem podawanych warunkow ich wprowadzenia, tj.:
a) zmiany dotyczg realizacji dodatkowych dostaw od dotychczasowego wykonawcy nieobjetych zamoéwieniem
podstawowym, o ile staty sie niezbedne i zostaty spetnione tacznie nastepujgce warunki:

e zmiana wykonawcy nie moze zostaé¢ dokonana z powodéw ekonomicznych lub technicznych, w szczegdélnosci
dotyczacych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu, ustug lub instalacji, zamoéwionych w ramach
zamoOwienia podstawowego,

e zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodno$¢ lub znaczne zwigkszenie kosztéow dla
Zamawiajacego,

e wartosc kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartos$ci zamdwienia okre$lonej pierwotnie w umowie,

b) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostaty spetnione tgcznie nastepujace warunki:

® konieczno$¢ zmiany umowy spowodowana jest okoliczno$ciami, ktérych Zamawiajacy, dziatajgc z nalezyta
starannoscia, nie mogt przewidzied,

e wartos¢ zmiany nie przekracza 50% wartosci zaméwienia okreslonej pierwotnie w umowie,

c) wykonawce, ktéremu Zamawiajacy udzielit zamodwienia, ma zastgpi¢ nowy wykonawca:

o w wyniku sukcesji, wstepujgc w prawa i obowigzki wykonawcy, w nastepstwie przejecia, potaczenia, podziatu,
przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji, dziedziczenia lub nabycia dotychczasowego wykonawcy lub jego
przedsiebiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia warunki udziatu w postepowaniu oraz nie pocigga to za soba
innych istotnych zmian umowy, a takze nie ma na celu unikniecia stosowania zasady konkurencyjnosci,

lub,

e w wyniku przejecia przez Zamawiajgcego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego podwykonawcéw — w
przypadku zmiany podwykonawcy Zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z nowym podwykonawcy bez zmiany
warunkow realizacji zamdwienia z uwzglednieniem dokonanych ptatnosci z tytutu dotychczas zrealizowanych
prac,

d) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy a taczna warto$¢ zmian jest mniejsza niz 140 000 EUR? i
jednoczesnie jest mniejsza od 10% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie
e) zmiana sposobu rozliczania umowy, dokonywania ptatnosci lub konieczno$é zmiany terminu realizacji na rzecz
kazdej ze Stron, na umotywowany ich wniosek,
f) wystgpienia sity wyzszej,
2. Zmiany umowy wymagajg dla swej waznosci aneksu w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci.

XIll. ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY
Podstawowe warunki realizacji umowy zostaty szczegdétowo przedstawione w zatgczniku nr 7 dotgczonym do zapytania
ofertowego. Zakres ten bedzie uwzgledniony w zawartej umowie z wykonawca.

XIV. KLAUZULA INFORMACYJNA
Zgodnie z art. 13 ust. 1i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r.
w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego

1 Sredni kurs PLN w stosunku do EUR stanowigcy podstawe przeliczania wartoéci zaméwien ogtaszany jest w drodze obwieszczenia
Prezesa Urzedu Zamoéwien Publicznych, w Dzienniku Urzedowym Rzeczypospolitej Polskiej "Monitor Polski", oraz zamieszczany na
stronie internetowej Urzedu Zaméwien Publicznych.
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przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE
L 119z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODQ”, informuje, ze:

1.

Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Ogniochron SA, wpisana do rejestru przedsiebiorcow

Krajowego Rejestru Sadowego pod nr KRS 0000084681, NIP 551-20-57-431, REGON 070909888 e-mail:

biuro@ogniochron.eu

Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f RODO w celu przeprowadzenia

postepowania o udzielenie zamodwienia, zgodnie z zasadg konkurencyjnosci w projekcie pod tytutem ,, Podniesienie

efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spdtka Akcyjna poprzez modernizacje linii

technologicznych” w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie

przedsiebiorstw, Kredyt Ekologiczny, Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego.

Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie dokumentacja

postepowania w oparciu o umowe o dofinansowanie projektu pn. ,Podniesienie efektywnosci energetycznej

przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spdtka Akcyjna poprzez modernizacje linii technologicznych”

Pani/Pana dane osobowe beda przechowywane, zgodnie z zawartg umowg o dofinansowanie przez okres 10 lat,

zgodnie z zasadami archiwizacji dokumentow objetych umowg o dofinansowanie.

Obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana dotyczacych jest wymogiem

okreslonym wytycznymi dotyczgcymi kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027, niezbednym do udziatu w

postepowaniu o udzielenie zaméwienia;

W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposéb zautomatyzowany,

stosowanie do art. 22 RODO;

Pani/Pana dane osobowe nie bedg przekazywane poza teren Polski, UE i Europejskiego Obszaru Gospodarczego.

Posiada Pani/Pan:

a) na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych;

b) na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania danych osobowych;

c) na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z
zastrzezeniem przypadkow, o ktédrych mowa w art. 18 ust. 2 RODO;

d) prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, ze
przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy RODO;

Nie przystuguje Pani/Panu:

a) wzwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych;

b) prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO;

c) napodstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz podstawg prawna
przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. f RODO.

Wykonawca przystepujgc do postepowania jest zobowigzany do pisemnego poinformowania kazdej osoby, ktérej dane
osobowe bedg podane w ofercie, o oswiadczeniach i dokumentach ztozonych w postepowaniu.

XV. ZALACZNIKI
1. Zatacznik nr 1 - Formularz ofertowy
2. Zatacznik nr 2 - Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu
3. Zatacznik nr 3 - Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu
4. Zatacznik nr 4 - Oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu w zwigzku z dziataniami Rosji
5. Zatacznik nr 5 - Parametry techniczno-uzytkowe
6. Zatacznik nr 6 - Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkdw informacyjnych przewidzianych
w art. 13 lub art. 14 RODO
7. Zatacznik nr 7 — Istotne postanowienia umowy
8. Zatacznik nr 8 - Rysunek GP1-311-01
9. Zatacznik nr 9 - Rysunek GP1-331-01

10. Zatacznik nr 10 - Rysunek GP2 -101-01
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Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego

FORMULARZ OFERTOWY

(Miejscowosc i data)

Nazwa i adres

telefon, e-mail Wykonawcy

NIP Wykonawcy
OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna
Przemystowa 42
34-120 Andrychow
NIP: 551 205 74 31

W nawigzaniu do Zapytania ofertowego na nabycie linii do ttoczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spétka Akcyjna
do realizacji projektu pt. ,,Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna
poprzez modernizacje linii technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu Fundusze
Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsigbiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt Ekologiczny,
Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego, oferujemy realizacje przedmiotu zamdwienia zgodnie z zapytaniem
ofertowym za cene:

N e e i Dracelieas Okres gwarancji w Wydajnos¢ linii liczba sztuk /
. P . miesigcach 8 godz.
Przedmiot zamodwienia zamowienia wraz z walutg . . . . 5 .
e gt (stanowi kryterium oceny (stanowi kryterium oceny
v v ofert) ofert)

nabycie linii do
ttoczenia

Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie z zapytaniem ofertowym wraz z zatgcznikami i nie wnosimy zadnych zastrzezen.
Oswiadczamy, ze uzyskaliSmy wszelkie konieczne informacje do przygotowania oferty.

Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy sie z istotnymi postanowieniami umowy i nie wnosimy do nich zastrzezen.
Oswiadczamy, ze wyzej podana cena obejmuje realizacje wszystkich zobowigzan Wykonawcy opisanych w
zapytaniu ofertowym wraz z zatgcznikami.

Oswiadczamy, iz oferta wazna jest do dnia 31.03.2025 r.

6. Oswiadczamy, ze dokumenty potwierdzajgce umocowanie do reprezentacji, Zamawiajgcy moze uzyskac za pomocy
bezptatnych i ogélnodostepnych baz danych, pod adresem internetowym:

N E

v

[+ https://ems.ms.gov.pl/krs/wyszukiwaniepodmiotu
(dotyczy podmiotéw wpisanych do Krajowego Rejestru Sgdowego [KRS]),

[« https://prod.ceidg.gov.pl/ceidg/ceidg.public.ui/Search.aspx
(dotyczy podmiotow wpisanych do Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej [CEIDG])

O (wpisa¢ odpowiedni adres internetowy w przypadku innych baz danych
niz wyzej wskazane)

*prosze wybrac i zaznaczy¢ opcje wtasciwg dla danego rodzaju Wykonawcy.
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W przypadku reprezentacji na podstawie petnomocnictwa musi byc ono dotgczone do oferty.

7. Zatacznikami do niniejszej Oferty, stanowigcymi jej integralng czes¢ sa:

1) Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu.

2) Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu wraz z wykazem dostaw oraz dowody
okreslajgce, czy dostawy wykazane zostaty wykonane nalezycie

3) Oswiadczenie o niepodleganiu wykluczeniu w zwigzku z dziataniami Rosji

4) Parametry techniczno-uzytkowe

5) Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkéw informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub
art. 14 RODO

6) Petnomocnictwo — jesli dotyczy.

(czytelny podpis Wykonawcy lub osoby
upowaznionej do reprezentacji)
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Zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego

OSWIADCZENIE
O BRAKU PODSTAW DO WYKLUCZENIA Z UDZIALtU W POSTEPOWANIU

Sktadajac oferte do zapytania ofertowego na nabycie linii do ttoczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spotka Akcyjna
do realizacji projektu pt. ,Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna
poprzez modernizacje linii technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu Fundusze
Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsiebiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt Ekologiczny,
Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego, oswiadczam (oswiadczamy), ze nie ma podstaw do wykluczenia mnie
(nas) z postepowania o udzielenie zamoéwienia z uwagi na powigzania osobowe lub kapitatowe z Zamawiajacym, tj.
wzajemne powigzania miedzy Zamawiajagcym lub osobami uprawnionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosSci zwigzane z przeprowadzeniem
procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:
1) uczestniczeniu w spotce jako wspadlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej

2) posiadaniu co najmniej 10% udziatu lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,
3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajacego, prokurenta, petnomocnika,
4) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia,
opieki lub kurateli albo pozostawania we wspdlnym pozyciu z Zamawiajgcym, jego zastepcyg prawnym lub
cztonkami organdw zarzadzajgcych lub organéw nadzorczych Zamawiajacego,

5) pozostawania z Zamawiajgcym w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwosc
co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Miejscowos¢ i data (czytelny podpis Wykonawcy lub osoby
upowaznionej do reprezentacji)
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Zatacznik nr 3 do Zapytania ofertowego

OSWIADCZENIE

O SPELNIANIU WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU

W nawigzaniu do zapytania ofertowego na nabycie linii do ttoczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna
do realizacji projektu pt. ,,Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna
poprzez modernizacje linii technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu Fundusze
Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsiebiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt Ekologiczny,
Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego o$wiadczam, ze spetniam/(spetniamy) warunki udziatu w postepowaniu
tj. wykonatem/wykonali$my nalezycie, w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, co najmniej 2 realizacje obejmujace dostawy linii
produkcyjnych wraz z integracjg i automatyzacjg o wartosci nie mniejszej niz: 3 000 000,00 zt kazda.

v' Ponizej przedstawiam wykaz dostaw wraz z podaniem, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz
ktorych dostawy zostaty wykonane, oraz zatgczeniem dowoddéw okreslajgcych czy te dostawy zostaty
wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktdrych mowa, sg referencje badz inne dokumenty wystawione
przez podmiot, na rzecz ktérego ustugi byty wykonywane.

WYKAZ DOSTAW
Nazwa podmiotu na 24 P
rzecz ktérego dostawy Charakterystyka \;\Iartosc zamowienta Data wykonania
zaméwienia rutto wraz z waluta
zostaty wykonane

UWAGA: Do wykazu nalezy zatgczy¢ dowody dotyczace nalezytego wykonania dostaw.

(miejscowos¢, data) (podpis i/lub piecze¢ upowaznionego
Przedstawiciela Wykonawcy)
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Zatacznik nr 4 do Zapytania ofertowego

OSWIADCZENIE

O NIEPODLEGANIU WYKLUCZENIU W ZWIAZKU Z DZIALANIAMI ROSIJI

Sktadajac oferte do zapytania ofertowego na nabycie linii do tloczenia na potrzeby firmy OGNIOCHRON Spoétka Akcyjna
do realizacji projektu pt. ,Podniesienie efektywnosci energetycznej przedsiebiorstwa OGNIOCHRON Spétka Akcyjna
poprzez modernizacje linii technologicznych” realizowanego w ramach Osi priorytetowej FENG.03 Programu Fundusze
Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki - Zazielenienie przedsiebiorstw, Dziatanie 3.01 - Kredyt Ekologiczny,
Europejski Fundusz Rozwoju Regionalnego oswiadczam (oswiadczamy), ze nie ma podstaw do wykluczenia mnie (nas)
z postepowania o udzielenie zamoéwienia

- nie znajduje/my sie na liscie osdb i podmiotow objetych sankcjami w zwigzku z dziataniami podwazajgcymi
integralnosc¢ terytorialng, suwerennos¢ i niezaleznos¢ Ukrainy zgodnie z ustawg z dnia 13.04.2022 r. o szczegdlnych

rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczeristwa
narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 835, 1713)

(miejscowosé, data) (Podpisy i pieczec¢ 0s6b (osoby) uprawnionych (uprawnionej)
do wystepowania w obrocie prawnym, reprezentowania
Dostawcy, sktadania oswiadczen).
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Zatacznik nr 5 do Zapytania ofertowego

PARAMETRY TECHNICZNO-UZYTKOWE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
(nalezy potwierdzi¢ spetnienie parametréw technicznych)

Wymagane parametry przez Zamawiajgcego

Potwierdzenie zaoferowania
parametrow przez
Wykonawce poprzez wpisanie
odpowiednio TAK/NIE

Uwagi

1.1 Specyfikacja techniczna linii gtebokiego ttoczenia korpuséw

W sktad linii gtebokiego ttoczenia korpuséw maja wchodzic:

Podajnik krazkow- 1 szt.

Prasa hydrauliczna - 2 szt.

Okrawarko wyoblarka - 1 szt.

Przenosnik miedzyoperacyjny - 1 komplet
Oprzyrzadowanie do ttoczenia — 2 komplety ( GP1,
GP2)

Ponizej  przedstawiono  szczegdétowe wymagania _ dotyczgce

przedmiotu zamodwienia:

1.

6.
7.
8.

Dwie prasy hydrauliczne, sprzezone automatycznym
przenosnikiem pracujgce w cyklu automatycznym z
mozliwoscig pracy indywidualnej w cyklu recznym.
Minimalna wydajnos¢ linii 350 — 400 szt./godz.

W trzeciej operacji tfoczenia wykrawanie otworu pod
kotnierz zgodnie z rysunkami zatacznik nr 8,9,10
Maksymalne pocienienie Scianki zbiornika 0,2 mm
réwnomiernie na calym obwodzie zbiornika
Ttoczenie z blach gteboko ttocznych o grubosci 0,9 +
1,6 mm

Srednica wsadu dysku min.290 mm/max 340 mm
System sterowania oparty na sterownikach PLC.
Oprzyrzadowanie to ttoczenia zbiornikéw GP1, GP2 .

1.2 Wymagania techniczne dotyczace Linii gtebokiego ttoczenia
korpuséw zbiornikow gasnic:
1.

Lina catkowicie zautomatyzowana, wyposazona w

automatyczny bufor kragzkéw (wsadu) z podajnikiem,

uktadem smarowania zintegrowanym z przenosnikiem

rolkowym i prasami. Linia sktadajaca sie z pras o

nacisku min. 120 ton , nie wiecej niz 160 ton oraz

okrawarko-wyoblarki, zestawu specjalnych narzedzi

(oprzyrzadowania) wraz z dokumentacjg wykonawcza.

Narzedzia w czesci roboczej pokryte powtoka TiAIN

(azotek tytanu glinu) metoda PVD . Naniesiona

powtoka o grubosci rzedu 3-5 um o twardosé, w

granicach od 3000 HV do 3500 HV .

Wykonane narzedzia beda przeznaczone do produkgcji

gasnic zgodnie z rysunkami: GP1, GP2 oraz zgodnie z

zatozong wydajnoscig produkcji

Dwa systemy smarowania :

b. pierwszy rolkowy Ilub réwnoznaczny do
nanoszenia smaru/oleju przed ttoczeniem na
pierwszej prasie

c. drugi o minimum 4 dyszach dla drugiej i trzeciej
prasy, zintegrowane z narzedziami.

Uktad smarowania smarem prowadnic pras

programowalny czasowo
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10.

11.

12.

13.

Przy odbiorze technicznym linii konieczne jest jej
wyposazenie przynajmniej w jeden zestaw narzedzi
uzgodniony z zamawiajacym.
Smar /olej do zastosowania w celu uzyskania
optymalnych wynikéw ttoczenia zostanie wybrany
razem z technikami zamawiajgcego.
Linia musi by¢ wyposazona w uktady elektroniczne
oparte na mikroprocesorze PLC z panelem dotykowym
operatora z wizualizacjg graficzng, kolorowa do
programowania z mozliwoscig wizualizacji procesu i
modyfikacji wszystkich parametréow pracy pras w
czasie rzeczywistym, co umozliwia kontrole i
programowanie  wszystkich  parametrow pracy
(stycznikdw krancowych ,cisnienia, predkosci pracy,
sity podparcia ,itp. ) oraz uczenia sie i zapamietywania
parametréw pracy, system powinien by¢ wyposazone
w kompletng diagnostyke.
System bezpieczenstwa przeciw wypadkom
dostosowany do linii zgodnie z obowigzujgcg normg —
Europejska Dyrektywg Bezpieczenstwa Maszyn
2006/42/EC (ze znakiem CE) wraz ze zmianami.
Prasy wchodzace w sktad linii powinny by¢ wyposazone
w system kontroli elektronicznej sity poduszki i cylindra
gtébwnego, co bedzie pozwalato na dekompresje
stopniowq cisnienia suwaka w sposdéb umozliwiajacy
zredukowania obcigzenia, ktére powstaje podczas
stosowania narzedzi ze sprezynami lub cylindrami
azotowymi.
Parametry kontroli, edycji:
programowanie czasu utrzymania cisnienia suwaka
w jego dolnym potozeniu
kontrole, kazdego cyklu maszyny, by cisnienie
uzyskane miescito sie w zakresach
zaprogramowanych eliminujac ryzyko przettaczania
podwadjnego detalu
mozliwos¢ zmiany cisnienia w trakcie ruchu suwaka
na panelu operatora by skorygowaé ewentualne
btedy gabarytowe, zwigzane np. ze zmiang grubosci
materiatu ( tryb ustawczy , testowy).
Mozliwo$¢ monitorowania parametréow pracy linii i
wysytania danych produkcyjnych i diagnostyki (z
funkcja ograniczenia dostepu) za pomocg Internetu
wraz z mozliwoscig przytacza do sieci zaktadowej typu
LAN (Local Area Network)
System sterowania — kompletne oprogramowanie
sterujace linia  z petnym dostepem do edycji
parametréw technicznych i zmiang formut
Dokumentacja:

a. Instrukcja obstugi, napisy na maszynie oraz
panel operatora w jezyku polskim
dopuszcza sie w jezyku angielskim
dokumentacje rysunkowg, po dwie kopie
dokumentacji w formie papierowej oraz 1
ptyta CD lub nosnik elektroniczny.

1.3  Szczegétowe dane techniczne dotyczace poszczegdinych
elementodw linii gtebokiego ttoczenia korpuséw zbiornikow gasnic:

1) PODAINIK KRAZKC)W Z BUFOREM PLYT (wsadu) W FORMIE
PODWOINEJ PALETY , sktadajacy sie z:

f)  Napedzana rolka wprawiajgca w ruch palety, na
ktérych  umieszczone s3 stosy krazkow
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g)

h)

stalowych (wsadu) o Srednicach
odpowiadajagcych  produkowanym w danej
chwili korpusom gasnic (umieszczone w
paczkach do 400 mm wysokosci +/- 10 %). Paleta
bedzie przesuwana do momentu osiggniecia
pozycji odbioru. Po podaniu wszystkich krgzkéw
z palety , przenosnik rolkowy uruchomi sie
ponownie i ustawi w sposob automatyczny
ewentualng drugy palete z krgzkami . Na koniec
tej czynnosci, w czasie przesuwania nowej
palety zatadunku detalu, pusta paleta zostanie
przeniesiona do pozycji spoczynku, aby moc ja
wyciggnac¢ za pomocg wozka.

Uktad do pobrania kragzkow
(manipulator)pracuje w  dwdch  osiach
przestrzennych . Pierwsza, pionowa, bedzie
podnosi¢ detale. Druga, pozioma bedzie
wykonywa¢ ruch w kierunku podajnika
rolkowego , na ktorym krgzek bedzie poruszat
sie do gniazda bazujacego .

Rolka sterowania i centrowania wykrojow
otrzymuje detal wziety z poprzedniego uktadu i
kontroluje wage Ilub grubos¢ podawanego
krazka. W przypadku podania podwdjnego
krazka kierunek obrotu rolek ulega odwrdceniu,
a podwojny detal zostanie przeniesiony w
miejsce do tego przeznaczone. W dolnej czesci
przenosnik rolkowy centrujacy pozycjonuje
ptyte w sposdb spdjny z chwytakiem podajnika .
Pierwszy ukfad smarowania krazkéw do
ttoczenia zamontowany przed pierwszym
ttoczeniem na podajniku rolkowym.

Drugi ukfad smarowania , zintegrowany z
pierwszym uktadem smarowania i narzedziami,
zamontowany w przestrzeni roboczej prasy 2 o
minimum 4 dyszach kazdy.

2) PRZENOSNIK MIEDZYOPERACYINY — 1 komplet

c)

d)

TRANSFER JEDNOBELKOWY LINIOWY

Transfer o dwdch osiach. Jednostka napedzajaca
oraz jednostka chwytajaca. Zasada dziatania :
ruchoma belka przesuwna na kotach zebatych.
Skok poziomy, regulowany, programowalny
napedzany przez serwomotor . Skok pionowy
regulowany , napedzany przez motoreduktor z
serwomotorem . Kazdy uktad chwytajacy
posiada ciagta kontrole obecnosci detalu za
pomoca czujnika.  Konsola sterowania do
zarzadzania operacjami regulacji transferu i
wigczenia cyklu automatycznego linii  z
wizualizacjg alarméw.

TASMA TRANSPORTUJACA DO ROZtADOWANIA
GOTOWEGO DETALU

Tasma transportujgca wykonana z materiatu
olejoodpornego , odporna na Scieranie
przystosowana do przenoszenia uformowanych
detali w kierunku nastepnej operacji,
wyposazona w fotokomérki, ktére gwarantujg
zasygnalizowanie przepetnienia oraz
dozwolonego roztadowania. Sita uchwytu
potfabrykatu 600 kN.
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3) PANEL STERUJACY, STEROWANIE

a)

b)

c)

Szafa elektryczna, sterowania
wyposazona w PLC z odpowiednig
predkoscig i wydajnosciag by zachowac
wszystkie parametry pracy linii.

Uktady cyfrowe niezbedne do sterowania
wszystkimi serwomotorami )
motoreduktorami, transferem podajgcym
, catg linia wraz z prasami.

Oddzielny panel dotykowym operatora z
wizualizacjg  graficzng, kolorowg do
programowania, tworzacy interfejs
operatora pozwalajgcy na wprowadzania
i zapamietywanie parametréow dziatania,
wizualizacje , diagnostyke alarméw oraz
na zarzgdzanie cyklami produkcji i stanem
dziatania catej linii.

4) PRASY HYDRAULICZNE - 2 szt.

a)
b)

c)

e)

f)

Prasy  czterokolumnowe o nacisk
minimum 120 ton, nie wiecej niz 160 ton.
Z dtugim skokiem roboczym, z duig
szybkoscig pracy.

Prasy wyposazone w jednostki
elektroniczne z mikroprocesorem z
panelem dotykowym do programowania,
z mozliwoscig pracy w trybie recznym
przez operatora .

Kompletem szpilek  do poduszki
wyrzutnika ze stali hartowanej.

System rolek (unoszonych i opuszczanych)
zamontowany w stole , utatwiajacy
montaz i demontaz oprzyrzagdowania.
System mocujacy automatyczny , lub
reczny wraz z kompletem S$rub , listew
niezbednych do zamontowania narzedzi
(ttocznikéw) w prasach .

System smarowania na prasie 2
zintegrowany z narzedziem i systemem
smarowania przed pierwszg prasg .
Kolorystyka maszyny bedzie uzgodniona z
Zamawiajacym. System bezpieczenstwa
przeciw wypadkom dostosowany do
maszyny zgodnie z norma CE .

4.1) DANE TECHNICZNE:

- Sita nominalna minimum 1200 kN nie wiecej
niz 1600 kN

—  Sita otwierania do kN 400

- Sita poduszki wyrzutnika do kN 1000

—  Sita max. ekstraktora standard do kN 12

—  Skok suwaka ttoczagcego min 800 mm

—  Skok poduszki podparcia min 300 mm

—  Skok ekstraktora do mm 600

- Predkos¢ suwaka odpowiednia do uzyskania
okreslonej wydajnosci linii

- Przeswit uzyteczny do mm 2500 (
zapewniajacy prace wszystkich narzedzi)
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- Gabaryty stotu odpowiednie do kazdego z
typow oprzyrzagdowania minimum 800 x 800
mm (Gp1,GP2)

- Gabaryty poduszki odpowiednie do kazdego z
typow oprzyrzadowania (Gp1,Gp2)

- Silnik gtdwny moc max do 55 kW

4.2) GABARYTY:

—  Wysokosc stotu do - mm 1100

—  Wysokos¢ maszyny wraz z osprzetem od 0/0
posadzki max. mm 6400

—  Gtebokos¢ podstawy do mm 2000

—  powierzchnia posadowienia pod jedng maszyne
do 4m?

—  waga prasy bez narzedzi do kg 15.000

5) AUTOMATYCZNA OKRAWARKO-WYOBLARKA
5.1) WYPOSAZONA W:

— Interfejs — sterownik wspotpracujacy z linig w
sposdb automatyczny z mozliwoscig pracy
indywidualnej (recznej) przez operatora

— uktad odprowadzenia odpadu z procesu
okrawania, wyposazony w system pozwalajacy
na podnoszenie okrojonego detali

— jednostka robocza zapewniajgca podwadjny ruch
poziomy przy operacjach okrawania

— suport mocowania rolek przystosowany do
wszystkich jednostek roboczych (nozy)

—  oprzyrzagdowanie dla detali okragtych do srednicy
zatozonej w projekcie (zatgczone rysunki
korpusoéw gasnic GP 1, GP2)

— N6z do wykonywania operacji okrawania
wykonany ze stali narzedziowej

—  NOz oporowy

5.2) DANE TECHNICZNE:
—  Obrabiane detale okragte do $rednicy max. @

mm 400
- Grubos¢ okrawanych detali od 0,3 mm do 3 mm
—  Szybko$¢  wrzeciona odpowiednia dla
zachowania wydajnosci i jakosci okrawanych
detali

- Regulacja szybkosci Ciaggta

—  Sita docisku odpowiednia dla zachowania
wydajnosci i jakosci okrawanych detali

—  Skok docisku odpowiedni dla zachowania
wydajnosci i jakosci okrawanych detali

—  Gabaryty stotu odpowiednie dla zachowania
wydajnosci i jakosci okrawanych detali

— Przeswit uzyteczny maszyny min 2000 mm
(przeswit pomiedzy gérna a dolna ptytg maszyny)

- Wysokos¢ stotu do mm. 900

—  Wysokos$¢ maszyny do mm. 3000

- Powierzchnia posadowienia do 3 m 2

6) PROJEKTOWANIE, REALIZACJA, ODBIOR WSTEPNY
KOMPLETU NARZEDZI DO PRODUKCJI GASNIC zgodnie z
rysunkami, sktadajacy sie z:
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Dla korpusu GP1
d) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 1
e) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 2
f) 1 komplet oprzyrzagdowania do wykonania operacji
okrawania
Narzedzia do wykonania wszystkich faz ttoczenia na
prasach pokryte w czesci roboczej powtokg TiAIN

Dla korpusu GP2 :
d) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 1

e) 1 szt. narzedzia do ttoczenia dla prasy 2

f) 1 komplet oprzyrzagdowania do wykonania operacji
okrawania
Narzedzia do wykonania wszystkich faz ttoczenia na
prasach pokryte w czesci roboczej powtokg TiAIN

7) BARIERY OCHRONNE | ZABEZPIECZENIA
Zabezpieczenie linii sktadajgca sie z ostony z siatki na dwéch
bokach i z tytu linii z dostepem blokowanym , bariera
fotoelektryczna od czota linii. Wymagane jest by bariery
ochronne linii i zabezpieczenia posiadaty certyfikacje zgodna z
wymaganiami Dyrektywy .

Wykonanie przedmiotu zamdwienia zgodne z Europejska

Dyrektywg 2006/42/EC (ze znakiem CE wraz ze zmianami).

Minimalna wydajnos$¢ linii to 1000 szt./8 godz. — parametr
ten stanowi Kryterium oceny ofert

W przypadku odpowiedzi przeczacej (NIE) Wykonawca jest zobowigzany do wskazania (oprécz nr strony)
w kolumnie ,Uwagi” réwnowaznosci zaoferowanego parametru. Jednoczesnie informuje, ze zaoferowana
rownowaznos¢ nie moze by¢ gorsza od wymagan Zamawiajgcego.

W razie opisania Przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiajacy
dopuszcza rozwigzania rownowazne. W takim wypadku Oferent zobowigzany jest do wskazania w niniejszym
zatgczniku w kolumnie ,,uwagi” zakresu rownowaznosci. Opis zaproponowanych rozwigzan rGwnowaznych musi
by¢ na tyle szczegdtowy, zeby Zamawiajgcy przy ocenie ofert mégt ocenic¢ spetnienie wymagan dotyczacych ich
wtasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych i parametréw oraz rozstrzygnaé, czy zaproponowane rozwigzania sg
rownowazne.

Za rozwigzania réwnowazne nalezy rozumiec takie, ktére przedstawiajg opis przedmiotu zamdwienia o takich
samych lub lepszych parametrach technicznych, jako$ciowych, funkcjonalnych spetniajgcych minimalne parametry
okreslone przez Zamawiajgcego, lecz oznaczone innym np. znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem,
normg, czy aprobatg. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowaine w opisywanym przez
Zamawiajacego przedmiocie zamowienia, jest obowigzany udowodnic, ze proponowane przez niego rozwigzania
w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym.

Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy ztozenia stosownych dokumentéw uwiarygadniajgcych zastosowanie
rozwigzan rownowaznych. W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentéw o zastosowaniu innych
rownowaznych materiatéw lub rozwigzan, to rozumie sie przez to, ze do kalkulacji ceny oferty i wykonania
przedmiotu zamdwienia ujeto materiaty zaproponowane w szczegétowym opisie przedmiotu zamoéwienia; w
zwigzku z tym Wykonawca jest zobowigzany zastosowac¢ do wykonania zamowienia materiaty lub rozwigzania
zaproponowane w Szczegdtowym opisie przedmiotu zamdwienia.

(miejscowos¢, data) (czytelny podpis Wykonawcy lub osoby
upowaznionej do reprezentacji)
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Zatacznik nr 6 do Zapytania ofertowego

Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkéw informacyjnych
przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO

Oswiadczam, ze wypetnitem obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO wobec 0s6b fizycznych,
od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu ubiegania sie o udzielenie zamdwienia w
niniejszym postepowaniu.

Imie, nazwisko i podpis Wykonawcy lub

Miejscowosc i data . -
upetnomocnionego przedstawiciela Wykonawcy
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Zatacznik nr 7 do Zapytania ofertowego

ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY

1. Kary umowne:

a) W przypadku opdznienia Wykonawcy w realizacji umowy, Zamawiajgcemu przystugujg kary umowne w
wysokosci:

e 0,5 % ceny zamodwienia netto, za kazdy petny tydzien opdznienia w realizacji umowy, przekraczajacy
termin wskazany w umowie.

e 0,05 % ceny zamdwienia netto, za kazdy dzieh opdzinienia, przekraczajacy termin wyznaczony przez
Zamawiajacego na usuniecie wad w ramach rekojmi lub gwarancji.

b) Maksymalna wysokos$¢ natozonych powyzszych kar na Wykonawce nie moze przekroczy¢ 15% wartosci catego
zamdwienia netto.

c) Dodatkowo jezeli zaoferowana w formularzu ofertowym wydajnos¢ linii nie zostanie potwierdzona w testach
po montazu — Zamawiajacemu przystuguje kara umowna wysokosci 20 % ceny zamowienia netto.

d) Zastrzezenie kar umownych nie pozbawia Zamawiajgcego prawa do zgdania odszkodowania na zasadach
ogdlnych przewidzianych w przepisach prawa.

e) Zamawiajacy jest uprawniony do dochodzenia odszkodowania przewyzszajgcego wysokos¢ zastrzezonych
umowg kar umownych oraz wszelkich roszczen z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania
przedmiotu umowy.

2. Kary umowne ptatne beda w terminie 14 dni od daty otrzymania przez Wykonawce noty odsetkowej.

3. Finansowanie:

1. Zamawiajacy zobowigzuje sie zaptaci¢ Wykonawcy wynagrodzenie wynikajgce z oferty. Podstawg wystawienia
faktury VAT jest protokot odbioru przedmiotu zaméwienia bez zastrzezen, podpisany przez obie strony, z
zastrzezeniem pkt. 2).

2. Zamawiajacy przewiduje przedptaty oraz/lub  ptatnosci czesciowe na  podstawie  faktur
zaliczkowych/czesciowych. Zamawiajgcy dopuszcza takze rozliczenie na podstawie faktury koricowej.
Szczegdtowe warunki ptatnosci zostang uzgodnione na etapie umowy z wybranym Wykonawca.

3. Ptatnosé uwazana bedzie za zrealizowang w dniu, w ktérym bank obcigzy konto Zamawiajgcego.

4. Odbiory:
Zamawiajgcy przewiduje dokonanie odbioru czesciowego i/lub koricowego. Podstawg do zaptaty wynagrodzenia
bedzie podpisany bez zastrzezen przez obie strony koricowego protokdt odbioru.
5. Gwarancja:
1. Okres gwarancji = c..cceeeseesnees od daty podpisania (bez zastrzezen) protokotu odbioru koncowego..
2. W ramach ustalen dotyczgcych gwarancji Zamawiajacy przewiduje uszczegétowienie w umowie:
a) zasad przyjmowania zgtoszen o usterkach,

b) czasie reakcji na dokonanie naprawy (Serwis i wsparcie techniczne na terenie Polski),
c) zakresie elementdow objetych gwarancjg,
d) odpowiedzialnosci Wykonawcy za nienalezyte wykonywanie obowigzkéw zwigzanych z udzielong

gwarancja,
e) innych obowigzkéw Wykonawcy.
3. Pozostate, niezapisane warunki zostang uregulowane na etapie zawierania umowy z wybranym wykonawca
lub pozostang w zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami prawa.

6. Wady Przedmiotu Umowy

1. Zamawiajgcy zobowigzuje sie do obioru Przedmiotu umowy, z zastrzezeniem ust. 2 — 7 ponizej.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo nie przyjecia catosci lub czesci Przedmiotu umowy, jesli zawiera¢ bedzie on
braki w dokumentacji, badz inne wady, w szczegélnosci nie bedzie odpowiadac tresci zapytania ofertowego,
oferty lub specyfikacji Przedmiotu umowy.

3. Jezeli w toku czynnosci odbioru Przedmiotu umowy zostang stwierdzone wady to Zamawiajgcemu przystugujg
nastepujgce uprawnienia:
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1) jezeli wady sg mozliwe do usuniecia przez Wykonawce, Zamawiajgcy moze odmowic¢ odbioru Przedmiotu
umowy, zgdajac ich usunigcia w wyznaczonym przez siebie terminie,

2) jezeliwad usung¢sie nie da i wedtug Zamawiajacego Przedmiot umowy nie nadaje sie do uzytkowania zgodnie
z przeznaczeniem to Zamawiajacy moze odstgpi¢ od realizacji Przedmiotu umowy i zgdaé zwrotu przez
Wykonawce wszystkich wptaconych ptatnosci za Przedmiot umowy.

4. Jezeli pomimo uptywu terminu, o ktérym mowa w umowie, Przedmiot umowy nadal bedzie posiadat wady lub
nie bedzie spetniat wymagan Zamawiajgcego w zakresie specyfikacji Przedmiotu umowy, Zamawiajgcy moze
odstgpic¢ od niniejszej umowy bez zaptaty ceny.

5. Odmowa przyjecia Przedmiotu umowy jest réwnoznaczna z uznaniem, ze nie zostat on wykonany i dostarczony
w terminie.

6. W przypadku, gdy wady sg mozliwe do usunigcia przez Wykonawce —Zamawiajgcy wyznaczy Wykonawcy termin
na ich usuniecie.

7. W razie watpliwosci, Strony wskazujg, ze jezeli wady zostang usuniete w terminie wyznaczonym przez
Zamawiajacego i jednoczesnie przekroczony zostanie termin realizacji umowy okreslony w umowie,
Zamawiajacemu przystugujg kary umowne za opdznienia w realizacji Przedmiotu umowy.

8. Jezeliwady nie zostang usuniete w terminie lub nie zostang usuniete w sposdb nalezyty, Zamawiajacy bedzie miat
prawo odstgpi¢ od realizacji Przedmiotu umowy i zadaé zaptaty kary umownej z tego tytutu oraz zwrotu
wszystkich wptaconych ptatnosci za przedmiot umowy.

9. Zamawiajacy ma prawo za czas przestoju spowodowany wadami przedmiotu zamodwienia do obcigzenia karami
wykonawce zgodnie z wysokoscig kar.

7. Odstgpienie od umowy
1) Zamawiajgcy, moze odstgpic¢ od zawartej umowy w catosci lub czesci w nastepujgcych przypadkach:

a. gdy Wykonawca opdinia sie z realizacjg Przedmiotu umowy w ustalonym w umowie terminie, po
wczesdniejszym wezwaniu do prawidtowej realizacji umowy,

b. gdy Przedmiot umowy jest wadliwy lub niezgodny z warunkami okreslonymi w zapytaniu ofertowym,
ofercie lub w umowie, a Wykonawca w dodatkowym terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego, nie
usunie stwierdzonych naruszen,

2) Szczegdtowe warunki rozliczenia na wypadek wypowiedzenia umowy mogg zosta¢ dodatkowo ustalone w
umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.
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