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Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego

Szczegółowy opis techniczny przedmiotu zamówienia - potwierdzenie parametrów urządzenia
Szczegółowe wytyczne minimalnych parametrów dot. wyposażenia umieszczono poniżej Tabela – Zestawienie minimalnych parametrów urządzeń.

Tabela – Zestawienie minimalnych parametrów wyposażenia

	Lp.
	Przedmiot zamówienia /Wymagane minimalne parametry
Parametry zgodne z zapytaniem ofertowym ( Rozdział I. Opis przedmiotu zamówienia pkt. 2)

	Parametry oferowanego sprzętu

*odpowiadają minimalnym parametrom podanym przez Zamawiającego  (tak/nie)

** jeśli parametry są wyższe od zalecanych proszę o ich wypisanie

	
	Część 1
	

	1.
	Urządzenie do malowania proszkowego - Myjka natryskowa do odtłuszczania fosforanowania i trawienia (komora natryskowa do odtłuszczania fosforanowania , lub trawienia  5 - zabiegowa) – 1 szt. 

Kabina natryskowa nieprzejezdna (ślepa)  do chemicznego przygotowania powierzchni –pięcio zabiegowa.
1. Podgrzewanie kąpieli myjącej  trawienia i fosforanowania  wymiennikami ciepła typu rurowego zamontowanymi w zbiornikach  zasilanymi z instalacji ciepła technologicznego użytkownika. (temp. Min. 80st.C , zakładana moc ok. 80kW)
1. Urządzenie wykonane z tworzywa sztucznego P-P (polipropylen ekstrudowany gr. 15mm. , spawany ekstruzyjnie)
· Możliwe zabiegi to odtłuszczanie, fosforanowanie stali i podtrawianie elementów ocynkowanych lub aluminiowych.
· Wyposażona w system transportu podwieszanego w urządzeniu (zainstalowane szyny jezdne specjalne - 5szt. kompatybilne z istniejącą malarnią rozstaw torów co 300mm.)

	tak/ nie*


…….**


	
	· Przestrzeń robocza 7500x1500x2500 (dł. x szer. x wys. [mm])
· Maksymalne gabaryty elementów: 7200x1300x2300 (dł. x szer. x wys. [mm])
· Praca urządzenia 5-funkcyjna – myjka wykonuje trzy  podstawowe zabiegi w cyklu.
· Myjka posiada sześć  zbiorników na płyny procesowe co umożliwia obróbkę zarówno stali czarnej jak i ocynku  lub aluminium poprzez wybranie odpowiedniego cyklu pracy. Zbiorniki procesowe:  1- kąpiel fosforanująca podgrzewany , 2- płuczka surowa  po fosforanowaniu , 3- płuczka demi czysta , 4- płuczka demi ociekowa z detali , 5- kąpiel trawiąca podgrzewana , 6- płuczka surowa po trawieniu.
· Wybór następuje poprzez przełączenie odpowiedniego przełącznika.

Możliwe cykle obróbki chemicznej:
Pierwsza  możliwa obróbka:                                    Druga  możliwa  obróbka:
-Fosforanowanie stali surowej                                -Trawienie kwaśne ocynk , aluminium.
-Płuk. woda sieć. po fosfor.                                     -Płuk.  woda  sieciowa po trawieniu.
-Płuk. wodą demi.   				       - Płuk. wodą demi. 

Trzecia możliwa obróbka:                                          Czwarta możliwa obróbka:
-Trawienie kwaśne ocynk ogniowy                            - konfiguracja użytkownika
-Płuk.  woda  sieciowa po trawieniu.
- Fosforanowanie stali surowej  
-Płuk. woda sieć. po fosfor       
-Płuk. wodą demi.         
	l. p.
	Model
	

	1.
	Przepływ nominalny
	4,0 m3/h

	2.
	Przepływ maksymalny 
	4,5 m3/h

	3.
	Zasilanie
	230V/50Hz

	4.
	Przyłącze wejściowe / wyjściowe popłuczyn 
	1"

	5.
	Przyłącze wejściowe wody miejskiej
	1"

	6.
	Przyłącze - wypływ popłuczyn
	3/4 "

	7.
	Temperatura dopuszczalna
	1 – 38 st. C













Gwarancja:
Termin gwarancji wynosi min. 24 miesięcy, licząc od dnia uruchomienia urządzenia.

Warunki ogólne:
W cenę wliczony jest  montaż i uruchomienie urządzenia oraz szkolenia.
	

	
	Część 2
	

	2.
	Komora do obróbki strumieniowo-ściernej śrutem staliwnym 

Wyposażona w system torowiska do transportu detali. 
Gniazdo obróbcze wraz z osprzętem do obróbki pneumatycznej strumieniowo-ściernej śrutem staliwnym strumieniem otwartym. Gabaryty wewnętrzne komory L=8000, b=4000, h=3000 mm. Komora przelotowa z zainstalowanymi dwoma bramami rolowanymi.

OPIS DZIAŁANIA KOMORY ŚRUTOWNICZEJ
Zbieranie ścierniwa z podłogi odbywa się mechanicznie do miejsca skąd pobierane jest przez podnośnik kubełkowy i podawane do separatora ścierniwa, w którym następuje separacja i oczyszczanie śrutu, a następnie do zbiornika zasobowego (znajdującego się w separatorze
ścierniwa). Oczyszczarka znajdująca się pod zbiornikiem zasobowym zasypywana jest śrutem w czasie przerw w pracy. Gdy zbiornik oczyszczarki znajduje się pod ciśnieniem rozpoczęcie i zakończenie procesu oczyszczania realizowane jest przez pracownika poprzez przyciśniecie lub popuszczenie przełącznika ręcznego RLXIII montowanego na wężu śrutowniczym, za dysza.
Zapylone powietrze odciągane z komory śrutowniczej poprzez kanały wentylacyjne,
oczyszczane są na suchych wkładach filtracyjnych.
· Konstrukcja komory o szkielecie stalowym o wymiarach LxBxH 8000x4000x3000 – obudowana panelami z płyty warstwowej z rdzeniem poliuretanowym.
W skład kabiny wchodzi:

· czołowa brama rolowana (wymiary szer. 4m wys. 3m) – 2 sztuki.
· boczne drzwi bezpieczeństwa -1 sztuka (wymiary szer. 1m wys. 2m)

	tak/ nie*


…….**


	
	Ściany i sufit kabiny, oraz drzwi bezpieczeństwa, zabezpieczone są od wewnątrz
osłonami gumowymi.
Oświetlenie główne:
· realizowane jest przez lampy o mocy jednostkowej 250 W (źródło światła - projektory metalo-halogenowe)

SYSTEM WENTYLACYJNO ODPYLAJACY
System wentylacji oparty jest na zasadzie oczyszczania zapylonego powietrza na
wysokowydajnych suchych filtrach poliestrowych. W czasie pracy w kabinie śrutowniczej występuje niewielkie podciśnienie w celu zapobieżenia wydostawaniu się pyłów do środowiska.
Na ścianie przeciwnej lub suficie do bramy wjazdowej znajduje się dyfuzor wyciągowy, którym powietrze zapylone pobierane jest z kabiny i dalej kanałem transportowane do
filtro-wentylatora.
Kanały wentylacyjne wykonane z blachy ocynkowanej – komplet kanałów odciągowych do
filtro-wentylatora. Filtro-wentylator z wkładami suchymi, oczyszczane automatycznie,
rewersyjnym impulsem sprężonego powietrza.
Powierzchnia filtrów: 126m2
Wydajność wentylatora: 14.000m3/h
Moc silnika: 11 kW
Zapotrzebowanie sprężonego powietrza: 0,6m3/min
Zawartość pyłów w powietrzu wylotowym poniżej 4 mg/m3.

URZADZENIA RECYRKULACJI ŚCIERNIWA
Układ recyrkulacji mechanicznej
· Transporter kubełkowy transportuje w pionie ścierniwo pobierane z dołka
zasypowego do separatora ścierniwa. 
Wysokowydajny i skuteczny separator ścierniwa bębnowy, typu dynamiczno-podmuchowego
oddzielający wtrącenia duże, pyły i podfrakcje ścierniwa od ścierniwa nominalnego.
Stopień i dokładność separacji ustawiana jest regulacja strumienia powietrza
podmuchowego. Wtrącenia duże i podfrakcja ścierniwa wydalane są automatycznie do oddzielnych pojemników odpadowych. Pyły razem z powietrzem podmuchowym trafiają do modułu filtracyjnego, natomiast ścierniwo nominalne opada do ustawionej pod spodem oczyszczarki.
Oczyszczarka pneumatyczna jednostanowiskowa o poj. 200 dm3 z
automatyka pneumatyczna i osprzętem roboczo ochronnym dla pracownika
· filtr powietrza do oddychania - 1 szt.
· kask roboczy - 1 szt.
· kombinezon pyłochronny -1 szt.
· przewód powietrza fizjologicznego 5m.b.
· wąż śrutowniczy 25x7 -10 m.b.
· złączka - 1 szt.
· holder dyszy - 1 szt.
· dysza z węglika boru - 1 szt.
Moduł sterujący pracą wszystkich urządzeń oraz oświetleniem kabiny:
· Mikroprocesorowa skrzynka elektryczna sterująca pracą urządzeń w kabinie z układem kolejności włączania wyłączania poszczególnych urządzeń, układem blokad i zabezpieczeń oraz sygnalizacja stanów awaryjnych.
Zgarniacz Podłogowy ścierniwa (wersja podstawowa)
· Moduły korytarzy produkowane są w pełnej gamie wymiarowej, w zależności od potrzeb klienta. Korytarz zbudowany jest z prowadnic bocznych wykonanych z profili zamkniętych oraz podwieszanej na rolkach ramy z umieszczonymi w regularnych odstępach zgrzebłami z listwa elastyczna. 
· Zgarnianie ścierniwa odbywa się na zasadzie ruchu posuwisto zwrotnego wytwarzanego przez motoreduktor. 
· W ruchu do przodu zgrzebła przesuwają się po powierzchni śrutu (bieg jałowy), natomiast w ruchu powrotnym zgrzebła opadają przesuwając ścierniwo (bieg pracy). Modułowe korytarze układane są na podłodze kabiny śrutowniczej tworząc zgarniacz podłogowy ścierniwa. 
· Korytarze wzdłużne przesuwają opadające ścierniwo do miejsca, w którym umieszczony jest korytarz poprzeczny umiejscowiony pod korytarzami wzdłużnymi. Korytarz poprzeczny transportuje ścierniwo do podnośnika kubełkowego.

Konstrukcja zgarniacza podłogowego
W skład podłogi zbierającej wchodzi (wymiary przybliżone):
· 3 korytarze wzdłużne o szerokości około 950 mm i długości ok .8,5 m
· 1 korytarz poprzeczny o szerokości 1000 mm i długości 4,5m
· kratki podestowe MOSTOSTAL o gr.40x4 mm na powierzchnie zgarniaczy podłogowych, stalowe surowe.
· mechaniczny układ napędowy – motoreduktory

W skład poszczególnych systemów kabiny wchodzą następujące urządzenia:
Elementy konstrukcji kabiny: 
· Guma osłonowa.
· Instalacja elektryczna i oświetlenie kabiny.
· Konstrukcja kabiny z drzwiami głównymi i serwisowymi.

System transportu pionowego i separacji ścierniwa
· transporter kubełkowy lub podciśnieniowy, opcjonalnie system zgarniający.
· separator ścierniwa  
· oczyszczarka  
· osprzęt ochronny i roboczy dla pracownika 

Układ wentylacji mechanicznej 
· Filtro-wentylator  
· Kanały wentylacyjne i wyciągowe 
Moduł sterowniczy w postaci szafy sterowniczej.
Instalacja w.w. urządzeń  

Podstawowe parametry techniczne:
INSTALACJA ELEKTRYCZNA ZASILANIA I STEROWANIA
moc zainstalowana:
· Oświetlenie 1,5 kW
· Filtro-wentylator 11 kW
· Transporter kubełkowy 0,75 kW
· Separator dynamiczno - podmuchowy 0,25 kW
· Napęd podłogi zgarniającej 5,00 kW

RAZEM: ok. 15 kW bez urządzeń sprężarkowych.

Niezbędne dodatkowe wyposażenie komory: 
- system torowisk jezdnych zainstalowanych w posadzce betonowej l = ok. 26 000mm wraz z wózkami transportowymi – 2 szt. o gabarytach L = 3000mm, b = 1000mm., h = 550mm. dla umieszczania detali w komorze śrutowniczej.  

Gwarancja:
Termin gwarancji wynosi min. 24 miesięcy, licząc od dnia uruchomienia urządzenia.
Elementy ulegające naturalnemu zużyciu eksploatacyjnemu (wskutek kontaktu ze ścierniwem, pyłem, warunków pracy) - nie podlegają gwarancji.

Warunki ogólne:
W cenę wliczony jest  montaż i uruchomienie urządzenia oraz szkolenia.
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