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ZAŁĄCZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 30/2024
1. ZAŁĄCZNIK NR 1: FORMULARZ OFERTY
2. ZAŁĄCZNIK NR 2: WZÓR oświadczenia o braku powiązań kapitałowych  
3. ZAŁĄCZNIK NR 3: Specyfikacja techniczna 



ZAŁĄCZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO nr 66/2024

FORMULARZ OFERTY

Oferta stanowi odpowiedź na zapytanie ofertowe nr 66/2024 z dnia 13.12.2024 r. dotyczące zakupu  jednej nowego centrum pionowego do projektu: „Transformacja firmy poprzez wdrożenie innowacyjnego procesu wytwarzania wałów o zwiększonej trwałości” w ramach Działania FESL10.03 Wsparcie MŚP na rzecz transformacji Programu Fundusze Europejskie dla Śląskiego na lata 2021-2027r. współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego. 

1. Dane oferenta:
a. Nazwa: …………………………………………………………………………..
b. Adres siedziby: ………………………………………………………………
c. NIP: ……………………………………………………………………………….
d. REGON: …………………………………………………………………………
e. Osoba uprawniona do kontaktowania się ze Zleceniodawcą:
imię i nazwisko: ………………………………………………………………
telefon: …………………………………………………………………………..
adres e-mail: ………………………………………………………………….

2. Oferuję dostarczenie przedmiotu zamówienia w następującej cenie:

	
	CENA
	SŁOWNIE

	WARTOŚĆ NETTO
	
	

	WARTOŚĆ VAT (23 %)
	
	

	WARTOŚĆ BRUTTO
	
	




3. Oświadczam, że zapoznałem się z opisem przedmiotu zamówienia i nie wnoszę do niego zastrzeżeń.

4. Przyjmuję do wiadomości, że w przypadku poświadczenia przeze mnie nieprawdy, oferta zostanie odrzucona.

5. Termin ważności oferty ……………………………….

6. Termin wykonania zamówienia  ………………………………..

7. Roboczy pobór mocy …………………………….


ZAŁĄCZNIKI DO OFERTY:
1. Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych z Zamawiającym.
2. Specyfikacja techniczna 
3. Opis oferowanej maszyny 




…………………………..…...., dn. …………	....................................................
Podpis i pieczęć osoby uprawnionej

ZAŁĄCZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO nr 66/2024


OŚWIADCZENIE 
O BRAKU POWIĄZAŃ OSOBOWYCH I KAPITAŁOWYCH Z ZAMAWIAJĄCYM



Ja, niżej podpisany oświadczam o braku powiązań kapitałowych lub osobowych pomiędzy Oferentem a Zamawiającym.
Przez powiązania osobowe lub kapitałowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
· posiadaniu udziałów lub co najmniej 10 % akcji,
· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
· pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze Wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.





…………………………………………………….	……………..…………………...................
Miejsce i data	Imię, nazwisko, podpis, pieczątka)*







*	Podpis osoby figurującej lub osób figurujących w rejestrach do zaciągania zobowiązań w imieniu Wykonawcy lub we właściwym upoważnieniu 





ZAŁĄCZNIK NR 2 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO nr 66/2024

Pionowe centrum: 

	MINIMALNE/MAKSYMALNE PARAMETRY TECHNICZNE

	Opis parametrów (parametry wymagane)
	Wymagana wartość (parametry obowiązkowe)
	Wpisz TAK/NIE lub wartość numeryczna

	Ogólne – konstrukcja maszyny
	

	Sterowane numerycznie (CNC) pionowe centrum 
	Tak
	

	System sterowania

	W pełni kompatybilny system sterowania CNC z obecnym systemem klienta, moduł komunikacji z komputerem PC oraz napędy tego samego producenta, co producent systemu sterowania lub w pełni kompatybilny. 
	Tak
	

	Przesuwy

	Przesuw w osi X
	Nie mniej niż 2100 mm
	

	Przesuw w osi Y 
	Nie mniej niż 840 mm 
	

	Przesuw w osi z 
	Nie mniej niż 840 mm 
	

	Posuwy 

	Posuw szybki X,Y,Z 
	30 m/min
	

	Max. posuw roboczy 
	30000 mm/min
	

	Przyśpieszeniu 
	3,5 m/s2
	

	Odległości

	Czoła wrzeciona od stołu 
	110-950 mm 
	

	Osi wrzeciona od kolumny 
	850 mm
	

	Oś wrzeciona od czoła maszyny 
	990 mm
	

	Stołu roboczego od podłogi 
	1060 mm
	

	Dokładność robocza (wg VDI/DGQ 3441) 

	Dokładność pozycjonowania (P) X,Y,Z
	0,009 mm
	

	Powtarzalna dokładność pozycjonowania (Ps max) X,Y,Z
	0,005 mm
	

	System pomiarowy 
	Odczyt bezpośredni
	

	Stół 

	Szerokość x długość 
	780 x 2200 mm
	

	Max. obciążenie stołu 
	3000 kg
	

	T-rowki (ilość x szerokość x rozstaw) 
	5 x 18 x 160 mm 
	

	Wymiar środkowego rowka 
	18 H6 mm
	

	Wymiar środkowego otworu 
	30 H6 mm 
	

	Wrzeciono 

	Wykonanie STANDARD ISO 50 – napęd wrzeciona poprzez przekładnię planetarną 
	TAK 
	

	Stożek wrzeciona 
	ISO 50
	

	Max. obroty 
	8000 obr./min 
	

	Max. moc silnika praca S1/S6-40% 
	20/29,5 kW 
	

	Max. moment skręcający wrzeciona stały S1-S6-40% 
	519/779 Nm 
	

	Pozycjonowanie wrzeciona 
	Elektryczne 
	

	Magazynek narzędziowy bębnowy 

	Stożek 
	ISO 50 
	

	Ilość miejsc w magazynku narzędzi 
	24 szt. 
	

	Max. średnica narzędzia 
	110 mm
	

	Max. średnica narzędzia z opuszczeniem miejsca 
	180 mm
	

	Max. długość narzędzia 
	300 mm
	

	Max. ciężar narzędzia/łącznie 
	15/200 kg
	

	Czas wymiany – z jednego magazynu 
	Nie więcej niż 4 sekundy 
	

	Parametry eklektyczne 

	Roboczy pobór mocy 
	Nie więcej niż 35 kVA 
	

	Prąd przy pełnym obciążeniu maszyny 
	Nie więcej niż 86 A
	

	Konstrukcja maszyny 

	Wysokość robocza maszyny 
	Nie więcej niż 3500 mm
	

	Wymiary maszyny z wyrzutnikiem wiórów (długość x szerokość) 
	Nie więcej niż 6350 x 3650 mm
	

	Mas maszyny bez detalu i wyposażenia 
	Nie więcej niż 1470 kg 
	

	Pojemność zbiornika chłodziwa 
	Nie mniej niż 670 l 
	

	4 prowadnice liniowe w osi Y 
	TAK
	

	Rozmiar linii X, Y, Z
	45, 35, 45 
	

	Rozmiar śrub kulowych X, Y, Z 
	50,63,63
	

	3 przenośniki wiórów : 2 poprzeczne, 1 dostawa centralna 
	TAK
	

	Możliwość montażu centralnego przenośnika podającego z lewej lub prawej strony 
	TAK
	

	Siła w osi Z 
	Min. 20 kN
	

	Siła w osi X,Y 
	Min. 17 kN
	

	Bezpośredni pomiar pozycji we wszystkich osiach X,Y,Z (liniowy optoelektyczny układ inkrementalny) + liniowe liniały absolutne 
	TAK 
	

	Doprowadzenie cieczy chłodzącej osią wrzeciona ChipBlaster JV 40 – ciecz + stacja filtracyjna 7MPa lub równoważny 
	TAK 
	

	Sonda pomiarowa Renishaw RMP 40-2/RTS/RMI DUAL – Radiowa – lub równoważna 
	TAK
	

	Przygotowanie maszyny do instalacji 4 i 5 osi – moduł, napęd sterowania osią 
	TAK 
	

	Okno – vziernik rotacyjny Visiport lub równoważny 
	TAK
	

	Stół obrotowy 4 osiowy DETRON GXA-400T lub równoważny 
	
	

	Mechaniczny konik DETRON ST400T lub równoważny 
	
	

	Ręczny pistolet do spłukiwania 
	TAK
	

	Instalacja zdalnej diagnostyki Heidenhain lub równoważna 
	TAK
	

	Przeszklone drzwi boczne 
	TAK
	

	Zestaw do mocowania maszyny do fundamentu – kotwy, pistolet 
	TAK
	

	Szkolenie: 

	Szkolenie operatorów  
	Nie mniej niż 3 dni na oferowanej maszynie 
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