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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Fabrycznie nowy automat do montazu SMD

1.  Wymagane parametry:

Parametr

Minimalne wymagania

napigcie linii wejsciowej

230V

czestotliwos$é linii wejsciowej

50 Hz

zakres temperatury pracy

od 15°C do 30°C

wtyczka zasilajgca

230V, CEE-16, 16A, 230V, 3P L+N+PE 6h blue color

waga urzadzenia z pelnym obtozeniem
podajnikami

< 1050kg

obcigzenie podtogi z pelnym obtozeniem
podajnikéw

nie wigksze niz 1070 kg/m?

mniejszy wymiar urzadzenia (szeroko$¢ lub
glebokosc)

nie moze przekracza¢ 1100 mm

ci$nienie zasilajace spre¢zonego powietrza

6-7 bar

napedy liniowe

wosiach X1Y

wymiary ptytek PCB

od 50x50 mm do co najmniej 405x300 mm

minimalny uktadany komponent (wielko$¢ (typ
obudowy) jaki jest mozliwy do ulozenia na
automacie w jednostkach calowych)

008004 (imp.) tj. 0,25 x 0,125mm

maksymalny uktadany komponent

nie mniejszy niz §0x30 mm

szybko$¢ uktadania elementow typu Chip wg
normy IPC 9850

nie mniejsza niz 16.000 CPH

glowica do montazu komponentéw

z minimum czterema ssawkami uktadajgcymi

system sterowania (pozycjonowania elementow

SMD) kamery dolne

oprogramowanie do konwersji plikow CAD wymagane

dodatkowy ekran dotykowy do obstugi z tytu

urzadzenia wymagany

glowica typu JET dozujaca paste lutownicza mozliwo$¢ zamontowangqv&; slireza,dzemu w pOzniejszym

wyposazenie automatu w automatyczny
zintegrowany system weryfikacji wizyjnej 2D
polozonej pasty oraz komponentow

mozliwo$¢ zamontowania w urzadzeniu w pozniejszym
okresie

przedtuzenie conveyora dla strony wejsciowej oraz

wyj$ciowej

co najmniej o 400 mm

minimalna ilo$¢ zamontowanych rownoczesnie
podajnikow 8mm

140

wyposazenie podajnikéw

co najmniej 50 torow taSmowych 8§ mm

co najmniej 20 torow taSmowych 12 mm

co najmniej 7 toréw tasmowych 16 mm

co najmniej 3 tory tasSmowe 24 mm

co najmniej 6 torow tasmowych 44 mm

co najmniej 2 tory taSmowe 56 mm

co najmniej 5 elementow SO6-8 pakowanych w laski

co najmniej 5 elementow SO14-16 pakowanych w laski

podajnik na elementy pakowane w tackach na minimum 2
tacki JEDEC

podajnik etykiet
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inne wymagania

urzadzenie przystosowane do pracy w linii (system

SMEMA)
LVD
spetnia wymogi Dyrektyw EMC
RoHS
Deklaracja zgodno$ci UE -
instrukcja obstugi w jezyku polskim

reakcja na zgloszenie reklamacyjne

3 dni robocze

naprawa gwarancyjna urzadzenia

w ciggu 14 dni od dnia zgloszenia reklamacji

Instalacja i szkolenie z zakresu obstugi

szkolenie w zakresie obstugi urzadzenia, przeprowadzone
stacjonarnie przez Wykonawceg w siedzibie Zamawiajacego, w

trakcie lub bezposrednio po instalacji

W

Oferowane urzgdzenie musi by¢ fabrycznie nowe.

Oferowane urzadzenie nie moze by¢ prototypem.

Etapy i termin dostawy:

Etap I: dostawa urzadzenia do siedziby Zamawiajacego do 16 tygodni od zawarcia umowy, jednak
nie wezesniej niz 07.01.2025r.

Etap II: instalacja urzgdzenia do 10 dni roboczych liczonych nie pdzniej niz od 11 dnia roboczego
po dostawie Towaru potwierdzonego protokotem odbioru Towaru dla Etapu I.

Lacznie nie dluzej niz 20 tygodni od zawarcia umowy.

Zamawiajacy zobowigzuje si¢ na wiasny koszt i ryzyko do rozladowania, posadowienia w
docelowym miejscu pracy oraz podiagczenia Towaru do medidow, bez uruchamiania w ciaggu 10 dni
roboczych liczonych od dnia dostawy potwierdzonego protokotem odbioru Towaru dla Etapu 1.
Zamawiajacy poinformuje o mozliwosci rozpoczecia Etapu I z 7-dniowym wyprzedzeniem.
Zamawiajacy informuje, ze automat do montazu SMD bedacy przedmiotem niniejszego
zaméwienia wraz z urzadzeniami, ktore sg objete innymi postgpowaniami przetargowymi, tj.:

a) piecem do lutowania rozptywowego,

b) podajnikami rolek,

¢) automatyczng sitodrukarkg

bedzie tworzyt ciag technologiczny do montazu powierzchniowego, ktéry zostanie posadowione
na stropie VI pigtra w siedzibie Zamawiajacego.

Schemat przysztej linii technologicznej stanowi Zalacznik 2a.

Okres gwarancji: minimalny 24 miesigce od daty podpisania Protokotu odbioru koncowego.
Dhuzszy termin gwarancji bedzie dodatkowo punktowany




