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[bookmark: _Hlk178678049][bookmark: _Hlk178678050][bookmark: _Hlk178678052][bookmark: _Hlk178678053]Zamówienie dofinansowane z Krajowego Planu Odbudowy i Zwiększania Odporności w ramach Priorytetu „Odporność i konkurencyjność gospodarki - część grantowa”, w ramach Działania A1.2.1. „Inwestycje dla przedsiębiorstw w produkty, usługi i kompetencje pracowników oraz kadry związane z dywersyfikacją działalności

ZAPYTANIE OFERTOWE
[bookmark: _Hlk535259063]na wykonanie zamówienia pod nazwą:
[bookmark: _Hlk184459322]Dostawa i montaż wyposażenia zaplecza gastronomicznego – etap I
[bookmark: _Hlk536435736][bookmark: _Hlk36992568]Zamówienie opisane w niniejszym Zapytaniu Ofertowym realizowane jest w ramach projektu pn.: „Dywersyfikacja zakresu prowadzonej działalności o usługi cateringowe oraz organizację imprez okolicznościowych na terenie regionu nr 4 w woj. śląskim”.

Rozdział I
Dane Zamawiającego
Nazwa: ARCHIBAR MARCIN STRZYŻEWSKI
Adres siedziby: ul. Warszawska 29/1, 40-009 Katowice                               
NIP: 6311970063
REGON: 240407566
Numer telefonu: 502396876
[bookmark: _Hlk535253727]Adres poczty elektronicznej: m.strzyzewski@archibar.pl 

Rozdział II
Tryb udzielenia zamówienia
Postępowanie prowadzone jest zgodnie z zasadą konkurencyjności, określoną w Przewodniku kwalifikowalności wydatków, stanowiącym załącznik nr 2 do Regulaminu wyboru przedsięwzięć MŚP.
Rozdział III
Opis przedmiotu zamówienia
1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa i montaż:
1) dystrybutora wody – zasilanego wodą z sieci, o wydajności 50 l/h, wydajności względem liczby odbiorców 1-60, o wymiarach 360 mm x 270 mm x 450 mm, umożliwiającego dystrybucję wody zimnej i zimnej gazowanej; dystrybutor musi umożliwiać czterostopniowe oczyszczanie wody: a) usunięcie zanieczyszczeń mechanicznych poniżej 5 mikrometrów, b) usunięcie zanieczyszczeń chemicznych (m. in.: chloru, metali ciężkich, pestycydów, żelaza, manganu i innych), c) usunięcie zanieczyszczeń organicznych powodujących nieprzyjemny smak i zapach wody, m.in.: siarkowodoru, związków ropopochodnych, humusów, fenoli itp., d) zabezpieczenie mikrobiologiczne wody; w zestawie powinny znajdować się również: kolumna potrójna (woda letnia, zimna, zimna gazowana), reduktor ciśnienia, filtr AFC 2, okapnik pod krany, lampa UV V4, licznik wody z alarmem 1.7, zestaw przyłączeniowy (złączki, przewody, zawory), butla z gazem 8 l;
2) zmywarki do mycia butelek – posiadającej wydajność teoretyczną 48/32/22 koszy/h, podłączenie elektryczne 400 V, 50 Hz / 230 V, 50 Hz, całkowitą wartość mocy 6,0 kW / 3,2 kW, o wymiarach 600 mm x 602,5 mm x 845 mm, wymiarach kosza 500 mm x 500 mm, pojemności zbiornika 15,3 l, zużyciu wody płuczącej na cykl 2,4 l; zmywarka powinna posiadać: a) tłoczony bezspoinowy zbiornik gwarantujący zachowanie higieny b) oczyszczalnik ługu – urządzenie oczyszczające wodę w zbiorniku, umożliwiające wielokrotne mycie tą samą wodą, c) 4 stopniowy system filtrujący wodę w zbiorniku, d) system odsysania pary z komory mycia wraz z odzyskiem ciepła z odessanej pary, e) czujnik pienienia ługu myjącego, f) grzałkę w postaci pręta grzewczego umożliwiającą dokładne czyszczenie zbiornika, g) 3 podstawowe programy mycia wraz z programami dodatkowymi w tym program mycia o wydajności do 77 koszy/h, h) możliwość regulacji systemów dozujących środki myjące i nabłyszczające z poziomu panelu sterowania, i) obsługę za pomocą jednego przycisku z systemem kodowania kolorów, j) sygnalizację postępu procesu mycia, k) system odpływu wraz z pompą odpływową (podłączenie odpływu do 600 mm nad podłogą); l) wbudowaną pompę wspomagającą ciśnienie płukania (ciśnienie zasilania wodą min. 0,8 bar), m) system samooczyszczania maszyny po skończonej pracy, n) zintegrowany system myjący i płuczący (ramię płuczące i myjące zespolone w jednym elemencie), o) system autodiagnozy ewentualnych usterek wraz z sygnalizacją na wyświetlaczu za pomocą oznaczeń cyfrowych oraz piktogramów, p) podwójne ścianki maszyny zapewniające wyjątkową izolację termiczną i akustyczną, r) czytelną (za pomocą piktogramów) sygnalizację braku płynu myjącego i nabłyszczającego, zablokowania sit, niedomkniętych drzwi, braku dopływu wody do zmywarki, s) wbudowane fabrycznie w zmywarkę dozowniki płynu myjącego oraz nabłyszczającego wraz z pojemnikiem na płyny, t) możliwość zmiany zasilania z 400 V na 230 V, u) możliwość przeprogramowania maszyny na maszynę typu bistro lub do mycia naczyń stołowych, w) wyposażenie w dziennik eksploatacji oraz dziennik higieny (do 170 wpisów), y) możliwość ustawienia indywidualnych parametrów mycia dla każdego programu, z) regulowane ciśnienie mycia niezależnie dla każdego programu myjącego, aa) system odsysania pary z komory mycia i odzysku ciepła z pary ab) widoczny na panelu postęp procesu mycia, ac) łatwo wyjmowane zintegrowane w jednej obudowie pola (ramiona) myjąco-płuczące wykonane z wysokiej jakości plastiku, ad) możliwość podłączenia przez łącze internetowe do systemu monitoringu umożliwiającego zdalny nadzór nad pracą zmywarki, optymalizację procesów mycia oraz pełnego zapisu procesów i parametrów mycia (HACCP), ae) panel sterujący z zabezpieczeniem udarowym min. IK7;
3) urządzenia do odwróconej osmozy – o wymiarach 205 mm x 505 mm x 420 mm; urządzenie powinno posiadać podłączenie wody surowej: G ¾”, podłączenie odpływu wody osmotycznej: G ¾”, podłączenie odpływu DN 10 mm; urządzenie powinno zapewniać pracę przy następujących parametrach wody dopływającej: ciśnienie na wejściu min. 1,2 bar dyn., max. 6 bar stat., ilość wody przepływającej min. 6 l/min, temperatura wody dopływającej maksymalnie 35° C, twardość wody: < 35°dH, maksymalna przewodność (przy +15 °C) < 1.200 μS/cm, temperatura +4 °C ≤ ... ≤ +35 °C, maksymalne stężenie chloru: 0,2 mg/l, maksymalne stężenie krzemianów: 30 mg/l, wartość pH: 7,4 ≤ pH ≤ 9,5; urządzenie powinno posiadać ochronę przeciwbryzgową, zgodnie z normą IP X5; urządzenie powinno posiadać poziom hałasu < 50 dB (A); przyłącze prądu powinno mieć napięcie 200 – 240 V, natężenie 1,4 – 2,0 A, całkowitą moc przyłączeniową 230 – 320 W; urządzenie powinno umożliwiać produkcję wody osmotycznej przy temperaturze wody dopływającej 15 °C ≥ 1,5 l/min; urządzenie powinno zapewniać jakość wody osmotycznej/-przewodn.: < 80 μS/cm; urządzenie powinno zapewniać wydajność przy 0 °dGH max. 60 %; urządzenie powinno pracować przy ciśnieniu 9-10 bar; urządzenie powinno posiadać możliwość automatycznego płukania membran; urządzeniem powinno posiadać wąż dopływowy, odpływowy, kabel przyłączeniowy i kabel do przesyłu danych, zintegrowany, srebrzony filtr aktywnego węgla, zintegrowany zawór zwrotny według DIN EN 1717, silnik pompy chłodzony wodą, wysokowydajna membrana do odwróconej osmozy, sterowanie mikroprocesorowe;
4) [bookmark: _Hlk184117962]szafy chłodniczej – mieszczącej na jednej półce 2 ruszty GN 2/1, z własnym chłodzeniem, dwudrzwiowej, gotowej do podłączenia, o wymiarach 1390 mm x 810 mm x 2020 mm; korpus szafy powinien być wykonany w całości ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304), wewnątrz i z zewnątrz, za wyjątkiem tylnej ściany z zewnątrz, wykonanej ze stali ocynkowanej, i mostka termicznego frontowego, wykonanego z profilu PCV oraz uszczelki magnetycznej; szafa powinna posiadać listwy raster na prowadnice, wyjmowane do czyszczenia; prowadnice powinny być przestawne, w odstępach co 60 mm; wnętrze szafy powinno być higienicznie wykonane, z zaokrąglonymi krawędziami i wytłoczoną podłogą; szafa powinna posiadać wymuszony obieg powietrza z automatycznym odszranianiem i odparowaniem kondensatu gorącym gazem, z regulacją z wyświetlaczem cyfrowym; parownik powinien być umieszczony poza komorą chłodniczą; agregat powinien mieć formę monobloku i powinien być umieszczony na górze urządzenia; szafa powinna posiadać sterownik elektroniczny wyposażony w panel LED, wyświetlający informacje w kolorze białym; podczas normalnej pracy szafy powinna być wyświetlana aktualna temperatura wewnątrz komory, a także ikony informujące o pracy sprężarki, wentylatora i odszranianiu parownika; w przypadku wystąpienia alarmu powinien załączać się sygnał dźwiękowy, a na wyświetlaczu powinien pojawić się kod błędu; na panelu powinny być umieszczone cztery przyciski dotykowe służące do włączenia oraz wyłączenia urządzenia, zmiany nastawy temperatury w komorze oraz rozpoczęcia procesu odszraniania parownika; szafa powinna posiadać izolację korpusu chłodniczego pianowaną PUR pod wysokim ciśnieniem, wolną od halonów FCKW, o grubości 60 mm; drzwi skrzydłowe szafy powinny być wykonane w całości ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304); zawiasy powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304); uszczelki powinny być magnetyczne, odporne na pleśń, wsuwane, gładkie, łatwe w czyszczeniu i możliwe do wymiany bez użycia narzędzi; nóżki szafy powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304), powinny mieć wymiary 40 mm x 40 mm x 150 mm; nóżki powinny posiadać możliwość regulacji wysokości –10/+30 mm; szafa powinna posiadać pojemność brutto 1400 l, powinna pracować w temperaturach od -2°C do +12°C, powinna posiadać moc chłodniczą 550 Watt -10°C VT/+40°C UT, powinna mieć zasilanie elektryczne 380 W / 230 V; szafa powinna wykorzystywać czynnik chłodniczy R290; szafa powinna mieć zużycie energii 2,9 kWh/24h, powinna posiadać klasę energetyczną C i klasę klimatyczną 5; 
5) szafy mroźniczej - mieszczącej na jednej półce 2 ruszty GN 2/1, z własnym chłodzeniem, dwudrzwiowej, gotowej do podłączenia, o wymiarach 1390 mm x 810 mm x 2020 mm; korpus szafy powinien być wykonany w całości ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304), wewnątrz i z zewnątrz, za wyjątkiem tylnej ściany z zewnątrz, wykonanej ze stali ocynkowanej, i mostka termicznego frontowego, wykonanego z profilu PCV oraz uszczelki magnetycznej; szafa powinna posiadać listwy raster na prowadnice, wyjmowane do czyszczenia; prowadnice powinny być przestawne, w odstępach co 60 mm; wnętrze szafy powinno być higienicznie wykonane, z zaokrąglonymi krawędziami i wytłoczoną podłogą; szafa powinna posiadać wymuszony obieg powietrza z automatycznym odszranianiem i odparowaniem kondensatu gorącym gazem, z regulacją z wyświetlaczem cyfrowym; parownik powinien być umieszczony poza komorą chłodniczą; agregat powinien mieć formę monobloku i powinien być umieszczony na górze urządzenia; szafa powinna posiadać sterownik elektroniczny wyposażony w panel LED, wyświetlający informacje w kolorze białym; podczas normalnej pracy szafy powinna być wyświetlana aktualna temperatura wewnątrz komory, a także ikony informujące o pracy sprężarki, wentylatora i odszranianiu parownika; w przypadku wystąpienia alarmu powinien załączać się sygnał dźwiękowy, a na wyświetlaczu powinien pojawić się kod błędu; na panelu powinny być umieszczone cztery przyciski dotykowe służące do włączenia oraz wyłączenia urządzenia, zmiany nastawy temperatury w komorze oraz rozpoczęcia procesu odszraniania parownika; szafa powinna posiadać izolację korpusu chłodniczego pianowaną PUR pod wysokim ciśnieniem, wolną od halonów FCKW, o grubości 60 mm; drzwi skrzydłowe szafy powinny być wykonane w całości ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304); zawiasy powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304); uszczelki powinny być magnetyczne, odporne na pleśń, wsuwane, gładkie, łatwe w czyszczeniu i możliwe do wymiany bez użycia narzędzi; nóżki szafy powinny być wykonane ze stali nierdzewnej 1.4301 (AISI 304), powinny mieć wymiary 40 mm x 40 mm x 150 mm; nóżki powinny posiadać możliwość regulacji wysokości –10/+30 mm; szafa powinna posiadać pojemność brutto 1400 l, powinna pracować w temperaturach od -15°C do -22°C, powinna posiadać moc chłodniczą 940 Watt -30°C VT/+40°C UT, powinna mieć zasilanie elektryczne 680 W / 230 V; szafa powinna wykorzystywać czynnik chłodniczy R290; szafa powinna mieć zużycie energii 8,25 kWh/24h, powinna posiadać klasę energetyczną C i klasę klimatyczną 5; 
6) kostkarki – o mocy 1070 W, napięciu 230 V, pojemności zbiornika zapasu 40 kg, wydajności 145 kg/24 h, wykonanej ze stali nierdzewnej, o wymiarach 600 mm x 738 mm x 820 mm; kostkarka powinna wykorzystywać czynnik chłodniczy R290; moduł konstrukcyjny kostkarki powinien być wyciszony, poliuretanowy, bezmostkowy; produkcja kostek lodu powinna odbywać się za pomocą pompy magnetycznej; kostkarka powinna posiadać szynowe wota chowane w korpus; zbiornik powinien być wykonany w technologii sandwich; rdzeń powinien być wykonany z pianki poliuretanowej; kostkarka powinna posiadać antybakteryjny zbiornik lodu i komorę produkcji; kostkarka powinna posiadać dedykowany program myjący, umożliwiający regularną dezynfekcję, uruchamiany za pomocą włącznika na froncie panelu; kostkarka powinna posiadać antybakteryjną, miedzianą matrycę; zbiornik powinien być bezszwowy, niezawierający miejsc gromadzących zabrudzenia i umożliwiający łatwe czyszczenie; kostkarka powinna posiadać pełną zabudowę z obu stron oraz układ wentylacyjny niewymagający bocznych dystansów; odpływ kostkarki powinien być wsparty pompą (umiejscowienie kostkarki powinno być niezależne od wysokości ujścia wodnego);
7) okapu – wykonanego ze stali nierdzewnej, przyściennego, skrzyniowego z łapaczami tłuszczu i oświetleniem LED, o wymiarach 4700 mm x 900 mm x 455 mm; dopuszczalne odchylenie od podanych wymiarów +/- 15 mm;
8) basenu - wykonanego ze stali nierdzewnej, o wymiarach 800 mm x 700 mm x 850 mm; dopuszczalne odchylenie od podanych wymiarów +/- 15 mm;
9) blatu roboczego – wykonanego ze stali nierdzewnej szlifowanej AISI 304, o wymiarach 1200 mm x 700 mm x 900 mm, posiadającego profil nośny RK 40 mm x 40 mm x 2 mm; blat powinien być wykonany z blachy 2 mm i kształtowany poprzez gięcie; blat powinien posiadać od spodu nóżki do regulacji; blat powinien posiadać konstrukcję spawaną według klasy konstrukcji EXC-2 wg EN 1090-2 i klasy spoin C według PN-EN ISO 5817; zatępianie ostrych krawędzi blatu powinno być wykonane poprzez fazowanie;
10) [bookmark: _Hlk184124732]stołu roboczego ze zlewem - wykonanego ze stali nierdzewnej szlifowanej AISI 304, o wymiarach 1250 mm x 700 mm x 900 mm, posiadającego profil nośny RK 40 mm x 40 mm x 2 mm; blat stołu powinien być wykonany z blachy 2 mm i kształtowany poprzez gięcie; zlew powinien być wykonany z blachy 2 mm jako prostokątny gięty i spawany; stół powinien posiadać od spodu nóżki do regulacji; stół powinien posiadać konstrukcję spawaną według klasy konstrukcji EXC-2 wg EN 1090-2 i klasy spoin C według PN-EN ISO 5817; zatępianie ostrych krawędzi blatu powinno być wykonane poprzez fazowanie.
2. Urządzenia, o których mowa w ust. 1, należy dostarczyć pod adres ul. Warszawska 31/1, 40-009 Katowice.                      
3. Kody Wspólnego Słownika Zamówień (CPV):
39000000-2 Meble (włącznie z biurowymi), wyposażenie, urządzenia domowe (z wyłączeniem oświetlenia) i środki czyszczące
39100000-3 Meble
39150000-8 Różne meble i wyposażenie
39151000-5 Meble różne
39151200-7 Stoły robocze
42000000-6 Maszyny przemysłowe
42200000-8 Maszyny do obróbki żywności, napojów i tytoniu oraz podobne części
42500000-1 Urządzenia chłodzące i wentylacyjne
42510000-4 Wymienniki ciepła, urządzenia do konfekcjonowania powietrza i urządzenia chłodzące oraz maszyny filtrujące
42513000-5 Urządzenia chłodnicze i mrożące
42513100-6 Urządzenia mrożące
42513200-7 Urządzenia chłodnicze
42513290-4 Przemysłowe urządzenia chłodnicze
42900000-5 Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia
42910000-8 Aparatura do destylacji, filtrowania lub rektyfikacji
42912300-5 Maszyny i aparatura do filtrowania lub oczyszczania wody
42912330-4 Aparatura do oczyszczania wody
42959000-3 Zmywarki do naczyń inne niż używane w gospodarstwie domowym
4. Szczegółowy zakres obowiązków Wykonawcy i sposób realizacji zamówienia opisuje wzór umowy stanowiący załącznik nr 2 do zapytania ofertowego.
5. Informacja RODO:
Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej „RODO”, informuję, że: 
a) administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Marcin Strzyżewski, prowadzący działalność gospodarczą pod firmą ARCHIBAR MARCIN STRZYŻEWSKI z siedzibą w ul. Warszawska 29/1, 40-009 Katowice;
b) Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. C RODO 
w celu związanym z postępowaniem o udzielenie zamówienia pod nazwą Dostawa i montaż wyposażenia zaplecza gastronomicznego – etap I, dofinansowanym z Krajowego Planu Odbudowy i Zwiększania Odporności w ramach Priorytetu „Odporność i konkurencyjność gospodarki - część grantowa”, w ramach Działania A1.2.1. „Inwestycje dla przedsiębiorstw w produkty, usługi i kompetencje pracowników oraz kadry związane z dywersyfikacją działalności”;
c) odbiorcami Pani/Pana danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja postępowania;
d) Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane przez okres utrzymania komponentu inwestycyjnego przedsięwzięcia, w ramach którego udzielane jest zamówienie, wynoszący 1 rok od daty zrealizowania płatności końcowej dofinansowania na rzecz Zamawiającego;
e) w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie będą podejmowane w sposób zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;
f) posiada Pani/Pan:
· na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych;
· na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych;
· na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa 
w art. 18 ust. 2 RODO;  
· prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO;
g) nie przysługuje Pani/Panu:
· w związku z art. 17 ust. 3 lit. B, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;
· prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO;
· na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. C RODO.
[bookmark: _Hlk83286388]Rozdział IV
Termin wykonania zamówienia 
Zamówienie należy wykonać do 10.01.2025 r.
Rozdział V
Podstawy wykluczenia z postępowania
1. Wykonawca nie może być powiązany z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo.
2. Przez powiązania osobowe lub kapitałowe, rozumie się powiązania między Wykonawcą a Zamawiającym, polegające na: 
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;
2) posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji;
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika;
4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.


Rozdział VI
Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia
1. Wykonawcy wspólnie ubiegający się o udzielenie zamówienia zobowiązani są do ustanowienia spośród siebie pełnomocnika upoważnionego do reprezentowania wszystkich wykonawców w postępowaniu albo do reprezentowania w postępowaniu i zawarcia umowy.
2. Żaden z wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia nie może podlegać wykluczeniu z postępowania na podstawie przesłanek określonych w rozdziale V pkt 2.
3. W przypadku, gdy zostanie wybrana jako najkorzystniejsza oferta wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie (dotyczy spółki cywilnej i konsorcjum), Zamawiający przed podpisaniem umowy może zażądać przedstawienia umowy regulującej ich współpracę. 
Rozdział VII
Podwykonawcy
1. Wykonawca może powierzyć wykonanie części zamówienia podwykonawcom.
2. Wykonawca zobowiązany jest wskazać w ofercie części zamówienia, których wykonanie zamierza powierzyć podwykonawcom, oraz podania nazw ewentualnych podwykonawców, jeżeli są już znani.
3. Powierzenie wykonania części zamówienia podwykonawcom nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialności za należyte wykonanie tego zamówienia.
Rozdział VIII
Opis sposobu przygotowania oferty
1. Wykonawca może złożyć tylko jedną ofertę, zawierającą jedną, jednoznacznie opisaną propozycję cenową, na wykonanie całości zamówienia. 
2. Ofertę należy przygotować zgodnie ze wzorem stanowiącym załącznik nr 1 do zapytania ofertowego.
3. Ofertę z załącznikami należy sporządzić, pod rygorem nieważności, w języku polskim, w formie pisemnej, formie elektronicznej lub w postaci elektronicznej opatrzonej podpisem zaufanym lub podpisem osobistym. Oferta powinna być sporządzona czytelnie za pomocą maszyny do pisania, komputera lub ręcznie w sposób uniemożliwiający łatwe usunięcie zapisów oraz podpisana przez osobę upoważnioną do reprezentowania Wykonawcy. W przypadku podpisywania oferty przez pełnomocnika do oferty należy dołączyć stosowne pełnomocnictwo. 
4. Kopie dokumentów muszą być potwierdzone za zgodność z oryginałem przez Wykonawcę.
5. Jeżeli oferta zawiera informacje, które według Wykonawcy stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów art. 11 ust. 4 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji i jeżeli Wykonawca, nie później niż w terminie składania ofert zastrzegł, że nie mogą być udostępnione oraz wykazał, że zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa, wówczas informacje takie nie będą ujawniane. Informacje te muszą być wyodrębnione w formie osobnego pliku celem zachowania przez Zamawiającego tajemnicy. Plik ten ma być wyraźnie oznaczony „Tajemnica przedsiębiorstwa”. Zamawiający nie ponosi odpowiedzialności za niezgodne z niniejszym Zapytaniem przygotowanie wskazanego pliku przez Wykonawcę. Stosowne zastrzeżenie Wykonawca winien złożyć na formularzu ofertowym. W przeciwnym razie cała oferta zostanie ujawniona na wniosek każdej zainteresowanej osoby.
6. Wykonawca ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
7. Wszelkie poprawki lub zmiany w tekście oferty muszą być wyraźnie oznaczone i parafowane przez osobę lub osoby upoważnione do reprezentowania Wykonawcy.
8. Zamawiający poprawia w ofercie: oczywiste omyłki pisarskie, oczywiste omyłki rachunkowe, z uwzględnieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, niezwłocznie zawiadamiając o tym Wykonawcę, którego oferta została poprawiona.

Rozdział IX
Miejsce, sposób i termin składania ofert
1. Ofertę należy złożyć przez stronę internetową https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/, zwaną dalej „Bazą Konkurencyjności”.
2. W celu złożenia oferty wymagane jest założenie przez Wykonawcę konta w Bazie Konkurencyjności.
3. Ofertę należy złożyć przechodząc do sekcji „Oferty” na stronie przedmiotowego postępowania, a następnie wcisnąć przycisk „Utwórz ofertę”. 
4. Po kliknięciu „Utwórz ofertę” wyświetlony zostanie formularz oferty, składający się z 3 części:
- dane podmiotu,
- dane oferty,
- załączniki.
5. Dane podmiotu zostaną uzupełnione automatycznie na podstawie danych wprowadzonych w sekcji „Dane podmiotu ” w zakładce „Mój profil” na koncie Wykonawcy w Bazie Konkurencyjności.
6. W danych oferty należy podać jedynie cenę brutto zaoferowaną za wykonanie całości zamówienia. 
7. Po uzupełnienie danych oferty należy dodać załączniki. W przypadku braku wypełnienia pól z ceną lub nazwą załącznika oferta nie zostanie złożona. System nie wyświetla dodatkowego komunikatu o niepowodzeniu, natomiast należy sprawdzić czy żadne z wymaganych pól nie jest puste. Nieuzupełnionym miejscom towarzyszy informacja: „Ta wartość nie powinna być pusta.".
8. Na końcu należy wcisnąć przycisk „Złóż ofertę”.
9. Ofertę sporządzoną w formie pisemnej należy złożyć w postaci cyfrowego odwzorowania oryginału tej oferty.
10. Ofertę należy złożyć do 17.12.2024 r., do godz. 10.00.
11. Wykonawca może przed upływem terminu składania ofert zmienić lub wycofać swoją ofertę.
12. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.

Rozdział X
[bookmark: _Hlk98056880]Dokumenty, jakie Wykonawca powinien załączyć do oferty
1. Zamawiający wymaga, aby do oferty zostały dołączone następujące dokumenty:
1) pełnomocnictwo lub inny dokument potwierdzający umocowanie do reprezentowania wykonawcy lub wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia, o ile nie wynika ono z Krajowego Rejestru Sądowego, Centralnej Ewidencji i Informacji o Działalności Gospodarczej lub innego właściwego rejestru (jeżeli dotyczy);
2) oświadczenie o niepodleganiu wykluczeniu z postępowania – sporządzone zgodnie ze wzorem stanowiącym załącznik nr 3 do zapytania ofertowego; w przypadku wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia oświadczenie składa każdy z tych wykonawców.
2. Jeżeli Wykonawca, którego oferta została najwyżej oceniona, nie złoży wskazanych w zapytaniu ofertowym oświadczeń lub dokumentów lub gdy dokumenty te będą niekompletne, będą zawierać błędy lub budzić wątpliwości, Zamawiający wezwie jednokrotnie Wykonawcę do ich złożenia, uzupełnienia, poprawienia lub udzielenia wyjaśnień w wyznaczonym terminie, chyba, że mimo ich złożenia uzupełnienia, poprawienia lub udzielenia wyjaśnień oferta Wykonawcy podlegałaby odrzuceniu lub konieczne byłoby unieważnienie postępowania. W przypadku przedłożenia dokumentów na wezwanie zamawiającego, o którym mowa w zdaniu poprzednim, Zamawiający wezwie wykonawcę ponownie do ich przedłożenia w wyznaczonym terminie, o ile pojawią się nowe, wcześniej nie zidentyfikowane nieprawidłowości. Zasadę, o której mowa w zdaniu poprzednim, stosuje się odpowiednio w przypadku składania kolejnych dokumentów.
Rozdział XI
Termin związania ofertą
1. Termin związania ofertą w niniejszym postępowaniu wynosi 30 dni.
2. Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiającego może przedłużyć termin związania ofertą, z tym że Zamawiający może tylko raz, co najmniej na 3 dni przed upływem terminu związania ofertą, zwrócić się do Wykonawców o wyrażenie zgody na przedłużenie tego terminu o oznaczony okres, nie dłuższy jednak niż 60 dni.
3. Bieg terminu związania ofertą rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert.

Rozdziała XII
[bookmark: _Hlk535086529]Kryteria oceny ofert
1. Oferty będą oceniane wyłącznie na podstawie kryteriów:
a) cena – o wadze 60 pkt;
b) czas reakcji serwisu – o wadze 40 pkt.
2. Punkty w kryterium ceny zostaną obliczone według następującego wzoru: Cn/Cb x 60 pkt, gdzie Cn oznacza najniższą cenę spośród wszystkich ofert, a Cb – cenę oferty badanej.
3. Punkty w kryterium czasu reakcji serwisu zostaną przyznane za krótszy czas reakcji serwisu na zgłoszenie wady w okresie gwarancji w stosunku do minimalnie wymaganego czasu, wynoszącego 24 godziny od zgłoszenia wady przez Zamawiającego. Wykonawca może zaoferować krótszy czas reakcji serwisu, wynoszący 12 godzin od zgłoszenia wady przez Zamawiającego, za co otrzyma 40 pkt. Wykonawca może również nie zaoferować krótszego czasu reakcji serwisu i w takim wypadku otrzyma 0 pkt. Przez czas reakcji serwisu rozumie się przystąpienie do usunięcia wady w siedzibie Zamawiającego.
4. Łączna ilość punktów zostanie obliczona według wzoru: P = C + CRS, gdzie P oznacza łączna ilość punktów, C – ilość punktów przyznanych w kryterium ceny, a CRS – ilość punktów przyznanych w kryterium czasu reakcji serwisu.
Rozdział XIII
Przesłanki odrzucenia oferty
Zamawiający odrzuci ofertę Wykonawcy w następujących sytuacjach:
1) [bookmark: _Hlk178684163]Wykonawca złoży ofertę po upływie terminu składania ofert;
2) Wykonawca złoży więcej niż jedną ofertę lub ofertę na wykonanie części zamówienia;
3) Wykonawca nie złoży dokumentów na wezwanie, o którym mowa w rozdziale X pkt 2;
4) oferta zawierać będzie warunki wykonania zamówienia niezgodne z zapytaniem ofertowym;
5) oferta nie zostanie sporządzona zgodnie ze wzorem określonym w rozdziale VIII pkt 2;
6) oferta nie zostanie sporządzona w formie określonej w rozdziale VIII pkt 3;
7) oferta nie zostanie złożona w sposób określony w rozdziale IX pkt 1;
8) oferta zostanie złożona przez wykonawcę podlegającego wykluczeniu z postępowania;
9) oferta zawierać będzie rażąco niską cenę w stosunku do przedmiotu zamówienia;
10) oferta zawierać będzie błędy w obliczeniu ceny;
11) złożenie oferty stanowić będzie czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji;
12) Wykonawca nie wyrazi zgody na przedłużenie terminu związania ofertą;
13) oferta dodatkowa zawierać będzie cenę wyższą niż w uprzednio złożonej ofercie;
14) oferta będzie nieważna na podstawie odrębnych przepisów.
Rozdział XIV
Opis sposobu obliczenia ceny
1. Wykonawca, uwzględniając wszystkie wymogi zawarte w niniejszym Zapytaniu Ofertowym, powinien w cenie brutto ująć wszelkie koszty niezbędne dla prawidłowego i pełnego wykonania przedmiotu zamówienia, a także uwzględnić inne podatki i opłaty.
2. Zamawiający przyjął w niniejszym postępowaniu za podstawę rozliczenia za wykonanie przedmiotu zamówienia wynagrodzenie ryczałtowe, które musi uwzględniać wszystkie wymagania niniejszego Zapytania Ofertowego wraz z załącznikami oraz obejmować wszelkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytułu należytej oraz zgodnej z obowiązującymi przepisami realizacji przedmiotu zamówienia, w tym w szczególności wszystkie koszty bezpośrednie i pośrednie związane z poprawnym wykonaniem przedmiotu zamówienia.
3. Wszystkie koszty, które będą opłacane przez Wykonawcę w ramach realizacji przedmiotu zamówienia, muszą być wliczone do ceny oferty złożonej przez Wykonawcę.
4. Cena musi być podana w złotych polskich z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
5. Wykonawca zobowiązany jest do określenia w ofercie ceny brutto za wykonanie całości zamówienia oraz cen brutto, z uwzględnieniem wartości podatku VAT oraz cen netto, poszczególnych urządzeń stanowiących przedmiot dostawy. Suma cen brutto urządzeń stanowić będzie łączną cenę brutto za wykonanie zamówienia.
6. Wyklucza się możliwość roszczeń Wykonawcy z tytułu błędnego skalkulowania ceny lub pominięcia elementów niezbędnych do wykonania zamówienia, a wszystkie utrudnienia wynikające z warunków realizacji Wykonawca winien uwzględnić w podanej cenie oferty.
7. W razie zaistnienia wątpliwości co do wskazanej przez Wykonawcę ceny wykonania zamówienia, Zamawiający może zbadać cenę oferty. Obowiązek wykazania, że oferta nie zawiera rażąco niskiej ceny, spoczywa na Wykonawcy.
8. Zamawiający może zwrócić się o udzielenie wyjaśnień, w tym złożenie dowodów, dotyczących wyliczenia ceny lub kosztu, w szczególności w zakresie: 
1) zarządzania procesem produkcji;
2) wybranych rozwiązań technicznych lub wyjątkowo korzystnych warunków dostaw,;
3) oryginalności dostaw oferowanych przez wykonawcę;
4) zgodności z przepisami dotyczącymi kosztów pracy, których wartość przyjęta do ustalenia ceny nie może być niższa od minimalnego wynagrodzenia za pracę albo minimalnej stawki godzinowej, ustalonych na podstawie przepisów ustawy z dnia 10 października 2002 r. o minimalnym wynagrodzeniu za pracę lub przepisów odrębnych właściwych dla spraw, z którymi związane jest realizowane zamówienie;
5) zgodności z prawem w rozumieniu przepisów o postępowaniu w sprawach dotyczących pomocy publicznej;
6) zgodności z przepisami z zakresu prawa pracy i zabezpieczenia społecznego, obowiązującymi w miejscu, w którym realizowane jest zamówienie;
7) zgodności z przepisami z zakresu ochrony środowiska;
8) wypełniania obowiązków związanych z powierzeniem wykonania części zamówienia podwykonawcy.
[bookmark: _Hlk178686550]Rozdział XV
Informacje o sposobie porozumiewania się z Zamawiającym
1. [bookmark: _Hlk183081564][bookmark: _Hlk535253250]Komunikacja między Zamawiającym a Wykonawcą (pytania, odpowiedzi oraz inna wymiana informacji), a także przekazywanie dokumentów i oświadczeń, do upływu terminu składania ofert, odbywa się za pośrednictwem Bazy Konkurencyjności.
2. Komunikacja między Zamawiającym a Wykonawcą, a także przekazywanie dokumentów i oświadczeń, po upływie terminu składania ofert, odbywa się za pośrednictwem poczty elektronicznej.
3. Wykonawca może zwrócić się pisemnie do Zamawiającego o wyjaśnienie treści niniejszego zapytania ofertowego. Zamawiający udzieli wyjaśnień nie później niż na 2 dni przed upływem terminu składania ofert, z zastrzeżeniem pkt. 4.
4. Jeżeli wniosek o wyjaśnienie treści zapytania ofertowego wpłynie do Zamawiającego później niż do końca dnia w którym upływa połowa wyznaczonego terminu składania ofert lub dotyczy udzielonych wyjaśnień, Zamawiający może udzielić wyjaśnień lub pozostawić wniosek bez rozpoznania.
5. Ewentualna zmiana terminu składania ofert nie powoduje przesunięcia terminu, o którym mowa w pkt 4, po upłynięciu którego Zamawiający może pozostawić wniosek o wyjaśnienie treści zapytania bez rozpoznania.
6. Zamawiający udzieli odpowiedzi na zapytania związane z prowadzonym postępowaniem ofertowym i treść pytań wraz z wyjaśnieniem zamieści w Bazie Konkurencyjności, bez wskazania źródła zapytania.
7. Zapytanie ofertowe może być zmienione przed upływem terminu składania ofert. W takim przypadku informacja o dokonanych zmianach zostanie opublikowana w Bazie Konkurencyjności i zawierać będzie co najmniej datę dokonania zmiany, a także opis dokonanych zmian. Zamawiający przedłuży termin składania ofert o czas niezbędny do wprowadzenia zmian w ofertach, jeżeli okaże się to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.
Rozdział XVI
Unieważnienie postępowania
1. [bookmark: _Hlk178761313]Zamawiający unieważni postępowanie, jeżeli:
1) nie zostanie złożona żadna oferta;
2) wszystkie złożone oferty będą podlegać odrzuceniu;
3) cena oferty najkorzystniejszej będzie przewyższać kwotę, którą Zamawiający zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia, chyba, że Zamawiający będzie mógł zwiększyć tę kwotę do ceny najkorzystniejszej oferty,
4) wystąpi istotna zmiana okoliczności powodująca, iż realizacja zamówienia nie leży 
w interesie Zamawiającego, czego nie można było przewidzieć w chwili wszczynania postępowania,
5) postępowanie obarczone będzie wadą powodującą, że umowa, którą Zamawiający zawarłby z wykonawcą byłaby sprzeczna z postanowieniami umowy o dofinansowanie przedsięwzięcia obejmującego zamówienie stanowiące przedmiot postępowania, zawartej przez Zamawiającego;
6) zostanie rozwiązana umowa o dofinansowanie przedsięwzięcia obejmującego zamówienie stanowiące przedmiot postępowania, zawarta przez Zamawiającego;
7) zamawiający utraci dofinansowanie przyznane umową, o której mowa w pkt 6.
2. Zamawiający może również unieważnić postępowanie bez podania przyczyny.

Rozdział XVII
[bookmark: _Hlk98057039]Zakończenie postępowania
1. Postępowanie kończy się:
1) wyborem najkorzystniejszej oferty albo
2) unieważnieniem postępowania.
2. Zamawiający niezwłocznie poinformuje wykonawców o zakończeniu postępowania w sposób, o którym mowa w pkt 1 podpunkt 1 lub 2 oraz o wykonawcach, których oferty zostały odrzucone, podając:
1) nazwę albo imię i nazwisko, siedzibę albo miejsce zamieszkania, jeżeli jest miejscem wykonywania działalności wykonawcy, którego ofertę wybrano, oraz nazwy albo imiona i nazwiska, siedziby albo miejsca zamieszkania, jeżeli są miejscami wykonywania działalności wykonawców, którzy złożyli oferty, a także punktację przyznaną ofertom w każdym kryterium oceny ofert i łączną punktację;
2) uzasadnienie faktyczne i prawne odrzucenia oferty;
3) uzasadnienie faktyczne i prawne unieważnienia postępowania.
3. Zamawiający udostępni niezwłocznie informacje, o których mowa w pkt 1, w Bazie Konkurencyjności.
4. Jeżeli nie będzie można wybrać najkorzystniejszej oferty z uwagi na to, że zostaną złożone oferty o takiej samej cenie, Zamawiający wezwie wykonawców, którzy złożyli te oferty, do złożenia w terminie określonym przez Zamawiającego ofert dodatkowych zawierających nową cenę.
5. Wykonawcy, składając oferty dodatkowe, nie mogą oferować cen wyższych niż zaoferowane w uprzednio złożonych przez nich ofertach.
6. W przypadku, gdy wykonawca, którego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza odstąpi od zawarcia umowy, zamawiający będzie mógł zawrzeć umowę z kolejnym wykonawcą, który uzyskał kolejną najwyższą liczbę punktów.

Rozdział XVIII
Umowa w sprawie zamówienia
1. Z Wykonawcą, którego oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza zostanie zawarta umowa, której wzór stanowi załącznik nr 2 do niniejszego Zapytania Ofertowego.
2. Umowa zostanie zawarta w formie pisemnej lub elektronicznej.
Rozdział XIX
Wykaz załączników
Załącznik nr 1 – Formularz oferty
Załącznik nr 2 – Wzór umowy  
Załącznik nr 3 – Wzór oświadczenia o niepodleganiu wykluczeniu z postępowania
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