Linia rozdrobnienia metali i opon

Linia do rozdrabniania metali i opon realizuje proces mechanicznego recyklingu materiatéw,
obejmujacy przede wszystkim przetwarzanie metali odpadowych, w tym odpadéw komunalnych, w
celu uzyskania surowcéw wtérnych takich jak stal i aluminium. Metale sg sortowane i rozdrabniane z
zastosowaniem zaawansowanych technologii separacji i sortowania, w tym separatoréw
magnetycznych . Proces ten pozwala na efektywne oddzielenie réznych rodzajow metali, ktdre sg
nastepnie sprzedawane jako petnowartosciowe surowce wtérne.

Rownolegle linia umozliwia przetwarzanie opon, obejmujace: wstgpne sortowanie wsadu
opon, wstepne strzgpienie opon oraz separacj¢ wtracen stalowych i innych zanieczyszczen. W

procesie tym uzyskiwane sg fragmenty opon, ktore na kolejnych etapach przetwarzania sg
dalej rozdrabniane w celu uzyskania chipsu gumowego, wolnego od kordu stalowego. Drut
stalowy oddzielony w trakcie tego procesu jest sprzedawany jako surowiec wtdorny.

Specyfikacja istotnych elementéw linii wstepnego rozdrabniania opon

Rozdrabniacz
wstepny z lejem
zasypowym
przystosowanym do
zatadunku dzwigiem

Jednowatowy rozdrabniacz opon wyposazony w noze state i
obrotowe

Rotor utwardzany

Naped elektryczny o mocy minimalnej 150 kW z falownikiem i
chtodzeniem przekfadni

Przektadnia mechaniczna (Zamawiajgcy nie akceptuje rozwigzan z
przektadnig hydrauliczng)

Wymienne ptyty podstaw nozy obrotowych i statych

Wat rozdrabniacza o dtugosci minimum 1400 mm z predkoscig
obrotowa regulowang w zakresie od 5 do 30 rpm

Funkcja zmiany kierunku ruchu watu rozdrabniacza przy przecigzeniu
Noze trdjkatne lub trapezowe (Zamawiajacy nie akceptuje nozy
prostych) wykonane ze stali o twardosci w granicach 54-58 HRC

Noze z mozliwoscig regulacji potozenia i szczeliny miedzy nozami
statymi i obrotowymi

Co najmniej 12 nozy obrotowych i 7 nozy statych

Rozmiar liniowy strzepéw opon wytwarzanych przez rozdrabniacz nie
wiekszy niz 200 mm z preferencjg dla strzepéw o rozmiarach
liniowych w granicach od 100mm do 200mm

Goérna czes¢ komory roboczej otwierana hydraulicznie w celu
prowadzenia prac serwisowych

Mozliwos¢ podawania opon Zurawiem przetadunkowym
bezposrednio do leja zasypowego bez koniecznosci ingerowania w
maszyne




Platforma serwisowa | Rozdrabniacz wyposazony w co najmniej dwie state platformy serwisowe
umozliwiajgce bezpieczny dostep dla obstugi rozdrabniacza w celu
serwisowania, konserwacji i wymiany czesci od strony wlotu opon oraz
wylotu strzepow opon

Wibrorynna z sitem — Wibrorynna o minimalnym polu powierzchni rynny odbiorczej na
palczastym i strzepy 1000x4000mm, wyposazona W wymienne sito palczaste na
tasmociggiem krawedzi zdawczej wibrorynny
odbiorczym  frakcji — Sito palczaste w wibrorynnie o dtugosci palcéw 150mm i rozstawie
drobnej palcéw 15 mm
— Sito palczaste zapasowe o dtugosci palcdw 150mm i rozstawie palcow
20 mm

— Naped elektryczny
— Tasmocigg o wymiarach min. 4000 mm x 500 mm do odbioru frakcji
drobnej spod sita palczastego




Transporter
tasmowy odbiorczy
na strzepy

— Transporter tasmowy uchylny
— Minimalne wymiary: szeroko$s¢ min. 800 mm, dtugos¢ min. 8500 mm
— Naped elektryczny

Silos podawczy

- Pojemnos¢ - min 5 m3

- Konstrukcja z wymiennymi, wewnetrznymi ptytami z Hardox’u / lub
podobnego materiatu

- Szeroko$¢ tasmy podawczej - min 1200 mm

— Tasma podawcza ze stalowymi zabierakami materiatu

- tancuchowy naped elektryczny sterowany falownikiem; Moc silnika
przektadniowego min 4 kW

- Naped dostosowany do pracy w systemie PID z rozdrabniaczem
koncowym

- Predkos¢ posuwu tasmy w zakresie 2,9 do 5,7 m / min

Platforma serwisowa

Rozdrabniacz koncowy wyposazony w co najmniej dwie state platformy
serwisowe umozliwiajgce bezpieczny dostep dla obstugi rozdrabniacza w celu
serwisowania, konserwacji i wymiany czesci.




Rozdrabniacz
korncowy

z

wymienialnym sitem

Jednowatowy rozdrabniacz opon wyposazony w noze state i
obrotowe

Rotor utwardzany / napawany na twardo

Naped na pasy klinowe sterowany silnikiem elektrycznym o mocy
minimalnej 130 kW

Koto zamachowe

Wymienne podstawy nozy obrotowych mocowane na rotorze za
pomoca przykrecanych klinow.

Noze stacjonarne mocowane na wymienialnej podstawie / kasecie
napawanej na twardo ; uktad podstawy : schodkowy

Noze stacjonarne zebate , mozliwos¢ obracania o 180 stopni; co
najmniej 16 szt.

Noze obrotowe zebate - w systemie 2 i 3 zeby; co najmniej co
najmniej 30 szt.

Wat rozdrabniacza o dtugosci minimum 1200 mm z predkoscig
obrotowg ok. 144 rpm

Noze z mozliwoscig regulacji pofozenia i szczeliny miedzy nozami
statymi i obrotowymi

Komora ciecia wytozona wymiennymi ptytami z Hardoxu , lub
podobnego materiafu

Wat gtéwny / rotor uszczelniony za pomocg wymienialnych
elementéw z Hardoxu mocowanych na wale oraz stacjonarnych
pier=cieni zamontowanych na komorze ciecia.

Goérna czes¢ komory roboczej otwierana hydraulicznie w celu
prowadzenia prac serwisowych

Wymienialne sito z Hardox’u o oczku okragtym - wielko$¢ oczka do
uzgodnienia z inwestorem

toze sita opuszczane i podnoszone hydraulicznie w sposéb
zmotoryzowany

Urzadzenie wyposazone w sprzegto cierne z wymiennymi ptytami.

Separator Typ : nad-tasmowy z magnesem statym
magnetyczny Naped elektryczny - min 0,75 kW
Wibrorynna z sekcjg ze stali nierdzewnej

Wymiary: min 800 x 5000 mm
Moc zainstalowana; ok 1,5 kW




Transporter
tasmowy do frakcji
stalowej
magnetycznej

- wymiary: min 400 x 6000 mm - kat pochylenia 32 stopnie.
— Moc zainstalowana: min 1,1 kW

Transporter
taSmowy -
hatdowanie
produktu
korcowego

- wymiary: min 800 x 8000 mm - kat pochylenia 25 stopni
- Moc zainstalowana: min 2,2 kW

Szafy sterowania
elektrycznego o-
oddzielne dla linii
rozdrabniacza
wstepnego i dla lini
rozdrabniacza
korncowego

— Sterowanie z wykorzystaniem sterownika PLC

— Komponenty elektroniki pochodzace od renomowanych dostawcow

— Szafa aluminiowa lub stalowa malowana proszkowo stopien ochrony
minimum IP54

— Konsola operatora

— Mozliwos¢ komunikacji ze sterownikiem i monitorowania zdalnego,
mozliwo$¢ podtaczenia do zaktadowej sieci LAN/Ethernet

— Przepusty kablowe w dolnej czesci szafy

— Szafa do rozdrabniacza wstepnego wyposazona w klimatyzator
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