Fundusze Europejskie Rzec lita Dofi przez

E dla Podkarpacia - Polska Unie Europejska

| FORKARPACKIE

Zatacznik nr 4 — Opis przedmiotu zaméwienia

Jezeli w jakimkolwiek miejscu opisu przedmiotu zamdéwienia, zostaty wskazane nazwy producenta,
nazwy wiasne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie materiatéw/ komponentéw/ podzespotéw czy
urzgdzen stuzacych do wykonania niniejszego zamdwienia, ktére wskazuja lub mogtyby wskazywac na
konkretnego producenta lub konkretny wyréb, nie stanowi to preferowania wyrobu czy materiatéw/
komponentéw/ podzespotéw danego producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy - parametry
techniczne i jakosciowe nie gorsze od podanych w opisie. Zamawiajgcy dopuszcza w takim przypadku
sktadanie ofert rownowaznych z zastosowaniem innych materiatéw/ komponentéw/ podzespotow i
urzgdzeh niz opisane nazwg producenta, nazwg wiasng, znakiem towarowym, patentem Ilub
pochodzeniem materiatéw/ komponentéw/ podzespotéw czy urzgdzen stuzgcych do wykonania
niniejszego zamowienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one uzyskanie parametréw technicznych,
eksploatacyjnych i jakosciowych nie gorszych od zatozonych w dokumentacji. Wykonawca, ktéry
powotuje sie na rozwigzania rownowazne jest obowigzany wykazaé, ze oferowane przez niego
materiaty/ komponenty/ podzespoly czy urzgdzenia spetniajg wymagania okreslone przez
Zamawiajgcego. Ciezar udowodnienia, ze wyréb jest rownowazny w stosunku do zatozen okreslonych
przez Zamawiajgcego spoczywa na sktadajgcym oferte.

Przedmiot zaméwienia: dostawa nowego $rodka trwatego:

dwumodutowa maszyna do formatowania drewnianych elementéw gietych oraz do
wiercenia otworéw w drewnianych elementach gietych — 1 szt.

sktadajgca sie z nastepujgcych modutdw:

Modut 1 — do formatowania drewnianych elementow gietych
— modut ma stuzy¢ do formatowania, przycinania na miare elementéw gietych,
— musi by¢ wyposazony w magazynek elementdéw do przyciecia, podajnik, pole robocze
z dociskami, tasmocigg z powrotem elementu do operatora po przycieciu,
— wydajnos¢ musi wynosi¢ min. 400 szt./godz.

Modut 2 — do wiercenia otworéw w drewnianych elementach gietych

— modut przeznaczony do nawiercania otworéw w elementach gietych,

— musi by¢ wyposazony w magazynek, podajnik, pole robocze z dociskami, agregat
wiercgcy z min. wymiennymi 5 gtowicami dedykowanymi do elementow gietych,
tasmociag do powrotu elementu do operatora,

— wydajnos¢ musi wynosi¢ min. 400 szt./godz.

Maszyna ma stuzy¢é do obrébki elementéw gietych, ktérych ponizsze szkice sa
integralng czesciag niniejszego zatacznika:
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