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Zalacznik nr 3 — Specyfikacja techniczna — dedykowane oprogramowanie do zarzadzania procesem
produkcyjnym i magazynowym

Parametry i funkcjonalnosci:

(@)
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(@)

tworzenie 1 zarzadzanie harmonogramami operacji produkcyjnych w oparciu o aktualne zasoby
1 zamoOwienia.

tworzenie 1 zarzadzanie harmonogramami operacji produkcyjnych w oparciu o aktualne zasoby
1 zamoOwienia.

mozliwo$¢ harmonogramowania do przodu, do tylu, wyboru zlecen do harmonogramu;
mozliwos$¢ okreslenia i zmiany zasobow w ramach grupy zasobow;

automatyczne przydzielanie zadan na zasobow produkcyjnych oraz monitorowanie terminéw
realizacji,

mozliwos¢ zmiany harmonogramu, mozliwos$¢ interaktywnego przeciggania i upuszczania
operacji na tablicy planistycznej;

monitorowanie postgpow produkcji na biezaco, w tym S$ledzenie czasu pracy maszyn i
pracownikow

wizualizacja statusu realizacji poszczegoélnych operacji produkcji oraz wykrywanie op6znien
mozliwo$¢ nadawania priorytetow dla zlecen i operacji

dostep live do danych z biezacym stanem operacji produkcji 1 zlecen

monitorowanie stanu magazynowego surowcOw oraz generowanie zamowien na brakujace
materiaty

mozliwo$¢ uruchomienia i zainicjalizowania procesu na magazynie;

mozliwo$¢ obstuzenia procesu poprzez czytniki kodéw kreskowych

proces przejscia etapu poprzez zaczytanie kodu (EAN 8, EAN13)

potwierdzanie ilo$ci na magazynie podczas przyjecia z produkcji za pomoca czytnikéw
potwierdzanie ilo$ci na magazynie podczas procesu wydania za pomocg czytnikow

w obrebie operacji produkcyjnych, potwierdzanie realizacji zadan, dzialania z surowcami
powinny by¢ odzwierciedlenie w systemie magazynowym w sposob automatyczny.
rejestracja dostepnosci 1 oblozenia maszyn

informacja o wymaganych przegladach i1 konserwacjach.

proces planowania operacji powinien by¢ $cisle powigzany parkiem maszynowym. Tak aby
uwzglednial stan obtozenia maszyn produkcyjnych i umozliwiat kolejkowanie wedlug listy lub
kalendarza mozemy

tworzenie raportow wykorzystujagcych Microsoft SQL Server lub rownowaznie. Raporty w
postaci graficznej: wykorzystanie zasobow, wykresy czasu pracy, wykresy $ledzenia zlecen,
miary wydajno$ci zasobow, czas realizacji technologiczny a czas rzeczywisty,

mozliwos$¢ recznego 1 interaktywnego dodawania awarii, planowanych konserwacji i operacji
utrzymania ruchu parku maszynowego

mozliwo$¢ zdefiniowania kompetencji pracownikow i alokacje ich do odpowiednich stanowisk
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zasoby ograniczone i nieograniczone, kalendarze dostepnosci zasobow;

w zalezno$ci od rodzaju operatora (zasobu) powinna istnie¢ mozliwos¢ zawezenia badz
rozszerzenia kontekstu prezentowanych danych. Rozwigzanie powinno na takie zdefiniowanie
zakresu danych, aby Operator produkcji mogl widzie¢ jedynie zadania dotyczace jego samego
badz gniazda roboczego do ktdrego jest przypisany (Rola Ciecie, Oklejarka, Wiercenie, Blaty,
Konfekcjonowanie, dyspozytor). Rola kierownika i praca z jego uprawnieniami powinna
umozliwia¢ dostep do zadan calego podleglego zespotu lacznie z przypisanymi gniazdami
produkcyjnymi

konfiguracja aplikacja powinna umozliwia¢ dostosowanie informacji prezentowanych dla
poszczegbdlnych 1ol operatoréw 1 zawiera¢ indywidualnie dane dotyczace procesu
produkcyjnego wg. roli bez konieczno$ci prowadzenia prac programistycznych,

mozliwo$¢ zmiany interfejsu dla poszczegdlnych grup operatoréw systemu poprzez edytor w
systemie dla roli kierownika w aplikacji; 4

mozliwo$¢ zmiany wys$wietlania pol — zmiana modelu danych dla roli administratora aplikacji;
aplikacja musi umozliwi¢ rejestrowania czynno$ci bez uzycia klawiatury z zastosowaniem
dotyku oraz z wykorzystaniem kodow kreskowych.

mozliwo$¢ raportowania produkcji poprzez ilos¢ wykonang w trakcie operacji (wytacznie
wys$wietlenie stopnia zaawansowania);

mozliwos$¢ obliczania czasu przezbrojen na podstawie danych historycznych;

mozliwo$¢ definiowania technologii poprzez baz¢ produktéw lub pobranie marszrut z systemu
zewngtrznego i przypisanie dla danego klienta

mozliwo$¢ pokazania potaczen pomigdzy poszczegodlnymi operacjami produkcji

mozliwo$¢ eksportu danych do plikow tekstowych (txt, csv)

mozliwo$¢ przypisania materiatow/potproduktow do pierwszej operacji w zleceniu
produkcyjnym;

powigzania materialowe wykonywane za pomocg reguty FIFO (,,First-In, First-Out”);
mozliwos¢ definiowania ilo$ci czasu pomiedzy operacjami i czasu opdznien, przed i po,
operacji;

czasy przygotowania/przezbrojenia zalezne od poprzedniego zlecenia;

alokacja materiatow wedtug priorytetow

rejestracja wszystkich zdarzen produkcyjnych w czasie rzeczywistym

dostarczenie live informacje o zuzyciu maszyn i1 urzadzen

konfiguracja oprogramowania:

analiza wymagan w obszarze planowania, harmonogramowania, realizacji 1 rozliczania zlecen
produkcyjnych 1 magazynowych;

mozliwos$¢ integracji z maszynami przez interfejs cyfrowy i innymi urzadzeniami wykorzystywanymi
w branzy meblowej (robot, czytniki i drukarki etykiet)

integracja z istniejagcym w firmie systemem ERP typu Comarch XL w oparciu o komunikaty API
(istnieje mozliwo$¢ integracji z oprogramowaniem ERP typu Comarch XL w opisywanych zakresach).
Komunikacja z posiadanym systemem ERP przez API dotyczy operacji produkcyjnych 1
magazynowych, majacych na celu odzwierciedlenie dziatania w systemie zard6wno poszczegolnych
operacji procesu realizacji zlecen produkcyjnych jak i dokumentow magazynowych.
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e weryfikacja danych i gromadzenie informacji o procesie produkcji w oprogramowaniu bez ograniczen

czasowych

e dostep do systemu dla 30 punktow produkcji (kioskéw produkcji) oraz 30 jednoczesnych uczestnikow
procesu produkcji

Uwaga!

1. Jezeli w jakiejkolwiek czeSci zalacznika nr 3 wskazano znaki towarowe lub nazwy wlasne

produktow, to nalezy przyjaé, ze sq one uzasadnione specyfika przedmiotu zamoéwienia i majq
na celu jedynie wskazanie wymagan w zakresie jakoS$ci i parametrow przedmiotu zaméwienia z
uwagi na brak innych dostatecznie dokladnych okreslen, ktore pozwalalyby opisa¢ przedmiot
zamoOwienia w sposOb jednoznaczny i wyczerpujacy. Jezeli w zapytaniu lub jakimkolwiek
zalaczniku wskazano znaki towarowe lub nazwy wlasne produktow nalezy przyja¢, ze stalo si¢
tak ze wzgledu na brak mozliwosci opisania przedmiotu zamowienia w wystarczajaco
precyzyjny i zrozumialy sposéb. Nalezy przyjaé, ze kazdemu odwolaniu do znaku towarowego
lub nazwy wlasnej towarzysza stowa ,,Jub réwnowazne”.
W kazdym takim przypadku Zamawiajacy dopuszcza stosowanie produktéw rownowaznych
(przez co nalezy rozumie¢ produkty o parametrach nie gorszych (nizszych) od ustanowionych w
zapytaniu) lub lepszych (o parametrach przewyzszajacych wymagania Zamawiajacego,
ustanowione w zapytaniu), zapewniajace osiagniecie efektu wymaganego do osiagniecia celow
zamoOwienia.

2. W przypadku uzycia w zapytaniu lub zalacznikach odniesien do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych,
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym, lub lepsze. Wykonawca
analizujac dokumentacje¢ powinien zalozy¢, ze kazdemu odniesieniu uzytemu w dokumentacji
towarzyszy sformulowanie ,,Jub rownowazne”.

3. Zgodnie z wytycznymi Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania réwnowazne
opisywanym przez zamawiajgcego, jest obowigzany wykaza¢, ze oferowane przez niego dostawy
spelniaja wymagania okreslone przez Zamawiajacego. Wykonawca winien w takim przypadku
poshugiwaé¢ si¢ dokumentami, umozliwiajacymi obiektywne potwierdzenie o$wiadczenia o
rownowaznosci rozwiazan.



