Zalacznik nr 1
Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

CZESC 1 - KWESTIE FORMALNE
1. OkKreslenie przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie projektu, dostawa, montaz i uruchomienie dwoch
kompletnych zelektryfikowanych suwnic elektrycznych typu RMG (rail mounted gantry) o udzwigu
znamionowym 37 ton pod chwytakiem (spreaderem), wyposazonych w urzadzenia umozliwiajgce
montaz systemu do zautomatyzowanej obstugi konteneréw, z systemem zdalnego sterowania (ROS)
0 dwoch stanowiskach sterowania wraz z niezbednym wyposazeniem pozwalajacym na
$wiadczenie ustug przetadunkowych zgodnie z ponizsza specyfikacja techniczna.

2. Definicje

Na potrzeby niemniejszego postgpowania przyjmuje si¢ nastgpujace definicje:

Zamawiajacy tozsame z odbiorca, — METRANS (Polonia) sp. z 0.0.

Dostawca tozsame z Wykonawca — podmiot, z ktérym w drodze przetargu zostanie zawarta
umowa na realizacj¢ przedmiotu zamoéwienia,

RMG suwnica, dzwig, zuraw — poj¢cia stosowane zamiennie, tozsame,

TOS terminal operation system — indywidualny system stosowany przez

Zamawiajacego do zarzadzania terminalami (MIS). Zamawiajacy wymaga aby
systemy zastosowane przez Dostawce byty kompatybilne z powyzszym.

CZESC 11 - SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. Wymagania ogélne

Przedmiotem zamoéwienia jest wykonanie projektu, dostawa, montaz i uruchomienie dwoch
kompletnych zelektryfikowanych suwnic elektrycznych typu RMG (rail mounted gantry) o udzwigu
znamionowym 37 ton pod chwytakiem (spreaderem), wyposazonych w urzadzenia umozliwiajace
montaz systemu do zautomatyzowanej obstugi kontenerow, ze systemem zdalnego sterowania
(ROS) o dwoch stanowiskach sterowania wraz z niezb¢dnym wyposazeniem pozwalajacym na
$wiadczenie ushug przetadunkowych zgodnie z niniejsza Specyfikacja Przedmiotu Zamowienia.

1.1 Nadrzedne wymaganie dotyczace urzadzen

Kluczowym wymogiem Zamawiajacego jest t0, aby suwnice pod kazdym wzglgdem zapewnialy
bezpieczna, wydajna i ciagla eksploatacj¢ w warunkach pracy, przez okres nie krétszy niz trzy
miliony (3.000.000) manipulacji, przy normalnym zuzyciu (z bezwzglednym wylaczeniem
wszelkich awarii  spowodowanych zuzyciem) przy zachowaniu rutynowych zabiegow
konserwacyjnych.

Liczbg manipulacji rozumie si¢ jako ilo§¢ obstuzonych pojedynczych konteneréw od zaryglowania
twistlockow do odryglowania twistlockow w odniesieniu do tej samej operacji manipulacyjnej
jednego kontenera.

Do celéow niniejszej Specyfikacji i Umowy dopuszczalna rutynowa konserwacja konstrukcji
stalowych i zwigzanych z nimi elementow, akcesoriow i elementéw dodatkowych ogranicza si¢ do
konserwacji powtoki lakierniczej. Wzmacnianie, cigcie i/lub wymiana skorodowanej, zuzytej lub
wadliwej stali lub jej elementéw mocujacych itp. stanowi prace naprawcze, a nie konserwacyjne.

W przypadku powloki lakierniczej dopuszczalna rutynowa konserwacja musi obejmowac:
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1. Przygotowanie i malowanie istniejacego systemu malarskiego w 10 roku liczac od daty
protokotu odbioru koncowego suwnicy.

2. Usunigcie wadliwych czesci powtloki lakierniczej do oczyszczenia stali i wymiana powtoki
malarskiej, ale nie przekraczajacej powierzchni catkowitej wigkszej niz 1% i 2%
powierzchni catkowitej odpowiednio po 5 latach i w 10 roku, liczac od daty protokotu
koncowego przekazania suwnicy.

3. Usunigcie powloki malarskiej ze stali i wymiana powtoki malarskiej w obszarach
wiekszych tacznie niz powyzsze wartosci procentowe catkowitej powierzchni malowanej
czesei suwnicy stanowi prace naprawcze, a nie konserwacyjne.

W przypadku elementéw wyposazenia elektrycznego i mechanicznego, elementéw sterujacych,
systeméw, komponentow, akcesoriow i osprzetu, dopuszczalna konserwacja obejmuje okresowe
i rutynowe prace konserwacyjne zwykle wykonywane na réznych czesciach, zwykle podejmowane
jako czynnosci wykonywane przez Zamawiajacego. Ewentualna wymiana czesci w okresie
gwarancji udzielonej przez Dostawcg zostanie wliczona w oplate za suwnicg.

Powyzsze warunki 1-3 maja zastosowanie bez wzgledu na wszelkie sprzeczne wymagania lub
informacje zawarte w instrukcji konserwacji dostarczonej przez Dostawce lub w inny sposob
przedstawionej przez Dostawcg, a wszelkie takie inne sprzeczne wymagania lub informacje nie beda
stanowi¢ ani nie stang si¢ podstawa do zwolnienia si¢ przez Dostawce z zobowigzan, ograniczenia
lub zmniejszenia jakichkolwiek zobowigzan lub odpowiedzialnosci Dostawcy wynikajacych
z Umowy lub w inny sposob, w tym w odniesieniu do wad.

1.2. Typ suwnicy

Suwnice bramowe RMG z samojezdnym woézkiem, kabing i systemem zdalnego sterowania beda
posiada¢ 2 stanowiska operatorskie wraz z niezbednymi urzadzeniami (ROS), ktére Dostawca
zainstaluje w pomieszczeniach budynku biurowego Zamawiajacego.

Naped i sterowanie suwnicy musza by¢ zrealizowane w petni na inwerterach pradu przemiennego
z catkowicie cyfrowymi urzadzeniami sterowania wraz z PLC.

Komore zasilajaca wykonuje Zamawiajacy. Zamawiajacy doprowadzi do komory zasilajacej kable
zasilajace i $wiattowody, ktore Dostawca przytaczy do suwnic. Suwnice zostang przytaczone przez
Dostawce do zrodia zasilania w istniejacej komorze zasilania suwnic, wraz z zainstalowaniem
niezbgdnego wyposazenia — tj. gniazd kablowych i wyjscia kabli poza komorg (lejka).

1.3. Rodzaj konteneréw obslugiwanych przez suwnice

Wymagany rodzaj tadunkéw do przetadunku przez suwnice:
1. Kontenery ISO 20', 30" i 40', w tym kontenery typu high-cube i flat-rack.

2. Inne typy konteneréw z gérnymi narozami zaczepowymi w pozycjach 20', 24°, 30" lub 40', takie
jak kontenery zbiornikowe (tanki) w rozmiarach od 20' do 30', kontenery masowe / materialy
sypkie (bulk), kontenery 45' i inne. Kontenery takie moga wystawaé z jednej lub obu stron
z ramy na dtugos¢ i/lub szeroko$¢, np. kontenery zbiornikowe ze zbiornikiem dtuzszym niz ich
rama 20-stopowa, kontenery chtodnicze 45' z wystajacym wbudowanym agregatem
pradotworczym lub kontenery przedtuzone 45' na 33 lub 34’ europalety, ktore mozna
zaobserwowac w ruchu w Europie.

3. W sytuacjach wyjatkowych, kontenery z uszkodzonymi gornymi narozami zaczepowymi lub
uniemozliwiajagce zamocowanie za pomocg spreadera — za pomoca zawiesi linowych lub
tafcuchowych przymocowanych do spreadera.

4. Obstuga naczep, nadwozi wymiennych i konteneréw podnoszonych od dotu za pomoca
urzadzen typu piggyback na spreaderze.
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1.4. Tryb sterowania suwnic

Suwnice muszg by¢ sterowane przez operatora z kabiny suwnicy (recznie) lub za pomocg systemu
zdalnego sterowania (ROS) dostarczanej wraz z suwnicami (tryb podtautomatyczny),
Z zastrzezeniem, ze w przysztosci planowane jest zautomatyzowanie obstugi suwnicy.

Zamawiajacy zamierza uzytkowaé suwnic¢ poczatkowo w trybie rgcznym (sterowanym przez
operatora z kabiny), w okresie przejsciowym w trybie potautomatycznym (ze zdalnym sterowaniem
z budynku terminala), a docelowo w trybie automatycznym (autonomicznym).

Suwnice musza posiada¢ wszelkie niezbedne urzadzenia i instalacje (tj. wyjscia elektryczne,
optyczne, sieciowe, antenowe, wiazki kablowe, trasy kablowe, peszle itp.) umozliwiajace
W przysztosci montaz urzadzen zapewniajacych prace automatyczna.

System zdalnego sterowania zostanie zlokalizowany w jednym z pomieszczen budynku biurowego
Zamawiajacego, do ktérego z komory zasilania suwnic Zamawiajacy doprowadzit kanalizacj¢
(peszle) przygotowana pod instalacje.

1.5. Zasilanie suwnic

Suwnice muszg by¢ zasilane elektrycznie §rednim napigciem pradu przemiennego 15 kV, 50 Hz.
Dostawca dostarczy kazda z suwnic wraz z begbnem kablowym, kablem zasilajacym o dtugosci
umozliwiajacej prace suwnicy w catym zakresie pracy toru suwnicy, zgodnie z dolaczonym
projektem belki podsuwnicowej stanowiagcym Zatacznik nr 4 ,,Projekt toru suwnicowego
i nawierzchni toru suwnicowego (belka podsuwnicowa)”

Kable elektroenergetyczne musza by¢é wyposazone w $wiattowody, hermetyczne skrzynki
przytaczeniowe zasilania i $wiattowodu, element (lejek) wyprowadzajacy suwnicy z komory oraz
inne urzadzenia, ktore sg niezb¢dne do podiaczenia suwnicy do zasilania.
Dostawca wykona wszystkie niezb¢dne potaczenia elektryczne i instalacyjne do przesytu zasilania
i transmisji danych (w tym przewodow $wiattowodowych):

o komorze zasilania,

e serwerowni Zamawiajacego,

e pomieszczenie, w ktorym znajdowaé si¢ bgda elementy systemu zdalnego sterowania
suwnicg oraz stanowiska operatorskie i stanowiska systemu zdalnego sterowania (ROS),

e na styku dostarczonego przez Dostawce $wiattowodu, wbudowanego w przewdd zasilajacy
suwnicy z kablem zasilajacym i $wiattowodem doprowadzonymi przez Zamawiajacego do
komory zasilajacej, oraz obrobki zakonczen wszystkich kabli w komorze zasilania suwnicy,
podtaczonego do komory zasilajacej przez Zamawiajacego, wraz z obrobka wszystkich
zakonczen w komorze zasilania suwnicy.

Dostawca dostarczy niezbgdny sprzgt $wiattowodowy (switche), serwery wideo, kompletne
systemy zdalne. Zamawiajacy ulozy od serwerowni w budynku do komory zasilania kabel
$wiattowodowy 24 modowy.

Projekt komory zasilania budowanej przez Zamawiajacego przedstawia zatacznik nr 5 do Zapytania
ofertowego ,,Projekt komory zasilania suwnic”

Dostawca wykona niezbedne pomiary elektryczne i dostarczy w dniu odbioru suwnicy stosowne
raporty pomiarowe.

Uklad elektryczny dzwigu musi zapewniaé wystarczajace parametry zasilania do szybkiego
i doktadnego przenoszenia konteneréw podczas ciaglych operacji  przetadunkowych,
z uwzglednieniem duzych obciazen i jednoczesnej jazdy pod wiatr.
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Zasilanie napedéw gltéwnych weiagarek, wozkow, przesuwow suwnic oraz napedéw pomocniczych
powinno odbywac¢ si¢ w technologii pradu przemiennego (AC). Rozdzielnica gtéwna musi by¢
zainstalowana w pomieszczeniu transformatorowym lub e-house. Rozdzielnica musi sterowac
i zasila¢ wszystkie napedy i ich wyposazenie, a takze inne mniejsze systemy, takie jak o$wietlenie,
ogrzewanie. Dostawca uwzgledni kompensacje mocy oraz odpowiednie systemy filtrowania w celu
uzyskania prawidlowych wspotczynnikow mocy 1 niskiego poziomu hatasu zgodnie
z obowiazujacymi normami UE. Caly sprzgt elektryczny i elektroniczny musi by¢ chroniony przed
przepigciem. Sprzet elektryczny, kable, schematy i rysunki muszg by¢ zgodne z odpowiednimi
normami i dyrektywami UE.

Wszystkie urzadzenia elektryczne suwnicy musza by¢ umieszczone w obudowach z ogrzewaniem
i chtodzeniem antykondensacyjnym.

Suwnice musza by¢:
— wyposazone w system automatycznego wytaczania w przypadku przepigcia,;

— zasilane za pomocg bgbna kablowego. Elementy napedu bebna kablowego i pierécienia
Slizgowego musza by¢ zabezpieczone barierami ochronnymi zapewniajacymi tatwy
i bezpieczny dostgp dla upowaznionego personelu technicznego oraz zabezpieczone
zamkami przed dostgpem osob nieupowaznionych. Instalacja elektryczna dzwigu musi by¢
skonstruowana w taki sposob, aby zapewni¢ odzysk energii elektrycznej odzyskanej
podczas procesu hamowania (rekuperacji). Podtaczenie kabla wleczonego S$redniego
napigcia w komorze zasilania musi zapewnia¢ ztacze kablowe $redniego napiecia.

Kable $redniego napigcia zostana dostarczane sa przez Dostawce wraz z odpowiednim
sprzgtem do zwijania kabla oraz ztaczami kablowymi i ztaczem do kabli $wiattowodowych.
Dostawca powinien zapewni¢ wystarczajaca dtugos¢ dla kazdej suwnicy, aby pokry¢ zakres
roboczy suwnicy po obu stronach centralnego punktu zasilania (komory zasilania).
Dostawca poprowadzi koncéwke kabla wleczonego kazdej suwnicy do komory zasilajacej
i wykona potaczenia kablowe przy uzyciu zatwierdzonego zestawu zlaczy kablowych.
Ztacza kablowe wykonane na miejscu oraz okablowanie $redniego napigcia musza spetnia¢
wymagania kontrolne, ktore zostang potwierdzone odpowiednimi badaniami i probami.
Dostawca dostarczy wleczone kable sredniego napigcia odporne na warunki atmosferyczne
takie jak silne nastonecznienie, deszcz, mroz, na wielokrotne nawijanie i rozwijanie, na
odksztalcenia, zapewniajace niezaktdcony przesylanie energii i danych w §wiattowodzie.
Kabel musi by¢ okragty, elastyczny, odpowiedni do zasilania suwnicy ze zintegrowanymi
swiattowodowymi do transmisji danych.

1.6. Obciazenia szyn i kol suwnicy

Suwnice muszg umozliwia¢ przekazywanie na tor szyny toru suwnicowego obciazen (wliczajac
tadunek) nie przekraczajacych ponizszych wartosci:
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X...kierunek jazdy wézka — prostopadle do szyny suwnicy

Y X y...kierunek jazdy suwnicy —w zdtuz szyny suwnicy

z z...kierunek pionowy / wciggnik — pionowo do szyny
Udzwig podno$nika 37t
Rozpigtos¢ szyn 40,00 m
podejscie Staty Stupek (FP) 19,60 m
uzyteczna dlugo$¢ wspornika
podejscie do stupka zawiasowego (HP) 19,60 m
uzyteczna dlugos¢ wspornika
Wysokos¢ podnoszenia 12,60 m

nad szczytem szyny

[ noga utwierdzona noga z przegubem Uwagi
Nr. | kombinacje obeigzet sktadowe sity sktadowe sity
[kN] [kN]
Fx F Y FZ FX B Y 1:Z
1 max. w przypadku A +15 +95 230 | 10 +95 235
2 max. w przypadku B (+wiatr | £25 +225 | 245 | «£15 +225 | 250
w kierunku ruchu)
3 max. w przypadku C III | £20 +280 | 150 | £15 +310 | 195 a)
(wiatr z przeciwka.)
4 max. w przypadku C IV | N/A N/A 230 |N/A | NA 235
(obciazenie badawcze)
5 max. w przypadku C V | N/A N/A 270 | N/A | N/A 275 b)
(bufor)

a) Fy dziata poprzez mocowanie szyny na szyng, lub poprzez sworzen blokujacy na wspornik

blokujacy
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b) Fy dziata na ogranicznik koncowy
N/A... nie dotyczy

noga utwierdzona

noga z przegubem

Vg

Fz

Fx... Sita przypadajaca na koto w kierunku jazdy wozka — prostopadle do
suwnicy

Fy... Sita przypadajaca na szyn¢ w kierunku jazdy suwnicy — wzdluz szyny
suwnicy

Fz... Sita przypadajaca na koto w kierunku pionowym / weiagnik — pionowo do
szyny

Obowiazuje tolerancja 5% dla wszystkich wartoéci!l

Z komentarzem [MS1]: Poprawka w tabeli (literowki
wynikajace z thumaczen)

Gdzie:

e Rozklad sil na wozku nogi utwierdzone;j:

Liczba ko6t na | 8
naroznik
Rozstaw osi a 16,4
m
Odlegtos¢ b 0,80
m
Odlegtos¢ ¢ 1,00
m
Srednica kota 500
mm
Typ szyny PRI
85R
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e Rozktad sit na wozku nogi z przegubem:

Liczba kot na |8

wozek

Rozstaw osi a 16,4 m
Odlegtos¢ b 0,80 m
Odlegtos¢ ¢ 1,00 m
Srednica kota 500 mm
Typ szyny PRI 85 R

e Kombinacje obcigzen
Obliczenia obciazenia kota opieraja si¢ na obcigzeniach, kombinacjach obciazen i wspotczynnikach
dynamicznych wynikajacych z norm DIN EN 1991-3:2010-12 - tabela 2.2 oraz EN 13001-2:2014-
12 - tabela 12a. Podczas obstugi dzwigu kontenerowego obowiazuja nastepujace kombinacje
obcigzen.

Obciazenia Kombinacje obciazen

przypadek A | przypadek B | przypadek B

max min | max min | max | max | max
Suwnica o masie wlasnej 01 1 01 1 1 o1 1
Obcigzenie nominalne o2 - o2 - nY - 1
Suwnica przyspieszajaca 05 bs 05 05 - bs -
Suwnica sily sko$nej - - 1 1 - - -
Przyspieszanie lub zwalnianie | ¢s bs 0s 0s - bs -
wozka i weiagnika
Wiatr w dzialaniu - - 1 1 - - -
Wiatr wylaczony z eksploatacji | - - - - 1 - -
Obcigzenie testowe - - - - - bs -
Obcigzenie buforowe - - - - - - b7
Silta przechylu - - - - - - 1
Y 1 = dotyczy tylko osprzetu podnoszacego (spreader i blok glowicy)

Przypadek A obcigzenia regularne wg EN 13001-2
Przypadek B obcigzenia okazjonalne wg EN 13001-2
Przypadek C Obcigzenia ponadnormatywne zgodnie z EN 13001-2
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Normy DIN EN 1991-3: 2010-12 okreslaja, jakie wspotczynniki dynamiczne nalezy uwzglednic
W obliczeniach statycznych, aby uwzgledni¢ oddziatywania dynamiczne. W przypadku obshugi
suwnicy kontenerowego obowigzuja nastgpujace czynniki dynamiczne.

b1 Drgania konstrukcji bramowej wynikajace z podnoszenia tadunku z podtoza.
Dotyczy: cigzaru wlasnego suwnicy z wylaczeniem urzadzen podnoszacych | 1,10
(gtowica i spreader) oraz bez obcigzenia wciagnika.

[ Dynamiczne dziatanie podczas podnoszenia tadunku wciggnika z podtoza | 1,15
Dotyczy: obcigzenia weiagnika (udzwig roboczy, urzadzenia podnoszace i liny)

Dynamiczne dziatanie wynikajace z nagtego uwolnienia obcigzenia roboczego
b3 podczas obstugi chwytaka. Wspotczynnik ten i zwigzane z nim kombinacje | -
obcigzen nie maja zastosowania do obslugi dzwigu kontenerowego, poniewaz
nie spetnia on standardowych warunkow pracy

Dynamiczne dziatanie wynikajace z jazdy po nieréwnych torach kolejowych lub
[ drogach. Zgodnie z norma DIN EN 15011: 2014-09 rozdziat 5.2.1.3.3 ten | 1,00
wspotczynnik dynamiczny wynosi 1 dla spawanych i szlifowanych potaczen
szynowych. Dlatego ten wspotczynnik i zwigzane z nim kombinacje obciazen
nie musza by¢ brane pod uwage podczas obstugi dzwigu kontenerowego.

bs Dynamiczne dziatanie wynikajace z przyspieszania i zwalniania 1,50
Dotyczy: sity napedowej

Dynamiczne oddziatywanie wynikajace z dynamicznego obciazenia testowego | 1,08
bs Dotyczy: dynamicznego obciazenia testowego 110% tadownosé (na spreaderze)

Oddzialywanie dynamiczne wynikajace z statycznego obciazenia testowego 1,00
Dotyczy: statyczne obcigzenie testowe 125% tadowno$¢ (na spreaderze)

b7 Dynamiczne dziatanie wynikajace z uderzenia w zderzak 1,54
Dotyczy: sit buforowych

Dostawca wykona suwnice w klasie S4 oraz klasie widma obcigzenia Q2 zgodnie z norma
EN13001.

Suwnice muszg posiada¢ system oraz hamulec umozliwiajacy unieruchomienie suwnicy w czasie
silnego wiatru, uniemozlwiajacego bezpieczng prace urzadzenia. Zastosowany przez
Zamawiajacego typ szyny to MRS87A.
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1.7. Instalacje elektryczne w kabinie suwnicy

1. W miejscu radia lub w jego poblizu nalezy przewidzie¢ dwa otwory do instalacji kabla
koncentrycznego, ktory faczy si¢ z anteng zamontowang na zewnatrz. Otwory musza byé
wyposazone w wodoszczelne mocowania gotowe do przyjecia kabla koncentrycznego.

2. Dostawca powinien dostarczy¢é co najmniej 6 obwodow elektroenergetycznych wraz
z wytacznikami przystosowanymi do odpowiedniego napigcia, podlaczonymi do wytacznikéw
krancowych $rubowych wraz z przytaczami ujemnymi i uziemieniem.

3. Dostawca zapewnia wystarczajaca ilos¢ obwodoéw zasilania do podiaczenia urzadzen
niezbgdnych do pracy operatora (np. monitory, radia, tablety itp.) oraz wszelkich gniazd, w tym
znajdujacych si¢ poza kabina, niezb¢dnych do zasilania podzespotow.

4. Dostawca zainstaluje co najmniej dwa podwdjne gniazda 230V/16A z tylu kabiny i jedno
podwdjne gniazdo 230V/16A z przodu kabiny, pod sufitem do zasilania monitora.

5. Do kabiny suwnicy musi by¢ doprowadzona instalacja internetowa potaczona ze §wiattowodami
w komorze zasilania: 2 gniazda Ethernet podigczone do urzgdzenia komunikacyjnego
z systemem operacyjnym terminala.

6. Dostawca przygotuje rowniez zaslepione wyjscia w dachu kabiny do podlaczenia anteny oraz
wskaze potencjalne miejsca montazu anteny. Musi istnie¢ mozliwo$¢ podtaczenia radia do
prawego joysticka w kabinie operatora w taki sposob, aby nacisnigcie jednego z przyciskow
umozliwialo komunikacje z terminalem.

1.8. Warunki pogodowe

Suwnice musza umozliwia¢ bezpieczna pracg przy nastgpujacych warunkach atmosferycznych:

e temperatura: od -30°C do +35°C,

e wiatr do 22 m/sek. bez specjalnego ostrzezenia w trakcie dziatania,

e burza z wyladowaniami atmosferycznymi,

e intensywne opady $niegu, gradu, mgta.
Obwody zasilania osprzgty suwnicy oraz wyposazenia kabiny operatora powinny byé
odseparowane.
Suwnice muszg by¢ wyposazone w system pomiaru predkosci wiatru, ktory informuje na biezaco
0 mozliwosci prowadzenia przetadunkoéw, a takze alarmuje w przypadku pogarszajacych si¢
warunkéw pogodowych. W sytuacji wystapienia skrajnie ztych warunkéw pogodowych,
zagrazajacych bezpieczenstwu pracy system powinien automatycznie uniemozliwi¢ prowadzenie
prac, az do czasu poprawy warunkow pogodowych.

1.9. Bezpieczenstwo podnoszenia ladunkow i ich stabilnos¢

1. Suwnice musza posiada¢ rozwigzanie, ktore zapewni catkowitg eliminacje ryzyka podniesienia
jednego konca kontenera przez jeden rygiel lub dwa rygle kontenerowe (twistlocki). Suwnica
powinna natychmiastowo wykry¢ taki warunek i uniemozliwi¢ ruch spreadera do gory,
pozwalajac wylacznie na jego opuszczenie z zachowaniem procedur bezpieczenstwa.

2. Materialy z jakiego zbudowana jest suwnica nie moga wykazywaé¢ oznak zmeczenia
konstrukcyjnego materiatu zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie normami.

3. Zadziatanie ktoregokolwiek z hamulcow czy systemow bezpieczenstwa (np. hamowanie nagte)
nie moze wplyna¢ na spowodowanie jakichkolwiek uszkodzefn urzadzen suwnicy, nawet
W sytuacji jej maksymalnego obcigzenia.
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1.10. Halas

1. Emisja hatasu mierzona na zewnatrz suwnic nie moze przekracza¢ parametréw wynikajacych
z obowiazujacych norm.

2. Poziom hatasu wewnatrz kabiny operatora, przy wiaczonych urzadzeniach klimatyzacji i przy
zamknietych drzwiach i oknach nie moze przekracza¢ poziomu 75 dB

1.11. Komponenty kluczowe dla obstugi

1. Dostawca przekaze Zamawiajacemu:

a) harmonogram przegladow i wymiany kluczowych elementéw w ramach planowej
konserwacji suwnic w ramach kazdego z Zadan przez okres co najmniej 20 lat.
Harmonogramy kontroli zawieraja szczegotowe instrukcje dotyczace czgsci podlegajacych
kontroli, wraz z metoda i kryteriami odrzucenia inspekc;ji.

b) harmonogram planowanych czynnosci serwisowych wraz z ich zakresem.

) instrukcje konserwacji i przegladow elementéw kluczowych dla eksploatacji (tj. tych
elementow i potaczen konstrukcyjnych, ktérych awaria moze mieé¢ katastrofalne skutki
oraz innych elementdw, ktore sa istotne dla zachowania ciaggtosci pracy suwnicy).

1.12.  Wymagania formalne

1. Sprzetelektryczny, elektroniczny i mechanizm suwnicy muszg by¢ zaprojektowane do wydajnej
pracy i wyprodukowane przez uznanych na calym $wiecie producentow, aby spetnia¢, pod
kazdym wzgledem, wymagania wynikajace z wszelkich obowigzujacych przepisow
ustawowych i wykonawczych, norm lub innych wymagan lub przepisow obowigzujacych
w kraju eksploatacji suwnic oraz ich dostgpnosci.

2. Suwnice musza by¢é wykonane zgodnie ze wszystkimi przepisami ustawowymi
i wykonawczymi, normami i innymi wymaganiami obowigzujacymi w kraju instalacji
i eksploatacji suwnic w dniu zawarcia umowy.

3. Suwnice musza spelnia¢é wszystkie wymagania niezbedne do uzyskania pozwolenia na
uzytkowanie wydanej przez Transportowy Dozor Techniczny.

4. Dostawca okresli wszystkie stosowane normy, prawa i przepisy w projekcie suwnicy i przedtozy
je Zamawiajacemu najp6zniej wraz z dokumentacja suwnicy.

1.13.  Bezpieczenstwo urzadzen i zgodno$¢ z dyrektywa maszynowa UE

Suwnice muszg spelniaé wymagania europejskich wytycznych —dotyczacych maszyn,
W szczegodlnosci dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. By¢ wyposazone w certyfikaty zgodnosci,
oznakowanie CE i symbol zgodnie z odpowiednimi zatacznikami do dyrektywy maszynowe;j.
Dostawca ponosi wylaczng i pelna odpowiedzialnos¢ za wszystkie aspekty niniejszej deklaracji
zgodno$ci i oznakowania CE. Kazda pojedyncza awaria lub awaria elementu elektrycznego,
sterujacego lub hydraulicznego nie moze spowodowac uszkodzenia dzwigu ani obrazen personelu.
Jesli to mozliwe, awaria lub nieprawidtowe dziatanie elementu powinno skutkowaé bezpiecznym
zatrzymaniem pracy suwnicy. Dostawca wyposazy suwnice w odpowiednie systemy redundancji
w celu zapewnienia bezpieczenstwa, w tym bezpiecznego zatrzymania suwnicy. Suwnica musi by¢
wyposazona w system uniemozliwiajacy prac¢ podczas wykonywania prac konserwacyjnych przez
personel konserwacyjny suwnicy. Nalezy zapewni¢ $rodki umozliwiajace personelowi utrzymania
rutynowe sprawdzanie wszelkich systemdéw nadmiarowych lub rezerwowych. Procedura
sprawdzania powinna by¢ zawarta w instrukcji konserwacji dzwigu. Zaden element suwnicy nie
moze zmieni¢ swojego stanu w wyniku awarii zasilania. Aktywacja lub ponowna aktywacja
suwnicy lub jakiegokolwiek systemu dzwigowego nie moze powodowaé nieprzewidzianego lub
potencjalnie niebezpiecznego ruchu lub zagrozenia. Suwnice powinny spetniaé wszystkie
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wymagania niezbe¢dne do uzyskania polskiej zgody na uzytkowanie wydanej przez Transportowy
Dozér Techniczny. Suwnice powinny by¢ zaprojektowane w sposob utatwiajacy konserwacje.
Wszystkie skrzynie biegéw i napedy musza by¢ tatwo dostgpne w celu wymiany oleju i/lub
serwisowania Wszystkie opisy i ostrzezenia na panelach sterowania i w obszarach konserwacji
powinny by¢ w jezyku polskim.

Specyfikacja konstrukcyjna suwnic

2.1
1.

2.2

Wymagania ogolne
Czes$ci musza by¢ potaczone ze soba za pomoca spawania lub potaczen §rubowych o wysokiej
wytrzymatosci zabezpieczonych przed samoczynnym odkrgceniem.
Odksztalcenia lub drgania konstrukcji nie moga  wplywaé na dziatanie suwnicy
(w szczegodlnoscei na zdolno$¢ pozycjonowania spreadera).
Dzwigary musza by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby w przypadku jakiegokolwiek
zagrozenia operator mogt wydostaé si¢ z kabiny operatora i dosta¢ si¢ do przejscia
w dowolnym punkcie na trasie wozka.

Projekt

Belki nosne, ramiona i dzwigary oraz belki wspornikowe musza tworzy¢ ciagla sztywna rame.
Polaczenia miedzy tymi elementami musza by¢ przykrgcane lub spawane i odporne na
dziatanie wszystkich sit.

Materiat zastosowany do podtuznych usztywnien konstrukcyjnych powinien spetniaé te same
wymagania co okre$lone w pkt. 1 powyze;j.

Projekt suwnic musi zosta¢ wykonany przez wyspecjalizowanych, do$wiadczonych
projektantéw konstrukcji, posiadajacych odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

2.2.1 Sprzet i materialy konstrukcji gléwnej

Do gtéwnej konstrukeji suwnicy zliczaé si¢ beda:

1.

N o g~ WD

Urzadzenia napgdu suwnicy, wozka, wyciagarki

Zderzaki suwnicy (bufory) — hydrauliczne

Hamulce kotowe suwnicy z przetacznikami krancowymi

Beben kablowy (kablozwijak z prowadnica kablowa i przetacznikami krancowymi)
Kota pasowe wciagarki

Kleszcze szynowe

Hamulec burzowy

2.2.2 Osprzet dodatkowy na konstrukcji gléwnej (akcesoria)

Do gtownej konstrukcji suwnicy zostanie zamontowany dodatkowo nastgpujacy osprzet:

1
2.

Przejscia, schody, chodniki, platformy, drabiny,

Oswietlenie niezbedne do pracy suwnicy oraz oswietlenie przej$é, schodow, drabin,
chodnikoéw, platform,

Woysokiej stacja pogodowa (wiatromierz topatkowy), odporny na drgania wiasne suwnicy
emitowanymi przez wtasng konstrukcje suwnicy podczas pracy,

System radio/intercom,
Urzadzenie ostrzegawcze $wietlno-akustyczne podczas jazdy suwnicy,

Dwa gtosniki zamocowane na poziomie placu po kazdej stronie skierowane do wewnatrz
suwnicy,
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7. Gniazda serwisowe
8. Przyciski zatrzymania awaryjnego,
9. Gasnice,

10. Zderzaki i urzadzenia antykolizyjne
2.2.3 Obliczenia i opis projektu suwnic

Dostawca przedlozy zamawiajacemu szczegdtowe obliczenia: obcigzenia kot, stabilnosci, zdolnosci
hamowania, mocy napedu dla wszystkich ruchow, szczytowego poboru mocy przed rozpoczgciem
wykonywania projektu szczegétowego. Zamawiajacy ma prawo do wgladu w pozostalem elementy
projektu i obliczen na kazdym etapie realizacji zamowienia.

Projekt konstrukcji zostanie obliczony przy uzyciu metod i procedur okre$lonych w uznanych
miedzynarodowo normach projektowych. Obliczenia musza by¢ przygotowane i przedstawione
W jasnym i precyzyjnym formacie oraz przedstawia¢ wszystkie metody i zalozenia zastosowane
w kazdym elemencie projektu.

2.24 Czesé rysunkowa

Dostawca dostarczy kopie rysunkow i dokumentacji elektronicznej w formatach .pdf i .dwg,
przedstawiajacych szczegoly konstrukcyjne w celu umozliwienia nadzoru nad wykonaniem
i budowa przez przedstawicieli Zamawiajacego lub rzeczoznawcow.

Rysunki stanowiace czg¢s¢ pakietow projektéw przedtozonych do audytu musza by¢ w formatach
.pdf i .dwg oraz w formacie co najmniej Al, tak aby mozna je bylo wyraznie odtworzy¢ po
otrzymaniu w celu umozliwienia doktadnego zbadania i oceny.

Zamawiajacy, pracownicy dzialajacy w imieniu Zamawiajacego oraz osoby trzecie dzialajace
W imieniu Zamawiajacego zobowiazuja si¢ do zachowania tajemnicy handlowej w odniesieniu do
dostarczonych rysunkéw i beda je wykorzystywaé wytacznie w celu oceny projektu i konserwacji
suwnicy.

2.3 Materialy

Wszystkie materialy uzyte w Suwnicy powinny by¢ fabrycznie nowe i odpowiednie do ich
zamierzonego zastosowania. Nalezy uzyska¢ certyfikaty jakosci i produkcji z fabryki. Dostawca
powinien prowadzi¢ $cista kontrolg produkcji. Materiaty stalowe na wszystkie wyzej wymienione
elementy nalezy dobiera¢ spo$réd materiatow, ktorych parametry pozwalaja na eksploatacje
i wykonywanie napraw w §rodowisku o temperaturze od -30 do +35°C.

231 Stal

Stal uzyta do produkcji suwnicy powinna by¢ najwyzszej jako$ci i zgodna z aktualnie
obowigzujagcymi miedzynarodowymi normami i przepisami. Dostawca dostarczy wymagane
certyfikaty spawalnicze, ktore poswiadcza spelnienie wszystkich przepisow dotyczacych oceny
i weryfikacji whasciwosci uzytkowych opisanych w normach EN 3834, EN 1090-1 i EN 1090-2 dla
stali i maszyn.

2.3.2 Wykonczenia czeSci metalowych

Wszystkie krawedzie 1 wykonczenia musza by¢ gladkie, wolne od ostrych ksztattow, nierownosci
i zadziorow. Wszystkie odpryski spawalnicze nalezy usung¢ z powierzchni konstrukc;ji.

Powierzchnie metalowe nalezy oczysci¢ i podda¢ obrobce w sposob okreslony w ppkt 3.26
"Ochrona przed korozja" niniejszej specyfikacji.
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2.3.3 Odwodnienie konstrukcji

Konstrukcja stalowa i mechanizmy powinny by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby zapewnié¢
skuteczne odprowadzanie wody. Woda drenazowa nie moze wplywaé na ciaglo$¢ pracy,
bezpieczenstwo eksploatacji lub prac konserwacyjnych podczas ulewnych deszczy. Syfon nie moze
znajdowac¢ si¢ w zadnej czgsci suwnicy.

24 Sztywnos$¢ konstrukcji suwnicy

Odksztalcenia lub drgania konstrukcji nie powinny wptywacé na dziatanie suwnicy (w szczego6lnosci
na zdolno$¢ pozycjonowania spreadera).

Przemieszczenie poziome na poziomie dzwigara spowodowane pelnym przyspieszeniem lub
opdznieniem wozka o tadunku znamionowym lub pelnym przyspieszeniem lub opéznieniem wozka,
gdy obciazenie znamionowe jest zawieszone w maksymalnym potozeniu gérnym, nie moze
przekracza¢ dopuszczalnych ugigé wynikajacych z norm, przepisoéw ustawowych i wykonawczych.

Glowna konstrukcja nie moze ulec uszkodzeniu w przypadku przebicia ktoregokolwiek
Z elementow.

Dzwigary gldwne musza by¢ zaprojektowane z wystarczajaca wypukloscia, tak aby dzwigary
glowne byty poziome w warunkach obciazenia.

Konstrukcja belek i podpor suwnicy musza by¢ wykonana ze szczelnie spawanych elementow
stalowych. Belka glowna suwnicy musi zapewni¢ sztywno$¢ i ograniczy¢ naprezenia do minimum.

25 Wymagania jakos$ciowe

Podczas catego procesu produkcji i montazu konstrukcji suwnic Wykonawca bgdzie prowadzit
$cista kontrol¢ produkcji i jakosci. Wykonawca zapewni przez caly czas procesu realizacji
zamowienia fachowa, do$wiadczong kadr¢ posiadajaca wymagane uprawnienia, licencje,
certyfikaty oraz sprzgt.

Scistej kontroli muszg podlegaé elementy spawane. Spawacze i osoby zaangazowane w proces
taczenia elementéw musza posiada¢ uprawnienia do wykonywania materiatow, procesow, rodzaju
spawania i wykonywanych operacji. Swiadectwa kwalifikacji dla kazdego spawacza beda
dostarczane przez Dostawce w dokumentacji powykonawczej. Spoiny montowane przy uzyciu
procedur niekwalifikowanych lub spawy wykonywane przez niecertyfikowanych spawaczy bgda
podlegaty demontazu i przerobce przez Dostawce na koszt wlasny. Alternatywnie Dostawca
powinien posiada¢ system spawania konstrukcji wdrozony zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych norm, potwierdzony uzyskaniem certyfikatu, a takze spelniajacy wymagania norm
EN i ISO dotyczace wymagan jakos$ciowych dla spawania materiatdow metalowych, potwierdzony
réowniez uzyskaniem certyfikatu. Oba certyfikaty musza by¢ wazne przez caly okres trwania
zamOwienia/umowy. Na dwa tygodnie przed odbiorem technicznym kazdej suwnicy Dostawca
dostarczy Odbiorcy dokument wystawiony przez Europejskiego Inzyniera Spawalnika,
potwierdzajacy, ze wszystkie prace spawalnicze na danej suwnicy zostaly wykonane prawidtowo.
Wykonawca bedzie prowadzit doktadny rejestr wykwalifikowanych spawaczy realizujacych
przedmiot zamoéwienia. Rejestr bedzie kazdorazowo przegladany przez Zamawiajacego lub
przedstawiciela Zamawiajacego w miejscu instalacji.

Wykonawca zapewni, ze wszystkie prawidlowe procedury spawania sa $cisle przestrzegane przez
personel spawalniczy. Wszelkie prace spawalnicze uznane za niezgodne z przyjetymi procedurami
nalezy niezwlocznie przerwaé i zarejestrowat¢ w protokole niezgodnosci. W takim przypadku
spawanie moze zosta¢ wznowione za zgoda przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonawca zapewni, ze wszystkie prace spawalnicze wykonywane w niskich temperaturach
powinny by¢ wykonywane, w miar¢ mozliwosci, w zamknigtym i ostonigtym pomieszczeniu, aby
zapewni¢ kontrolowane $rodowisko.
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Stosowanie prawidtowych procedur podgrzewania w procesach spawania jest niezbedne i $cisle
monitorowane przez Dostawce i moze podlega¢ kontroli przeprowadzanej przez przedstawiciela
Zamawiajacego.

W celu zapewnienia spetnienia wszystkich przepisow prawa, regulacji i wymagan obowiazujacych
w kraju montazu suwnicy, Dostawca we wlasnym zakresie sprawdzi wszystkie wymagania
Transportowego Dozoru Technicznego w Polsce [TDT - Transportowy Dozér Techniczny], ktory
dokona odbioru suwnic. W razie potrzeby Dostawca przedlozy kompletna dokumentacj¢
spawalnicza na wyrazne zadanie Transportowego Dozoru Technicznego lub Zleceniodawcy.

25.1 Sprawdzanie spoin

Wszystkie spoiny podlegaja kontroli przez Dostawce. Zamawiajacy oczekuje dostarczenia
protokolu przegladu 100% spoin, podpisany przez osobe¢ z uprawnieniami Europejskiego
Inzyniera Spawalnika.
Spoiny i klasa ich wykonania powinny spetnia¢ wymagania konstrukcji okresowo obciazonych
zgodnie z obowigzujacymi normami, w tym normami EN 1090 i musza by¢ dobrane do obcigzenia
suwnicy i zywotnosci konstrukeji okreslonej w Specyfikacji.

252 Kontrola produkcji

1. Etap produkcji i montazu na calym etapie realizacji przedmiotu zamowienia powinien podlegac
kontroli jakosci prowadzonej przez Dostawce. Dostawca wdrozy pisemny program kontroli
jakosci, przekazany Zamawiajacemu do wgladu w terminie 1 miesigcy od podpisania umowy
dostawy. Program zapewnienia jako$ci zawiera rowniez specyfikacje kontroli i testowania
dostawcow.

2. Program zapewnienia jako$ci zawiera¢ musi informacje o ogdlnych zasadach i organizacji
zapewniania jakosci w okresach projektowania, zamoéwienia, produkcji i budowy, wraz
z okresleniem szczegdlnych wymagan i terminow.

3. Program zapewnienia jakosci zawiera réwniez rysunki i harmonogram przegladow, ktore
Zamawiajacy ma wykonac podczas produkeji, dostawy i przekazania suwnicy Zamawiajacemu,
wraz z proponowanymi przegladami i probami.

4. Program kontroli musi obejmowac obszary takie jak:

e Inwentaryzacja  dostarczanych  materiatow, materialtow  eksploatacyjnych,
komponentéw i maszyn,

e procedury identyfikowalnosci materialow wraz z kodami identyfikacyjnymi, ktére maja
by¢ wydawane seryjnie i indeksowane do kontrolowanych procedur produkcyjnych,

e Cigcie, mocowanie, spawanie, formowanie 1 wymiarowanie elementow

konstrukcyjnych,

e Procedury spawalnicze i kontrolne, ktore jednoznacznie identyfikuja rodzaj i wymiar
badan nieniszczacych prowadzonych na konstrukcji suwnicy,

o Kwalifikacje i certyfikacja personelu spawalniczego i inspekcyjnego,

e Konserwacja i kalibracja urzadzen spawalniczych, przetworczych, pomiarowych
i kontrolnych,

e Obrobka wykanczajaca powierzchni, procedury napinania,
e Procedury zglaszania niezgodno$ci (NCR) i listy poprawek (PL) oraz usuwania wad,

o Kontrola i procedury dotyczace rysunkow projektowych i produkcyjnych oraz
przegladow, aktualizacji i ponownych wydan rysunkow,

e Procedury czyszczenia, przygotowania, oczyszczania i malowania materiatu,
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Program kontroli jakosci musi by¢ zgodny z obowigzujacymi wymaganiami, przepisami
ustawowymi i wykonawczymi.

3. Urzadzenia funkcjonalne i wyposazenie suwnicy

Kazdy z elementéw wyposazenia suwnicy musi by¢ w dniu dostarczenia doktadnie opisany
i mozliwy do zidentyfikowania.

3.1. Podno$nik glowny — weiagarka

1

Znaczniki zuzycia musza by¢ umieszczone w miejscu dogodnym do wgladu, bez demontazu
jakiejkolwiek czgsci.

Obliczanie zgodno$ci hamulcow dla okreslonego obciazenia przeprowadza producent hamulca,
obliczenia umieszczajac w dokumentacji projektowej.

Przyspieszenie od zera do predkosci maksymalnej lub opdznienie do zera musi nastgpowac
plynnie i w sposob ciagly dla wszystkich kombinacji obcigzen.

Mechanizm obrotowy. Catkowity kat obrotu spreadera powinien wynosi¢ co najmniej 300°

Pierscien skretny z tozyskiem kulkowym, zabezpieczeniem przed kotysaniem i przektadnia
wewngtrzng musi by¢ zaprojektowany i wykonany jako pierscien obrotowy migdzy rama
podwozia a rama obrotowa mechanizmu podnoszacego.

Pierscien skretny z tozyskiem kulkowym powinien by¢ umieszczony w taki sposob, aby
zarowno, jak i luz pierscienia kulkowego skretnego z tozyskiem kulkowym mogly by¢
sprawdzone w obudowie ramy mechanizmu.

Nalezy stosowa¢ tozyska uznanych na calym $wiecie producentow, ktore zapewniaja wysoka
jakos¢ 1 trwatos¢.

Naped mechanizmu obrotowego powinien by¢ napedzany przez dwa silniki asynchroniczne
potaczone z jednym falownikiem, a uruchomienie powinno by¢ wykonywane przez sterownik
PLC. Mechaniczny naped obrotowy powinien by¢ zintegrowany z hamulcem.

Mechanizm obrotowy z silnikami kolnierzowymi powinien by¢ zamocowany w taki sposob,
aby luz migdzy z¢bnikiem mechanizmu obrotowego suwnicy a wewnetrznym kotem zgbatym
pier$cienia obrotowego z tozyskiem kulkowym mogt by¢ doktadnie wyregulowany.

10. Nalezy przewidzie¢ przedtuzenie jednostek napedowych mechanizmoéw obrotu wzwyz wraz

z podno$nikiem tancuchowym dla celéw konserwacyjnych.

3.1.1. Kontrola kolysania

Operacje spreadera musza by¢ wspomagane za pomocg skutecznego systemu zapobiegajacego
kolysaniu, ktory powinien by¢ elektroniczny i/lub wykonywany przy uzyciu systemu napinania liny
i kota pasowego. System ten zapobiega kotysaniu, a nie korygowaniu.

Urzadzenie zapobiegajace kotysaniu/przechylaniu lub uktad redukujacy kotysanie/przechylenie
musi by¢ skuteczne w ruchu na krotkim dystansie, a takze po zatrzymaniu po catkowitym
zwolnieniu. Dzialanie systemu nie moze zmienia¢ wysokosci podnoszenia spreadera, z tadunkiem
lub bez, na zadanej wysokosci.

Nalezy zapewni¢ skuteczny uktad zapobiegajacy kotysaniu si¢ o sprawdzonej konstrukc;ji.

Sterowanie kotysaniem powinno zatrzymac spreader, gdy wozek zostanie catkowicie zwolniony
z pelnej predkosci, a obcigzenie robocze na wysokosci potowy podnoszenia mierzone jest
w dolnych rogach kontenera 40' lub przy blokadach skretnych niezatadowanego spreadera.
System musi by¢ w stanie zatrzymac¢ spreader w ciagu 2,5 cyklu kotysania. Dopuszczalne sa
zanikajace ($ladowe) elementy kotysania, jezeli wystgpuja, w okresie 2,5 cyklu, jezeli nie
zatrzymuja one ani nie uniemozliwiajg dalszych czynnosci zwigzanych z przenoszeniem.
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Hamowanie podczas pracy musi by¢ wykonywane elektrycznie i w sposob ciagly.
Nalezy stosowa¢ liny do podnoszenia uznanych na arenie mi¢dzynarodowej producentow, ktore
zapewniaja wysoka jako$¢ i trwatosc.
Stosuje si¢ mechanizmy podnoszace i silniki uznanych migdzynarodowo producentow,
zapewniajace wysoka jakos¢ i trwatos¢.
Wszystkie kota zebate i kota zgbate mechanizmu podnoszacego powinny pracowaé¢ w kapieli
olejowej 1 by¢ umieszczone w zamknigtej skrzyni biegéw. Skrzynie biegéw powinny zapewniac
mozliwo$¢ napowietrzania, by¢ wyposazone we wskaznik poziomu oleju i kurek spustowy, aby
umozliwi¢ wymiang oleju.
Beben linowy powinien by¢ wykonany ze spawanej blachy walcowanej na goraco i powinien by¢
rowkowany.

W najnizszym potozeniu opuszczania bgben linowy powinien mie¢ co najmniej 2 dodatkowe
uzwojenia bezpieczenstwa.

Wociggarka musi by¢é wyposazona w dwa hamulce jednotarczowe z zwalniaczem
elektrohydraulicznym uznanych producentéw, o parametrach wybranych przez producenta
hamulcow, ktore moga bezpiecznie wyhamowac tadunek w przypadku zatrzymania awaryjnego.
Nalezy zapewni¢ wylaczniki krancowe i awaryjny wylacznik krancowy dla najwyzszego
potozenia mechanizmu podnoszacego.

Nalezy wbudowa¢ elementy mierzace obcigzenie na uchwytach przenoszenia momentu
obrotowego mechanizméw podnoszacych w celu automatycznego odcigcia nadmiernych lub
nierdwnomiernie roztozonych obciazen.

Uktad przecigzeniowy musi by¢ wyposazony w specjalne czujniki tensometryczne urzadzenia do
pomiaru catkowitego obciazenia.

System sktada si¢ z:

e monitoringu zapewniajacego uniemozliwienie podnoszenia w przypadku awarii urzadzenia
pomiarowego,

e regulacja tary,
e monitoringu luznych lin,
e ostrzezenia o przecigzeniu na uktadzie podnoszenia,

e ostrzezenie, gdy cigzar jest zblizony do maksymalnego obciazenia dzwigu - wstrzymanie
pracy podczas wykrytego przeciazenia (dzwigk niebezpieczenstwa i §wiatto ostrzegawcze),

15. Uktad przecigzeniowy musi by¢ wyposazony w bypass (obejscie) zabezpieczone przed

nieuprawnionym uzyciem. Obejécie powinno umozliwia¢ podniesienie tadunku na poziomie
110% i 125% podczas wymaganych prob przeprowadzanych przez Transportowy Dozor
Techniczny.

3.2. Wozek

3.2.1. Rama wozka

Rama wozka musi by¢ wyposazona w glowne urzadzenia podnoszace, urzadzenia napgdowe,
urzadzenie trymujace, kabing operatora oraz zderzaki (lub zderzaki) do ruchu zderzeniowego
do przodu i do tytu. Zderzaki musza by¢ w stanie pochtaniac i rozprasza¢ uderzenie wynikajace
z kolizji z obcigzeniem znamionowym przy pelnej predkosci.

Rama woézka musi by¢é wyposazona w wylaczniki bezpieczenstwa typu drop-stop, ktore
podpieraja wozek w przypadku uszkodzenia kota lub osi.
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Rama wozka musi mie¢ oznaczone punkty podnoszenia do wymiany kota wozka i tozyska.
Obudowy musza by¢ dzielone w taki sposéb, aby umozliwi¢ tatwy demontaz kot i osi.

Rama woézka musi zapewnia¢ bezpieczny dostgp awaryjny z kabiny operatora do przejsé
dzwigara w dowolnym punkcie trasy wozka.

Rama woézka musi znajdowac si¢ na bezpiecznej platformie obstugowej i musi by¢ zapewniony
dostep do wszystkich jej elementow sktadowych i wyposazenia konserwacyjnego.

Zainstalowana zostanie kamera rejestrujaca, ktéra musi by¢ odporna na warunki atmosferyczne,
aby pomodc operatorowi w monitorowaniu dalszej strony podnoszonego kontenera od spodu
ramy wozka.

Dwie pary bocznych rolek prowadzacych o wysokiej wytrzymatosci 0 wymiarze 250 mm
powinny by¢ zamontowane po obu stronach ramy wozka z przodu i z tylu, aby zapewnic
réwnomierne i ptynne prowadzenie kot wozka .

3.2.2. Podnos$nik serwisowy

W gornej czesSci suwnicy nalezy przewidzie¢ elektryczna pomocnicza wciggarke do prac
serwisowych wykonywanych na wozku oraz do transportu czgsci zamiennych i podzespotow
z poziomu gruntu do wysokosci mostu belkowego, o udzwigu nie mniejszym niz 250 kg.

Poniewaz wciaggnik jest narazony na opady atmosferyczne, musi by¢ obudowany
wodoszczelnym materialem. Dostawca zobowigzany jest do przygotowania dokumentacji
wcelu uzyskania zatwierdzenia Transportowego Dozoru Technicznego zgodnie
z wymaganiami wynikajacymi z polskich przepisow ustawowych i wykonawczych dla
weiagnika, ktory jest traktowany przez organ jako jednostka niezalezna od RTG, podlegajaca
rejestracji i obowigzkowym przegladom.

3.2.3. Naped wozka

Napedy jezdne wozka musza by¢ montowane bezposrednio na wozku. Cztery silniki
elektryczne musza by¢ wyposazone w regulator predkosci i hamulec bezpieczenstwa. Uktad
napedowy wozka, jak rowniez uklady kot, watéow i tozysk musza by¢ zaprojektowane w taki
sposob, aby umozliwi¢ fatwa i szybka wymiang czesci w dowolnym miejscu wozka. Wymiana
kota wozka nie powinna zaja¢ wigcej niz 1 godzing dla 2 osdb. Zamawiajacy nie akceptuje
stosowania napedu tancuchowego wozka.

Przekladnia wozka Przekladnie wozka powinny by¢ wyposazone w hartowane, odpuszczane
kota zgbate, ktore zapewniaja wysoki stopien doktadnosci i cichg prace. Przektadnie powinny
by¢ catkowicie zamknigtymi zespotami ze smarowaniem w kapieli olejowej.

Hamulce wozka System wozka musi mie¢ liczbe hamulcow réwng liczbie silnikow
napedowych. Kazde hamowanie naglte uruchamia si¢ elektromagnetycznie. Ponadto nalezy
réwniez zainstalowac urzadzenia do recznego odblokowania.

Zderzaki woézka Na belce gléwnej na krancach ruchu wozka nalezy zamontowaé cztery
zderzaki w kazdym narozniku wozka.

System podnoszenia Wciagarki powinny by¢ umieszczone na wozku, w ostonigtym miejscu
i wyposazone w co najmniej 1 naped elektryczny i przektadnie o odpowiedniej mocy. Wat
napedowy powinien by¢ wyposazony w odpowiedni hamulec, ktory dobrze poradzi sobie
z uktadem o$miu lin

Bebny linowe wciagarki powinny by¢ wyposazone w spiralne rowki dla prawidlowego
ulozenia liny, wystarczajace do catkowitej dtugosci liny i mie¢ odpowiedni margines.

Liny. Stosuje si¢ liny standardowe, tak jak sa one tatwo dostgpne na rynku. Liny powinny by¢
przystosowane do wytrzymatosci 1960 N/mm?2 i minimalnej wytrzymato$ci na rozciaganie
550 kN.
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Kota pasowe Kota pasowe wciggarki powinny by¢ wykonane z mocnego, twardego poliamidu
(Lamigamid) lub rownowaznego materialu

3.2.4. Doprowadzenie zasilania do wézka

Doprowadzenie zrodla zasilania do wozka powinno obywaé si¢ poprzez system prowadnic
kablowych (cable festoon track system).

3.3.

Suwnica

Napedy weciagarki, wozka i suwnicy musza by¢ napgdami pradu przemiennego o zmiennej
czestotliwosci, regulowanymi bezstopniowo, opracowanymi specjalnie dla dzwigow RMG.

1

Silniki napgedowe suwnic i uktad hamulcowy musza zapewniaé wystarczajaca pojemnos$¢
cieplna, moment obrotowy i trakcj¢ we wszystkich warunkach eksploatacji, w tym w trybie
ciggtym przy pelnym obcigzeniu.

Sity przyspieszania i op6zniania nie moga powodowac obcigzen kot przekraczajacych wartosci
graniczne okres§lone w specyfikacji.

Napedy suwnicy muszg by¢ zdolne do przyspieszania i zwalniania suwnicy i jej elementow
zaréwno pod obcigzeniem wiatrem, jak i pod wptywem wiatru, bez niekorzystnego nagrzewania
si¢ jakichkolwiek elementow.

Hamulce do obstugi suwnicy powinny obejmowaé spre¢zynowe hamulce tarczowe z napedem
mechanicznym zamontowane na kazdym napegdzie dzwigu. Wspotczynnik dynamiczny musi
by¢ wigkszy niz 100 % maksymalnego momentu obrotowego silnika, ale nie wigkszy niz 150
% maksymalnego momentu obrotowego silnika. Pojemno$¢ cieplna hamulca musi by¢
wystarczajaca do zatrzymania suwnicy z jego predkosci znamionowej zgodnie z kierunkiem
maksymalnie dziatajacego wiatru bez poniesienia jakichkolwiek uszkodzen, nawet jesli
przycisk zatrzymania awaryjnego zostanie wcisnigty bez pomocy hamulcow kot lub zaciskow
szynowych. Kazdy hamulec musi by¢ wyposazony w mocna, lekka, zatrzaskowa
i przeciwdeszczowa obudowe. Hamulce uruchamia si¢ po regulowanym opdznieniu czasowym
bezczynnosci dzwigu. Obliczenia i dobor konstrukcji hamulcow podlegaja formalnej akceptaciji
producenta hamulcow, a homologacja zostaje przedtozona Zamawiajagcemu przez Dostawce.

Dostawca wyposazy suwnice w hamulce sztormowe umozliwiajgce przytwierdzenie suwnicy
do toru w kazdej pozycji. Hamulce sztormowe nie beda wymagaly od Zamawiajacego
przygotowania jakiegokolwiek wyposazenia typu: kotwy, gniazda na infrastrukturze toru
suwnicy.

Naped suwnic musi by¢ niezalezny w wozku napedowym i przenoszony przez catkowicie
zamknigta, smarowang olejem, stozkowa i/lub walcowa przektadni¢ stozkowa z jednym
silnikiem i jednym silnikiem napedzajacym jedno koto. Silnik musi by¢ zamontowany
koierzowo do reduktora.

Elementy dzwigu musza by¢ zabezpieczone poprzez wlasciwe umieszczenie lub zapewnienie
istotnych funkcji ochronnych, aby zapobiec uszkodzeniom spowodowanym ruchem.

Woézki dzwigowe musza by¢é wyposazone w zabezpieczenia wozka na wypadek uszkodzenia
kota lub watu kota.

Kazdy woézek i rownowaznia musza by¢ wyposazone w odpowiednie punkty podnoszenia, aby
utatwi¢ podnoszenie w celu tatwego demontazu dowolnego kota bez demontazu wozka lub
roéwnowazni. Pozycja obcigzenia i podnoszenia nalezy dobra¢ w taki sposdb, aby zapobiec
przecigzeniu konstrukcji powierzchni.

10. Kota i napedy musza by¢ wyposazone w solidne $rodki bezpieczenstwa.

11. Ostony szyny musza by¢ umieszczone z przodu kota zewngtrznego w kazdym rogu.

12. Zderzaki hydrauliczne nalezy zamontowa¢ w 4 rogach suwnicy.
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13. Suwnice musza by¢ wyposazone w wyltaczniki krancowe, aby zapobiec przemieszczaniu si¢
suwnicy po uruchomieniu hamulca burzowego.

3.3.1. Beben kablowy Sredniego napigcia

Suwnica musi by¢ wyposazona w pojedynczy spiralny beben kablowy. Beben jest napgdzany

silnikiem elektrycznym bezposrednio potaczonym ze skrzynia biegdéw. Naped musi zapewniaé

wystarczajacy moment obrotowy i predkos¢, aby podnies¢ kabel z ziemi i zapobiega¢ wysunigciu
si¢ go w kazdych warunkach pracy.

Bebel kablowy musi by¢ przystosowany do wystarczajgco duzych predkosci zwijania/rozwijania,

na duze odlegtosci i do duzych sit rozciagajacych. Zasigg rozwijania dobiera odpowiednio Dostawca

400 m w kazdym kierunku + rezerwa niezbgdna okreslona przez Dostawcg. musi by¢ rowniez

wyposazony w S$wiatlowodowe, ktore sa wolne od zaktocen transmisji danych i sygnatéw

sterujacych.

System zwijania musi zapobiega¢ zwijaniu/rozwijaniu, gdy naped nie jest zasilany. Kabel musi

rozwija¢ si¢ pionowo w dot do prowadnic rolkowych, ktére utoza na go na korytku kablowym.

Szafa, w ktorej bedzie znajdowal si¢ system pierscieni $lizgowych, powinna by¢ odporna na

warunki atmosferyczne (IP min. 65) i wyposazona w urzadzenia grzewcze.

1. Bgben kablowy musi by¢ zamontowany na jednej z ndg po stronie polnocnej. Uklad sterowania
napedem bebna |kab|owego musi by¢ sterowany tak, aby zminimalizowa¢ gwaltowne
uruchamianie, hamowanie i nadmierne luzowanie/naprezanie kabla podczas pracy suwnicy, w
szczegolnosci podezas przechodzenia przez punkt komory zasilajacej.

Nalezy zapewni¢ czujniki/przetaczniki do wykrywania powyzszych warunkow.
2. Bgben kablowy musi by¢ wykonany w calo$ci ze stali nierdzewnej lub ocynkowany ogniowo
po zakonczeniu produkcji i obrobki.

3. Prowadnica musi by¢ ustawiona w taki sposob, aby SN znajdowat si¢ blisko poziomu podtoza.
nalezy rozwina¢ na drabince kablowej. Kabel bedzie rozwijany na drabince kablowej,
zamontowanej na terminalu przez Zamawiajacego.

4. System musi by¢ dobrze zabezpieczony przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnosci
w poblizu elementéw pierscienia Slizgowego S$redniego napigcia, a obudowa pierscienia
slizgowego powinna by¢ wykonana ze stali nierdzewne;.

5. Sprzet napgdowy bebna kablowego i obszar pierscienia $lizgowego musza by¢ ogrodzone, aby
umozliwi¢ dostep tylko upowaznionemu personelowi. Znak ostrzegawczy o wysokim napigciu
musi by¢ umieszczony przez Dostawce przy wjezdzie na ogrodzong czg$¢ suwnicy.

W obudowie pierscienia §lizgowego nalezy umiesci¢ grzatke o odpowiedniej wielkosci.
Nalezy zainstalowa¢ wytaczniki krancowe w celu sterowania ruchem suwnicy w poblizu
granicy przesuwu (ograniczonej dtugos$cig). Nalezy zapewni¢ rgczne elementy sterujace do
obstugi bgbna na poziomie podtoza.

8. Przelaczniki musza by¢ umieszczone w zamykanej, odpornej na warunki atmosferyczne
skrzynce zamontowanej na poziomie gruntu w sasiedztwie systemu kablowego, aby zapewnié
kontrolg ruchu do przodu i do tytu oraz obejscie luznych kabli.

9. Nalezy uzywaé¢ begbnoéw kablowych uznanych na catym $wiecie producentéw, ktorzy
zapewniaja wysoka jakos¢ i trwatosc.

10. Dostawca suwnicy dostarczy rozdzielacz punktu zasilania i bgben odciazajacy (bgben
z lejkiem), a Zamawiajacy dostarczy korytko/drabinki kablowe i komorg zasilajaca, w ktorej
zostanie wykonane podiaczenie kablowe przez Dostawce. Skrzynka zaciskowa i/lub ztacze
gniazdowe dla zasilajacego zostang dostarczone przez Dostawce.

11. Dostawca zapewnia zabezpieczenie przeciwzwarciowe i przecigzeniowe prowadnicy kablowej.
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3.3.2. Kabel zasilajacy Sredniego napiecia

Kabel $redniego napigcia dostarczony przez Dostawce:

1. okragly, z wyalgana do wlasciwego zasilania ilo$cia przewodow i wbudowanymi
swiattowodowymi do transmisji danych. Nalezy zainstalowa¢ wystarczajaca dtugosé, aby
zapewni¢ pelng dlugo$¢ wysiggu dla ruchu dzwigu, trzy "martwe" cewki na szpuli plus jedna
cewke zabezpieczajaca na catej dtugosci, przejscie od ziemi i co najmniej 2 owinigcia na bebnie
odcigzajacym w skrzynce kablowej,

2. kompozytowy musi zawiera¢ co najmniej 6 przewodow $wiattowodu jednomodowego o niskich
stratach,

3. mechanizmy be¢bnow kablowych musza zawiera¢ niskostratne urzadzenia taczace, ktore
pozwalaja na wykorzystanie calego kabla $wiattowodowego z jednoczesnym podtaczeniem
urzadzenia na suwnicy do urzadzenia zewngtrznego.

4. Dostawca doprowadza koniec zasilajacego suwnicy do komory zasilajacej i wykonuje
odpowiednie pofaczenia elektryczne, w tym podtacza swiattowodowe.

Podtaczenie SN do studzienki kablowej musi by¢ wykonane za pomoca puszki kablowej $redniego
napigcia wykonanej przez uznanego na catym $wiecie producenta i dostarczonej przez Dostawcg.
Dostawca musi przeprowadzi¢ wymagane pomiary elektryczne. Dostawca dzwigdw dostarczy
rowniez sprzet, za pomoca ktorego potaczy s$wiattowodowe wewnatrz skrzynki kablowe;.
Zamawiajacy wykona doprowadzenie $redniego napigcia i kabli $wiattowodowych do komory
kablowej z sieci zewngtrznej. Dostawca zobowiazany jest do wykonania niezbednych badan
i pomiardéw elektrycznych oraz dostarczenia stosownych raportow pomiarowych. Kabel zasilajacy
nalezy rozwina¢ na stojaku kablowym przygotowanym przez Zamawiajacego.

3.3.3.  System antykolizyjny suwnicy

1. Suwnica musi by¢ wyposazona w dwa oddzielne, niezaleznie dziatajgce systemy antykolizyjne,
ktore automatycznie zwalniaja, ostrzegaja 1 ostatecznie zatrzymuja urzadzenie
w niebezpiecznych sytuacjach, takich jak:

e podczas zblizania si¢ do konca drogi startowej,

e gdy urzadzenia zblizaja si¢ do siebie,

e jezeli na drodze startowej znajduje si¢ przeszkoda (lub osoba);
W kazdym z czterech naroznikow suwnicy trzeba zainstalowaé niezawodne urzadzenia
laserowe lub radarowe lub inne urzadzenia o podobnych parametrach i skutecznosci
wykrywania w trudnych warunkach atmosferycznych, aby zapobiec kolizji z sasiednim
dzwigiem, pojazdem, kontenerem i innymi obiektami. System musi dziata¢ bez zaklocen
w kazdych warunkach pogodowych (ulewny deszcz, $nieg, ciemno$¢, mgla itp.).

2. Dostawca dostarczy wysokiej jakosci system antykolizyjny pomiedzy suwnicami, oparty na
komunikacji laserowej dalekiego zasiggu, skonfigurowany do wykrywania sasiedniej suwnicy
RMG.

3. W kabinie operatora i na zdalnym stanowisku obstugi suwnicy nalezy zapewni¢ dzwigkowe
ostrzezenie o zblizaniu si¢ suwnicy do przeszkody, a funkcje zwalniania/zatrzymywania musza
by¢ uruchamiane automatycznie w logicznej sekwencji w kierunku jazdy.

3.3.4. Telewizja przemyslowa suwnicy

Suwnica musi by¢ wyposazona w rejestratory IP HD CCTV umieszczone na zewngtrznych nogach
suwnicy, zapewniajace wysokiej rozdzielczosci widoki w obu kierunkach ruchu suwnicy na torach
jezdnych startowych. Celem systemu jest zapewnienie operatorowi dodatkowej widocznosci w celu
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wykrycia personelu lub przeszkod, ktore moga znajdowac si¢ poza jego polem widzenia. Monitory
musza by¢ rowniez czescia wyposazenia zdalnego stanowiska obstugi suwnicy.

Monitory CCTV musza by¢ umieszczone w gérnym rogu kabiny operatora w taki sposob, aby nie
ograniczaly widoczno$ci z siedzenia operatora. W przypadku zdalnego stanowiska sterowania
monitory powinny by¢ ergonomicznie rozmieszczone, aby zapewni¢ widocznos¢ niezbedng do
obstugi suwnicy.

Rejestratory kamer CCTV nalezy umiesci¢ na dzwigu w sposob niezakldcajacy normalnej
eksploatacji lub konserwacji. Miejsce montazu kamer rejestrujacych, kat widzenia, ogniskowa
obiektywu i inne parametry nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ petna widocznos$¢ obszarow wokot
suwnicy na poziomie gruntu po obu stronach stosu konteneréw. Dodatkowa kamera rejestrujaca
zapewni widok z gory na prace suwnicy z kabiny operatora. Kamery nalezy montowac tak, aby byty
dostepne dla prac serwisowych, przy jak najmniejszej koniecznosci korzystania z wind. System
bedzie umozliwial podglad na zywo z kabiny operatora, zarowno w dzien, jak i w nocy.

Kamery rejestrujace musza by¢ dostosowane do warunkow srodowiskowych panujacych w miejscu
instalacji, okreslonych w Specyfikacji.

3.4. Sterownia elektryczna e-house
3.4.1. Ogéblna struktura

E-house powinien by¢ wyposazony w kompletny zestaw klimatyzatorow, grzatek elektrycznych
i wentylatorow. Klimatyzacja i ogrzewanie musza by¢ utrzymywane w temperaturze ok. 20°C
i wilgotno$ci 50% oraz zapewnia¢ odpowiednig wymiane i cyrkulacje powietrza. Klimatyzatory
i nagrzewnice musza by¢ zduplikowane, w przypadku awarii jednego z nich, aby umozliwi¢
korzystanie z dzwigu do czasu naprawy.

Podloga pomieszczenia sterowni musi by¢ w pelni wyposazona w gumowa mat¢ zapewniajaca
ochrone antystatyczng 1000 V. W sterowni nalezy zapewni¢ wystarczajaco duzo miejsca na
wszystkie urzadzenia do Systemu Zarzadzania Suwnica.

Wszystkie urzadzenia i kable elektryczne zainstalowane pod podloga musza by¢ fatwo dostepne.
Drzwi dostgpowe musza by¢ wyposazone w odporne na korozj¢ zamki o duzej wytrzymatosci,
okna bezpieczenstwa w gornych panelach wraz z systemem odwodnienia bgdg drzwiami
przesuwnymi z niekorozyjnymi zamkami. Drzwo beda zlokalizowane przy kazdym koncu
pomieszczenia sterowni i beda miaty samozamykacze. Nad drzwiami nalezy umieséci¢ ostong
przeciwkapowa.

3.4.2. Osprzet i obiekty umieszczone w e-house

Przetagczniki przyciskowe dla glownego obwodu sterowania, glownego Zrddta zasilania ruchu
i wlacznikow oswietlenia.

Glowny wytacznik zasilania wysokiego napigcia i przetaczniki zdalnego sterowania.

Pulpity sterownicze napedu gtownego do ruchow weiagnika, wozka, dzwigu, kabiny itp.
Transformator

Panele pomocniczego zrodta zasilania.

Panele sterowania.

Oswietlenie LED, zapewniajace rownomierne o$wietlenie obszaru roboczego o natgzeniu nie
mniejszym niz 150 luksow.

Domofon.

Odpowiednie liczniki i liczniki.

Gasnice odpowiednie do instalacji elektrycznych.

Gniazda serwisowe.

. Centralny panel rozdzielczy do o$wietlenia suwnicy.
13.

Thumik harmonicznych.
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Regulator wspolczynnika mocy.

W razie potrzeby dwie (2) nagrzewnice / klimatyzatory przystosowane do pracy ciagtej. Pod
warunkiem, ze praca klimatyzatorow, gdy suwnica nie pracuje, nie moze prowadzi¢ do
szkodliwego wplywu na wspdtezynnik mocy. (WSPOLCZYNNIK MOCY).

System o$wietlenia awaryjnego z podtrzymaniem zasilania lampy bezpieczenstwa przez co
najmniej 2 godziny. Lampy wtaczaja si¢ automatycznie w przypadku przerwy w zasilaniu dzwigu.
Baterie zapasowe sg tadowane automatycznie przez odpowiednie urzadzenia.

Dodatkowy klimatyzator wbudowany jako rezerwowy w przypadku awarii lub serwisu.
Automatyczny system wykrywania pozaru w e-house, wyposazony w czujnik dymu w kazdym
pojedynczym panelu e-domu w poblizu wrazliwych elementdw, takich jak transformatory czy
przetaczniki. Informacja o pozarze powinna zosta¢ przestana operatorowi zgodnie z ustalong
procedura, ktora ostatecznie doprowadzi do automatycznego i bezpiecznego wylaczenia suwnicy
w przypadku osiagni¢cia warunkéw krytycznych.

W sterowni powinien znajdowaé si¢ jeden przycisk z kluczem, ktory przetacza standardowe
operacje na "ruch pelzajacy" w celu konserwacji i serwisowania. W potozeniu "pelzania" wszystkie
predkosci maksymalne nalezy zmniejszy¢ do 1-10 % standardowych predkosci maksymalnych.

3.4.3. Przylacze pradu elektrycznego do suwnic

Zamawiajacy wykona komorg zasilania do ktorej doprowadzit nastgpujaca instalacje zasilajaca
2 linie kablowe typu 3xYHAKXS 1x70/25 mm2 12/20 kV prowadzone bezposrednio w gruncie pod
terenami zielonymi a pod nawierzchniami utwardzonymi w rurach ochronnych z HDPE o $rednicy
160 mm.

a) W ramach umowy Dostawca dzwigéw dostarczy kompletne zasilajace i zigcza kablowe
taczace polaczenie w podziemnej skrzynce kablowej suwnicy oraz dostarczy beben
kablowy dla kazdego i element w ksztalcie lejka do skrzynki kablowej, a takze przygotuje
i dostarczy elementy elektryczne oraz wykona polaczenie elastycznego dzwigu
dostarczonego przez Dostawce z uziemieniem zasilania przygotowany przez
Zamawiajacego.

b) Dostawca suwnic wyposazy suwnice w niezbedne zabezpieczenia zasilania w celu
zapewnienia prawidtowej i bezawaryjnej pracy suwnic oraz zainstaluje elementy
kompensujace moc bierna, jezeli suwnica spowoduje jej emisj¢ (System Korekeji
Wspbtczynnika Mocy Czynnej).

c) Wykaz elementow dodatkowych, ktére Dostawca ma dostarczy¢ w ramach umowy,
znajduje si¢ w rozdziale nr 4 niniejszego dokumentu.

d) Dostawca dostarczy rowniez skrzynki elektryczne do skrzynki kablowej oraz wykona
przytacze w skrzynce podziemnej i serwerowni. Po zakonczeniu prac Dostawca
dostarczy komplet pomiarow elektrycznych wymaganych przez polskie prawo.

3.4.4. Wyposazenie elektryczne

Wyposazenie elektryczne musi by¢ zgodne z aktualnie obowigzujacymi normami jakosci
i bezpieczenstwa.

3.4.5. Przelaczniki

1. Dostawca zapewnia jeden wylacznik gtéwny kazdej suwnicy w sterowni e-house dla wszystkich
napedow i sterownikow oraz jeden wylacznik dla urzadzen pomocniczych (o$wietlenie,
ogrzewanie, gniazdka itp.). Oba wylaczniki musza by¢ wykonane jako wytaczniki zasilania.
Zamawiajacy wymaga, aby kazda z suwnic posiadata dwa niezalezne obwody elektryczne.

2. Urzadzenia bezpieczenstwa ppoz.
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Suwnice musza by¢ wyposazone w gasnice zgodnie z obowiazujacymi przepisami
i regulacjami, np. w sterowni i kabinie, oraz w automatyczny system wykrywania pozaru.

Przyciski zatrzymania awaryjnego i przejscia

a)

b)

©)
d)
e)

Wszystkie bramy migdzy platformami ruchomymi i statymi musza by¢ wyposazone
w zamknigcie grawitacyjne, z wysokiej jakosci zamkiem elektrycznym odpornym na
warunki atmosferyczne. Otwarcie ktorejkolwiek z bram przejsciowych musi spowodowaé
natychmiastowe wstrzymanie ruchu woézka.

Wszystkie wytaczniki krancowe musza by¢ dostosowane do warunkoéw atmosferycznych
panujacych w miejscu montazu kazdej z suwnic i posiadac stopien ochrony IP65. Kazdy
wylgcznik krancowy musi by¢ czeScig monitorowanego obwodu sprawdzanego przez
sterownik PLC pod katem poprawnosci i zarejestrowanych danych o btedach.
Aktywowane przyciski s3 wy$wietlane w systemie komunikatow o btedach.

Standardowe wytaczniki awaryjne

Po nacisnigciu  wylacznika bezpieczenstwa wylacznik awaryjny odiacza zasilanie
wszystkich napedéw suwnicy i zatrzymuje dotychczasowa prace suwnicy. Zasilanie nalezy
odlaczy¢, gdy hamulce sg wlaczone.

Wylaczniki bezpieczenstwa stosowane do zatrzymania awaryjnego musza by¢ zainstalowane
W nastepujacych miejscach:

a) Sterowniae-house x 1

b) Rozdzielnica na wozku x 1

c) Konsola w kabinie operatora x 1

d) Narozniki mechanizmu jezdnego suwnicy x 4
e) Narozniki belki gornej x 2

f) Spreaderx1

g) Wjazd na teren wciggarki x 1

h) Przejscie bramowe z portalu do kabiny x 1

i) Obszar zwijania x 1

Woeiagarka podnoszaca

a)

b)
©)
d)

e)

f)
9

Wylacznik krancowy awaryjny dla najwyzszego potozenia obciazenia (wytaczniki
W obwodzie zatrzymania awaryjnego), w tym wytacznik obejsciowy do celow testowych
Wytacznik krancowy do pracy powyzej (z wykorzystaniem czujnika)

Wytacznik krancowy do pracy ponizej (z uzyciem czujnika)

Blokada w przypadku przeciazenia, kompletna i dla kazdego mechanizmu podnoszacego
(wytacznik kluczykowy lub wytacznik obejsciowy). Powinny by¢ zainstalowane waty do

pomiaru obciazenia na mocowaniach przenoszenia momentu obrotowego skrzyni biegdw
lub na koncach liny.

Wytacznik nadmiernej predkosci obrotowej - kontrola ostabienia wzbudzenia (przetaczniki
w obwodzie zatrzymania awaryjnego)

Przelacz, jesli spreader zamocowat pojemnik tylko z jednej strony

Wstepne rozlaczenie przeprowadza si¢ niezaleznie od predkosci obrotowej, aby
zagwarantowa¢ ptynna dostgpnos¢ wytacznika krancowego.

Mechanizm jezdny suwnicy

Wytacznik krancowy z przodu i z tytu

Mechanizm jezdny suwnicy

Wytacznik krancowy po lewej i prawej stronie
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3.5. Transformator

Dostawca dostarczy transformator NN przeznaczony do tego typu urzadzen, hermetycznie
zamkniety, wyposazony w odpowiednie zabezpieczenia elektryczne. Transformator musi by¢
zainstalowany w odpornym na warunki atmosferyczne i wentylowanym miejscu na kazdej z suwnic.
Transformator musi by¢ wyposazony w system monitorowania i alarmowania, ktory uruchamia si¢
w przypadku wystapienia jakiegokolwiek niepozadanego zdarzenia. Dostgp do transformatora
i innych urzadzen SN musi by¢ dobrze zabezpieczony przed osobami nieupowaznionymi,
a urzadzenia niskiego napigcia wymagajace dostepu personelu muszg znajdowaé si¢ w oddzielnym
miejscu.

3.6. Rozdzielnica

Rozdzielnica musi by¢ zainstalowana w bezpiecznym, dedykowanym, szczelnym miejscu
i dostarczona przez wiodacego producenta. Rozdzielnica musi zapewnia¢ maksymalng ochrong
elektryczna transformatora, obwodéw elektrycznych i poszczegélnych elementéw wyposazenia
oraz zapobiega¢ pradom przecigzeniowym, zwarciowym i uszkodzeniom izolacji. Rozdzielnica
musi by¢ wyposazona w system monitorowania i alarmowania, ktory uruchamia si¢ w przypadku
wystapienia jakiegokolwiek niepozadanego zdarzenia.

3.7. Kota dzwigu
1. Dostawca suwnic RMG dostosuje rozwigzania dla RMG, ktore majg by¢ dostarczone,

W odniesieniu do obciazen statycznych i dynamicznych, bioragc pod uwagg parametry fundaentu
(toru) suwnicy.

2. Zamawiajacy nie dopuszcza kot jezdnych z kolnierzem/obrzezem (flanged wheels). Stosuje si¢
wylacznie kola jezdne dzwigu bez kotnierza (gladkie) wraz z rolkami prowadzacymi
Kota jezdne suwnicy musza by¢ potaczone z napgdami za pomoca ztacza zgbatego Hirtha.
Kota powinny by¢ wykonane z hartowanego stopu stali o wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie. Material 42CrMo4 lub réwnowazny, czyli material spelniajacy wymagania
dotyczace wiasciwosci mechanicznych materiatdw narazonych na napr¢zenia mechaniczne przy
jednoczesnym spetnieniu wymagan bezpieczenstwa.

5. Kota jezdne musza by¢ tak skonstruowane mechanicznie, aby nie wymagaty regulacji.
Napedy zostang zsynchronizowane tak, aby obie strony suwnicy poruszaly si¢ z ta sama
predkoscia.

7. Aby zapewni¢ bezpieczenistwo suwnicypodczas burzy, suwnica musi by¢ wyposazona
w samoczynnie aktywowane zaciski szynowe, aby zabezpieczy¢ jaw dowolnej pozycji na torze.

3.8. Dostep do suwnicy

1. Schody, drabiny i podesty musza  by¢ wykonane z materialdw ocynkowanych
i antyposlizgowych. Kazda drabina umieszczona powyzej poziomu gruntu musi by¢
wyposazona w klatke bezpieczenstwa, zgodnie z obowigzujacymi przepisami ustawowymi
i wykonawczymi.

2. Na wysokosci kabiny suwnicy i jego mocowan nalezy zapewni¢ platformy umozliwiajace
dostep do wozka i kabiny.

3. Wszystkie chodniki musza by¢ wyposazone w samozamykajace si¢ drzwi zabezpieczone przed
niezamierzonym otwarciem. Nalezy wzia¢ pod uwage obowiazujace przepisy prawne w tym
zakresie.

4. Belki glowne suwnicy musza by¢ wyposazone w ocynkowane pomosty umozliwiajace dostep
dla pieszych i wykonczone w sposob zapobiegajacy poslizgowi.

3.9. Mechanizm jezdny suwnicy
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1. Suwnica porusza si¢ po torze suwnicy z szynami o profilu MRS87 ((zgodnie z projektem toru
suwnicowego i nawierzchni toru suwnicowego (belka podsuwnicowa) stanowiacych zatacznik
nr 4 do Zapytania ofertowego ,,Projekt toru suwnicowego i nawierzchni toru suwnicowego
(belka podsuwnicowa)”

2. Montaz i demontaz kot jezdnych, ktore sa zamontowane za pomoca tozysk tocznych, powinien
by¢ tatwy.

3. Suwnica musi zapewnia¢ bezpieczna jazde i eksploatacj¢ przy predkosci znamionowej
w warunkach obcigzenia wiatrem do 22 m/s. Suwnica zabezpieczona na zaciskach/kleszczach
szynowych musi wytrzyma¢ predko$¢ wiatru do 42 m/s bez przemieszczenia.

4. Naped suwnicy musi odbywaé sie¢ za pomoca motoreduktoréw wyposazonych w hamulce
tarczowe z napedem mechanicznym. Potaczenie skrzyni biegow z watkiem sprzeglta powinno
by¢ wykonane w taki sposob, aby mozna je bylo tatwo odkrgci¢, nawet po wielu latach
eksploatacji. Silniki dobiera si¢ z uwzglednieniem zatozonej sprawnosci energetyczne;.

5. Nalezy stosowac¢ silniki uznanych na catym $wiecie producentéw, ktore zapewniaja wysoka
jakosé 1 trwatos¢.

6. Wszystkie 4 narozniki ukladu jezdnego suwnicy muszg by¢é wyposazone w hydrauliczne
zderzaki i bariery ochronne.

Wylaczniki krancowe na torze suwnicy muszg by¢ zainstalowane w taki sposob, aby suwnica

zatrzymywala si¢ w potozeniu koncowym przed zderzakami.

3.10.  Spreader/chwytak

Spreader musi by¢ hydrauliczny, sterowany z kabiny operatora lub ze zdalnego stanowiska obstugi,
wykonany z wysokiej jakosci stali, wyposazony w elektrycznie sterowany system prowadzenia
(cztery ptetwy), automatycznie regulowany do obstugi konteneréw 20', 24", 30" i 40'.

1. Spreader musi by¢ wyposazony:

a) w PIGGYBACK LEGS SYSTEM - cztery w pehi sktadane nogi typu piggyback do
obstugi przyczepy, z kamerami i sygnalizacja bezpieczenstwa.

b) w uchwyty do podnoszenia fadunkéw o co najmniej 4x10 ton kazdy, w wytrzymaly
kosz kablowy pod kabel zasilajacy. Kabel powinien by¢ tatwy w wymianie i mie¢ proste
punkty polaczen na spreaderze i wozku.

C) w system monitorowania wysokosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa poprzez
sygnalizacj¢ dla operatora przy zblizaniu si¢ do gornej cze¢sci zbiornika

2. Osprzet elektryczny i system prowadnikow kablowych musi by¢ dobrze zabezpieczone w ramie

gltownej spreadera. Wszystkie elementy muszg by¢ tatwo dostepne w celu przeprowadzenia prac
serwisowych i konserwacyjnych.
Uklady elektryczne musza przez caly czas monitorowaé stan pracy spreadera. Urzadzenia
sterujace musza ostrzegac operatora, gdy spreader jest niewlasciwie umieszczony, zablokowany
lub niezablokowany. Kazdy sygnal musi by¢ warunkiem zadziatania funkcji ochronnych
spreadera (aktywacja twistlockow, roztozenie teleskopu).

3. Szafka elektryczna musi by¢é zamontowana na ramie Spreadera za pomoca specjalnych
amortyzatorow, aby zminimalizowa¢ uszkodzenia elementéw elektrycznych podczas
przenoszenia. Stopien wodoodpornosci szafy IP66.

4. Parametry spreadera

Udzwig: 37 ton

— Zawiesia: 4x 10t

— Predko$é rozkladania teleskopu: od 20 'do 40'": nie wigcej niz 20 sekund
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— Flippery: hydrauliczne

— Twistlocki: zywotno$¢ min. 100 000 cykli, szybko wymieniane, tzw ptywajace, ktore
pozwalaja na ruch we wszystkich kierunkach bocznych w celu zapewnienia skutecznego
pozycjonowania w odlewach naroznych kontenera, sifa skretu 250 Nm.

Cigzar Spreadera nalezy dobra¢ optymalnie do wymaganego typu i parametrow Suwnic.

Rygle kontenerowe powinny by¢ zgodne z normami ISO i zamontowane na tozyskach
obrotowych. Zamki musza znajdowac si¢ w sasiedztwie zamkow obrotowych i blokowac si¢
mechanicznie, pod warunkiem ze nie sg umieszczone na zbiorniku. Sygnal utraty sygnatu
podnoszenia jest przekazywany bezposrednio przez czujniki zblizeniowe.

Ruch rygli kontenerowych z pozycji "odblokowanej" do pozycji "zablokowanej" musi byé¢
zabezpieczony mechanicznie i elektrycznie do momentu, gdy wszystkie 4 blokady skretne
zostang catkowicie dopasowane w narozach kontenera, a caly Spreader zostanie umieszczony
na kontenerze. Odblokowanie twostlockéw z pozycji “zablokowany" do pozycji "odblokowany"
bedzie niemozliwe podczas podnoszenia lub gdy kontener nie zostat w petni odstawiony.
Spreader automatycznie dostosowuje si¢ do pozycji 20', 24, 30' i 40' po wybraniu przez
operatora zadanego wymiaru.

Pierwsze trzy sekundy zmiany polozenia kontenra i ostatnie trzy sekundy wykonuje si¢ przy
zmniejszonym ruchu w celu zminimalizowania uderzenia.

W celu umozliwienia podnoszenia uszkodzonych konteneréw lub tadunkow o specjalnym
ksztalcie, w czterech narozach Spreadera w poblizu rygli nalezy zainstalowaé uchwyty
mocujace, aby umozliwi¢ zamocowanie zawiesi.

Wszystkie elementy mechaniczne i elektryczne, w tym, przymocowane do Spreadera lub
dziatajace przy Spreaderze musza by¢ chronione przed skutkami czgstych uderzen i wibracji
podczas pracy. Wszystkie elementy faczace musza by¢ samoblokujace lub odporne na
luzowanie.

Kable zasilajace, taczace czgéci ruchome spreadera musza by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Sterowanie spreaderem musi by¢ zintegrowane z systemem zarzadzania suwnicg (CMS).
Funkcje musza pojawiaé si¢ w systemie CMS jako pojedyncze komunikaty.

Swiatta sygnalizacyjne (z6lte, czerwone, zielone) musza mie¢ postaé¢ diod LED na czarnym tle.
Preferowane sa zduplikowane $wiatta. Swiatto musi byé widoczne w kazdych warunkach
o$wietleniowych. Spreader musi by¢ w petni odporny na warunki atmosferyczne.

Spreader musi wytrzyma¢ co najmniej 2 miliony cykli.

Spreader musi by¢ wyposazony w licznik operacji.

Wszystkie elementy mechaniczne i elektryczne, w tym, przymocowane do Spreadera lub
dziatajace przy Spreaderze musza by¢ chronione przed skutkami czestych uderzen i wibracji
podczas pracy. Wszystkie przetaczniki musza by¢ samoblokujace lub odporne na poluzowanie.
Zasilanie spreadera

Kabel zasilajacy spreadera nalezy umiesci¢ w koszu kablowym znajdujacym si¢ na ramie
Spreadera. Kabel zasilajacy spreader powinien by¢ ekranowany i izolowany PVC
0 odpowiednim obcigzeniu. Jego wytrzymato§¢ musi by¢ dostosowana do warunkoéw
pogodowych, intensywnosci operacji 1 obciazen dynamicznych wystepujacych podczas
wszystkich rodzajow operacji przetadunkowych. Przewdd musi by¢ zakonczony wtyczka
pozwalajaca na szybkie roztgczenie.
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3.11. Kabina operatora

Kabina operatora musi by¢ wyposazona w kompletny zestaw klimatyzacji, nagrzewnice
elektryczne, wentylatory oraz system odszraniana i odparowywania szyb.

Klimatyzacja i ogrzewanie musza pozwala¢ na utrzymanie warunkdéw ok. 20°C i wilgotnoéci 50%
oraz zapewnia¢ odpowiednig wymiang i cyrkulacj¢ powietrza, z mozliwoscia regulacji +/- 3°C.
Kabina operatora musi zapewnia¢ bezpieczenstwo i ergonomi¢ podczas wykonywanej pracy.
Kabina musi by¢ zainstalowana pod wozkiem i zapewnia¢ operatorowi doskonaty widok na obszar
dziatania. Producent kabiny musi dostarczy¢ schemat przedstawiajacy widok operatora w celu
zademonstrowania prawidtowego potozenia kabiny, a takze jej wielkosci i ksztattu. Kabina musi
by¢ wykonana ze sztywnej spawanej konstrukcji stalowej, z odpowiednia i skuteczna izolacja
akustyczng, wibroizolacja i cieplng. Kabina musi by¢ w znacznym stopniu przeszklona
pojedynczym wzmocnionym szklem hartowanym i laminowanym, przyciemnianym po bokach
i z tylu oraz przezroczystym z przodu i na plycie podlogowej. Kratki na stopy powinny by¢
zamontowane nad dolng szyba.

Panel sterowania suwnicy musi by¢ obstugiwany z fotela operatora. Po obu stronach siedzenia
muszg znajdowac si¢ dwie konsole z dwoma joystickami o wytrzymatosci przemystowej. Joystick
po prawej stronie musi dziala¢ jako kontroler do  podnoszenia/opuszczania
i blokowania/odblokowywania twistlockow. Joystick po lewej stronie musi sterowaé¢ napedem
wozka wraz oraz jazda suwnicy.

1. Kabinamusi by¢:
— zamontowana na suwnicy i porusza¢ si¢ wraz z nig.
— ruchoma w kierunku poziomym od potozenia poczatkowego do potoZzenia przedniego
(blizej spreadera), aby zapewni¢ lepsza widocznos¢.
— zamontowana do suwnicy z zastosowaniem systemOw wibroizolacyjnych w celu
zmniejszenia wstrzasow i wibracji operatora.

— ze wzgledow bezpieczenstwa wyposazona w haki lub szekle zabezpieczajace przed
upadkiem kabiny

— podswietlana $wiattami LED, uktad klimatyzacji/ogrzewania z odparowywanymi
i odszranianymi szybami w kazdych warunkach, mikrofon + przycisk z glo$nikami na
zewnatrz, sygnat dzwigkowy, regulowane rolety na dachu kabiny i szybach bocznych
skutecznie redukujace nastonecznienie i zapobiegajace bezposredniemu nagrzewaniu,
uchwyt na urzadzenie TOS.

— by¢ zaprojektowana zgodnie z przepisami obowigzujacymi na terenie Polski, w zakresie
konstrukcji kabin operatora suwnicy oraz ergonomii pracy.

— zaprojektowana jako kabina w petni przeszklona z przyciemnianymi szybami
bezpieczenstwa. Okna bezpieczefistwa musza sktada¢ si¢ z bezpiecznego szkta
laminowanego. Okna kabiny musza by¢ wykonane ze szkta odpornego na
zarysowania, aby zapewni¢ niezaktocona widocznos¢.

2. Uktad mocowania kabiny musi by¢ zaprojektowany w taki sposéb, aby wytrzymywat ciezar
kabiny wraz z operatorem i wyposazeniem

3. Drzwi wejsciowe musza by¢ wyposazone w okno i zamek. Przednia i tylna cz¢$¢ dachu musi
by¢ wyposazona w rynny, a cata kabina musi by¢ szczelna i przystosowana do pracy
w warunkach okreslonych w specyfikacji, w tym podczas ulewnego deszczu

4. System odszraniania i odparowywania szyb musi zapewnia¢ przejrzysto$¢ szyb w kazdych
warunkach. Otwory wentylacyjne klimatyzacji i ogrzewania powinny znajdowaé si¢ jak
najnizej nad podtoga.
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Regulowany podnozek operatora musi zapewnia¢ dobra widoczno$¢.

Drzwi kabiny musza otwiera¢ si¢ bezpiecznie i bezkolizyjnie.

Dolny panel sktada¢ si¢ musi z bezpiecznego szkla laminowanego i zapewnia¢ mozliwo$¢
otwierania. Gorna szyba przednia musi by¢ dzielona, a gbrne okna boczne po prawej i lewej
stronie powinny by¢ oknami przesuwnymi. Gorna szyba przednia, gérne okna prawego i lewego
panelu bocznego oraz szyba w drzwiach musza by¢ wyposazone w rolety. Ze wzgledow
bezpieczenstwa okna nie moga by¢ szeroko otwarte, ewentualnie tylko w zakresie
umozliwiajacym wentylacje.

W przypadku, gdy okfadzina wewngtrzna wykonana jest z blachy stalowej, Zamawiajacy
akceptuje ocieplenie kabiny plytami z welny mineralnej lub innym atestowanym i niepalnym
materiatem.

Konstrukcja kabiny musi umozliwia¢ operatorowi bezpieczne mycie okien kabiny z zewnatrz.

Kabina musi by¢ wyposazona w pulpit sterowniczy. Konsola wraz z fotelem operatora musi
zapewnia¢ operatorowi ergonomiczne miejsce pracy, aby zminimalizowaé zmgczenie.
Siedzenie musi mie¢ regulowang wysokos¢, przod i tyt oraz by¢ wyprofilowane w taki sposob,
aby umozliwi¢ widocznos$¢ przez dolng szybe (migdzy nogami operatora).

Kabina musi by¢ wyposazona w nastepujacy system sygnalizacji: gotowos¢ do podpigcia
kontenera (zolty), zapiecie kontenera (zielona), odpigcie kontenera (czerwona), ostrzezenie
przed wiatrem (niebieska), ostrzezenie przed wiatrem (czerwona). Lampki sygnalizacyjne
umieszcza si¢ na panelu operatorskim, a w przypadku lamp pomocniczych (dotyczacych sity
wiatru) dopuszczalne sa rozwigzania alternatywne, do potwierdzenia przez Zamawiajacego.

W kabinie nalezy réwniez zainstalowac¢ porgcze zabezpieczajace przed upadkiem operatora lub
serwisantow.

Ponadto Dostawca wyposazy kabing w:
a. Polaczenie telefoniczne z innymi obszarami suwnicy.
System mikrofonéw i gltosnikow
Sygnat ostrzegawczy (klakson)
Reflektory LED
Swiatto awaryjne
Urzadzenia klimatyzacyjne i grzewcze z systemami odszraniania i odmglawiania szyb

Rolety, jak opisano w punkcie 13

Sae "~ o oo o

Szafke dla operatora

i. 6 gniazd 230V/16A (2 w goérnych rogach i po jednym po lewej i prawej stronie

siedziska) na oddzielnych obwodach elektrycznych

j. Radio

k. Uchwyty zasilania tabletu/terminala TOS

I.  System CCTV - sterowanie i wy$wietlanie

m. Wycieraczki szyby przedniej, boczne i dachowe ze spryskiwaczami
W kabinie musi znajdowaé si¢ ergonomicznie umieszczony cyfrowy monitor dotykowy,
zapewniajacy dobra widocznos¢ w kazdych warunkach o$wietleniowych i wyswietlajacy
W sposob ciagly co najmniej nast¢pujace dane:

a. Sygnalizacja usterek/alarmow

b. Obciazenie

c. Wysokos$¢ spreadera
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d. Potozenie jezdne wozka i suwnicy

e. Aktualna predkos¢ wiatru

f. Status rygli/twistlockow (odblokowany, gotowy do skretu, zablokowany)
Ocynkowana platforma sktadajaca si¢ z antyposlizgowych krat ocynkowanych ogniowo,
wysokos$¢ poreczy wynosi 1100 mm.
Whetrze kabiny w kolorze RAL 7015 (powloka przeciwodblaskowa) lub réwnowaznym.
Pozostale wyposazenie: gasnica, 2 miejsca/uchwyty na ekrany TOS dostarczone przez
Dostawcg.
Wszelkie oznaczenia, instrukcje i informacje o zagrozeniu powinny by¢ podane w jezyku
polskim i zgodnie z obowiazujacymi w Polsce przepisami BHP.
Systemy ogrzewania i klimatyzacji wraz z otworami wentylacyjnymi i wentylatorem
(zainstalowane nad podloga) musza by¢ zaprojektowane na minimalng temperatur¢ kabiny
wynoszaca 20°C, niezaleznie od temperatury otoczenia i nastonecznienia.
Odporne na wilgo¢ o$wietlenie LED zamontowane na suficie kabiny w celu zapewnienia
odpowiedniego poziomu i rozmieszczenia o§wietlenia. Wiacznik $wiatet do oswietlenia kabiny
i drzwi.
Kabina musi by¢ wyposazona w elektryczne wycieraczki i spryskiwacze. Wycieraczki musza
zapewnia¢ operatorowi siedzagcemu na siedzeniu dobra widoczno$¢ w catym obszarze dziatania.
Umieszcza si¢ je zar6wno na szybie przedniej, jak i na szybach bocznych.
Kabina operatora musi by¢ docelowo wyposazona w radiotelefon do tacznosci terminalowe;j.
Musi istnie¢ mozliwo$¢ podiaczenia radia do prawego joysticka w kabinie operatora w taki
sposob, aby nacis$niecie jednego z przyciskow umozliwiato komunikacje z terminalem.
Dostawca zapewni mozliwos¢ bezpiecznego opuszczania kabiny poprzez prowadnicg kabiny
i ramg¢ podwozia we wszystkich pozycjach suwnicy i kabiny.
Dostawca musi zastosowac system, ktory eliminuje lub ogranicza mozliwos¢ zachlapania szyb
kabiny, np. smarem z lin rozpierajacych.
Siedzenie musi by¢ odpowiednio i ergonomicznie zaprojektowane, elektrycznie regulowane do
przodu i do tytu, w gore i w dot, a takze musi mie¢ mozliwos$¢ obracania si¢. Oparcie siedzenia
musi mie¢ rézne pozycje odchylenia i regulowane podparcie ledzwiowe. Siedzenie musi by¢
wyposazone w dwupunktowy pas bezpieczenstwa. Przeznaczony dla operatorow o wadze do
150 kg
System taczno$ci powinien umozliwia¢ komunikacj¢ z kabiny operatora z osobami
znajdujacymi si¢ na ziemi w poblizu dzwigu i powinien sktada¢ si¢ z mikrofonu, wzmacniacza
i glosnika. Glo$niki umieszcza si¢ co najmniej w nastgpujacych miejscach:

a. 1 x glosnik w kabinie operatora

b. 4 glo$niki na wewngtrznych nogach - jeden glos$nik na nogg/podpore

33. Na suwnicy nalezy zainstalowaé system telefoniczny z wtasnym, niezaleznym zasilaniem.

System obejmuje co najmniej nastgpujace lokalizacje:
a. Shuchawki ze slotem i zasilajagcym w e-house i kabinie operatora

b. Stuchawki z zasilajacym na poziomie gruntu przy wejsciu gtdbwnym oraz na wozku przy
rozdzielnicy

34. Shuchawki, wtyczki, i inny sprzg¢t musza by¢ odpowiednio zabezpieczone przed warunkami

atmosferycznymi
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3.11.1. Stanowiska zdalnego sterowania (ROS)

Niezaleznie od tego, ze suwnice beda wyposazone w kabiny operatorskie, nalezy je przygotowaé
do sterowania za pomoca stacji zdalnego sterowania (ROS) udostepnionych przez Dostawce
i znajdujacych si¢ w budynku Zamawiajacego, pozwalajacych na sterowanie suwnicami. Dostawca
zapewni dwa w pelni wyposazone stanowiska operatorskie pozwalajace na zdalng obstuge kazdej
suwnicy (ROS). Stanowiska musza by¢ kompletne i wyposazone w urzadzenia, oprogramowanie
i rozwigzania niezb¢dne do prowadzenia pracy suwnicy. W szczegolnosci w obrebie Zdalnej Stacji
Operacyjnej musi by¢ zapewniony m.in. serwer wideo i redundantny serwer wideo oraz wszystkie
urzadzenia i ich potaczenia zapewniajace komunikacj¢ i przesylanie danych pomi¢dzy suwnica,
serwery i warunki korzystania z ustugi. Miejsce pracy operatora musi zapewnia¢ bezpieczenstwo
i ergonomi¢ podczas wykonywanej pracy. Zastosowany w dostarczonej stacji zestaw monitorow
zapewni operatorowi doskonaly widok na teren, w ktorym pracuje i wykonuje operacje
przetadunkowe.

Sterowanie dzwigiem na stacji zdalnej musi by¢ wykonywane przez operatora pracujacego
W pozycji siedzacej. Sterowanie suwnica odbywa si¢ za pomoca ergonomicznych konsol
z przemystowymi, solidnymi joystickami i innymi urzadzeniami sterujagcymi wybranymi przez
Dostawcg.

Stanowisko pracy musi by¢ zaprojektowane zgodnie z dyrektywami i rozporzadzeniami
obowiazujacymi w zakresie ergonomii pracy oraz spelnia¢ warunki obowiazujace w Polsce.
Stanowisko operatora musi by¢ wyposazone w nast¢pujacy system sygnalizacji: gotowos¢ do
podiaczenia (z06ity), zaryglowanie (zielony), odblokowanie (czerwony), ostrzezenie o wietrze
(niebieski), alarm wiatru (czerwony). System sygnalizacji umieszcza si¢ na monitorze operatora,
a w przypadku oswietlenia pomocniczego (dotyczacego sity wiatru) dopuszczalne sa rozwigzania
alternatywne, ktore zostang potwierdzone przez Zamawiajacego.

Caly system musi by¢ wyposazony w zabezpieczenia przed przemieszczaniem suwnicy ze
stanowiska zdalnego z operatorem lub pracownikami wykonujacymi prace techniczne.

Ponadto Dostawca wyposazy stacje w:

e System bezpieczenstwa zapobiegajacy nieuprawnionemu uzyciu dzwigu. Na stanowisku
operatora musi znajdowa¢ si¢ punkt dostepu, ktory umozliwia uruchomienie i obstuge
suwnicy dopiero po umieszczeniu przez operatora karty magnetycznej w czytniku. System
rejestruje numery kart i rozpoznaje nazwe¢ operatora przypisanego do danego numeru karty,
rekomendowany jest jako otwarty system RFID 125 kHz umozliwiajacy Zamawiajacemu
programowanie kart/zamkow dostgpu, w tym dodawanie juz uzywanych do zapewnienia
dostepu do innych urzadzen.

e Polaczenie telefoniczne z innymi obszarami suwnicy.

e System mikrofonoéw i glosnikow

e Sygnat ostrzegawczy (klakson)

e Radio

e Dodatkowy monitor dedykowany na potrzeby TOS

e System CCTYV - sterowanie i wySwietlanie

Na stacji muszag znajdowac si¢ ergonomicznie rozmieszczone monitory cyfrowe w kabinie,
zapewniajace dobra widoczno$¢ w kazdych warunkach oswietleniowych i wyswietlajace w sposob
ciggly co najmniej nast¢pujace dane:

e Sygnalizacja usterek/alarméw

e Obciazenie pradowe

o Wysoko$¢ Spreadera
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e Pozycja jazdy wozka i dzwigu

e Aktualna predko$¢ wiatru

e Status blokady skretnej (odblokowany, gotowy do skretu, zablokowany)
e Widok z kamer wspomagajacych zatadunek i ruch suwnicy

Siedzenie musi by¢ odpowiednio i ergonomicznie zaprojektowane, elektrycznie regulowane do
przodu i do tytu, w gore i w dot, a takze musi mie¢ mozliwos$¢ obracania si¢. Oparcie siedzenia musi
mie¢ rozne pozycje odchylenia i regulowane podparcie lgdzwiowe. Przeznaczony dla kobiet
i mg¢zczyzn o wadze do 150 kg. Tapicerka powinna by¢ wykonana ze skory. Nalezy zapewnic
2 komplety pokrowcow na siedzenia (fatwo wymienialnych).

System tacznoscei (interkom) musi umozliwia¢ jednokierunkowa komunikacj¢ operatora z osobami
znajdujgcymi si¢ na ziemi w poblizu dzwigu i powinien sktada¢ si¢ z mikrofonu, wzmacniacza
i glos$nika. Glo$niki umieszcza si¢ co najmniej w nastepujacych miejscach:
e 4 glosniki na wewngtrznych nogach - jeden glosnik na noge/podpore
e Na suwnicy nalezy zainstalowac system telefoniczny z wlasnym, niezaleznym zasilaniem.
System obejmuje co najmniej nastgpujace lokalizacje:
e Stuchawki z gniazdem i zasilajacym w e-domu i kabinie operatora oraz na stacji zdalnego
sterowania (ROS)
e Shuchawki z zasilajacym na poziomie gruntu przy wejsciu gtéwnym oraz na wozku przy
rozdzielnicy
Stuchawki, wtyczki, 1 inny sprzet musza by¢ odpowiednio zabezpieczone przed warunkami
atmosferycznymi.

3.11.2. Wyposazenie i okablowanie pomiedzy serwerownia a pomieszczeniem ROS.

W ramach uruchomienia zdalnych stacji operacyjnych (ROS) Dostawca zapewni dostawe, instalacje
i podlaczenie catej infrastruktury niezbgdnej do ich obstugi (takich komponentow jak np. serwery,
wideoserwery, przefaczniki i inne). Zamawiajacy wykona okablowanie pomigdzy serwerownig
a pomieszczeniem, w ktorym beda zlokalizowane zdalne stacje operacyjne. Okablowanie zostanie
wykonane przez Zamawiajacego przed dostawa suwnicy, zgodnie ze szczegétowymi wytycznymi
przekazanymi Zamawiajacemu pisemnie przez Dostawce, w terminie 2 miesiecy od podpisania
umowy.

Prace wykonywane przez Dostawce obejmuja zakonczenie i podiaczenie $wiattowodow
wprowadzonych przez Zamawiajacego do serwerowni do elementéw systemu dostarczonych przez
Dostawcg i zainstalowanych w serwerowni Zamawiajacego, montaz tych elementow, podlaczenie
komponentow w serwerowni do zdalnej stacji operacyjnej, a takze zakonczenie i podtaczenie do
ROS w pomieszczeniu operatorskim oraz konfiguracja i uruchomienie catego systemu. Serwery
i przetaczniki wymagane do pracy systemu powinny by¢ umieszczone w standardowej zamykanej
szafie (np. pelna wysoko$¢ 42U) zgodnie z wytycznymi Dostawcy.

Parametry dotyczace szafy oraz zapotrzebowania na moc urzadzen, ktére Dostawca planuje
zainstalowaé¢ w serwerowni, zostang przekazane Zamawiajagcemu w formie pisemnej w terminie
2 miesigcy od daty podpisania umowy.

Jezeli do dziatania systemu wymagane sa dodatkowe komponenty, np. serwer czasu (NTP), to
réwniez one wchodza w zakres dostawy po stronie Dostawcy. Serwery obrazu (wideo) zapewniaja
rejestracje obrazow przesylanych z kamer rejestrujacych na suwnicy do celow kontrolnych przez
45 dni.

3.12. Wyposazenie suwnic w urzadzenia umozliwiajace montaz systemu do
zautomatyzowanej obstugi konteneréw
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Dostarczone suwnice musza by¢ przystosowane do montazu urzadzen umozliwiajacych prowadzenie
w pelni zautomatyzowanych operacji obstugi kotenerow w strefie sktadownia, tadowania pociagow

i cigzarowek, tj.posiada¢ odpowiednie wyjscia kablowe i facza danych i elementy wyposazenia,
umozliwiajace ich rozbudowg o taka funkcjonalno$¢.

3.13. Instalacje elektryczne i rozdzielnica

1.

Instalacje elektryczne musza by¢ utozone w ocynkowanych kanatach, kratowanych korytkach
kablowych i otwartych pétkach kablowych, w poziomo zamontowanych stojakach kablowych
nalezy mocowa¢ za pomoca zaciskow kablowych ze stali nierdzewnej z podktadkami
neoprenowymi.

Urzadzenia o niskiej rezystancji elektromagnetycznej (interfejsy BUS, enkodery inkrementalne,
wiatromierz itp.) podiacza si¢ za pomoca eckranowanych lub oddzielnie utozonych lub
Swiattowodowych.

Wszystkie systemy zasilania musza by¢ trwale oznaczone po obu stronach numerem.
Sterownik PLC i przetwornica czestotliwo$ci powinny by¢ zainstalowane centralnie w e-domu.
Skrzynki przytaczeniowe / skrzynki rozdzielcze / pulpity sterownicze montowane na zewnatrz
suwnic powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej o minimalnym stopniu ochrony IP65,
wyposazone w drzwi uchylne i grzatki antykondensacyjne. Wszystkie elementy musza by¢
odpowiednio uziemione.

Wszystkie rozdzielnice elektryczne zainstalowane na dzwigu powinny by¢ odpowiedniego typu
przemystowego i sktada¢ si¢ ze standardowych elementow elektrycznych.

Obwody sterowania nn nie moga mie¢ wigcej niz trzech urzadzen pod jednym wylacznikiem.
Rozdzielnice elektryczne powinny by¢ w pelni zmontowane, a cate okablowanie podlaczone.

Przed dostawa musza przejs¢ wszystkie testy w zakladzie producenta w celu potwierdzenia
prawidlowego okablowania, funkcjonalnosci i braku btedow.

10. Suwnice musza mie¢ standardowo wbudowane liczniki energii elektryczne;j.

3.14.  Kable elektryczne

1

Kazdy kabel elektryczny dzwigéw musi by¢ trwale oznakowany na obu koncach w celu tatwej
identyfikacji i powinien by¢ odpowiednio oznaczony na schemacie elektrycznym.

Zasilanie napgdow/silnikow pradu przemiennego o zmiennej czgstotliwosci musi byé
dostarczane za pomoca specjalnych kabli silnikowych.

Okablowanie musi mie¢ izolacje co najmniej 1000 VA.

Kabel zasilajagcy rozporowy musi by¢ ekranowanym izolowanym PVC z odpowiednio
dobranym obcigzeniem. Jego wytrzymatos¢ musi by¢ dostosowana do warunkéw pogodowych,
intensywnosci operacji i obcigzen dynamicznych wystepujacych podczas wszystkich rodzajow
operacji przetadunkowych. Przewod musi by¢ zakoficzony wtyczka o stopniu ochrony IP65
pozwalajaca na szybkie roztaczenie.

Wszystkie kable nalezy uktada¢ na stojakach kablowych i kanatach kablowych oraz
zabezpiecza¢ plastikowymi opaskami odpornymi na promieniowanie UV z podwdjnymi
zamkami.

Wszystkie kable przesylajace sygnaly cyfrowe lub sterujace powinny by¢ ekranowane
i zakonczone  zaciskami,  ktére  odpowiednio  chronia  przed  zakldceniami
elektromagnetycznymi.

Ostony musza by¢ instalowane w regularnych i odpowiednich odst¢pach czasu, aby zapewnic
odpowiednig wytrzymato$¢ i trwatosc.
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8. Przepusty kablowe musza by¢ wykonane od spodu szaf elektrycznych lub, jesli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ odpowiednie petle kablowe do odprowadzenia powierzchni na
zewnatrz szafy elektrycznej.

3.15.  Sterownik PLC

Sterowanie jest w pelni cyfrowe, oparte na mikroprocesorze i programowalnym sterowniku

logicznym.

Sterowane jednostki podfacza si¢ za posrednictwem magistrali Profibus lub Profinet.

3.16. Napedy

1. Suwnice musza by¢ wyposazone w urzadzenia do synchronizacji mechanizmu jezdnego
suwnicy.

2. Wszystkie napedy z przemiennikami czgstotliwosci musza by¢ zabezpieczone przed
przeciazeniem za pomoca czujnikow. Wszystkie uktady napedowe z przetwornicami
czestotliwosci muszag by¢ zaprojektowane ze zwigkszona rezystancja izolacji. Stosuje si¢
przemienniki czestotliwosci uznanych na arenie migdzynarodowej producentow, ktore
zapewniaja wysoka jakos¢ i trwatosc.

3.17.  Generator dzwigku i klakson

Dostawca zainstaluje ostrzegawcze generatory $wiatta i dzwieku we wszystkich czterech

naroznikach konstrukcji jezdnej suwnicy.

1. Ostrzezenia musza by¢ uruchamiane automatycznie, gdy suwnica jest w ruchu.

2. Dostawca zapewnia mozliwos¢ regulacji gtosnosci generatorow ostrzezen.

3. Suwnica musi by¢ wyposazona w klakson, ktory ma by¢ uruchamiany przez operatora dzwigu.

3.18.  Oswietlenie

Wszystkie obwody oswietleniowe musza by¢ rozdzielone na poszczegolne odgatezienia.

Kazda galaz powinna by¢ zabezpieczona wiasnym wylacznikiem z zabezpieczeniem
ziemnozwarciowym w e-domu. Awaria jednej galezi nie moze spowodowaé utraty zasilania dla
wiecej niz 50% wszystkich $wiatel w tej samej grupie. Oprawy os$wietleniowe muszg by¢
zamontowane w taki sposob, aby wytrzymywaty drgania generowane przez dzwig i minimalizowaty
odbicia $wiatta w kabinie operatora.

Umiejscowienie $wiatet musi umozliwia¢ fatwa naprawe i wymiang.
3.18.1. Oswietlenie belki gornych

Typu LED. Zapewnienie o$wietlenia o natgzeniu okoto 100 lukséw na poziomie gruntu, wciagarka
[ wozek.

3.18.2. Oswietlenie wozka

Typu LED. Co najmniej dwa reflektory musza by¢ zamontowane na spodzie wozka, tak aby dobrze
oswietli¢ spreader i przymocowany do niego kontener.

3.18.3. Oswietlenie belki dolnej
Typu LED. Co najmniej jeden reflektor do o$wietlania pasa startowego w kazdym rogu dzwigu.

Dodatkowe reflektory na dolnym poziomie do prawidtowego podswietlenia sworzni kontenerowych
na srodku transportu stuzacym do transportu konteneréw, na ktérych wykonywane sa operacje
przetadunkowe.

3.18.4. Oswietlenie wejsciowe

Strona 33 z 42



Zalacznik nr 1
Szczegdélowa Specyfikacja Techniczna

Kazda drabina, schody, podest i chodnik musza by¢ odpowiednio oswietlone reflektorami LED
zapewniajacymi oswietlenie o natezeniu co najmniej 50 luksow.
Oswietlenie jest sterowane automatycznie za pomocg fotokomorki.

3.18.5. Oswietlenie kabiny

Poziom os$wietlenia kabiny operatora nie moze by¢ mniejszy niz 200 luksow (bez cienia)

3.18.6. Oswietlenie e-house

Zrodto swiatta musi znajdowag si¢ nad gtows i sktadaé sie z co najmniej 2 zrodet wiatta LED, ktore
zapewniaja oswietlenie w pelni wystarczajace do przeprowadzenia prac konserwacyjnych.
Wewnatrz e-domu zrodta $wiatta powinny by¢ zamontowane nad gtowa, aby zapewni¢ oswietlenie
obszaru roboczego o natezeniu nie mniejszym niz 150 luksow.

3.18.7. Oswietklenie ostrzegawcze

W kazdym rogu suwnicy nalezy zainstalowa¢ niezawodna i odporna na warunki atmosferyczne
pomaranczowa lampke ostrzegawcza. Swiatta sygnalizacyjne i sygnaty dzwickowe powinny by¢
podtaczone do zasilania napedow suwnicy i dziata¢ w sposob ciagty podczas jazdy. Przewiduja one
mozliwos¢ regulacji poziomu dzwigku i zdalnego zarzadzania w nocy.

3.18.8. Oswietlenie awaryjne

Jako wymog minimalny nalezy zainstalowaé oswietlenie awaryjne w przejsciach dla pieszych,
kabinie operatora i e-house.

3.19.  Gniazda wtykowe
Zespoty gniazd:
Minimalny poziom wyposazenia:
e 2szt. CEE 5x32A,
e 25zt. 230V (typ E 16A),
e 1szt. CEE 5x63A,
e wylgczniki montowane przy dolnych szafach elektrycznych znajdujacych sie miedzy
nogami suwnicy od potnocy i potudnia
Gniazda 230V typ E - 16A:
e 1 sztuka we wszystkich szafach sterowniczych
e 3 sztuki (podwojne) w kabinie
3.20. Ogrzewanie
1. Ogrzewanie antykondensacyjne silnikow wozka, dzwigu i mechanizmu podnoszacego.
2. Ogrzewanie w kazdej szafie elektrycznej znajdujacej si¢ na zewnatrz.
3.21. Rekuperacja

Suwnice muszg by¢ wyposazone w system oddawania energii z powrotem do zasilania (rekuperacji)
podczas hamowania suwnicy, wciagarki i wozka. Zamawiajacy, przy wsparciu Dostawcy, uzyska
stosowne pozwolenie na wprowadzanie energii do sieci lub zmodyfikuje posiadane juz przed
odbiorem koncowym suwnicy.

3.22. Réwnolegla praca podzespotéw

Dostarczone suwnice musza umozliwia¢ jednoczesna pracg napedu suwnicy, jazde wozka
i podnoszenie/opuszczanie spredera.
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3.23.  System zarzadzania dzwigiem i zdalna konserwacja
1. System zarzadzania suwnica i zdalne potaczenie przez Internet w celu wykonywania czynnosci
konserwacyjnych musi obejmowac co najmniej:
e Schemat suwnicy
e Wyswietlanie pozycji suwnicy
e Zarzadzanie alarmami i awariami
e Analizy i raporty statystyczne
e Licznik godzin pracy dla wszystkich napgdow rygli kontenerowych itp.
e Licznik liczby operacji przetadunkowych
e Instrukcja obstugi wraz ze schematem elektrycznym
e Modut serwisowy
e Stanowiska pracy: 1x kabina suwnicy 1x e-house

System zarzadzania suwnica monitoruje i rejestruje usterki/awarie oraz biezace warunki pracy,
ktore maja kluczowe znaczenie dla operacji zatadunku.

2. System musi umozliwia¢ badanie wszystkich obwoddéw elektrycznych i elektronicznych,
symulowanie sekwencji rozruchowych i sprawdzanie pradu zasilania silnika

Wykrywanie i monitorowanie usterek bedzie kontrolowane przez sterownik PLC.

4. Sterownik PLC bedzie stale monitorowat stan wszystkich rozdzielnic i elementéw elektrycznych.
W przypadku wykrycia jakichkolwiek nieprawidtowosci informacje musza by¢ przekazywane
i wyswietlane na monitorze w kabinie i w e-house.

5. System musi umozliwia¢ skierowanie wyswietlanego btedu/alarmu bezposrednio do okreslonego
punktu na schemacie elektrycznym dzwigu.

6. System zapewni minimalna powierzchni¢ wyswietlania nastgpujacych danych:
e godziny pracy (wciggarka),
e ruch wozka,
e ruch dzwigu,
e obrot twistlock (liczba ruchow),
e zuzycie energii,
e pozycja suwnicy,
e alarmy i ostrzezenia z systemow sterowania.

System rejestruje rowniez i zapewnia zdalne odczyty napigcia, pradu, kVar, kWh, wspotczynnika
mocy, Hz.

7. System musi umozliwia¢ opracowywanie i rejestrowanie raportow pokazujacych catkowite zuzycie
energii elektrycznej w danym miesiacu wraz z godzinami pracy. Musi istnie¢ mozliwos¢ wybrania
danego przedziatu czasowego do tworzenia raportow z godzinami pracy wszystkich napedow,
przestojami i czasami przestojow.

8. Wszystkie powyzsze dane musza by¢ przechowywane w pamigci suwnicy w postaci zapisow daty
i godziny.

9. System bedzie dziatat z duza predkoscia, aby monitorowaé wszystkie zadania krytyczne. Jest ona
zorganizowana w sposob jasny, logiczny i zrozumiaty, nawet dla personelu nietechnicznego.

10. System musi umozliwia¢ biezacy odczyt zuzycia energii.

11. System jest instalowany i obstugiwany z pozycji komputera w kabinie operatora i w e-house.
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System przedstawia rowniez dane w sposob graficzny, umozliwiajacy ich wybor i $ledzenie.
System zarzadzania suwnica musi by¢ dostepny za posrednictwem niezawodnego tacza na
wyznaczonych (maksymalnie 3) terminalach do wgladu i musi zapewnia¢ dostgpnos¢ wszystkich
danych, w tym alarméw ostrzegawczych i biezacych statusow.

Dostawca zapewnia kanat komunikacyjny pozwalajacy na zbieranie danych w czasie rzeczywistym
z jednostki centralnej suwnicy, a takze zdalny dostep do systemu dzwignicowego przez personel
Serwisowy.

3.24.  Rejestrator czarna skrzynka

Rejestr w formie dziennika wszystkich sygnatow i polecen operatora bedzie przechowywany przez
co najmniej 30 dni pracy przez 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu. Rejestr musi zawiera¢
wszystkie sygnaly, cigzar fadunkow, licznik obrotow twistlockéw, licznik godzin, licznik czasu
uruchomienia suwnicy, licznik zuzycia energii, wciagarki, czas jazdy dzwigu i wozka itp. Wszystkie
dane musza by¢ réwniez dostepne za posrednictwem zdalnego potaczenia z SMF.

3.25. Integracja z systemem operacyjnym terminala

Suwnice zapewniaja dwukierunkowy transfer danych do/z systemu operacyjnego terminala (TOS).
Musi istnie¢ mozliwosé przesytania danych z suwnic do TOS w sposob ustrukturyzowany.
Dostawca suwnic przekaze Zamawiajacemu strukture danych i okresli informacje, ktére moga by¢
przesytane przez suwnice, do wykorzystania w Warunkach korzystania z ustugi.

Zamawiajacy zastrzega sobie wymaég zdalnego sterowania/administracyjnego dostgpu do systemu
zarzadzania suwnica. Nalezy zapewni¢ bezposredni dostep do sterownika PLC dzwigu; wytrzymaty
laptop wraz z oprogramowaniem systemowym i serwisowym zostanie wiaczony w zakres dostawy
w ramach kazdego z Zadan. Kody dostepu/serwisowe do ustawien sterownika PLC zostang
przekazane Zamawiajagcemu przez Dostawce po uptywie standardowego okresu gwarancji.

3.26.  Malowanie suwnic - kolorystyka

Powtoka lakiernicza powinna sktada¢ sie z co najmniej 2 warstw: podkiadu i farby. Malowanie
nalezy rozpocza¢ natychmiast po $rutowaniu. Catkowita grubos¢ suchej powtoki malarskiej
powinna wynosi¢ co najmniej 240 mikronow.

Zamawiajacy zastrzega, ze metalowe elementy konstrukcji zostana pomalowane kolorem RAL
7042 (z zastrzezeniem specjalnych wymagan dotyczacych oznakowania stref specjalnych).

Na wybranych elementach (np. belce gtéwnej suwnicy) nalezy uzgodni¢ miejsca umieszczenia logo
urzadzenia Dostawcy oraz logo METRANS.

Ponadto, ze wzgledow bezpieczenstwa, Dostawca powinien oznaczy¢ kolorem zottym (RAL 1023)
elementy wrazliwe, takie jak zderzaki, porgcze, elementy ochronne, drabiny.

Podtoga kabiny operatora i e-house powinna by¢ szara (RAL 7042), wnetrze e-house musi by¢ biate
(RAL 9016).

3.27.  Ochrona przed korozja

Powierzchnia wszystkich materiatow stalowych musi by¢ przygotowana w automatycznej
oczyszczalni powierzchni lub w specjalistycznej recznej hali do obrobki strumieniowo-sciernej.
Jakos¢ czyszczonej powierzchni powinna by¢ zgodna z norma EN - 1SO 8501-1:2008,
"Przygotowanie podtozy stalowych". Wszystkie profile stalowe nalezy catkowicie oczysci¢ w celu
przywrécenia jakosci powierzchni zgodnie z klasa SA 2.5 przed natozeniem powloki malarskiej.

Konstrukcja stalowa suwnicy musi by¢ zabezpieczona przed korozja zgodnie z norma EN ISO
12944 (lakier, farba, ochrona antykorozyjna konstrukcji stalowych)

e 1x min 40 pm warstwa podktadowa (dwusktadnikowa powtoka epoksydowo-cynkowa HS)
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e 1x min 60 um lakier nawierzchniowy - polisiloksan lub poliuretan w kolorach z palety RAL
e min 240 um catkowita grubosc¢ wszystkich farb.

Dopuszcza si¢ stosowanie farb/lakierow gwarantujacych dtuga trwatos¢ i stabilnos¢ koloru oraz
spetniajacych wymogi okresu gwarancyjnego. Dostawca zarekomenduje Zamawiajacemu do
akceptacji rodzaj powtoki lakierniczej w instrukcji konserwacji suwnicy.

Kategoria korozyjnosci wynosi co najmniej C4
3.28.  Podzespotly dzwigowe

Wszystkie tozyska wozkow, podnosnika i suwnicy, a takze kofa suwnicy i kota wozka musza
spetnia¢ minimalne wymagania przy maksymalnym obcigzeniu suwnicy wynoszacym 20 000
godzin pracy.

1. Oprawy tozysk musza by¢ zdejmowane, aby umozliwi¢ szybki i fatwy dostgp w celu kontroli
i ewentualnej wymiany. Wszystkie ruchome czesci suwnicy, ktore wymagaja smarowania,
musza by¢ wyposazone w wydajny system smarowania z fatwym dostepem w celu kontroli
i konserwacji.

2. Plan smarowania dostarczony przez Dostawce powinien wskazywa¢ miejsca i czestotliwosé
smarowania wraz z materiatami, ktore maja by¢ uzyte.

3. Wykaz materiatéow musi wskazywaé produkty dostgpne w Polsce lub wskazywac produkty
zgodnie z odpowiednia klasyfikacja API.

4. Wszystkie obszary wymagajace smarowania musza posiada¢ chodniki i podesty wraz
z niezbednymi poreczami ochronnymi. Miejsca smarowania musza by¢ wyraznie oznaczone
zgodnie z kodami kolorystycznymi. Jeden kolor odpowiada jednemu rodzajowi smaru.

5. Wszystkie systemy dzwignicowe musza by¢ prawidtowo i jednoznacznie opisane i oznakowane
(zarowno zewnetrznie, jak i wewnetrznie), oba konce siegajace paneli powinny by¢ oznaczone
folig z opisem zgodnym ze zbiorem schematéw systemow, ktore zostang przygotowane przez
Dostawce i przekazane Zamawiajacemu. Wszystkie zewnetrzne instalacje elektryczne musza
spetnia¢ minimalny poziom ochrony IP55, a wewnetrzne instalacje elektryczne - 1P41.

3.29.  Znaki ostrzegawcze i uwagi

Znaki ostrzegawcze powinny by¢ umieszczane przez producenta zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi przepisami prawa, wszystkimi wymaganiami unijnymi oraz wymaganiami
polskiego Transportowego Dozoru Technicznego. Ostrzezenia musza by¢ w jezyku polskim.

e SW.L.: Dwa znaki, po jednym na kazdej belce
e Frazowania: Bezpieczne obciazenie robocze 41 ton
e Kolor liter: Czarny na biatym tle

Wymagana dokumentacja techniczna suwnic

Dostawca przygotuje i dostarczy w ramach umowy peina dokumentacje techniczna urzadzen oraz
instrukcje obstugi dla operatorow w jezyku polskim i angielskim oraz instrukcje obstugi dla
technikow, sporzadzong w jezyku polskim i angielskim. Wszystkie dostarczane komponenty
i podzespoly musza posiada¢ niezbedne atesty i certyfikaty wymagane przez polskie przepisy
ustawowe i wykonawcze.

Dodatkowo wraz z kazda suwnica zostanie dostarczony laptop odporny na pracg w trudnych
warunkach, z licencjonowanym oprogramowaniem w jezyku polskim lub angielskim, zawierajagcym
wszystkie ztacza, przewody i interfejsy z oprogramowaniem serwisowym i diagnostycznym oraz
oprogramowaniem do programowania suwnic, wraz z instrukcja obstugi.
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Dokumentacja techniczna musi by¢ zgodna z przepisami ustawowymi i wykonawczymi oraz
spetnia¢ wymagania Transportowego Dozoru Technicznego.

Kompletna dokumentacja dla kazdego Zadania zawiera w szczegolnosci:
a) Instrukcja obstugi SG

b) Instrukcja obstugi RMG, w tym instrukcje dotyczace kalibracji czujnikéw i innych urzadzen,
ktore nalezy wyregulowa¢ na suwnicy

c) Certyfikat +CE

d) Certyfikat CE spreadera

e) Katalog wszystkich czesci zamiennych zamontowanych na suwnicy

f) Wszystkie karty danych technicznych z wymiarami nominalnymi, tolerancjami, dopuszczalnym
zuzyciem szyn, obrzezami kot i innymi niezbednymi danymi

g) Instrukcja obstugi i konserwacji spreadera

h) Lista czesci zamiennych do spreadera

i) Rysunki techniczne

j) Obliczenia statyczne i rysunki konstrukcji stalowej

k) Schematy

1) Instrukcja obstugi instalacji elektrycznej

m) Dokumentacja sterownika PLC

n) Wszystkie hasta do sterownikéw PLC i innych urzadzen elektronicznych

0) Raport posprzedazowy z pomiarami instalacji elektrycznej oraz skutecznoscia ochrony
elektrycznej i odgromowej

p) Certyfikat cyberbezpieczenstwa
q) Ponadto odpowiednie czgsci dokumentacji obejmuja:

=

r) Opisy techniczne

s) Rysunki

t) schematy elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne, jesli istnieja

u) schematy linowych uktadoéw napedowych.

Po zakonczeniu prac montazowych w odniesieniu do kazdej suwnicy, Wykonawca dostarczy
pisemne potwierdzenie, ze instalacja zostata wykonana zgodnie z obowigzujacymi normami
i wiedza techniczna, a takze potwierdzenie, ze wszystkie proby zostaty wykonane i potwierdzi
poprawnos¢ przedmiotu dostawy oraz sprawnoscé suwnicy.

Potwierdzenie zgodnosci podpisuje upowazniona osoba koordynujaca prace instalacyjne.

Zaréwno dokumentacja, jak i urzadzenia musza spetnia¢ wymagania polskich przepisow
ustawowych i wykonawczych dotyczacych urzadzen transportu bliskiego pod wzgledem
ilosciowym, jakosciowym i regulacyjnym.

Rysunki i schematy nalezy dostarczy¢ w formacie PDF, a ogolne rysunki montazowe suwnicy
nalezy dostarczy¢ zarowno w formacie PDF nadajacym si¢ do odczytu, jak i w formacie czytelnym
DWG.

Dokumentacja zostanie dostarczona w jednej angielskiej wersji papierowej i jednej polskiej + na
dwadch nosnikach danych (np. dwoch pendrive'ach) najpézniej w dniu zakonczenia realizacji
zamowienia..

5. Zderzaki i koniec toru suwnicowego
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Suwnice RMG musz,a by¢ wyposazone w system, ktory automatycznie zatrzymuje suwnice po
wykryciu jakiejkolwiek przeszkody na linii przeswitu toru jazdy i ptynnie zwalnia podczas zblizania
sie do konca drogi startowej lub zderzaka innej suwnicy.

Dostawca zapewni mozliwos¢ zaprogramowania przez obstuge systemu detekcji koncéw toru
jezdnego oraz zmiany punktu zatrzymania suwnicy (w przypadku podjecia decyzji o wydtuzeniu
lub skréceniu obszaru pracy suwnicy)

Dostawca wykona i dostarczy, wraz z dostawa elementéw konstrukcyjnych suwnicy, odbojniki
wspolpracujace ze zderzakami zamontowanymi na suwnicy, ktore Zamawiajacy zamontuje
w fundamencie suwnicy.

Fundament i tor suwnicowy

Zamawiajacy informuje, ze wykona fundament i tor suwnicowy zgodnie z projektem stanowigcym
zalaczniknr 4 do Zapytania ofertowego ,,Projekt toru suwnicowego i nawierzchni toru
suwnicowego (belka podsuwnicowa)”. Dostawca musi zapewni¢, aby elementy jezdne suwnicy
znajdujace si¢ w fundamencie potudniowym nie kolidowaty z fundamentem suwnicy.

Podsumowanie wymagan technicznych dla suwnic

Suwnice musza obstugiwaé fadunki kontenerowe o wielkosci od 20 do 45 stop z uwzglednieniem
kontenerow nietypowych. Zaktadany udzwig suwnic RMG pod spreaderem wynosi 37 ton.
Zamawiajacy zaklada, ze suwnica bedzie pracowata w nastepujacych warunkach pracy:

e Zakres temperatur od -30°C do +35°C; wilgotno$¢ do 95%.

e Maksymalna robocza predkos¢ wiatru 22 m/s.

o Wysokos¢ suwnic musi umozliwiaé¢ obstuge kontenerow High Cube w uktadzie sktadowania
trzech konreneréw w bloku z przestrzenia manewrows i rezerwa ponad blokami kontenerow,

e wobzek obrotowy,

e mozliwos¢ petnego obrotu kontenera 45' w poprzek szerokosci suwnicy oraz pomigdzy
podporami suwnicy

o efektywna, ciagta, nieprzerwana komunikacja
e monitoring - lokalny i zdalny
Wymiary suwnicy:
1) rozstaw osi toru suwnicy (odlegtos¢ pomiedzy osiami szyn toru suwnicowego) 40,0 m, tj. nad
pigcioma torami kolejowymi terminalu, pasem ruchu dla cigzaréwek i 2 + 1 (bufor) rzedami

kontenerow/naczep skladowanych réwnolegle do ruchu suwnic - pomiedzy podporami
suwnicy;

2) maksymalna wysokos¢ suwnicy wynikajaca z zapisow miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego — 30 m n.p.t.

3) 4 rzedy kontenerow skladowanych rownolegle do ruchu suwnic + 1 rzad kontenerow
sktadowanych prostopadle do ruchu suwnic nad wysiegnikiem nogi utwierdzonej (strona
potudniowo-zachodnia;

4) 4 rzedy kontenerow skladowanych réwnolegle do ruchu suwnic + 1 rzad konteneréw
sktadowanych prostopadle do ruchu suwnic wraz z strefami zatadunku naczep oraz waga
i komora zasilania nad wysiegnikiem nogi z przegubem (strona pétnocno-wschodnia);

5) na dtugosci toru suwnicowego 773,0 m z projektowanymi dwoma suwnicami oraz strefami
postoju na koncach toru suwnicowego.
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Schemat suwnicy i frontu tadunkowo sktadowego w strefie pracy suwnicy przedstawia Zatacznik

nr 6 do Zapytania ofertowego ,, Przekrdj normalny”

8. Szczegotowe dane techniczne

Zamawiajacy zaklada, ze liczba operacji przetadunkowych wykonywanych przy uzyciu suwnicy
RMG wyniesie okoto 10.000 (+ 3000) miesiecznie. Obstugiwane beda pojemniki o réznych

rozmiarach i wadze.

Suwnica musi spetnia¢ nastepujace parametry:

Zalacznik nr 1
Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

Pozycja, parametr Wartosé Jednostka
Udzwig zamkow skretnych 37 Ton
Predkos¢ podnoszenia przy 0 - minimum 20 m/min
obciazeniu 41 ton / petne
obciazenie
Predkos¢ podnoszenia przy 0 - minimum 40 m/min
ohciazeniu do 10 ton pod
spreaderem / tadunkiem
czesciowym
Predkos¢ jazdy suwnicy; 0- minimum 120 m/min
petny i pusty tadunek
Predkos¢ jazdy wozka / 0-100 m/min
predkos¢ przesuwu
poprzecznego
Predkos¢ obrotu wozka 0-1,5 Obroty na minute U/min
Przytacze elektryczne 15 +/- 10% Kv
Napiecie sterujace 230 \Y
Napiecie sterujace 24 \Y
Klasyfikacja sprzetu
Konstrukcje stalowe S4 EN 15011
Spreader sS4 EN 15011
Mechanizmy [(kategorie wedhug standardu ISO 4301 oraz FEM); Z komentarzem [MS3]: Brakowalo wyjasnicnia (nie s to
Mechanizmy Klasa dziatania | Stan zatadunku Klasyfikacja vy i)
grup
Wciagnik Zobacz materiat L3 Zobacz
T8 materiat M8
Podroz wozkiem Zobacz materiat L3 Zobacz
T8 materiat M8
Suwnica przesuwna Zobacz materiat L3 Zobacz
T8 materiat M8

9. Gwarancja jakosci

Zamawiajacy wymaga gwarancji jakosci:

1. 2 lata gwarancji na suwnicg, jej podzespoty i wyposazenie dostarczone w ramach niniejszego
postepowania przetargowego (“gwarancja podstawowa"), obejmujaca wszystkie usterki
i awarie, ktore pojawia si¢ w tym okresie. Podstawowy okres gwarancji ulega przedtuzeniu
0 czas, w ktorym nie jest mozliwa eksploatacja suwnicy z powodu stwierdzenia wady objetej

gwarancjg.
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10.

Zalacznik nr 1
Szczegdélowa Specyfikacja Techniczna

2. 1rok gwarancji na czgsci naprawione w okresie gwarancji podstawowej, nie krotszym jednak
niz podstawowy okres gwarancyjny wskazany w pkt. 1.

3. 5lat gwarancji na szczelnos¢ powtoki lakierniczej suwnicy, obejmujacej wszelkie usterki, ktore
pojawig si¢ w tym okresie.
8 lat gwarancji na trwato$¢ koloru powtoki malarskiej natozonej na konstrukcje suwnicy.
10 lat gwarancji na konstrukcje stalowa suwnicy, obejmujaca wszelkie usterki lub awarie, ktore
pojawia si¢ w tym okresie.
Bieg okresu kazdej gwarancji rozpoczyna si¢ od dnia odbioru koncowego urzadzenia przez
Zamawiajacego, a w przypadku napraw — od dnia przywrocenia suwnicy do pracy po naprawie.
Zakres udzielonych gwarancji obejmuje wszelkie wady, awarie, uszkodzenia, biedy
oprogramowania, korozje i inne zdarzenia skutkujace nieprawidlowym funkcjonowaniem,
unieruchomieniem lub nieestetycznym wygladem suwnicy, powstate w okresie gwarancyjnym,
z wyjatkiem powstatych z przyczyn lezacych po stronie Zamawiajacego.

Usluga serwisowa

Dostawca zapewni ustuge serwisowa w okresie gwarancji. Ustuga serwisowa musi umozliwiaé:

1. W przypadku wystapienia jakichkolwiek probleméw z suwnica, pracownicy wsparcia
technicznego Zamawiajacego zgtosza usterke na adres e-mail i/lub numer telefonu
kontaktowego infolinii wskazany przez Dostawceg.

2. Dostawca zapewnia, w ramach dziatalnosci serwisowej, obstuge infolinii, w jezyku polskim lub
angielskim, w trybie 24/7. Kontakt serwisantow Dostawcy jest mozliwy rowniez w dni wolne
od pracy, przez cata dobg. Zdalna pomoc techniczna $wiadczona przez serwisantow Dostawcy
bedzie $wiadczona bez zbednej zwioki po zgtoszeniu dokonanym droga telefoniczng lub
mailows.

3. Suwnice zostang wyposazone w oprogramowanie pozwalajace na zdalne monitorowanie ich
sprawnosci technicznej poprzez tacze ustanowione pomigdzy kazda suwnica a siecia
komputerowa Zamawiajacego. Serwisanci Dostawcy powinni by¢ w stanie zdalnie wykonywaé
biezace przeglady suwnic i w razie potrzeby udziela¢ informacji i wskazéwek personelowi
Zamawiajacego. Powyzsze nie zwalnia jednak Dostawcy z obowiazku zapewnienia
terminowych wizyt profesjonalnego personelu technicznego oraz przeprowadzenia przegladu
suwnic na terenie terminalu. W przypadku wystapienia jakiejkolwiek usterki uniemozliwiajacej
prace suwnicy, ktérej nie mozna usuna¢ na odlegtos¢ lub poprzez zwykte poinstruowanie
personelu technicznego Zamawiajacego, wykwalifikowani technicy serwisowi Dostawcy
przyjada do terminala w celu usunigcia usterki, nie pézniej niz 48 godzin po zgloszeniu
problemu przez pracownikéw Zamawiajacego. W praktyce, jezeli zgloszenie zostato
dokonane w piatek okoto godziny 23:50, niezwtocznie w piatek lub w godzinach nocnych
z piatku na sobote odbywa si¢ konsultacja mailowa/telefoniczna (proba rozwiazania problemu
na odlegtosc), a w przypadku nierozwigzania problemu technicy powinni przyby¢ do terminala
nie pozniej niz nastgpnego dnia roboczego. W przypadku wystapienia usterek, ktore nie
ograniczaja mozliwosci pracy suwnicy, dopuszczalne jest odroczenie przyjazdu serwisantow na
okres do 72 godzin.

4. Brak odpowiedzi serwisantéow Dostawcy w wyznaczonym terminie stanowi podstawe do
naliczenia kar umownych.
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