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Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego

Szczegotowy opis przedmiotu zamdéwienia dotyczacy
prac badawczo-rozwojowych projektu
pn. Opracowanie ekologicznego, recyklingowalnego opakowania
monomateriatowego wydtuzajgcego trwatos¢ produktu spozywczego —
krewetki Pandalus borealis

Opracowanie innowacyjnego, monomateriatowego opakowania foliowego dla miesa krewetek
1. Cel projektu
Opracowanie monomateriatowego opakowania foliowego dla miesa krewetek, ktore:

e Jest zdolne do zachowania wtasciwosci barierowych umozliwiajgcych przechowywanie
produktu przez co najmniej 50 dni.

e Jest zgodne z wytycznymi PPWR oraz spetnia wymogi opakowan przyjaznych do recyklingu
materiatowego zgodnie z wytycznymi CEFLEX i/lub przewodnikiem RecyClass

e Ma strukture przystosowang do ewentualnego procesu HPP (High Pressure Processing) do
wykorzystania przez zleceniodawce w przysztosci.

2. Uzasadnienie i kontekst projektu

e Rosngce wymagania ekologiczne zwigzane z oczekiwaniami konsumentéw oraz zmieniajgce
sie wymagania prawne w tymj wysokie koszty recyklingu obecnych opakowan zmuszajg
producentéw do poszukiwania nowych, prostszych w recyklingu materiatéw.

e Projekt zaktada stworzenie opakowania zgodnego z nadchodzgcymi zmianami przepiséw EU
w tym normami oraz nowymi przepisami prawnymi dotyczgcymi dodatkowych optat m.in. za
trudne do recyklingu opakowania.

e Przewidywane wprowadzenie optat za opakowania w Polsce sprawia, ze opracowanie
opakowania ekologicznego staje sie priorytetem dla Resko, szczegdlnie w kontekscie
eksportu do krajéw skandynawskich, gdzie takie regulacje sg juz wprowadzone.

3. Zakres prac badawczo-rozwojowych

e Analiza dostepnych materiatéw monomateriatowych spetniajgcych warunki barierowe (np.
PP, PE, PA, PET w tym laminatéw).

¢ Identyfikacja optymalnej Sciezki rozwoju materiatu: Prace B+R moga obejmowac:

- Opracowanie koncepcyjne nowego materiatu foliowego o zatozonych parametrach
barierowych i ekologicznych, jezeli zadne z dostepnych rozwigzan rynkowych nie spetnia
wymogoéw projektu.
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- Poszukiwanie i dostosowanie istniejgcych materiatéw dostepnych na rynku —w
przypadku zweryfikowania materiatéw, ktére po odpowiedniej modyfikacji mogtyby
spetni¢ wymagania projektu. (np. zmieniajgc grubos¢ warstwy, sktad chemiczny lub
dodajgc modyfikatory, aby poprawic¢ wtasciwosci barierowe bez stosowania trudnych do
recyklingu warstw)

e Testy barierowosci i wytrzymatosci mechanicznej folii, majgce na celu zapewnienie, ze
opakowanie spetni wymogi dotyczace terminu przydatnosci co najmniej 50 dni oraz
parametréw procesowych podczas proceséw technologicznych w tym pakowania oraz
dalszego uzytkowania.

e Symulacje recyklingu i ocena ekologiczna nowych materiatéw pod katem tatwosci
ponownego przetworzenia w procesie recyklingu materiatowego.

e Testy dostosowania struktury folii do proceséw HPP, aby oceni¢ wytrzymatos¢ opakowania
podczas przysztego zastosowania tego procesu.

4. Wymagania techniczne

e  Wiasciwosci barierowe: Nowy materiat musi zapewniaé odpowiednig ochrone przed
przenikaniem tlenu, aby utrzymac jako$¢ miesa krewetek przez co najmniej 50 dni.

e Monomateriatowos¢: Opakowanie powinno sktadac sie z jednego rodzaju materiatu, bez
zasadniczych > 5% udziatu w sumie dodatkowych warstw barierowych tylko z takim
spetniajgcymi niezbedne wymogi barierowe, ktére nie bedg utrudniaé recykling opakowania z
takiego materiatu.

¢  Wytrzymatos¢ na potencjalne zastosowanie HPP: Struktura folii powinna by¢ przystosowana
do przysztego procesu HPP, zapewniajgc odpowiednig elastycznos¢ i odpornosé na wysokie
cisnienie.

e Poziom gotowosci technologicznej TRL IX: W momencie zakonczenia projektu produkt musi

osiggnac TRL IX, co oznacza petng gotowosé do komercjalizacji i sprawdzenie w warunkach
operacyjnych.

5. Wymagania ekologiczne

e tatwosc recyklingu: Opakowanie musi by¢ zgodne z nadchodzgcymi normami ekologicznymi,
co oznacza okreslong strukture materiatu oraz przydatnosc i minimalne obcigzenie dla
procesow recyklingowych.

e Niski wptyw na srodowisko: Opakowanie powinno charakteryzowaé sie niskim sladem
Srodowiskowym, w tym niskimi kosztami recyklingu oraz mniejszym zuzyciem zasobow
naturalnych.

6. Wskazniki sukcesu projektu

e Uzyskanie barierowosci pozwalajacej na zachowanie swiezosci produktu przez co najmniej
50 dni.
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e Spetnienie wymogéw norm ekologicznych oraz zmniejszenie kosztéw recyklingu opakowania
dzieki dostosowaniu jego struktury do obecnych oraz planowanych wymogdw prawnych w
tym PPWR.

e Gotowosc materiatu do przysztego zastosowania HPP, bez degradacji struktury i wtasciwosci
opakowania.

e Przeprowadzenie testéw na uzytkownikach koncowych: Opakowanie zostanie
przetestowane w warunkach rzeczywistych, aby potwierdzi¢ jego funkcjonalnos¢ i trwatosé.

7. Dodatkowe Wymogi dotyczgce Testéw i Osiggniecia TRL IX

W celu uzyskania petnej funkcjonalnosci oraz potwierdzenia wartosci uzytkowej opracowanej folii
monomateriatowej, niezbedne jest przeprowadzenie testéw z udziatem uzytkownikéw koricowych, tj.
producentéw opakowan oraz dziatu produkcji Resko, a takze skandynawskich sieci dystrybucyjnych.
Testy te powinny obejmowac:

e Ocena wtasciwosci technologicznych folii:
Badanie zachowania folii w procesach pakowania i magazynowania, w tym:
= QOdpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne podczas pakowania i transportu.

= Barierowos¢ folii w warunkach rzeczywistego przechowywania miesa krewetek przez
zaktadany okres przydatnosci (50 dni).

= Zdolnos$¢ do utrzymania swiezosci produktu bez uzycia ztozonych powtok
wielomateriatowych.

e Ekologiczna zgodnos¢:

= Walidacja zdolnosci do recyklingu: Ocena przydatnosci do procesu recyklingu folii w
typowych warunkach przetwarzania odpaddéw zgodnie z wytycznymi CEFLEX i/lub
przewodnikiem RecyClass.

= Potwierdzenie zgodnosci z przysztymi normami srodowiskowymi w zakresie opakowan
jednorazowych.

e Praktyczne zastosowanie:

= Sprawdzenie tatwosci przetwarzania i transportu folii, oraz zachowania wtasciwosci
mechanicznych i barierowych podczas uzytkowania.

= Testy wytrzymatosci folii w ewentualnym procesie HPP, w tym elastycznos¢ i
odpornosc na wysokie cisnienie.

Podsumowanie wynikéw testow z udziatem uzytkownikéw koncowych powinno zostaé zawarte w
raporcie z walidacji rynkowej.
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Ostatecznym celem prac B+R jest opracowanie procesu produkcji folii monomateriatowej, ktéra
osiggnie IX poziom gotowosci technologicznej (TRL IX). Produkt koncowy musi byé gotowy do
wdrozenia na szeroka skale, przy zachowaniu wysokich standardéw ekologicznych, funkcjonalnosci
oraz bezpieczenistwa jakosciowego.

8. Wymogi dokumentacyjne

¢ Kompleksowa dokumentacja techniczna zawierajaca szczegétowe dane dotyczace
materiatdw, barierowosci oraz wytrzymatosci.

e Raporty z testéw laboratoryjnych i uzytkowych: Dokumentacja wynikéw wszystkich
przeprowadzonych testow, w tym testdw na uzytkownikach koricowych.

¢ Ocena srodowiskowa: Petna dokumentacja ekologiczna, obejmujgca wyniki wewnetrznych
analiz podatnosci na procesy recyklingu oraz zgodnosci z normami ekologicznymi.

e Specyfikacja korncowa opakowania: Zawierajgca parametry techniczne oraz wymagania
uzytkowe, umozliwiajgca rozpoczecie procesu komercjalizacji.

9. Standardy Jakosci i Zgodnos¢ z Regulacjami

Aby zapewni¢, ze opracowana folia monomateriatowa spetnia wszystkie wymagania jakosciowe i
prawne, produkt musi zosta¢ poddany ocenie zgodnosci z obowigzujgcymi normami oraz regulacjami
dotyczacymi opakowan spozywczych oraz podatnych na recykling materiatowy zgodnych z przepisami
PPWR. Kluczowe wymogi to:

e Zgodnosc z regulacjami unijnymi i krajowymi dotyczgcymi opakowan przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscig, w tym:

= Rozporzadzenie UE 10/2011 w sprawie materiatéw i wyrobow z tworzyw sztucznych
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

=  Dyrektywy UE w tym PPWR w zakresie opakowan i odpadéw opakowaniowych.

= Przepisy krajowe w Polsce oraz krajach eksportowych, w tym w Skandynawii,
dotyczace optat za recykling opakowan i wymogdw ekologicznych.

e Standardy jakosci i bezpieczenstwa:

= Ocena zgodnosci z wymaganiami dotyczgcymi barierowosci, trwatosci i ochrony
mikrobiologicznej produktu w warunkach typowych dla przechowywania miesa
krewetek.

= Zgodnos¢ z wewnetrznymi standardami jakosciowymi Resko, ktdre dotyczg trwatosci
opakowan i ich wptywu na produkt.

¢ Walidacja ekologiczna:
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= Spetnienie norm srodowiskowych, co obejmuje uproszczong ocene cyklu zycia (LCA) i
analizy $ladu weglowego folii na podstawie dostepnych danych literaturowych.

= Potwierdzenie, 7e projekt spetnia zatozenia dotyczgce zrGwnowazonego rozwoiju,
recyklingu oraz niskiego wptywu na srodowisko.

e Zgodnosc z politykami horyzontalnymi UE w tym, w szczegdlnosci: zasady DNSH (Do No
Significant Harm), zasady réwnosci ptci, rGwnosci szans oraz niedyskryminacji, w tym
zapewnienia dostepnosci zgodnie z zasadg uniwersalnego projektowania.

Zakonczenie prac B+R nad folig musi by¢ poparte petng dokumentacjg potwierdzajgca zgodnosé z wyzej
wymienionymi standardami jakosci oraz wymaganiami regulacyjnymi, umozliwiajgcg dopuszczenie
produktu do uzytku w obrocie handlowym.

10. Wymagania Dodatkowe
e Terminowos¢ realizacji zgodnie z harmonogramem projektu.
e Zapewnienie jakosci na kazdym etapie prac.
e Wspdtpraca z Zamawiajagcym w zakresie konsultacji i akceptacji poszczegdlnych etapow.
e Przeniesienie praw autorskich na Zamawiajgcego.

e Poufnosé: zachowanie w tajemnicy wszelkich informacji uzyskanych w trakcie realizacji
projektu.

e Zgodnos$é z regulaminem konkursu nr FEPZ.01.02-1Z2.00-001/24

Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia kompletnego rozwigzania na poziomie TRL IX
spetniajacego powyzsze wymagania, zgodnie z zatozeniami projektu i obowigzujagcymi normami.
Wszystkie prace powinny by¢ realizowane z zachowaniem najwyiszych standardéw jakosci oraz w
Scistej wspotpracy z Zamawiajgcym, aby zapewnié¢ zgodnos$¢ z oczekiwaniami i potrzebami
uzytkownikow koncowych.



