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Załącznik nr 3 – Szczegółowy Opis Przedmiotu Zamówienia.

	1.
	Część 1: Rozbudowa bazy dydaktycznej i infrastruktury BS 10 – dostawa tokarki uniwersalnej wraz z niezbędnym wyposażeniem, na którą składa się:

	
	1.1.
	Tokarka uniwersalna o następujących charakterystykach:

	
	
	1.1.1.
	Maszyna w wykonaniu metrycznym

	
	
	1.1.2.
	Sztywne, odporne łoże skręcane, hartowane, o twardości 45-60 HRC

	
	
	1.1.3.
	Parametry:
· długość w kłach - 1000 mm (+/- 5%);
· szerokość łoża - 340 mm (+/- 5%);
· średnica toczenia nad łożem - 360 mm; - minimum
· średnica toczenia nad suportem – 185 mm. – minimum
· średnica toczenia bez mostka - 490 mm; minimum
· przelot wrzeciona – 85 mm; minimum
· ilość prędkości wrzeciona – 15; minimum
· zakres obrotów – obr./min. 22-2000. Minimum.

	
	
	1.1.4.
	Wyposażenie:
· kieł stały MT5,
· uchwyt 3 szczękowy, samocentrujący,
· uchwyt 4 szczękowy, szczęki niezależne,
· okular, 
· podtrzymka,
· system chłodzenia,
· osłona uchwytu,
· lampa oświetleniowa,
· osłona przeciwwiórowa,
· tarcza zabierakowa, 
· konik,
· narzędzia obsługowe,
· smarownica tłokowa,
· system odczytu położenia /liniały/ w osiach X, Z1, Z2,
· czytnik realizujący funkcje podstawowe takie jak:
· przechowywanie ostatnio wyświetlanej wartości,
· pozycjonowanie w/g punktów referencyjnych,
· pomiar względny i bezwzględny,
· sumowanie osi.
· imak narzędziowy czteropozycyjny, obrotowy,
· osłona imaka narzędziowego.

	
	
	1.1.6.
	Dokumenty:
· deklaracja CE
· dokumentacja DTR w jęz. polskim

	
	
	1.1.7.
	Serwis:
· serwis na terenie Polski;
· reakcja serwisowa 12h;
· pogwarancyjny serwis techniczny;
· dostępność części zamiennych: co najmniej do 31.12.2032.

	
	
	1.1.5.
	Ilość: 1 szt.

	
	1.2.
	Wyposażenie do tokarki określonej w pkt. 1.1.: narzędzie - kopiał do toczenia stożków.

	
	1.3.
	Dostawa sprzętu wraz z wniesieniem, montażem, uruchomieniem oraz szkoleniem.

	
	1.4.
	Dostawa na adres: Alex Sp. z o.o ul. Przędzalniana 8 A, 15-688 Białystok

	
	1.5.
	Szkolenie osób (min.2) wskazanych przez Zamawiającego lub działającego w jego imieniu, 16 h (2 dni po 8 h)

	
	1.6.
	[bookmark: _Hlk179961354]Termin dostawy, montażu i szkolenia: 60 dni od dnia podpisania umowy.

	
	1.7.
	Okres gwarancji i serwisu: 12 miesiące od podpisania protokołu odbioru.





	[bookmark: _Hlk179363116]2.
	Część 2: Rozbudowa bazy dydaktycznej i infrastruktury BS 10 – dostawa tokarki szkoleniowej CNC, na którą składa się:

	
	2.1.
	Tokarka szkoleniowa o następujących charakterystykach:

	
	
	2.1.1.
	Tokarka sterowana komputerowo z ukośnym łożem.

	
	
	2.1.2.
	Numeryczny i graficzny system programowania maszyny z możliwością generowania programu na zewnętrznym komputerze.

	
	
	2.1.3.
	Maszyna kompletna z całkowicie zamkniętym obszarem roboczym.

	
	
	2.1.4.
	Jednostki bezpieczeństwa zgodnie z przepisami UE – certyfikat CE.

	
	
	2.1.5.
	· Parametry robocze:
· Ilość osi sterowanych: min 3 -X,Z,C
· System prowadnic – prowadnice toczne rolkowe
· Smarowanie prowadnic smarem stałym
· Dokładność pozycjonowania osi C: min. 0,0167[°]
· Ilość gniazd na narzędzia napędzane: min 12
· Moment obrotowy dla toczenia – min 125 [Nm] 
· Moment obrotowy dla narzędzi napędzanych: min 24 [Nm]
· Moc silnika dla wrzeciona głównego – min 15 [kW],
· Maksymalna średnica toczenia – min 300 [mm]
· Maksymalna długość toczenia – min 290 [mm]
· Maksymalny ciężar dla pracy bez konika – min – 70 [kg]
· Maksymalny ciężar dla pracy z konikiem – min – 150 [kg]
· Średnica dla pracy z prętem: min 50 [mm]
· Prędkość obrotowa wrzeciona – min 6.000 [obr /min
· Posuw szybki dla osi X – min 30 [m/min]
· Posuw szybki dla osi Z – min 36 [m/min] 
· Uchwyt tokarski na wrzeciono główne – minimum 6 [”].
· Głowica rewolwerowa na narzędzia napędzane
· Minimum 8-pozycyjna głowica narzędziowa z możliwością wykorzystania narzędzi obrotowych.
· Programowalny automatycznie przestawialny konik hydrauliczny.
· Smarowanie prowadnic smarem stałym.
· Funkcja sprawdzająca położenie konika względem rewolwera.
· Monitorowanie obciążenia narzędzia.
· Automatyczny ruch do pozycji odniesienia.
· Elektryczne i mechaniczne przygotowanie do automatyzacji.
· Automatyczna sonda narzędziowa.
· Automatyczny odbiór detalu.
· Chłodzenie przez narzędzie – min 7 [bar]
· Min. 2 oprawki napędzane proste
· Min. 2 oprawki napędzane kątowe
· Min. 8 oprawek na narzędzia stałe
· Interfejs umożliwiający podłączenie podajnika pręta
· Taśmowy transporter wiórów
· Cedzidło oleju
· Szczęki miękkie i twarde dla wrzeciona.

	
	
	2.1.6.
	Wyposażenie:
· Ekran monitora dotykowy – minimum 15”
· kabel połączeniowy PC – maszyna; 
· dysk z danymi maszyny; 
· zestaw narzędzi do obsługi; 
· instrukcja obsługi z listą części zamiennych.

	
	
	2.1.7.
	Ilość: 1 szt.

	
	2.2.
	Dostawa sprzętu określonego wraz z wniesieniem, montażem, uruchomieniem oraz szkoleniem.

	
	2.3.
	Dostawa na adres: Alex Sp. z o.o ul. Przędzalniana 8 A, 15-688 Białystok

	
	2.4.
	Szkolenie osób (min.2) wskazanych przez Zamawiającego lub działającego w jego imieniu, min. 16 h.

	
	2.5.
	Termin dostawy, montażu i szkolenia: 60 dni od dnia podpisania umowy.

	
	2.6.
	Okres gwarancji: 12 miesięcy od podpisania protokołu odbioru.





	3.
	Część 3: Rozbudowa bazy technologicznej BS nr 10 – dostawa wyposażenia do pracowni ręczno-pomiarowej, na którą składa się:

	
	3.1.
	Wiertarka kolumnowa o następujących charakterystykach:

	
	
	3.1.1.
	Parametry:
· Średnica wiercenia – do 30 mm.
· Średnica gwintu – do 18 mm.
· Odległość między głowica wrzeciona a powierzchnią stołu – 1165 (+/- 5%) mm.
· Odległość między środkiem wrzeciona a kolumną – 260 (+/- 5%) mm.
· Maksymalny wysuw pinoli – 130 mm.
· Zakres obrotów wrzeciona - 125-3000 obr/min.
· Liczba przełożeń – 10-12.

	
	
	3.1.2.
	Wyposażenie:
· uchwyt wiertarski;
· układ chłodzenia wodnego;
· automatyczny posuw pianoli;

	
	
	3.1.3.
	Dokumenty:
· deklaracja CE
· dokumentacja DTR w jęz. polskim

	
	
	3.1.4.
	Serwis:
· serwis na terenie Polski;
· reakcja serwisowa 12h;
· pogwarancyjny serwis techniczny;
· dostępność części zamiennych: co najmniej do 31.12.2032.

	
	
	3.1.5.
	Ilość: 1 szt.

	
	3.2.
	Zestaw narzędzi obróbkowych do wiertarki i tokarki uniwersalnej wraz z zestawami płytek do stali, warunkowo kwasoodoporne, w skład którego wchodzi:

	
	
	3.2.1.
	komplet narzędzi tokarskich:
· 13 noży tokarskich, 
· 19 wierteł Ø2,5-16, 
· 2 pogłębiacze 
· wraz z płytkami, 
· oprawkami 
· i tulejkami (18 szt. ER32).

	
	
	3.2.2.
	Ilość: 1 zestaw

	
	3.3.
	Zestawy narzędzi obsługowych i ślusarskich o następujących charakterystykach:

	
	
	3.3.1.
	Zestaw pilników 200mm: pilnik płaski 1 szt., pilnik trójkątny 1 szt., pilnik półokrągły 1 szt., pilnik okrągły 1 szt., pilnik do drewna półokrągły 1 szt.

	
	
	3.3.2.
	Zestaw dłut płaskich (drewno), 6 szt. o szerokości: 6mm, 10mm, 12mm, 16mm, 20mm, 26mm.

	
	
	3.3.3.
	Zestaw wybijaków, 6 szt. o średnicy: 2mm, 3mm, 4mm, 5mm, 6mm, 8mm.

	
	
	3.3.4.
	Zestaw pogłębiaczy stożkowych o średnicach: 6,3mm, 10,4mm, 16,5mm, 20,5mm, 25,0mm.

	
	
	3.3.5.
	Zestaw szczypiec: 1 szt. szczypce tnące boczne 160mm, 1 szt. szczypce uniwersalne 180mm, 1 szt. szczypce tnące wzdłużne proste 200mm.

	
	
	3.3.6.
	Zestaw wkrętaków, 6-szt.: 4 wkrętaki płaskie: 2,5x75, 3x75, 4x100, 5,5x125 i 2 wkrętaki krzyżowe PH1, PH2.

	
	
	3.3.7.
	Ilość: 6 zestawów.

	
	3.4.
	Zestawy narzędzi pomiarowych o następujących charakterystykach:

	
	
	3.4.1.
	Suwmiarka z noniuszem 0,05mm – 1szt.

	
	
	3.4.2.
	Mikrometr 0-25mm – 1szt.

	
	
	3.4.3.
	Statyw magnetyczny wysięg 180mm z czujnikiem zegarowym 0,01mm – 1 szt.

	
	
	3.4.4.
	Przymiar liniowy (metrówka) – 1 szt.

	
	
	3.4.5.
	Ilość: 6 zestawów.

	
	3.5.
	Stół warsztatowy o następujących charakterystykach:

	
	
	3.5.1.
	Wys. ok. 930 mm, szer. ok. 1540 mm, głęb. ok. 620 mm (+/- 5%)

	
	
	3.5.2.
	Obciążenie do 500 kg.

	
	
	3.5.3.
	Ilość: 6 sztuk

	
	3.6.
	Imadło o następujących charakterystykach:

	
	
	3.6.1.
	Szerokość szczęki: ok. 150mm.

	
	
	3.6.2.
	Maksymalny rozstaw szczęk: ok. 175mm.

	
	
	3.6.3.
	Siła mocowania: do 3600daN.

	
	
	3.6.7.
	Ilość: 6 szt.

	
	3.7.
	Tablica na narzędzia o następujących charakterystykach:

	
	
	3.7.1.
	Wysokość: ok. 650 mm (+/- 5%).

	
	
	3.7.2.
	Szerokość: ok. 1500 mm (+/- 5%).

	
	
	3.7.3.
	Ilość: 6 szt.

	
	3.8.
	Gwintowniki o następujących charakterystykach:

	
	
	3.8.1.
	Zestaw gwintowników ręcznych z pokrętłem od M2 do M12 do otworów nieprzelotowych (zęby proste) – 1 komplet.

	
	
	3.8.2.
	Zestaw gwintowników ręcznych z pokrętłem od M2 do M12 do otworów przelotowych (gwintownik prosty) – 1 komplet.

	
	
	3.8.3.
	Zestaw narzynek z pokrętłem od M2 do M12 – 1 komplet.

	
	
	3.8.4.
	Zestaw gwintowników maszynowych od M2 do M12 do otworów nieprzelotowych (gwintownik spiralny/skrętny) – komplet.

	
	
	3.8.5.
	Zestaw gwintowników maszynowych od M2 do M12 do otworów przelotowych (gwintownik prosty) – 1 komplet.

	
	
	3.8.6.
	Zestaw wygniataków od M2 do M12 do wykonywania gwintów metodą bezwiórową wraz z zestawem wierteł HSS-Co o odpowiedniej średnicy dostosowanych pod te wygniataki – 1 komplet.

	
	3.9.
	Szafka ubraniowa o następujących charakterystykach:

	
	
	3.9.1.
	2-drzwiowa (2 kolumny x 1 drzwiczki w kolumnie).

	
	
	3.9.2.
	Ilość: 3 szt.

	
	
	3.9.3.
	Wymiary całkowite: (WxSxG) 180x80x49cm. 

	
	
	3.9.4.
	Wyposażenie:
· zamki na klucz,
· w każdej skrytce półka górna, drążek, 2x haczyk plastikowy na drążku, 2x haczyk metalowy na ściance,
· wentylacja.

	
	3.10.
	Dostawa wyposażenia wraz z wniesieniem, a w przypadku narzędzia określonego w pkt. 3.1. z montażem, uruchomieniem oraz szkoleniem.

	
	3.11.
	Dostawa na adres: Alex Sp. z o.o ul. Przędzalniana 8 A, 15-688 Białystok.

	
	3.12.
	Szkolenie osób (min.2) wskazanych przez Zamawiającego lub działającego w jego imieniu, w zakresie narzędzi określonych w pkt. 3.1.-3.2., 8 h (1 dzień x 8 h)

	
	3.13.
	Termin dostawy: 45 dni od dnia podpisania umowy. 

	
	3.14.
	Okres gwarancji: 12 miesięcy od podpisania protokołu odbioru.





	4.
	Część 4: Rozbudowa bazy technologicznej BS nr 10 – dostawa wyposażenia do dydaktycznej pracowni mechanicznej (pracownia spawania) – symulator spawania, na którą składa się:

	
	4.1.
	Symulator spawania o następujących charakterystykach:

	
	
	4.1.1.
	Sterownik urządzenia z ekranem LCD i oprogramowaniem, o następujących charakterystykach lub równoważnych: 
· zasilanie 120-240V;
· procesor min. Intel® Core™ i5 10th gen lub równoważny;
· RAM min. 16 GB DDR4;
· ekran modułu wizji przyłbicy min. LCD 4,5”, 24-bit True Colour;
· system operacyjny systemu sterowania zoptymalizowany dla aplikacji spawania z rozszerzona rzeczywistością;
· oprogramowanie w j. polskim i angielskim;
· subskrypcja oprogramowania systemu: dożywotnia z aktualizacją oprogramowania;
· symulator pracujący w technologii symulacji w rozszerzonej rzeczywistości;
· możliwość symulacji spawania metodami: GMAW (MIG/MAG), FCAW G/S, SMAW (Elektroda MMA), GTAW (TIG);
· możliwość symulacji spawania spoinami pachwinowymi oraz czołowymi rur, blach w różnych płaszczyznach;
· możliwość symulacji spawania różnych materiałów, minimum: stal węglowa, stal nierdzewna, aluminium;
· możliwość wyboru różnych średnic drutu spawalniczego (MIG)MAG), elektrody spawalniczej (MMA), pręta spawalniczego (TIG)
· możliwość wyboru różnych gazów osłonowych, minimum: 100% Argon, 100% CO2, 100% Hel, 80%Ar+20%CO2;
· regulacja parametrów spawania w czasie rzeczywistym tj. napięcie, natężenie prądu, przepływ gazu osłonowego, dwutakt, czterotakt;
· pozycje spawania: minimum PA, PB, PC, PD, PF, PG, PE, PH, PJ;
· moduły szkoleniowe: teoretyczny, praktyczny i egzaminacyjny;
· możliwość włączenia wskazówek na ekranie przyłbicy;
· przegląd, analiza i kontrola ściegu spawalniczego podczas i po symulacji;
· raport z ćwiczeń wraz z oceną jakości złącza;
· aplikacja pozwalająca na połączenie z symulatorem spawania i umożliwiająca co najmniej tworzenie profili ucznia wraz ze śledzeniem wyników jego pracy na symulatorze, tworzenie kursów.

	
	
	4.1.2.
	Ilość: 1 szt.

	
	
	4.1.3.
	Wyposażenie:
· maska spawacza z wbudowanym ekranem LCD oraz kamerami systemu AR – min. 1 szt.;
· okablowanie maski urządzenia musi być zabezpieczone przed przypadkowym wypięciem; brak widocznych złącz na masce;
· zestaw realistycznych palników do metod spawania GMAW (MIG/MAG), FCAW G/S, SMAW (Elektroda MMA), GTAW (TIG) – 1 zestaw
· pręt spawalniczy – 1 sztuka, elektroda spawalnicza – 1 sztuka
· zestaw przykładów spawania zawierający minimum: złącze teowe (płyta), złącze zakładkowe (płyta), złącze doczołowe płaskie (płyta), złącze teowe (rura-płyta), złącze doczołowe (rura - rura) – 1 zestaw
· uchwyt mocujący przykłady spawania – 1 zestaw
· rękawice spawacza – min. 1 komplet
· stojak z telewizorem LED min. 40” podłączony do sterownika urządzenia – 1 sztuka
· stół warsztatowy dostosowany do symulatora, z dwiema zamykanymi szufladami i półką na przykłady do spawania, blatem o wymiarach min. 60x120 cm oraz zamocowaniem komputera spawarki, zabezpieczającym go przez uszkodzeniem (spadnięciem ze stołu) – 1 sztuka

	
	
	4.1.3.
	Zgodność: CE i FCC.

	
	4.2.
	Dostawa sprzętu wraz z wniesieniem, montażem, uruchomieniem oraz szkoleniem.

	
	4.3.
	Dostawa na adres: PROMOSTAL ul. Fabryczna 7 W, 16-001 Czarna Białostocka

	
	4.4.
	Szkolenie osób (min.2) wskazanych przez Zamawiającego lub działającego w jego imieniu, min. 2h.

	
	4.5.
	Termin dostawy, montażu i szkolenia: 60 dni od dnia podpisania umowy.

	
	4.6.
	Okres gwarancji: min. 12 miesięcy od podpisania protokołu odbioru.





	5.
	Część 5: Rozbudowa bazy technologicznej BS nr 10 – dostawa wyposażenia do dydaktycznej pracowni mechanicznej (pracownia obróbki skrawaniem) – frezarko-wiertarka analogowa z wyposażeniem (narzędzia obróbkowe do frezarki), dostawa urządzeń i narzędzi, na którą składa się:

	
	5.1.
	Frezarko-wiertarka analogowa o następujących charakterystykach:

	
	
	5.1.1.
	Gabaryty:
· wymiary: 1500 x 1300 x 2000 mm (+/- 10%);

	
	
	5.1.2.
	Parametry robocze:
· wymiary robocze stołu: ok. 1270 mm x 260 mm (+/- 5%);
· ilość rowków t-owych w stole: 5;
· wrzeciono pionowe i poziome ISO40;
· obciążenie stołu: 200 kg;
· głowica pionowa skrętna 90°;
· wrzeciono wysuwane l - 120 mm;
· stożek wrzeciona iso 40;
· przesuw stołu X/Y/Z: 710/320/360;
· wysuw belki górnej Y: 460mmdległość wrzeciono pionowe – stół: 100-440mm;
· odległość wrzeciono pionowe – kolumna: 260-740mm;
· odległość wrzeciono poziome – stół: 0-300mm;
· posuw mechaniczny wrzeciona: 0,08-0,15-0,25 mm/obr;
· prędkość obrotowa wrzeciona pionowego: 90-2000 obr/min;
· prędkość obrotowa wrzeciona poziomego: 40-1300 obr/min;
· zakres prędkości posuwu wzdłużnego: 24-402 mm/min;
· zakres prędkości posuwu poprzecznego: 24-402 mm/min;
· posuw przyśpieszony szybki ustawczy dla osi z;
· odczyt cyfrowy - dla 3 osi;
· moc silnika głównego ok. 3 KM.

	
	
	5.1.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	5.2.
	Imadło maszynowe obrotowe 100 mm do frezarki o następujących charakterystykach:

	
	
	5.2.1.
	Korpus – żeliwny

	
	
	5.2.2.
	Charakterystyki robocze:
· szerokość szczęk - 100mm;
· podstawa obrotowa z podziałką 1 stopień;
· rozstaw szczęk – minimum 100mm;
· możliwość przełożenia wkładek na zewnątrz w celu powiększenia wymiaru mocowania przedmiotu obrabianego;

	
	
	5.2.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	5.3.
	Podkładki frezarskie 150 x 8 mm, zestaw 14 par w opakowaniu ochronnym – 1 komplet

	
	
	5.3.1.
	Wymiary:
· długość 150mm;
· grubość 8mm;
· wysokości - 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50

	
	
	5.3.2.
	Twardość – 55-62HRC

	
	
	5.3.3.
	Tolerancja wykonania – 0,01/100mm długości

	
	
	5.3.4.
	Ilość: 14 par.

	
	
	5.3.5.
	Zestaw mieszczący się w opakowaniu ochronnym, etui.

	
	5.4.
	Stół obrotowy do frezarki, podziałowy (pion i poziom)

	
	
	5.4.1.
	Wymiary:
· średnica stołu – 200mm;

	
	
	5.4.2.
	Charakterystyki robocze:
· stożek morsa – MK3,
· podziałka kątowa na stole – 1st.,
· podziałka na korbie- 1;
· ilość rowków T-owych – minimum 4,
· możliwość pracy w poziomie i pionie,
· oczko kontrolne poziomu oleju.

	
	
	5.4.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	5.5.
	Uchwyt tokarski DIN6350 – 1 szt.

	
	
	5.5.1.
	Materiał korpusu – żeliwo.

	
	
	5.5.2.
	Rozmiar: średnica 160 mm.

	
	
	5.5.3.
	Charakterystyki robocze:
· centrowanie szczęk – samocentrujący, 
· mocowanie płaskie – wg DIN6350,
· ilość szczęk – 3.

	
	
	5.5.4.
	W komplecie szczęki wewnętrzne i zewnętrzne.

	
	5.6.
	Uchwyt wiertarski zintegrowany z trzpieniem ISO40 DIN2080 - 1 szt.

	
	
	5.6.1.
	Charakterystyki robocze:
· uchwyt zintegrowany z trzpieniem ISO40,
· zakres średnic mocowanych wierteł – 3-16mm,
· system zacisku – bez kluczykowy,
· trzpień mocujący we wrzecionie - ISO40 DIN2080,
· dopuszczalne bicie mierzone w odległości 55mm od czoła uchwytu – 0,05mm.

	
	5.7.
	Oprawki zaciskowe ER 32 ISO40 DIN2080 - 1 kpl.

	
	
	5.7.1.
	Charakterystyki robocze:
· rodzaj trzpienia – ISO40 DIN2080,
· rozmiar tulejek – ER32,
· długość charakterystyczna - 60mm,
· zakres mocowań - 3-20mm

	
	
	5.7.2.
	Ilość: 18 (po jednej w każdym rozmiarze).

	
	5.8.
	Tuleja redukcyjna ISO40/morse MK3 - 1 szt.

	
	
	5.8.1.
	Charakterystyki robocze:
· rodzaj trzpienia mocowanego w maszynie – ISO40 DIN2080,
· mocowanie narzędzia - stożek morsa z płetwą Mk3 DIN 228-B.

	
	5.9.
	Wytaczadło z trzpieniem ISO40 i kompletem noży - 1 kpl.

	
	
	5.9.1.
	Głowica wytaczarska uniwersalna 12-225 mm wraz z trzpieniem ISO40:
· rodzaj trzpienia mocującego w maszynie – ISO40 DIN2080,
· zakres wytaczanych otworów – fi12-225mm,
· podziałka elementarna na regulacji – 0,01mm na stronę,
· średnica mocowania noża – 18mm.

	
	
	5.9.2.
	Wyposażenie:
· komplet noży do wytaczadła z trzonkiem fi 18.

	
	5.10.
	Wiertła do metalu – 2 kpl.

	
	
	5.10.1.
	Charakterystyki robocze:
· rodzaj materiału – HSS-Co,
· zakres średnic – 1 do 13mm,
· stopniowanie średnic – co 0,5mm.

	
	
	5.10.2.
	Ilość: 2 x 25 szt. 

	
	5.11.
	Głowica frezerska z trzpieniem ISO 40 - 1 szt.

	
	
	5.11.1.
	Frez składany nasadzany, walcowo-czołowy z trzpieniem ISO 40:
· średnica freza - 63mm,
· ilość ostrzy – 6 szt.,
· rodzaj płytek – APKT1604,
· rodzaj trzpienia do montażu w maszynie – ISO 40 DIN2080.

	
	5.12.
	Frez składany trzpieniowy – 1szt.

	
	
	5.12.1.
	Charakterystyki robocze:
· średnica freza – 16mm;
· długość freza 90mm;
· chwyt – walcowy gładki;
· ilość ostrzy: 2;
· rodzaj płytek – APKT11.

	
	5.13.
	Frez trzpieniowy - 1 kpl.

	
	
	5.13.1.
	Charakterystyki robocze:
· średnica frezów w zestawie – 6, 8, 10, 12, 16mm,
· chwyt – walcowy gładki DIN6535-HA,
· możliwość pracy w kierunku osiowy,
· materiał – pełnowęglikowy.

	
	
	5.13.2.
	Ilość w komplecie: 5 szt.

	
	5.14.
	Czujnik krawędziowy – 1 szt.

	
	
	5.14.1.
	Czujnik krawędziowy mechaniczny – ustawiak:
· średnica części chwytowej – 10mm;
· średnica sondy – 10mm.

	
	5.15.
	Pogłębiacze stożkowe 90, 10 i 25 mm

	
	
	5.15.1.
	· pogłębiacz stożkowy 90° z chwytem walcowym, DIN 335-A HSS – 10 mm – 1 szt.;
· pogłębiacz stożkowy 90° z chwytem walcowym, DIN 335-A HSS – 25 mm – 1 szt.;
· materiał - stal szybkotnąca

	
	5.16.
	Frez tarczowy - 1 kpl.

	
	
	5.16.1.
	Frez tarczowo-piłkowy HSS 63 x 16 x 2 mm / 100z wraz z trzpieniem ISO40:
· średnica freza - 63mm,
· grubość freza – 2mm,
· rodzaj trzpienia do montażu w maszynie – ISO 40 DIN2080.

	
	5.17.
	Płytki do frezowania APKT 1604

	
	
	5.17.1.
	· Rodzaj płytki – APKT1604,
· obrabiany materiał – stal konstrukcyjna S355.

	
	
	5.17.2.
	· ilość: 50 szt.

	
	5.18.
	Czujnik zegarowy udarowy - 1 szt.

	
	
	5.18.1.
	· Zakres pomiaru – 0-10mm;
· średnica chwytu - 7-10mm;
· średnica zewnętrzna tarczy – 55-60mm.

	
	5.19.
	Imadło maszynowe uchylne kołyskowe – 1 szt.

	
	
	5.19.1.
	· Korpus – żeliwo;
· szerokość szczęk – 160mm;
· kąt obrotu wokół osi – Y-360, Z-90.

	
	5.20.
	Kątownik ustawczy - 1 szt.

	
	
	5.20.1.
	· Materiał – żeliwo sferoidalne;
· wymiary: 200 mm x 150 mm x 125 mm;
· dokładność – 0,01/150mm;
· mocowanie – podłużne rowki.

	
	5.21.
	Pryzmy traserskie z obejmami mocującymi

	
	
	5.21.1.
	· Materiał – stal;
· Wymiary: 50x37x37 mm;
· Maksymalna średnica mocowania – 37mm.

	
	
	5.21.2
	Ilość: 2 szt.

	
	5.22.
	Zestaw elementów mocujących na stole frezarki pod rowki T

	
	
	5.22.1.
	· wymiar rowka T w stole frezarki - 14mm;
· średnica gwintów – M12.

	
	
	5.22.2.
	Minimalna zawartość zestawu:
· nakrętka T-owa: 6 szt.;
· nakrętka kołnierzowa: 6 szt.;
· nakrętka wydłużona: 4 szt.;
· podpora ząbkowana: 12 szt.;
· łapa dociskowa ząbkowana: 6 szt.;
· śruba dwustronna 3": 4 szt.;
· śruba dwustronna 4": 4 szt.;
· śruba dwustronna 5": 4 szt.;
· śruba dwustronna 6": 4 szt.;
· śruba dwustronna 7": 4 szt.;
· śruba dwustronna 8": 4 szt.

	
	
	5.22.3.
	Opakowanie: walizka plastikowa lub metalowy stojak stojący lub do mocowania na ścianie.

	
	
	5.22.4.
	Ilość: 1 zestaw.

	
	5.23.
	Zestaw do gratowania po frezowaniu krawędzi i otworów

	
	
	5.23.1.
	Skład:
· rękojeść;
· min. 6 ostrzy wielofunkcyjnych.

	
	
	5.23.2.
	Ilość: 1 zestaw.

	
	5.24.
	Prasa ręczna zębatkowa

	
	
	5.24.1.
	· Nacisk: 3 tony;
· prześwit pomiędzy stołem a stemplem – minimum 300mm.

	
	
	5.24.2.
	Wyposażenie dodatkowe – stół obrotowy z różnej średnicy otworami.

	
	
	5.24.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	5.25.
	Dostawa sprzętu wraz z wniesieniem, montażem, a w przypadku urządzenia określonego w pkt. 5.1. z uruchomieniem oraz szkoleniem.

	
	5.26.
	Dostawa na adres: PROMOSTAL ul. Fabryczna 7/29, 16-001 Czarna Białostocka

	
	5.27.
	Szkolenie osób (min.2) wskazanych przez Zamawiającego lub działającego w jego imieniu, w zakresie obsługi narzędzia, określonego w pkt. 5.1., min. 2h.

	
	5.28.
	Termin dostawy, montażu i szkolenia: 60 dni od dnia podpisania umowy.

	
	5.29.
	Okres gwarancji: 12 miesięcy od podpisania protokołu odbioru.





	6.
	Część 6: Rozbudowa bazy technologicznej BS nr 10 – dostawa wyposażenia do dydaktycznej pracowni mechanicznej (pracownia obróbki skrawaniem) – narzędzia warsztatowe, dostawa narzędzi, na którą składa się:

	
	6.1.
	Szlifierka ręczna taśmowa, stołowa, o następujących charakterystykach:

	
	
	6.1.1.
	Parametry robocze:
· zasilanie sieciowe 230V;
· maksymalna moc: 380 W;
· prędkość obrotowa: 1500 RPM;
· waga urządzenia: 15 kg (+/- 10%);
· długość przewodu zasilającego: ok. 2 m;
· szerokość powierzchni szlifowania: 100 mm;
· długość taśmy: 90 cm (+/- 10%), szerokość taśmy 100 mm (+/- 10%);
· średnica talerza 150 mm.

	
	
	6.1.2.
	Właściwości dodatkowe:
· uchwyt antypoślizgowy, 
· beznarzędziowa wymiana tarczy, 
· możliwość pracy na mokro i na sucho, 
· możliwość stacjonarnego zamocowania, 
· system odprowadzania pyłów, 
· zabezpieczenie włączenia, 
· zmienne tryby pracy.

	
	
	6.1.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	6.2.
	Szafka narzędziowa na narzędzia ślusarskie do obróbki ręcznej:

	
	
	6.2.1.
	Wymiary:
· wysokość 100 cm, szerokość 110 cm, Głębokość produktu 50 cm (+/- 5%).

	
	
	6.2.2.
	· 10-12 wysuwanych szuflad, 
· obciążenie do 650 kg, 
· hamulec do blokowania kół, 
· możliwość zamknięcia na klucz, 
· uchwyty do prowadzenia.

	
	
	6.2.3.
	Ilość: 3 szt.

	
	6.3.
	Klucze z kompletem nasadek, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.3.1.
	Pokrętła z grzechotką: 3 pokrętła (72 zęby): 1/4", 3/8", 1/2"

	
	
	6.3.2.
	Klucz dynamometryczny 1/2" 20-210 Nm (72 zęby) – 1 sztuka

	
	
	6.3.3.
	Bity z nasadką 1/4", 48 bitów: H6, H5, H4, H2, PZ3, PZ2, PZ1, PZ0, PH3, PH2, PH1, PH0, SL7, SL6.5, SL5.5, SL4, 10, 8, 6, 4, S3, S2, S1, S0, HW8, HW7, HW6, HW5, HW4, HW3, T40, T30, T27, T25, T20, T15, T10, T9, T8, TT40, TT30, TT27, TT25, TT20, TT15, TT10, TT9, TT8, SL61.1.8

	
	
	6.3.4.
	Bity 8mm, 24 bity: SL6.5, SL6, SL5.5, SL4, PH4, PH3, PH2, PH1, PZ4, PZ3, PZ2, PZ1, H10, H8, H7, TT50, TT45, TT40, T45, T40, T35, T30, T27, T20

	
	
	6.3.5.
	Nasadka z uchwytem do bitów 3/8 – 1 sztuka

	
	
	6.3.6.
	Nasadki krótkie 1/4", 13 sztuk  nasadek: 4, 4.5, 5, 5.5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 mm

	
	
	6.3.7.
	Nasadki długie 1/4", 11 sztuk nasadek: 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 mm

	
	
	6.3.8.
	Nasadki długie 3/8", 11 sztuk nasadek: 6, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19 mm

	
	
	6.3.9.
	Nasadki krótkie 3/8", 10 sztuk nasadek: 6, 8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19 mm

	
	
	6.3.10.
	Bity z nasadką 1/2", 16 sztuk bitów: T70, T60, T55, T50, T45, T40, T30, T27, HW17, HW14, HW12, HW10, HW9, HW8, HW7, HW6

	
	
	6.3.11.
	Nasadki długie 1/2", 9 sztuk nasadek: 10, 11, 13, 14, 15, 17, 19, 21, 22 mm

	
	
	6.3.12.
	Nasadki krótkie 1/2", 17 sztuk nasadek: 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 19, 20, 21, 22, 24, 27, 30, 32 mm

	
	
	6.3.13.
	Długie nasadki udarowe do felg aluminiowych, 4 sztuk nasadki: 17 mm, 19 mm, 21 mm, 22 mm

	
	
	6.3.14.
	Przeguby Cardana, 3 sztuki przegubów: 1/4", 3/8", 1/2"

	
	
	6.3.15.
	Przedłużki, 3 sztuki przedłużek: 1/4" x 100 mm, 3/8” x 150 mm, 1/2" x 120 mm

	
	
	6.3.16
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.4.
	Zestaw kluczy, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.4.1.
	Klucze oczkowe gięte, 8 sztuk kluczy: 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22

	
	
	6.4.2.
	Klucze płasko-oczkowe, 22 sztuki kluczy: 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 27, 30, 32

	
	
	6.4.3
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.5.
	Zestaw szczypiec, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.5.1.
	Proste wewnętrzne 170 mm, 1 szt.

	
	
	6.5.2.
	Odgięte wewnętrzne 170 mm, 1 szt.

	
	
	6.5.3.
	Proste zewnętrzne 170 mm, 1 szt.

	
	
	6.5.4.
	Odgięte zewnętrzne 170 mm, 1 szt.

	
	
	6.5.5.
	Kombinerki 160mm, 1 szt.

	
	
	6.5.6.
	Szczypce wydłużone 160mm, 1 szt.

	
	
	6.5.7.
	Obcinaczki 160mm, 1 szt.

	
	
	6.5.8.
	Szczypce wydłużone zagięte 160mm, 1 szt.

	
	
	6.5.9.
	Szczypce uniwersalne nastawne 250mm, 1 szt.

	
	
	6.5.10.
	Młotek warsztatowy z trzonkiem z włókna szklanego 500 g, 1 szt.

	
	
	6.5.11.
	Wybijaki walcowe, 6szt. – 5x8x150-6x10x150-8x10x150-1.5x6x150-3x8x150-4x8x150 mm

	
	
	6.5.12
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2.

	
	6.6.
	Klucze imbusowe z rękojeścią typu T, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.6.1.
	Klucze torx długie proste – T25x150, T20x100, T15x100, T27x150, T10x100, T50x200, T30x150, T45x200, T40x150mm – 9 sztuk.

	
	
	6.6.2.
	Klucze imbusowe długie proste z kulką – H8x200, H7x150, H10x200, H6x150, H5x150, H4x150, H3x100, H2.5x100, H2x100mm – 9 sztuk.

	
	
	6.6.3
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2.

	
	6.7.
	Przecinaki i młotki, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.7.1.
	Młotek ślusarski, 1 szt.

	
	
	6.7.2.
	Młotek blacharski ABS 300 mm, 1 szt.

	
	
	6.7.3.
	Komplet przecinaków i wybijaków z osłoną gumową, 18 sztuk

	
	
	6.7.4
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2.

	
	6.8.
	Zestaw wkrętaków, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.8.1.
	Wkrętaki krzyżowe do pobijania z zabierakiem sześciokątnym, 4szt.: PH3x150, PH2x100, PH1x75, PH2x38.

	
	
	6.8.2.
	Wkrętaki płaskie do pobijania z zabierakiem sześciokątnym, 4 szt.: SL8x150, SL6x100, SL5x75, SL6x75

	
	
	6.8.3.
	Wkrętaki precyzyjne, 2 szt.: PH0x100, SL3x100

	
	
	6.8.4.
	Wkrętaki typu torx, 11 szt.: T40x150, T10x75, T9x75, T8x75, T7x75, T6x75, T15x100, T20x100, T25x100, T27x100, T30x10

	
	
	6.8.5
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.9.
	Zestaw kluczy z ergonomiczną rękojeścią typu T, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.9.1.
	Klucze nasadowe – 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14 mm – 9 sztuk

	
	
	6.9.2
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.10.
	Szczypce do zaciskania i konektory, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.10.1.
	Zestaw konektorów, 160 szt.

	
	
	6.10.2.
	Ściągacz izolacji kabli przewodów, zaciskarka.

	
	
	6.10.3
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.11.
	Zestaw pilników 200 mm, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.11.1.
	pilnik płaski zbieżny, 1 szt.

	
	
	6.11.2.
	pilnik trójkątny zbieżny, 1 szt.

	
	
	6.11.3.
	pilnik półokrągły zbieżny, 1 szt.

	
	
	6.11.4.
	pilnik okrągły zbieżny, 1 szt.

	
	
	6.11.5.
	pilnik kwadratowy zbieżny, 1 szt.

	
	
	6.11.6
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.12.
	Zestaw serwisu olejowego, o następujących charakterystykach i ilościach:

	
	
	6.12.1.
	Klucze do spustu oleju 3/8” – XT45, XT10, XS10, S7, S8, S10, S11, S12, S13, S14, S3/8, S5/16, M16, H8, H9, H10, H12, H13, H14, H17

	
	
	6.12.2.
	Pokrętło z przesuwnym kwadratem 3/8”

	
	
	6.12.3.
	Klucz pazurkowy do filtrów oleju 58-110mm 3/8”

	
	
	6.12.4.
	Klucz pazurkowy do filtrów oleju 50-95mm, trzyramienny 1/2"

	
	
	6.12.5.
	Opaskowy klucz tasiemkowy do filtra oleju 55-110mm

	
	
	6.12.6.
	Redukcja 1/2” > 3/8”

	
	
	6.12.7.
	Redukcja 3/8” > 1/2"

	
	
	6.12.8
	3 zestawy każdy stanowiący wyposażenie szafki określony w pkt. 6.2 

	
	6.13.
	Wiertarka stołowa, o następujących charakterystykach:

	
	
	6.13.1.
	Charakterystyki robocze:
· średnica wiercenia 16 mm;
· max. wysuw pinoli wrzeciona 100 mm; 
· stożek wrzeciona MK2;
· prędkości wrzeciona: 480, 800, 1400, 2440, 4100 obr/min;
· wymiary stołu 200x230 mm (+/- 10%);
· wymiary podstawy 530x360 mm (+/- 10%);
· zakres obrotu stołu w osi poziomej ±45°;
· zakres obrotu stołu wokół kolumny 360°; 
· moc silnika 750 W / 400V.

	
	
	6.13.2.
	Ilość: 1 szt.

	
	6.14.
	Zestaw narzędzi pomiarowych, o następujących charakterystykach:

	
	
	6.14.1.
	Suwmiarka kieszonkowa, analogowa 150 mm – 1sztuka

	
	
	6.14.3.
	Przymiar 200 x 13 x 0,5 mm – 1 sztuka

	
	
	6.14.4.
	Kątownik krawędziowy 100 x 70 mm, DIN 875/00 – 1 sztuka 

	
	
	6.14.5.
	Liniał krawędziowy 100 mm, DIN 874/00 – 1 sztuka 

	
	
	6.14.6.
	Rysik traserski 180 mm – 1 sztuka 

	
	
	6.14.7.
	Zestaw promieniomierzy 1 –7 mm, wklęsłe i wypukłe – 1 zestaw

	
	
	6.14.8.
	Zestaw sprawdzianów do gwintów 0,4–7,0 / 4–62, gwinty ISO – 1 zestaw

	
	
	6.14.9.
	Mikrometry: mikrometr 0-25 / 0,01 mm, mikrometr 25-50 / 0,01 mm, mikrometr 50-75 / 0,01 mm, mikrometr 75-100 / 0,01 mm  - 1 zestaw

	
	
	6.14.10.
	Sprawdzian do mikrometrów : 25 mm, 50 mm, 75 mm

	
	
	6.14.1.
	Suwmiarka kieszonkowa, analogowa 150 mm – 1sztuka

	
	
	6.14.11.
	Cechy dodatkowe zestawu:
· kluczyk, walizka z miękkim wypełnieniem
· czujnik zegarowy odporny na udary: tarcza podziałki obracana, z dwoma nastawianymi wskaźnikami pola tolerancji; dodatkowa wskazówka dla pełnych milimetrów; 
· statyw magnetyczny do czujnika zegarowego z regulacją przy podstawie
· górny uchwyt przystosowany do mocowania dwóch typów czujników: na trzpień cylindryczny, na jaskółczy ogon (pulpitas). 
· centralne blokowanie pokrętłem jednocześnie dolnego, środkowego i górnego przegubu. 
· podstawa magnetyczna z rowkiem pryzmatycznym od spodu.

	
	
	6.14.12.
	Ilość: 3 zestawy

	
	6.15.
	Piła do cięcia metali Ø do 150 mm, o następujących charakterystykach:

	
	
	6.15.1.
	Charakterystyki robocze:
· wymiary taśmy 1640 x 13 x 0,65 mm (+/- 10%);
· naciąg taśmy: mechaniczny (ręczny);
· prędkość cięcia 20 / 29 / 50 m/min;
· moc 0,55 kW / 230V;
· regulacja opadania ramienia: bezstopniowa przez siłownik hydrauliczny;
· zakres cięcia -45° - +60°.

	
	
	6.15.2.
	Ilość: 1 szt.

	
	6.16.
	Wzorce chropowatości Ra

	
	
	6.16.1.
	Metody:
· dogładzanie;
· rozwiercanie;
· szlifowanie płaskie Ra 1.6, 0.8, 0.4, 0.2, 0.1, 0.005;
· frezowanie poziome;
· frezowanie czołowe;
· frezowanie wzdłużne Ra 12.5, 6.3, 3.2, 1.6, 0.8, 0.4, 6 różnych metod obróbki.

	
	
	6.16.2.
	Właściwości dodatkowe:
· wykonane ze stali nierdzewnej;
· odporne na zadrapania;
· etui.

	
	6.17.
	Mikroskop do obserwacji makrozgładów, o następujących charakterystykach:

	
	
	6.17.1.
	Głowica mikroskopu stereoskopowego: 
· głowica binokularowa z systemem optyki Greenough, 
· współczynnik zoom min.  6.7:1, 
· zakres powiększeń standard 7.5x – 50x, 
· dystans roboczy min. WD=110 mm, 
· tubusy okularowe nachylone pod kątem 45°, 
· regulacja rozstawu międzyźrenicowego 52 – 75 mm; 
· dwa okulary WF10X/23, z regulacją dioptrii w zakresie ±5D,
· ergonomiczne muszle oczne, 
· możliwość instalacji mikrometru okularowego.

	
	
	6.17.2.
	Obiektyw pomocniczy ESD 0.5X: 
· powiększenie min.  0.5x, 
· dystans roboczy min.  WD=190mm.

	
	
	6.17.3.
	Oświetlacz pierścieniowy strefowy:
· oświetlenie: min.  60 diod LED;
· 7-stopniowa regulacja intensywności, 
· wyłączanie / włączanie poszczególnych stref oświetlenia (4 strefy),
· temp. barwowa 6500K.

	
	
	6.17.4.
	Uchwyt głowicy mikroskopu stereoskopowego z zębatkowym mechanizmem ogniskowania, do montażu w przegubie kolanowym.

	
	
	6.17.5.
	Statyw z ramieniem wysuwnym w nyplem montażowym, z ciężką podstawą, pilaster, trzpień do montażu uchwytu głowicy, przeznaczony do mikroskopów stereoskopowych.

	
	
	6.17.6.
	Ilość: 1 szt.

	
	6.18.
	Dostawa sprzętu określonego wraz z wniesieniem oraz w razie potrzeby montażem i uruchomieniem.

	
	6.19.
	Dostawa na adres: PROMOSTAL ul. Fabryczna 7 W, 16-001 Czarna Białostocka.

	
	6.20.
	Termin dostawy, montażu: 45 dni od dnia podpisania umowy.

	
	6.21.
	Okres gwarancji: 12 miesięcy od odpisania protokołu odbioru.
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	Część 7: Rozbudowa bazy technologicznej BS nr 10 – dostawa wyposażenia do pracowni naprawy i diagnostyki samochodowej, dostawa narzędzi i sprzętu, na którą składa się:

	
	7.1.
	Stół warsztatowy z zestawem narzędzi, o następujących charakterystykach:

	
	
	7.1.1.
	Stół warsztatowy ze ścianą perforowaną z oświetleniem i dodatkowym blokiem szufladowym, wymiary 1500 x 750 mm, grubość blatu 50 mm.

	
	
	7.1.2.
	Jeden Zestaw wkrętaków do pobijania: płaskie 5,5, 7, 9, PH1, PH2. – 5 sztuk

	
	
	7.1.3.
	Jeden Zestaw kluczy nasadowych 1/4 + 1/2 cala do szerokiego zakresu zastosowań (bity, pokrętła z grzechotką z tarczą zmiany kierunku, końcówki nasadowe, przedłużki, przeguby Cordana, adapter końcówek). – 56 sztuk.

	
	
	7.1.4.
	Jeden Zestaw kluczy płasko-oczkowych, krótkich, 6-22 mm.  – 1 komplet.

	
	
	7.1.5.
	 Jeden Zestaw: szczypiec płaskich uniwersalnych, szczypiec do pompy wodnej, szczypiec półokrągłych i wzmocnionych szczypiec bocznych. – 1 zestaw

	
	
	7.1.6.
	Młotek ślusarski 1 kg – 1 szt.

	
	
	7.1.7.
	Lampa warsztatowa LED ręczna magnetyczna, litowo-jonowy akumulator polimerowy, ze złączem USB-C – 1 szt.

	
	
	7.1.8.
	Jeden Zestaw nasadek klucza nasadowego 1/2 cala imbus, metryczna, 4-19. – 11 sztuk

	
	
	7.1.9.
	Jeden Zestaw klucz nasadowy 1/2 cala do śrub TX, nasadki E10-E24, TX20-TX60 – 17 sztuk

	
	
	7.1.10.
	Jeden Zestaw przebijaków i narzędzi udarowych (przecinak płaski DIN 6453, wycinak DIN 6451, punktak, przebijaki DIN 6458 1-4mm, wybijaki do kołków 2-8mm, wybijak z czopem 6). 14 sztuk

	
	
	7.1.11.
	Jeden Zestaw kluczy kątowych imbusowych TX, długich, TX5-TX45. – 13 sztuk

	
	
	7.1.12.
	 Jeden Zestaw kluczy imbusowych kątowych z kulką i pierścieniem - wersja długa, 1,5-10. – 9 sztuk 

	
	7.2.
	Miernik, multimetr cyfrowy:

	
	
	7.2.1.
	Multimetr cyfrowy z możliwością rejestracją pomiarów w czasie z wbudowany moduł komunikacyjny Bluetooth do komunikacji z urządzeniami mobilnymi typu smartfon lub tablet działającymi z Androidem.
Parametry:
· Pomiar częstotliwości: napięcia AC, napięcia DC, pojemności, prądu AC, prądu DC, rezystancji, temperatury, współczynnika wypełnienia
· Zakres pomiaru napięcia DC – min. 60 MV
· Dokładność pomiaru +/o,5% 
· Zakres pomiaru napięcia AC – min. 60 MV
· Dokładność pomiaru napięcia AC - +/- 0,8%
· Zakres pomiaru prądu DC min. 600 Ma max. 20 A
· Dokładność pomiaru prądu DC - +/- 0,8%
· Zakres pomiaru rezystancji 600 Ω – 10 MΩ
· Zakres pomiaru częstotliwości 10 Hz – 10 MHz
· Dokładność pomiaru częstotliwości +/- 0,8 %
· Dokładność pomiaru rezystancji +/- 0,8%
· Tryb rejestratora

	
	
	7.2.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	7.3.
	Miernik cęgowy, o następujących charakterystykach:

	
	
	7.3.1.
	Zakresy pomiarowe:
· napięcie stałe DC: 600 V ±(0,7%+3);
· napięcie zmienne AC: 600 V ±(1%+5);
· natężenie prądu stałego DC: 400 A ±(2%+5);
· natężenie pądu zmiennego AC: 400 A ±(2%+5);
· rezystancja: 40 MOhm ±(0,8%+2);
· pojemność: 40 mF ±(4%+5);
· częstotliwość: 10 Hz ~ 10 MHz ±(0,1%+4);
· test diod;
· sprawdzanie ciągłości obwodu.

	
	
	7.3.2.
	Dodatkowe funkcje:
· automatyczna zmiana zakresów pomiarowych;
· pomiar True RMS;
· pomiar natężenia pola elektromagnetycznego;
· zapis MAX/MIN;
· pomiar względny;
· zerowanie;
· automatyczne wyłączenie;
· zamrożenie ostatniego wskazania;
· wskaźnik niskiego poziomu baterii.

	
	
	7.3.3.
	Ilość: 1 szt.

	
	7.4.
	Wkrętarka akumulatorowa, o następujących charakterystykach:

	
	
	7.4.1.
	· Napięcie akumulatora: 18 V;
· pojemność baterii 2 Ah;
· ilość baterii: min. 2;
· moc wyjściowa 460 W;
· prędkość bez obciążenia (obr/min) 0-550/2,000;
· liczba ustawień prędkości 2;
· oświetlenie LED;
· średnica wiercenia (stal): 13 mm;
· waga produktu ok. 1,3 kg.

	
	7.5.
	Klucz udarowy akumulatorowy, o następujących charakterystykach:

	
	
	7.5.1.
	· Napięcie akumulatora: 18 V;
· moc wyjściowa 475 W;
· źródło zasilania: bezprzewodowy;
· prędkość bez obciążenia (OBR/min) 0-1000/2800/3250;
· liczba trybów 3;
· oświetlenie LED;
· waga produktu ok. 1 kg.

	
	7.6.
	Dostawa sprzętu określonego wraz z wniesieniem oraz w razie potrzeby montażem.

	
	7.7.
	Dostawa na adres: Toyota Auto Park Białystok, ul. Elewatorska 60, 15-620 Białystok

	
	7.8.
	Termin dostawy, montażu i szkolenia: 45 dni od podpisania umowy.

	
	7.9.
	Okres gwarancji: 12 miesięcy od odpisania protokołu odbioru.





	8.
	Część 8: Rozbudowa bazy technologicznej BS nr 10 – dostawa wyposażenia do pracowni naprawy i diagnostyki samochodowej, dostawa narzędzi i sprzętu, na którą składa się:

	
	8.1.
	Wózek narzędziowy, o następujących charakterystykach:

	
	
	8.1.1.
	· Wózek narzędziowy z 8 szufladami;
· wys. 1 000 mm (+/- 10%), szer. 800 mm (+/- 10%), głęb. 500 mm (+/- 10%);
· nośność szuflad: min. 40 kg.
· kolor mebli RAL 7035 i 7016;
· 100% wysuw szuflad w wózku.

	
	
	8.1.2.
	Ilość: 1 szt.

	
	8.2.
	Wyposażenie szafki narzędziowej:

	
	
	8.2.1.
	Zestaw systemów porządkowania narzędzi dla 3 szuflad:
· pasujące do szuflad szafki narzędziowej, określonej w pkt. 8.1.;
· zestaw kluczy dwustronnych, płaskich, 10 wielkości: 1 szt.;
· zestaw kluczy oczkowych dwustronnych, 8 wielkości: 1 szt.;
· zestaw wkrętaków, 9 wielkości: 1 szt.;
· zestaw szczypiec, 5 wielkości: 1 szt.;
· zestaw młotków, 3 wielkości: 1 szt.;
· zestaw przecinaków, przebijaków, wybijaków zawleczek, 10 rozmiarów: 1 szt.;
· zestaw wyposażenia warsztatowego (noże, marker, ołówek): 1 szt.;
· klucze trzpieniowe 6-kątne do wkrętów Torx, 22 wielkości: 1 szt.

	
	
	8.2.2.
	Zestawy dla wkrętarek akumulatorowych, każdy z wyposażeniem:
· wkładka z twardego tworzywa piankowego dla wkrętarki akumulatorowej, pasująca do szuflad szafki narzędziowej, określonej w pkt. 8.1., pusta: 1 szt.;
· zestaw bitów, 61-elem.: 1 szt.;
· pojemniki na drobne elementy: 2 szt.
· ilość: 2 zestawy

	
	
	8.2.3.
	Zestaw kluczy nasadowych 1/2 cala, składający się z:
· wkładka z twardego tworzywa piankowego, pasująca do szuflad szafki narzędziowej, określonej w pkt. 8.1, pusta: 1 szt.;
· nasadka 6-kątna GARANT, wielk. 8; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 21; 22; 24; 27; 30; 32: po 1 szt.;
· nasadka 6-kątna wkrętakowa, rozm. 4; 5; 6; 8; 10; 12; 14: po 1 szt.;
· grzechotka przełączalna, rozm. 1/2: 1 szt.;
· przedłużka, rozm. 75; 125; 250: po 1 szt.;
· przetyczka, rozm. 295: 1 szt.;
· przegub Cardana, rozm. 1/2: 1 szt..

	
	
	8.2.4.
	Zestaw kluczy nasadowych 1/2 cala:
· wkładka z pianki narzędziowej, pasująca do szuflad szafki narzędziowej, określonej w pkt. 8.1., pusta: 1 szt.;
· nasadka wkrętakowa do śrub Torx, długa, wielk. TX8; TX9; TX10; TX15; TX20; TX25; TX30; TX40: po 1 szt.;
· uchwyt nasadowy, rozm. 146: 1 szt.;
· nasadki wkrętakowe do śrub płaskich HOLEX, rozm. 3,5; 4; 5,5; 8: po 1 szt.;
· nasadka do klucza nasadowego do śrub Torx, wielk. E4; E5; E6; E7; E8; E10: po 1 szt.;
· nasadka 6-kątna wkrętakowa, rozm. 2,5; 3; 4; 5; 6: po 1 szt.;
· przetyczka, rozm. 116: 1 szt.;
· grzechotka przełączalna, rozm. 1/4: 1 szt.;
· nasadki wkrętakowe do śrub z główką Phillips HOLEX, rozm. 1; 2; 3; 4: po 1 szt.;
· przedłużka GARANT, rozm. 50; 150: po 1 szt.;
· przegub Cardana, rozm. 1/4: 1 szt.;
· nasadki 6-kątne GARANT, rozm. 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 7; 8; 9; 10; 11; 12; 13; 14: po 1 szt.

	
	
	8.2.5.
	Wiertarko-wkrętarka udarowa akumulatorowa – 1 szt.:
· obroty prawe/lewe;
· 2 akumulatory litowo-jonowe o napięciu 18V, 4Ah;
· wskaźnik stanu naładowania akumulatorów;
· 2 tryby pracy do metalu i drewna oraz modułem Bluetooth-Connectivity;
· 3-stopniowa kontrola do różnych momentów obrotowych podczas różnych zastosowań;
· uchwyty narzędziowe: 1/2 cal; 1/4 cal.
· W komplecie: 2×akumulator litowo-jonowy, ładowarka, walizka.

	
	
	8.2.6.
	Wiertarko-wkrętarka akumulatorowa – 1 szt.:
· obroty prawe/lewe;
· 2 akumulatory litowo-jonowe o napięciu 18V, 2Ah;
· 4-biegunowy silnik DC;
· oświetlenie diodowe miejsca pracy i wskazania stanu naładowania akumulatorów;
· wielostopniowa regulacja momentu obrotowego dla zapewnienia precyzyjnego dokręcania;
· elektroniczna regulacja prędkości obrotowej dla precyzyjnego nawiercania i dokręcania;
· miękki uchwyt.
· W komplecie: 2×akumulator litowo-jonowy 18 V / 2 Ah, ładowarka, walizka.

	
	
	8.2.7.
	Cyfrowy miernik kleszczowy – 1 szt.:
· prąd przemienny AC 10 mA − 400 A;
· prąd stały DC 10 mA − 400 A;
· rozwartość szczęk ok. 23 mm;
· kategoria przepięcia CAT III 600 V;
· dokładność pomiarowa 2%.
· W wyposażeniu: baterie, przewody pomiarowe, etui ochronne, instrukcja obsługi.

	
	
	8.2.8.
	Miernik uniwersalny – 1 szt.:
· cyfrowy, serwisowy przyrząd pomiarowy;
· napięcie przemienne AC 1 mV- 600 V;
· napięcie stałe DC 0,1 mV – 600 V;
· prąd przemienny AC  0,1 µA – 10 A;
· prąd stały DC 0,1 µA – 10 A;
· oporność 0,1 Ω − 40 MΩ;
· pojemność - 0,01 nF − 4000 µF;
· częstotliwość 0,01 Hz − 10 kHz;
· dokładność pomiarowa 1%;
· W wyposażeniu: baterie, przewody pomiarowe.

	
	
	8.2.9.
	Wkrętaki do śrub płaskich z kapturem do pobijania, szerokość ostrza b: 3,5, 4,5, 5,5, 7,0 mm

	
	
	8.2.10.
	Wkrętaki z główką Phillips z nasadką do podbijania, wielkość gniazda krzyżowego: 1 i 2.

	
	8.3.
	Podnośnik nożycowy mobilny, o następujących charakterystykach:

	
	
	8.3.1.
	Parametry robocze:
· udźwig: 4000 kg;
· wysokość podnoszenia max. [mm]: 100-1200 mm;
· rodzaj napędu: hydrauliczny;
· synchronizacja: stała;
· system zapadek: pneumatyczny na siłownikach;
· szerokość [mm]: 1800 mm (+/-10%);
· długość [mm]: 1570 mm - 2140 mm (+/-10%).

	
	
	8.3.2. 
	Ilość: 1 szt.

	
	8.4.
	Dostawa sprzętu określonego wraz z wniesieniem oraz w razie potrzeby montażem i uruchomieniem.

	
	8.5.
	Dostawa na adres: AG Warsztat ul. Zambrowska 4, 16-001 Kleosin.

	
	8.6.
	Termin dostawy i montażu: 45 dni od dnia podpisania umowy.

	
	8.7.
	Okres gwarancji: 12 miesiące od odpisania protokołu odbioru.
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