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Kielce, dnia 28.10.2024r.



ZAPYTANIE OFERTOWE NR FENG 2.32/11_1a

W związku z realizacją projektu w ramach Działania 2.32 programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027, zwracamy się z prośbą o przedstawienie oferty handlowej dot. Projektu pn.: „Wdrożenie innowacyjnej gamy suplementowanego pieczywa o udoskonalonych parametrach żywieniowych i przedłużonej trwałości” w zakresie: zakup, dostawa i montaż linii do paletyzacji (owijania palety)

TRYB UDZIELENIA ZAMÓWIENIA:
Zamówienie zostanie udzielone zgodnie z zasadą konkurencyjności i nie podlega przepisom ustawy Prawo Zamówień Publicznych.
Zapytanie ofertowe jest opublikowane na stronie internetowej: Baza Konkurencyjności (funduszeeuropejskie.gov.pl) 

1. ZAMAWIAJĄCY:
Zakład Piekarniczy "OMAR" Paweł Okólski
ul. Skrajna 88
25-650 Kielce
NIP: 6570236702

2. PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA:
Przedmiotem niniejszego postępowania ofertowego jest zakup, dostawa i montaż linii do paletyzacji (owijania palety) dla nowego zakładu piekarniczego w Ostrowcu Świętokrzyskim, co opisano/wyszczególniono poniżej. 

Parametry nie gorsze niż (przy założeniu, że wszędzie tam, gdzie wymienione są normy, aprobaty, specyfikacje techniczne i systemy odniesienia, bądź wskazane są znaki towarowe, patenty lub źródło pochodzenia (nazwy producentów lub urządzeń), postanowienia te należy odczytywać jako przykładowe, możliwe do zastąpienia rozwiązaniami równoważnymi):

[bookmark: _Hlk173750545]Linia do paletyzacji (owijania palety)
[bookmark: _Hlk180671875][bookmark: _Hlk179290916]- Za punkt wyjściowy należy przyjąć kartony o wskazanych poniżej wymiarach według wzoru: rodzaj kartonu - długość/szerokość/wysokość w mm
· K1  399x199x204 
· K4  597x397x212
· K10 597x397x266
· K41 400x298x244
· K42 400x297x276
· K 400x298x264
- W przyszłości wielkość tych kartonów może ulec zmianie, więc musimy mieć możliwość płynnej zmiany wielkości kartonów w zależności od naszych potrzeb
- minimalne wydajności urządzenia paletyzującego dla poszczególnych kartonów: 
· K1 – 24 kartony na minutę 
· K4 – 15 kartonów na minutę 
· K10 – 15 kartonów na minutę 
· K41 – 20 kartonów na minutę 
· K42 – 20 kartonów na minutę 
· K – 20 kartonów na minutę 
- Urządzenie powinno odbierać kartony z dwóch transporterów linii pakującej integrując je w jeden ciąg zachowując orientacje kartonów 
- Linia powinna być wyposażona w urządzenie etykietujące do kartonów
- Etykiety kartonowe są naklejane na dłuższym i krótszym boku kartonu (etykieta narożna)
- Wszystkie transportery mają mieć możliwość płynnej regulacji prędkości +/- 30% wartości nominalnej od zadanej
- Transfer kartonów w górę, w poprzek i w dół niewymagający zatrzymywania się kartonów oraz niewymuszający nagłego przyspieszania lub hamowania
- Magazyn palet przy linii paletyzującej powinien mieć pojemność nie mniejszą niż 15 szt euro palet
- Możliwość wydawania palet w dwóch kierunkach – do automatycznej paletyzacji oraz z drugiej strony do stacji ręcznego odbioru pojedynczych palet
- Wysokość na której pobierane są kartony do paletyzacji – maksymalnie 1200 mm nad poziomem podłogi
- Wydajność owijarki co najmniej 47 palet na godzinę
- Owijarka wyposażona w automatyczny system mocowania i cięcia folii
- Możliwość regulacji rozciągu foli od 100% do 350%
- Automatyczne wykrywanie wysokości owijanej palety
- Linia musi być wyposażona w automatyczny system pobierania kartonów różnej wielkości z linii pakującej. Za punkt wyjściowy należy przyjąć kartony o wymiarach wskazanych powyżej. Waga pojedynczego kartonu z produktem waha się między 2 a 12kg 
- Waga całej palety z produktem wynosi maksymalnie 500kg 
- Kartony powinny być odkładane w taki sposób, aby pasowały do obrysu palety EURO 800x1200x144mm 
- Wysokość palet jest zależna od indywidualnego zamówienia klienta i sięga maksymalnej wysokości 2350mm 
- Po ułożeniu wszystkich kartonów paleta musi zostać owinięta folią stretch 
- Gotowa paleta musi mieć naklejoną etykietę logistyczną według standardu GS1, z możliwością klejenia etykiety na jednej, dwóch, trzech i czterech bokach palety
- Transport palety na magazyn powinien odbywać się w sposób automatyczny. Po przekroczeniu śluzy na magazyn mroźnię temperatura wynosi -22oC, a na hali produkcyjnej +18oC
- Linia nie może ograniczać dostępu dla wózków widłowych do żadnej przestrzeni nawy pierwszej i drugiej. Przejazd wózka widłowego nie może przerywać ani ograniczać pracy linii paletyzującej. Minimalne wymiary przejazdu to 3x4m wysokość x szerokość
- Wysokość hali w miejscu instalacji linii do paletyzacji to 9m
- Wysokość transportera linii do pakowania pieczywa to około 600mm
- Przewidujemy przekładki pomiędzy kartonami, jedna przekładka pośrodku wysokości palety
- Przed wejściem gotowej palety na magazyn mroźnię przewidujemy bramkę sprawdzającą obrys palety (poprawność ułożenia) z miejscem odrzutu nieprawidłowej palety z możliwością jej odbioru przez wózek widłowy
- Przed owijarką palet musi znajdować się miejsce do wprowadzenia palety z zewnątrz
- Transporter przechodzący przez śluzę musi być podzielony ze względu na zainstalowane w tym miejscu bramy PPoż
- Możliwość zbuforowania co najmniej 16 palet między owijarką a stacją wydania w magazynie mroźni
- Wydajność transporterów minimum 60 palet na godzinę
- Wszystkie napędy transporterów i stacji do depaletyzacji powinny być wyposażone w możliwość regulacji prędkością napędów
- Linia powinna być podzielona na kilka wygrodzonych osobnych stref bezpieczeństwa
- Oprogramowanie urządzenia zrealizowane w darmowym środowisku programistycznym, w przypadku konieczności zakupu licencji niezbędnej do wprowadzenia zmian w oprogramowaniu dostawca jest zobowiązany do dostarczenia wieczystej licencji na to oprogramowanie
- Bezpłatny dostęp, w okresie gwarancji, do oprogramowania służącego do zarządzania utrzymaniem ruchu, planowania przeglądów, zdalnego dostępu do dokumentacji, zestawień komponentów  oraz filmów instruktażowych ułatwiających serwis
- Bezpłatny dostęp, w okresie gwarancji, do oprogramowania służącego do ciągłego monitorowania napędów pod kątem zużycia i poprawności pracy, umożliwiające ograniczenie przestojów oraz planowanie przeglądów i serwisu

[bookmark: _Hlk170909117]Po zakończeniu inwestycji Wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia minimum jednego darmowego szkolenia z obsługi, czyszczenia i serwisowania danego urządzenia.

Po zakończeniu inwestycji Wykonawca zobowiązany jest również do przekazania Zamawiającemu:
- dokumentacji elektrycznej, 
- dokumentacji mechanicznej (DTR),
- instrukcji czyszczenia i konserwacji
- dostarczenie certyfikatu zgodności CE na całą linię do paletyzacji (owijania palet)

Przed złożeniem oferty Wykonawca zobowiązany jest zapoznać się z dokumentacją poufną tj.: „Dokumenty poufne_PL.pdf”, „Dokumenty poufne_PL.dwg”;  dotyczącą przedmiotu zapytania ofertowego. Dokumentacja ta zostanie udostępniona dla zainteresowanych Oferentów, którzy wcześniej podpiszą zobowiązanie do zachowania poufności (wzór stanowi załącznik nr 4) i odeślą na adres mailowy: grzegorz.czarnota@omar.com.pl
Zamawiający udostępni mailowo dokumentację poufną w terminie do 2 dni roboczych.
Niezapoznanie się z dokumentacją poufną przed złożeniem oferty, będzie skutkowało jej odrzuceniem.

Kod CPV i nazwa: 
42921300-1 - Maszyny do pakowania zbiorczego lub jednostkowego
42000000-6 - Maszyny przemysłowe
Miejsce realizacji: Ostrowiec Świętokrzyski (woj. świętokrzyskie)
Planowany termin realizacji: Zakończenie w terminie do 31.12.2025r.

3. PRZYGOTOWANIE OFERTY:
Oferta powinna zawierać:
· Informację, że została skierowana do: Zakład Piekarniczy "OMAR" Paweł Okólski;
· Nazwę i numer postępowania ofertowego, którego dotyczy;
· Dane Oferenta: nazwę, adres, NIP;
· Odniesienie do parametrów przedmiotu zamówienia;
· Podanie ceny netto oraz brutto wraz ze wskazaniem waluty;
· Wskazanie gwarancji (w miesiącach);
· Wskazanie czasu reakcji zdalnego serwisu – pomocy technicznej (w godzinach);
· Odniesienie do trybu „czuwania” i oszczędzania energii;
· Dane osoby do kontaktu: imię i nazwisko, numer telefonu, adres e-mail;
· Termin realizacji zamówienia;
· Datę sporządzenia oferty;
· Datę ważności oferty, zgodnie z niniejszym zapytaniem ofertowym;
· Oświadczenia zawarte w formularzu ofertowym;
· Podpis i pieczęć Oferenta.
1. Oferta powinna zostać sporządzona na Załączniku nr 1, tj. Formularz ofertowy.
2. Do oferty należy załączyć Załącznik nr 2, tj. Oświadczenie o braku powiązań pomiędzy podmiotami współpracującymi.
3. Do oferty należy załączyć Załącznik nr 3, tj. Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy.
4. Do oferty należy dołączyć Załącznik nr 5, tj. Wykaz referencji oraz dokumenty potwierdzające posiadanie doświadczenia, zgodnie z puntem 4.
5. Brak któregokolwiek z wymaganych oświadczeń lub dokumentów, z zastrzeżeniem punktu 6 poniżej, będzie skutkować odrzuceniem oferty Wykonawcy.
6. Zamawiający jest uprawniony do wezwania oferenta do uzupełnienia lub poprawienia dokumentów składających się na ofertę, jak również do wezwania oferenta do złożenia wyjaśnień
7. Językiem wypełnienia oferty musi być język polski lub angielski.
8. Oferent ponosi wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
9. Złożenie oferty jest jednoznaczne z zaakceptowaniem bez zastrzeżeń treści zapytania ofertowego.

4. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCÓW:
Wymaga się, aby oferent spełniał łącznie niżej wskazane warunki udziału w postepowaniu:
· Doświadczenie:
[bookmark: _Hlk161666179]Warunek zostanie uznany za spełniony, jeżeli Wykonawca wykaże, że w okresie ostatnich 6 lat przed terminem złożenia oferty, a jeśli okres prowadzenia działalności jest krótszy - w tym okresie, należycie wykonał co najmniej 2 realizacje linii do paletyzacji.
Na potwierdzenie spełnienia warunku opisanego powyżej należy dołączyć do oferty podpisane referencje (wystawione przez Podmiot, dla którego wykonano realizację) lub inne dokumenty np. podpisany obustronnie protokół zdawczo-odbiorczy, z których będą wynikały powyższe informacje. Z referencji lub innych dokumentów musi wynikać, że dane realizacje zostały wykonane prawidłowo i zgodnie z umową.
Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji posiadanego doświadczenia na etapie oceny ofert.

5. KRYTERIA OCENY OFERT:
Po dokonaniu weryfikacji, spośród ofert nieodrzuconych, spełniających warunki formalne uczestnictwa w niniejszym postępowaniu, Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą, kierując się kryteriami:

1. Cena netto (waga kryterium: 50%)
2. Okres gwarancji (waga kryterium: 20%)
3. Czas reakcji zdalnego serwisu - pomocy technicznej (waga kryterium: 20%)
4. Tryb „czuwania” i oszczędzania energii (waga kryterium: 10%)

Ad 1. Liczba punktów w kryterium „Cena netto” będzie przyznawana według przedstawionego poniżej wzoru:
Ci=Cmin/Cn x waga 50% x 100 pkt
Podane wartości oznaczają: 
Ci - liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „Cena netto”
Cmin - najniższa cena netto ze wszystkich cen zaproponowanych przez oferentów
Cn - cena netto badanej oferty

Ad 2. Liczba punktów w ramach kryterium „Okres gwarancji” będzie przyznawana według przedstawionego poniżej wzoru:
Gi= Gn/Gmax x waga 20% x 100 pkt
Podane wartości oznaczają: 
Gi - liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „Okres gwarancji”
Gn - okres gwarancji w badanej ofercie
Gmax – najdłuższy okres gwarancji ze wskazanych we wszystkich ofertach. 
Okres gwarancji wyraża się w liczbie miesięcy.
Minimalny wymagany okres gwarancji na cały przedmiot zamówienia wynosi 12 miesięcy od dnia podpisania protokołu końcowego. Oferty z krótszym okresem gwarancji nie będą podlegały ocenie i zostaną odrzucone. Jednocześnie maksymalny okres gwarancji podlegający ocenie to 60 miesięcy od odbioru końcowego. Jeśli oferent w ofercie poda dłuższy okres, to dla celów porównania ofert zostanie przyjęty okres 60 miesięcy, ale w umowie zostanie wpisany okres zadeklarowany przez oferenta w ofercie.

Ad 3. Liczba punktów w kryterium „Czas reakcji zdalnego serwisu – pomocy technicznej” będzie przyznawana według metodologii:
Ri=Rmin/Rn x waga 20% x 100 pkt
Podane wartości oznaczają: 
Ri - liczba punktów dla oferty nr „i” w kryterium „Czas reakcji zdalnego serwisu”
Rmin – najkrótszy czas reakcji zdalnego serwisu ze wskazanych we wszystkich ofertach
Rn – czas reakcji zdalnego serwisu w badanej ofercie
Czas reakcji wyraża się w liczbie godzin.
Maksymalny czas reakcji serwisu dot. przedmiotu zamówienia wynosi 24h liczone w dni robocze od momentu zgłoszenia serwisowego. Oferty z dłuższym czasem reakcji nie będą podlegały ocenie i zostaną odrzucone.
Czas reakcji zdalnego serwisu – pomocy technicznej rozumiany jest jako okres od momentu zgłoszenia awarii lub innego problemu technicznego oraz natychmiastowe przyjęcie tego zgłoszenia przez Pracowników serwisu do uzyskania przez Zamawiającego realnej pomocy (rozumianej jako uzyskanie informacji o dalszym postępowaniu, które przeprowadza samodzielnie Zamawiający lub upoważniony pracownik Zamawiającego, celem usunięcia awarii lub problemu technicznego i przywrócenia sprawności urządzenia, chyba że niezbędna jest interwencja serwisu Wykonawcy). 
Przykłady dostępności serwisu to m.in.: infolinia, zdalna platforma, chat lub inne rozwiązania, gdzie Zamawiający podejmuje skuteczny kontakt z Wykonawcą w czasie rzeczywistym.
UWAGA:
· Zamawiający nie dopuszcza, aby zdalny serwis – pomoc techniczna realizowany był za pomocą BOTa lub sztucznej inteligencji (AI); 
· Zamawiający wymaga, aby  zdalny serwis – pomoc techniczna realizowany był przez osoby posiadające wiedzę techniczną w zakresie konstrukcji, działania, eksploatacji, konserwacji, napraw, serwisowania, itd. urządzenia, które będą w stanie udzielić realnej pomocy i doprowadzić do zdalnego usunięcia awarii lub problemu technicznego.
· Zamawiający wymaga, aby zdalny serwis – pomoc techniczna był świadczony w języku polskim na takim poziomie komunikatywnej znajomości języka polskiego, aby nie było problemu ze zrozumieniem poleceń i instrukcji wydawanych przez serwisanta
Przez dni robocze rozumie się dni od poniedziałku do piątku, poza dniami ustawowo wolnymi od pracy, zakładając, że poniedziałek rozpoczyna się o godzinie 00:00:01 w poniedziałek, a piątek kończy się o godzinie 23:59:59 w piątek.

Ad 4. Liczba punktów w kryterium „Tryb „czuwania” i oszczędzania energii” będzie przyznawana według metodologii:
- W przypadku posiadania przez linię do paletyzacji (owijania palet) trybu „czuwania” i oszczędzania energii powodującego samoczynne wyłączenie urządzenia (i / lub samoczynne przejście urządzenia w tryb „czuwania”) pozwalające na oszczędzanie energii w stosunku do trybu działania, z zastrzeżeniem, że urządzenie samoczynnie wyłącza się lub przechodzi w tryb „czuwania” po nie więcej niż 10 minutach bezczynności - zostanie przyznane 100 pkt x waga 10%
- W przypadku braku trybu „czuwania” i/lub trybu oszczędzania energii - zostanie przyznane 
0 pkt x waga 10%
Liczba punktów w powyższym kryterium zostanie przyznana na podstawie oświadczenia Wykonawcy zawartego w ofercie.
Podane wartości oznaczają: 
Ti – liczba punktów dla oferty nr „i’ w kryterium „Tryb „czuwania” i oszczędzania energii” w odniesieniu do urządzenia
Jeśli oferta wygra, to Oferent będzie zobligowany do dostarczenia dokumentacji potwierdzającej spełnienie kryterium, np. kartę katalogową, certyfikat, raport obrazujący zużycie energii lub inny dokument, z którego będzie wynikało powyższe.

Suma punktów S będąca podstawą wyboru oferty (max, 100 punktów = 100%) przyznana danemu Oferentowi będzie obliczona wg wzoru:
S = Ci + Gi + Ri + Ti
Zamawiający po dokonaniu oceny i weryfikacji nadesłanych ofert zaproponuje Oferentowi, który przedstawił najkorzystniejszą ofertę, podpisanie umowy na realizację przedmiotu zamówienia.

6. WARUNKI:
A. Zamawiający zastrzega sobie możliwość anulacji/unieważnienia zapytania na każdym etapie, najpóźniej do momentu podpisania umowy z Wykonawcą, bez podania przyczyny anulacji.
B. Termin związania ofertą do 31.01.2025r.
C. Zamawiający dopuszcza możliwość zlecenia części lub całości zamówienia podwykonawcom.
D. Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia ofert częściowych 
E. Zamawiający nie dopuszcza możliwości złożenia oferty wariantowej.
F. Oferent przed terminem składania ofert może zmienić lub wycofać swoją ofertę.
G. Oferenci są uprawnieni do składania zapytań do treści niniejszego zapytania ofertowego poprzez portal Baza Konkurencyjności. Zamawiający zastrzega sobie jednak prawo nieudzielenia odpowiedzi na zadane przez oferenta pytania, jeśli wpłynęły one do Zamawiającego w ostatnim dniu wyznaczonym na termin składania ofert.
H. Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany treści niniejszego zapytania. Jeśli zmiany będą mogły mieć wpływ na treść składanych ofert, Zamawiający przedłuży termin składania ofert.
I. Zamawiający dopuszcza rozwiązanie równoważne i rozwiązania technologiczne o standardach nie gorszych od zaproponowanych w zapytaniu ofertowym, z takim zastrzeżeniem, że zaproponowane rozwiązania muszą spełniać założenia i być zaakceptowane przez Zamawiającego.
J. Wszędzie tam, gdzie przy opisie przedmiotu zamówienia powołane są normy, aprobaty, specyfikacje techniczne, bądź wskazane są znaki towarowe, patenty lub źródło pochodzenia (nazwy producentów lub urządzeń), postanowienia te należy odczytywać jako przykładowe, a Wykonawca ma każdorazowo prawo zastosowania rozwiązania równoważnego.
K. Dla udowodnienia Zamawiającemu równoważności zaproponowanego rozwiązania Wykonawca zobowiązany jest przedstawić Zamawiającemu dokumenty, które w sposób jednoznaczny wskażą, iż zaproponowane rozwiązanie jest rozwiązaniem równoważnym lub lepszym od opisanego w zapytaniu ofertowym.
7. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERT:
A. Oferta powinna zostać dostarczona za pośrednictwem Bazy Konkurencyjności (https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 
B. Oferty należy składać do dnia: 09.12.2024r.
C. Oferty złożone po terminie wskazanym w pkt. B) nie będą rozpatrywane.
D. Rozstrzygnięcie niniejszego postępowania zostanie opublikowane na stronie internetowej: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ 

8. DOPUSZCZALNE ISTOTNE ZMIANY POSTANOWIEŃ UMOWY:
A. Zamawiający zastrzega możliwość zmiany umowy z Wykonawcą w zakresie terminu realizacji w przypadku, gdy dotrzymanie pierwotnego terminu realizacji umowy jest niemożliwe i wynika z napotkania przez Wykonawcę lub Zamawiającego okoliczności, co do których zachodzi co najmniej jedna z przesłanek wskazanych w punktach poniżej:
· Zjawiska losowe i/lub niezależne od Zamawiającego/Wykonawcy: zjawiska wywołane siłami natury (takie jak: wichury, silne wiatry, ulewy, obfite deszcze, intensywne opady śniegu, lawiny, gradobicia, powodzie, trzęsienia ziemi), pożary, eksplozje, katastrofy, awarie, wypadki, kradzieże, dewastacje uniemożliwiające lub utrudniające realizację Umowy lub jej części.
· Zdarzenia wykraczające poza normalne warunki życia gospodarczego i społecznego: konflikty zbrojne, stany nadzwyczajne [definicja stanów nadzwyczajnych: stany wojenne, stany wyjątkowe, stany klęski żywiołowej], stany epidemii.
· Długofalowe skutki wywołane pandemią Covid-19 na świecie (wg WHO).
· Opóźnienia leżące po stronie Zamawiającego, związane z pracami koniecznymi do prawidłowego odbioru (przyjęcia) przedmiotu umowy.
· [bookmark: _Hlk131667991]Problemy związane z łańcuchem dostaw części lub komponentów lub danego urządzenia. Łańcuch dostaw rozumiany jako dostawa od podwykonawców oraz transport do miejsca docelowego.
· Zlecenie Wykonawcy do wykonania prac nieobjętych pierwotnym zakresem Umowy
· Zaistnienia wad w dokumentacji projektowej lub wad bądź rozbieżności w robotach budowlanych w stosunku do dokumentacji projektowej lub założeń technicznych uniemożliwiających lub utrudniających Wykonawcy realizację Umowy
· Przerw wynikających z działań osób trzecich (w tym również organów administracji, władz państwowych i innych)
· Opóźnień w działaniach organów administracyjnych, których działania są niezbędne dla realizacji Umowy
· Zmian przepisów mających znaczenie dla realizacji Umowy
· Konieczności uwzględnienia zaleceń służb, inspekcji, straży, organów, jeżeli nie wynikają one z przyczyn zależnych od Wykonawcy (w szczególności z nienależytej realizacji Umowy)
· Aktualizacji rozwiązań projektowych
· Przesunięcia terminu rozpoczęcia realizacji Umowy (dostaw) w przypadku opóźnień w pracach projektowych lub opóźnień w robotach budowlanych, co spowoduje brak możliwości rozpoczęcia Umowy (dostaw) w przewidywanym terminie – wówczas termin zakończenia realizacji Umowy ulegnie odpowiedniemu (równoległemu) przesunięciu
W każdym z wyżej wymienionych przypadków możliwa jest zmiana terminu realizacji umowy, tak aby umożliwić prawidłową realizację zamówienia. Wydłużenie terminu realizacji Umowy nie powoduje zwiększenia wynagrodzenia Wykonawcy, a wszelkie koszty mogące wyniknąć z takiego wydłużenia powinny być wkalkulowane w cenę oferty.
B. W przypadku wystąpienia powyższych okoliczności, w zakresie mającym wpływ na przebieg realizacji zamówienia, termin wykonania umowy może ulec odpowiedniemu przedłużeniu o czas niezbędny do zakończenia wykonania przedmiotu umowy w sposób należyty.
C. Zamawiający dopuszcza możliwość zmiany jakości lub innych parametrów materiałów lub urządzeń, na wniosek Wykonawcy, dotyczący rozwiązań równoważnych w stosunku do materiałów lub urządzeń opisanych w zapytaniu ofertowym, przy zachowaniu minimalnych parametrów wymaganych w zapytaniu ofertowym. Rozwiązania równoważne mogą zostać wprowadzone w przypadku, gdy:
1. przedmiot Umowy może uzyskać lepszą jakość w stosunku do przewidzianej w zapytaniu ofertowym
2. przedmiot Umowy może zostać zrealizowany szybciej niż przewiduje to zapytanie ofertowe
3. przedmiot Umowy może zostać zrealizowany taniej niż przewidziano w ofercie lub zaproponowane rozwiązania równoważne pozwalają na obniżenie kosztów eksploatacji lub kosztów innego etapu cyklu życia przedmiotu Umowy
4. zaprzestano produkcji materiałów lub urządzeń przewidzianych w ofercie (wyłącznie w tym wypadku możliwe jest odstępstwo od minimalnych parametrów wskazanych w zapytaniu ofertowym – pod warunkiem, że parametry nowego materiału lub urządzenia nie odbiegają znacznie od pierwotnych parametrów) 
za uprzednią pisemną zgodą projektanta sprawującego nadzór autorski oraz uzyskaniem uprzedniej pisemnej zgody Zamawiającego.
Zmiany, o których mowa powyżej wymagają formy pisemnej w postaci aneksu do Umowy.
Zamawiający uprawniony jest do wprowadzenia zmian, o których mowa powyżej, jednocześnie Zamawiający nie jest zobowiązany do ich wprowadzenia i katalog powyższy nie daje Wykonawcy uprawnienia do żądania od Zamawiającego wprowadzenia którejkolwiek ze zmian.
9. ZAKRES WYKLUCZENIA:
A. W celu uniknięcia konfliktu interesów zamówienia nie mogą być udzielane podmiotom powiązanym z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
· posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
B. Z postępowania o udzielenie zamówienia Zamawiający wykluczy Wykonawcę, który naruszył obowiązki w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy. Wykonawca zobowiązany jest do złożenia oświadczenia, iż:
a) nie jest osobą fizyczną skazaną prawomocnie za przestępstwo przeciwko środowisku, o którym mowa w rozdziale XXII Kodeksu karnego lub za przestępstwo przeciwko prawom osób wykonujących pracę zarobkową, o którym mowa w rozdziale XXVIII Kodeksu karnego, lub za odpowiedni czyn zabroniony określony w przepisach prawa obcego,
b) nie jest osobą fizyczną prawomocnie ukaraną za wykroczenie przeciwko prawom pracownika lub wykroczenie przeciwko środowisku, jeżeli za jego popełnienie wymierzono karę aresztu, ograniczenia wolności lub karę grzywny,
c) nie wydano wobec niego ostatecznej decyzji administracyjnej o naruszeniu obowiązków wynikających z prawa ochrony środowiska, prawa pracy lub przepisów o zabezpieczeniu społecznym, jeżeli wymierzono tą decyzją karę pieniężną
d) żadnego członka jego organu zarządzającego ani nadzorczego, wspólnika spółki w spółce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spółce komandytowej lub komandytowo-akcyjnej ani prokurenta nie skazano prawomocnie za przestępstwo ani nie ukarano za wykroczenie, o których mowa w lit. a lub lit. b powyżej

10. PRZESŁANKI ODRZUCENIA OFERTY:
Oferta zostanie odrzucona w przypadku zajścia przynajmniej jednej przesłanki opisanej poniżej:
· jeśli oferent nie wykaże spełniania warunków udziału w postępowaniu;
· jeśli oferent podlega wykluczeniu z postępowania;
· jeśli oferent nie złożył wymaganych dokumentów;
· jeśli oferent nie uzupełnił/poprawił dokumentów na wezwanie Zamawiającego;
· jeśli oferta jest niezgodna z przepisami prawa lub niezgodna z zapytaniem ofertowym;
· jeśli oferta zawiera rażąco niską cenę lub jeśli oferent nie złożył wyjaśnień dotyczących ceny na wezwanie Zamawiającego lub jeśli wyjaśnienia złożone przez oferenta nie rozwiewają wątpliwości Zamawiającego, co do rzetelności ceny oferty.

11. KONTAKT W SPRAWIE POSTĘPOWANIA OFERTOWEGO:
Szczegółowych informacji na temat przedmiotu zamówienia udziela Pan Grzegorz Czarnota:
- adres mailowy: grzegorz.czarnota@omar.com.pl, 
- telefon +48 609 722 609


ZAŁĄCZNIK NR 1 – Formularz ofertowy

Skierowane do:
Zakład Piekarniczy "OMAR" Paweł Okólski
ul. Skrajna 88
25-650 Kielce


Dotyczy: zapytania ofertowego nr FENG 2.32/11_1a
PRZEDMIOT ZAMÓWIENIA:
· zakup, dostawa i montaż linii do paletyzacji (owijania palet)
DANE OFERENTA:
Nazwa Oferenta: .……………………………………………………………………………………….
Adres/siedziba Firmy: …………………………………………………………………………………
NIP: ….….……………………………………………………………………………………………………..

PARAMETRY:
	Wyszczególnienie przedmiotu zamówienia
	Minimalne/ nie gorsze parametry (należy wskazać TAK - jeśli spełnia, NIE - jeśli nie spełnia oraz podać wartości parametrów)

	- Za punkt wyjściowy należy przyjąć kartony o wskazanych poniżej wymiarach według wzoru: rodzaj kartonu - długość/szerokość/wysokość w mm
· K1  399x199x204 
· K4  597x397x212
· K10 597x397x266
· K41 400x298x244
· K42 400x297x276
· K 400x298x264
	

	- W przyszłości wielkość tych kartonów może ulec zmianie, więc musimy mieć możliwość płynnej zmiany wielkości kartonów w zależności od naszych potrzeb
	

	- minimalne wydajności urządzenia paletyzującego dla poszczególnych kartonów: 
· K1 – 24 kartony na minutę 
· K4 – 15 kartonów na minutę 
· K10 – 15 kartonów na minutę 
· K41 – 20 kartonów na minutę 
· K42 – 20 kartonów na minutę 
· K – 20 kartonów na minutę
	

	- Urządzenie powinno odbierać kartony z dwóch transporterów linii pakującej integrując je w jeden ciąg zachowując orientacje kartonów 
	

	- Linia powinna być wyposażona w urządzenie etykietujące do kartonów
	

	- Etykiety kartonowe są naklejane na dłuższym i krótszym boku kartonu (etykieta narożna). 
	

	- Wszystkie transportery mają mieć możliwość płynnej regulacji prędkości +/- 30% wartości nominalnej od zadanej
	

	- Transfer kartonów w górę, w poprzek i w dół niewymagający zatrzymywania się kartonów oraz niewymuszający nagłego przyspieszania lub hamowania
	

	- Magazyn palet przy linii paletyzującej powinien mieć pojemność nie mniejszą niż 15 szt euro palet
	

	- Możliwość wydawania palet w dwóch kierunkach – do automatycznej paletyzacji oraz z drugiej strony do stacji ręcznego odbioru pojedynczych palet
	

	- Wysokość na której pobierane są kartony do paletyzacji – maksymalnie 1200 mm nad poziomem podłogi
	

	- Wydajność owijarki co najmniej 47 palet na godzinę.
	

	- Owijarka wyposażona w automatyczny system mocowania i cięcia folii.
	

	- Możliwość regulacji rozciągu foli od 100% do 350%
	

	- Automatyczne wykrywanie wysokości owijanej palety
	

	- Linia musi być wyposażona w automatyczny system pobierania kartonów różnej wielkości z linii pakującej. Za punkt wyjściowy należy przyjąć kartony o wymiarach wskazanych powyżej. Waga pojedynczego kartonu z produktem waha się między 2 a 12kg
	

	- Waga całej palety z produktem wynosi maksymalnie 500kg
	

	- Kartony powinny być odkładane w taki sposób, aby pasowały do obrysu palety EURO 800x1200x144mm
	

	- Wysokość palet jest zależna od indywidualnego zamówienia klienta i sięga maksymalnej wysokości 2350mm
	

	- Po ułożeniu wszystkich kartonów paleta musi zostać owinięta folią stretch
	

	- Gotowa paleta musi mieć naklejoną etykietę logistyczną według standardu GS1, z możliwością klejenia etykiety na jednej, dwóch, trzech i czterech bokach palety. 
	

	- Transport palety na magazyn powinien odbywać się w sposób automatyczny. Po przekroczeniu śluzy na magazyn mroźnię temperatura wynosi -22oC, a na hali produkcyjnej +18oC
	

	- Linia nie może ograniczać dostępu dla wózków widłowych do żadnej przestrzeni nawy pierwszej i drugiej. Przejazd wózka widłowego nie może przerywać ani ograniczać pracy linii paletyzującej. Minimalne wymiary przejazdu to 3x4m wysokość x szerokość
	

	- Wysokość hali w miejscu instalacji linii do paletyzacji to 9m
	

	- Wysokość transportera linii do pakowania pieczywa to około 600mm
	

	- Przewidujemy przekładki pomiędzy kartonami, jedna przekładka pośrodku wysokości palety
	

	- Przed wejściem gotowej palety na magazyn mroźnię przewidujemy bramkę sprawdzającą obrys palety (poprawność ułożenia) z miejscem odrzutu nieprawidłowej palety z możliwością jej odbioru przez wózek widłowy
	

	- Przed owijarką palet musi znajdować się miejsce do wprowadzenia palety z zewnątrz
	

	- Transporter przechodzący przez śluzę musi być podzielony ze względu na zainstalowane w tym miejscu bramy PPoż
	

	- Możliwość zbuforowania co najmniej 16 palet między owijarką a stacją wydania w magazynie mroźni
	

	- Wydajność transporterów minimum 60 palet na godzinę
	

	- Wszystkie napędy transporterów i stacji do depaletyzacji powinny być wyposażone w możliwość regulacji prędkością napędów
	

	- Linia powinna być podzielona na kilka wygrodzonych osobnych stref bezpieczeństwa
	

	- Oprogramowanie urządzenia zrealizowane w darmowym środowisku programistycznym, w przypadku konieczności zakupu licencji niezbędnej do wprowadzenia zmian w oprogramowaniu dostawca jest zobowiązany do dostarczenia wieczystej licencji na to oprogramowanie
	

	- Bezpłatny dostęp, w okresie gwarancji, do oprogramowania służącego do zarządzania utrzymaniem ruchu, planowania przeglądów, zdalnego dostępu do dokumentacji, zestawień komponentów  oraz filmów instruktażowych ułatwiających serwis
	

	- Bezpłatny dostęp, w okresie gwarancji, do oprogramowania służącego do ciągłego monitorowania napędów pod kątem zużycia i poprawności pracy, umożliwiające ograniczenie przestojów oraz planowanie przeglądów i serwisu
	

	Po zakończeniu inwestycji Wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia minimum jednego darmowego szkolenia z obsługi, czyszczenia i serwisowania danego urządzenia
	

	Po zakończeniu inwestycji Wykonawca zobowiązany jest również do przekazania Zamawiającemu:
	

	- dokumentacji elektrycznej, 
	

	- dokumentacji mechanicznej (DTR),
	

	- instrukcji czyszczenia i konserwacji
	

	- dostarczenie certyfikatu zgodności CE na całą linię do paletyzacji (owijania palet)
	




KRYTERIA OCENY OFERT:
Cena (netto) wraz ze wskazaniem waluty: …………………………………………………………………………………………
Cena (brutto) wraz ze wskazaniem waluty: ……………………………………………………………………………………….
Gwarancja (podana w miesiącach): ………………………………………………………………………………………………….
Czas reakcji zdalnego serwisu - pomocy technicznej (podany w pełnych godzinach*):……………………….
*W przypadku podania niepełnej godziny, do obliczenia zostanie przyjęta kolejna pełna godzina. 
Np. 10 minut – do obliczenia zostanie przyjęta 1 godzina.



Tryb „czuwania” i oszczędzania energii:
- linii do paletyzacji (owijania palet) posiada tryb „czuwania” i oszczędzania energii powodującego samoczynne wyłączenie urządzenia (i / lub samoczynne przejście urządzenia w tryb „czuwania”) pozwalające na oszczędzanie energii w stosunku do trybu działania, z zastrzeżeniem, że urządzenie samoczynnie wyłącza się lub przechodzi w tryb „czuwania” po nie więcej niż 10 minutach bezczynności** (TAK/NIE): …………………….………………………………………………………………………………………………………………………………………
**W przypadku jeśli oferta wygra, zobowiązuję się dostarczyć dokumentację potwierdzającą spełnienie kryterium, np. kartę katalogową, certyfikat, raport obrazujący zużycie energii lub inny dokument, z którego będzie wynikało powyższe.


DANE OSOBY DO KONTAKTU W/S OFERTY:
Imię i nazwisko: …………………………………………………………………………………………………………………………………..
Numer telefonu: .......................................................................................................................................
Adres e-mail: ............................................................................................................................................


POZOSTAŁE INFORMACJE:
Termin realizacji zamówienia (max do: 31.12.2025r.): ……………………………………………………………………….
Data sporządzenia oferty: …………………………………………………………………………………………………………………..
Data ważności oferty: do 31.01.2025r.


OŚWIADCZENIA:
· Oświadczam, że zapoznałem/am się z warunkami zapytania ofertowego i nie wnoszę do niego żadnych zastrzeżeń oraz zdobyłem/am konieczne informacje i wyjaśnienia do przygotowania oferty.
· Oferta została sporządzona w oparciu o opis przedmiotu zamówienia oraz dokumentacją poufną udostępnioną przez Zamawiającego, po podpisaniu oświadczenia o poufności.
· Oferta jest zgodna z zapisami Zapytania Ofertowego oraz założeniami dokumentacji poufnej.
· Oświadczam, że oferowane środki trwałe są fabrycznie nowe.
· Oświadczam, że oferta dotyczy środków trwałych o parametrach nie gorszych niż wskazane w niniejszym zapytaniu ofertowym.


….……………………………………………………..
Podpis i pieczęć Oferenta


ZAŁĄCZNIK NR 2 – Oświadczenie o braku powiązań pomiędzy podmiotami współpracującymi

	


………………………………………………………				………………………………………………………….
Pieczęć Oferenta						Miejscowość, data



Oświadczenie o braku powiązania pomiędzy podmiotami współpracującymi

Oświadczam, iż podmiot składający ofertę nie jest powiązany osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
· posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Pomiędzy Zamawiającym a Oferentem nie istnieją wymienione wyżej powiązania.





..……………………………………………
Podpis Oferenta


ZAŁĄCZNIK NR 3 – Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy


………………………………………………………				………………………………………………………….
Pieczęć Oferenta						Miejscowość, data



Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy

Oświadczam, iż podmiot składający ofertę nie jest podmiotem, który naruszył obowiązki w dziedzinie ochrony środowiska, prawa socjalnego lub prawa pracy:
a) nie jest osobą fizyczną skazaną prawomocnie za przestępstwo przeciwko środowisku, o którym mowa w rozdziale XXII Kodeksu karnego lub za przestępstwo przeciwko prawom osób wykonujących pracę zarobkową, o którym mowa w rozdziale XXVIII Kodeksu karnego, lub za odpowiedni czyn zabroniony określony w przepisach prawa obcego,
b) nie jest osobą fizyczną prawomocnie ukaraną za wykroczenie przeciwko prawom pracownika lub wykroczenie przeciwko środowisku, jeżeli za jego popełnienie wymierzono karę aresztu, ograniczenia wolności lub karę grzywny,
c) nie wydano wobec niego ostatecznej decyzji administracyjnej o naruszeniu obowiązków wynikających z prawa ochrony środowiska, prawa pracy lub przepisów o zabezpieczeniu społecznym, jeżeli wymierzono tą decyzją karę pieniężną
d) żadnego członka jego organu zarządzającego ani nadzorczego, wspólnika spółki w spółce jawnej lub partnerskiej albo komplementariusza w spółce komandytowej lub komandytowo-akcyjnej ani prokurenta nie skazano prawomocnie za przestępstwo ani nie ukarano za wykroczenie, o których mowa w lit. a lub lit. b powyżej


..……………………………………………
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ZAŁĄCZNIK NR 4 - Wzór oświadczenia o poufności


………………………………………………………				………………………………………………………….
Pieczęć Oferenta						Miejscowość, data

Oświadczenie

Ja, niżej podpisany ………………………………….. reprezentujący (nazwa firmy) …………………………………………….oświadczam, że:
1. Obowiązkiem (nazwa firmy) …………………………….. jest zachowanie w tajemnicy informacji poufnych, których ujawnienie mogłoby narazić Zamawiającego Zakład Piekarniczy „OMAR” Paweł Okólski 
na szkodę. (Nazwa firmy) ……………….………… zobowiązuje się zatem do zachowania poufności przekazywanych mu informacji poufnych Zamawiającego na wszelkich nośnikach, bez względu na sposób ich przekazania. Informacje poufne nie muszą być oznaczone jako „informacje poufne”, a z ostrożności wszelkie informacje przekazywane przez Zamawiającego w trakcie postępowania o udzielenie zamówienia NR FENG 2.32/11_1a zakup, dostawa i montaż linii do paletyzacji (owijania palety) lub w trakcie realizacji ww. zamówienia uznaje się za informacje poufne.
2. Sformułowanie „informacje poufne” oznacza wszelkie informacje związane w jakikolwiek sposób z działalnością Zamawiającego, znane lub ujawnione na rzecz (nazwa firmy) ………………………….. w konsekwencji, w wyniku lub poprzez nawiązanie przez Zamawiającego umowy z (nazwa firmy) …………………………, a także przed zawarciem umowy, na etapie postępowania toczącego się w wyniku zapytania ofertowego, które zawierają informacje techniczne lub inne informacje o zamówieniu, usługach, procesach, programach, wiedzy, koncepcjach i innowacjach, formularzach, metodach handlowych, danych, wszelkich danych finansowych i księgowych, danych marketingowych, danych o klientach, wykazy klientów, a także i inne informacje Zamawiającego nabyte przez (nazwa firmy) …………………………. Informacje poufne nie zawierają takich elementów, które są publikowane lub w inny sposób stanowią wiedzę publiczną, lub do których istnieje wolny dostęp ze źródeł handlowych lub innych (co zostanie udowodnione przez (nazwa firmy wykonawcy: …………………..) w przypadku ujawnienia takich informacji). W szczególności za „informacje poufne” rozumie się dokumentację techniczną (oraz każdy jej element lub fragment) odnoszącą się do zamówienia.
3. (Nazwa firmy) …………………………… w szczególności zobowiązuje się do podejmowania odpowiednich środków mających na celu ochronę wszelkich informacji  i dokumentów zawierających lub związanych z informacjami poufnymi przed ich utratą lub ujawnieniem. W przypadku rezygnacji z wykonania zamówienia przez (nazwa firmy) …………………………………… lub w przypadku niewybrania oferty ww. firmy w postępowaniu lub niepodpisania umowy w sprawie realizacji zamówienia z ww. firmą, niezwłocznie zwróci ona Zamawiającemu wszelkie dokumenty lub inną własność materialną zawierającą, związaną lub odnoszącą się do informacji poufnych, niezależnie od tego czy zostały one przygotowane przez (nazwa firmy) ……………………………… czy przez inne osoby, lub owe informacje trwale skasuje ze swoich dysków twardych, dysków przenośnych, kart pamięci, nośników CD oraz innych.
4. (Nazwa firmy) ………………………………. nie może udostępniać komukolwiek, ani publikować żadnych materiałów lub ich części ani jakichkolwiek fragmentów, zawierających informacje poufne, jak również nie może wykorzystywać tych informacji poufnych ani jakichkolwiek ich fragmentów lub części w działalności własnej lub innych podmiotów trzecich.
5. Zobowiązanie do zachowania poufności trwa przez okres 2 lat od daty podpisania niniejszego zobowiązania i z tytułu jego wykonywania (nazwa firmy) ……………………. nie uzyskuje wynagrodzenia ani innych świadczeń finansowych.
6. W przypadku naruszenia obowiązków wskazanych w niniejszym zobowiązaniu, (nazwa firmy) ………………….. zobowiązany będzie niezależnie od obowiązku zapłaty Zamawiającemu zryczałtowanego odszkodowania w wysokości 50 000,00 (słownie: pięćdziesięciu tysięcy) złotych na podstawie noty księgowej z 7-dniowym terminem płatności oraz dodatkowo odszkodowania uzupełniającego w wysokości rzeczywiście poniesionych szkód.
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ZAŁĄCZNIK NR 5 – Wykaz referencji


Wymaga się, aby oferent spełniał łącznie niżej wskazane warunki udziału w postepowaniu:
· Doświadczenie:
Warunek zostanie uznany za spełniony, jeżeli Wykonawca wykaże, że w okresie ostatnich 6 lat przed terminem złożenia oferty, a jeśli okres prowadzenia działalności jest krótszy - w tym okresie, należycie wykonał co najmniej 2 realizacje linii do paletyzacji.
Na potwierdzenie spełnienia warunku opisanego powyżej należy dołączyć do oferty podpisane referencje (wystawione przez Podmiot, dla którego wykonano realizację) lub inne dokumenty 
np. podpisany obustronnie protokół zdawczo-odbiorczy, z których będą wynikały powyższe informacje. Z referencji lub innych dokumentów musi wynikać, że dane realizacje zostały wykonane prawidłowo 
i zgodnie z umową.
Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji posiadanego doświadczenia na etapie oceny ofert.

	Lp.
	Nazwę i adres zamawiającego daną usługę
	Przedmiot Zamówienia*
	Okres realizacji (podany miesiąc i rok zakończenia)

	1.
	
	
	

	2.
	
	
	


*Wymienione zamówienia dotyczą realizacji linii do paletyzacji
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