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Przedsiebiorstwo i innowacje, Automatyzacja i robotyzacja w MSP

Tytut projektu: ,,Wdrozenie rekomendacji mapy drogowej celem automatyzacji procesu ciecia
blach i transformacji ICF Steel w kierunku Przemystu 4.0”.

ZAPYTANIE OFERTOWE

na nabycie zrobotyzowanej linii technologicznej do ciecia blach wraz ustuga szkoleniowa na potrzeby firmy ICF STEEL
Spotki z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotki komandytowej do realizacji projektu pt. ,, Wdrozenie rekomendacji
mapy drogowej celem automatyzacji procesu ciecia blach i transformacji ICF Steel w kierunku Przemystu 4.0”
realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021 — 2027 w ramach Dziatania

Automatyzacja i robotyzacja w MSP.
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ZAMAWIAJACY

ICF STEEL Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spdtka komandytowa, z siedzibg w

Warszawie, ul. Domaniewska nr 47 lok. 10, 02-672 Warszawa, NIP: 8191589923, REGON: 180047022,
https://icfsteel.eu/

Osoba do kontaktu: Agata Fafara- Gron, Telefon kontaktowy: +48 609 230 620, Adres email: a.fafara@icfsteel.eu
Miejsce realizacji zamowienia: ul. Rzeszowska 35, 38-120 Czudec

POSTANOWIENIA OGOLNE

1.

Noukuw

10.
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Celem postepowania jest nabycie srodka trwatego w postaci zrobotyzowanej linii technologicznej do ciecia
blach. Zakup wskazanego ST stuzy¢ bedzie zmianie procesu produkcyjnego poprzez wdrozenie do parku
maszynowego zrobotyzowanej linii wraz z przeprowadzeniem szkolen personelu w zwigzku z wdrozeniem
nowej linii technologicznej i automatyzacjg procesu ciecia blach w ramach realizacji projektu pt. ,,Wdrozenie
rekomendacji mapy drogowej celem automatyzacji procesu ciecia blach i transformac;ji ICF Steel w kierunku
Przemystu 4.0” realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021 — 2027
w ramach Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP.

Niniejsze postepowanie o udzielenie zamodwienia prowadzone jest w trybie Zapytania ofertowego, zgodnie
z zasadg konkurencyjnosci, okreslong w Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego
Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2021-2027, zwanymi dalej ,Wytycznymi Ministra
Rozwoju”.

Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert cze$ciowych.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

Zamawiajacy udzieli wyjasnien na zapytania Wykonawcéw dotyczgce tresci zapytania ofertowego jezeli
whiosek o udzielenie wyjasnien wptynie do Zamawiajgcego nie pdzniej niz do korica dnia, w ktérym uptywa
potowa wyznaczonego terminu sktadania ofert. Jezeli wniosek Wykonawcy o wyjasnienie tresci zapytania
ofertowego wptynie do Zamawiajgcego po uptywie terminu na sktadanie wyjasnien, lub dotyczy juz
udzielonych wyjasnien, Zamawiajacy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.
Komunikacja miedzy zamawiajgcym a wykonawcg (pytania/odpowiedzi) musi odbywac¢ sie za
posrednictwem aplikacji BK2021.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé uniewaznienia postepowania na kazdym etapie, w przypadku gdy z
powodu okolicznosci, ktdrych nie przewidywat lub nie mdgt przewidzieé, udzielenie zaméwienia nie lezy w
interesie Zamawiajgcego lub z innych przyczyn stato sie niecelowe.

W razie uniewaznienia postepowania Wykonawcom nie przystugujg roszczenia odszkodowawcze w stosunku
do Zamawiajgcego.

. W niniejszym zapytaniu pojecia Oferent i Wykonawca stosuje sie zamiennie.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest nabycie srodka trwatego w postaci -. Zrobotyzowana linia sktada¢ bedzie sie z
elementdw: laser 3 osiowy, zmieniacz palet, odpylacz podcisnieniowy, zrédto lasera, chtodziarka, obudowa,
oprogramowanie. Zakup wskazanego ST stuzy¢ bedzie zmianie procesu produkcyjnego poprzez wdrozenie do
parku maszynowego zrobotyzowanej linii wraz z przeprowadzeniem szkolen personelu w zwigzku z
wdrozeniem nowej linii technologicznej i automatyzacjg procesu ciecia blach w ramach realizacji projektu pt.
»Wdrozenie rekomendacji mapy drogowej celem automatyzacji procesu ciecia blach i transformacji ICF Steel
w kierunku Przemystu 4.0” realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej
2021 - 2027 w ramach Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP.
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2. Szczegétowy opis przedmiotu zamdwienia:
LINIA TECHNOLOGICZNA:

Wykonawca wykona i dostarczy zrobotyzowang linie technologiczng do cigcia blach. W skfad linii wejda: laser 3
osiowy, zmieniacz palet, odpylacz podcisnieniowy, Zrédto lasera, chtodziarka, obudowa, oprogramowanie.

Docelowy sposdb realizacji procesu: dotychczasowy proces otrzyma wsparcie w zakresie transportu arkuszy blachy,
wykorzystany zostanie automatyczny zmieniacz palet, ktéry umozliwi nieprzerwany proces produkcyjny
i zapewnia ciggty prace operatora oraz lasera. W czasie wycinania detali na jednej palecie operator zbiera wyciete
elementy z drugiej palety oraz zaktada materiat do ciecia. Po skonczeniu ciecia nastepuje automatyczna wymiana
palet, po wymianie laser kontynuuje wycinanie, a operator rozpoczyna kolejng zmiane materiatu. Proces rysowania
zostanie w petni zautomatyzowany. Zrobotyzowana linia bedzie samodzielnie (na bazie wgranego projektu
technicznego) rozmieszczaé elementy na blasze, minimalizujgc przy tym niewykorzystane obszary materiaty, ktére
do tej pory generowaty straty. Bezposredni proces ciecia bedzie odbywat sie przy wykorzystaniu lasera 3-osiowego
(robota). Wykorzystanie lasera do ciecia, poprawi precyzje wykonanego ciecia, tym samym jakos$¢ ostatecznego
produktu. Ponadto laser jest w stanie wypali¢ kazdy rodzaj blachy, nawet do grubosci 200 mm.

Wdrazana innowacja zwigzana jest z nabyciem i wdrozeniem robota przemystowego

— lasera 3-osiowego, ktéry stanowi jeden z elementéw zrobotyzowanej linii technologicznej, bedzie spetniat
definicje robota przemystowego z uwagi na:

- sterowanie automatyczne,

- programowanie w 3 osiach,

- bezposrednie zastosowanie w ciggu technologicznym,

- stacjonarnie zainstalowany w linii produkcyjne;j

Laser wyposazony w 3 osiowy zakres ruchéw (X,Y,Z):

-Nominalny zakres ruchéw roboczych X

(zapewnia duzy margines wielkosci cietego arkusza) - nie mniej niz 2000 mm

-Nominalny zakres ruchéw roboczych Y

(zapewnia duzy margines wielkosci cietego arkusza) - nie mniej niz 6000 mm

-Nominalny zakres ruchow roboczych 2

(pozwala na wycinanie w profilach)- nie mniej niz 120 mm

-Nominalny wymiar cietego arkusza X - nie mniej niz 2050

-Nominalny wymiar cietego arkusza Y - nie mniej niz 6000 mm

-Maksymalny przeswit pod dyszg 100 mm

-Maksymalny wymiar cietego arkusza X 2050 mm

-Maksymalny wymiar cietego arkusza Y 6050 mm
Laser ciecia metali sktadac sie bedzie z czesci mechanicznej ztozonej z uktadu posuwow liniowych z jezdzgcg brama,
pozycjonujgcego gtowice tnacg wyposazong w kolimator, soczewki skupiajgce oraz dysze umozliwiajgca
doprowadzenie gazu tngcego. Kinematyka maszyny wykonana jest w uktadzie kartezjariskim, materiat jest
nieruchomy podczas ciecia, gtowica porusza sie w trzech osiach X, Y, Z.

Wymagane funkcjonalnosci i parametry procesu:
- Doprowadzenie wigzki laserowej od rezonatora do gtowicy: swiattowdd,
- Rezonator o mocy nie mniejszej niz 6 Kw
- Catkowita dtugosc¢ korpusu maszyny ze zmieniaczem maks. 16 m
- Catkowita szerokos$¢ korpusu lasera maks. 3,3 m
- Rezonator fiber IPG z wbudowanym modutem bezpieczenstwa oraz uktadem kontroli mocy,
- Modulator wigzki lasera z mozliwoscig ksztattowania charakterystyki modulacji,
- Automatyczna kalibracja uktadu regulacji wysokosci dyszy,
- Automatyczne wykrywanie pozycji arkusza i dopasowanie sciezki narzedzia do jego potozenia,
- Napedy osi X, Y, Z: magnetyczne silniki liniowe, zapewniajgce dynamike pracy przy wycinaniu
skomplikowanych ksztattow,
- Napedy o wysokiej gestosci mocy
- Obustronny naped bramy magnetycznymi silnikami liniowymi
- Kontrola oraz korekcja kata bramy,
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- Liniaty pomiarowe o rozdzielczosci 0,000001 mm,

- Budowa gtowicy zapewniajaca ochrone przed zanieczyszczeniem soczewek,

- Gtowica wyposazona w system antykolizyjny

- Minimalna predkos$¢ pustych przejazdéw w osi X: 180 m/min,

- Minimalna predkos$¢ pustych przejazdéw w osi Y: 180 m/min,

- Stot - ruszt ze stali weglowej z blokadg mechaniczng, zapewniajacy dodatkowe usztywnienie palety
podczas ciecia,

- Automatyczny zmieniacz palet, poprawia ptynnos¢ pracy, maszyna nie musi czeka¢ az operator roztaduje
wyciete elementy,

- Naped stotu taricuchowy, pozwalajgcy na precyzyjne ustawianie palet z petng kontrolg pozycji oraz
umozliwiajgcy wygodne przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych i serwisowych,

- Odpylacz z automatycznym czyszczeniem filtréw,

- System odpylania z podziatem na strefy, przefagczajagce sie automatycznie, poprawia jakos$¢ odpylania

- Pojemniki na odbidr odpaddéw powstatych w procesie ciecia,

- Zintegrowany system chtodzenia agregatem z cyfrowa stabilizacja temperatury,

- Wielofunkcyjny panel sterowania z regulacjg potozenia, z petng klawiaturg i myszg, ztgczem USB, ptynng
regulacjg posuwu oraz korekcjg ci$nienia gazu

- System sterowania z wbudowanym modutem CAD, CAM, CNC i Nesting

- System sterowania maszyny z mozliwoscig bezposredniego wczytywania plikéw .dxf .dwg .plt

- mozliwosé programowania maszyny z ,,za biurka”. Operator nie bedzie musiat zbliza¢ sie do maszyny aby
zaprogramowac jej prace, bedzie mégt to zrobi¢ z dowolnego, dostepnego miejsca za pomocg komputera
- Automatyczna wycena ciecia, ofertowanie oraz raporty produkcyjne

- Mozliwos¢ tworzenia, edycji, rozktadu czesci bezposrednio na pulpicie sterowania lasera

- Automatyczne rozcinanie odpadow

- Automatyczne punktowanie miejsc zgrzewania kotkéw

- Grawerowanie opiséw na detalach

- Funkcja oszczedzania gazéw przy dtugich przejazdach

- Funkcja przekazywania energii pomiedzy napedami Common DC Bus

- Funkcja umozliwiajaca zdalng diagnoze maszyny przez Internet co pozwala na szybka i wygodng pomoc
uzytkownikowi bez koniecznosci przyjazdu serwisu

- Funkcja przekazywania nadwyzki energii z osi hamujgcej do osi rozpedzajace;j sie

- Modut importu zlecen z programdéw ERP

- System sterowania z Dynamiczng Analizg Wektordw, wptywajacy na doktadnosc i szybkosc¢ ciecia detali
oraz doktadniejsze odwzorowanie wycinanych ksztattéow,

- Czestotliwos¢ regulatoréw pozycji min 20kHz,

- Czas trwania licencji na oprogramowanie projektowe: dozywotnio,

- Kabina zabezpieczajgca operatora, drzwi dostepowe do strefy roboczej ze wszystkich stron lasera

- Drzwi przednie dwuskrzydtowe z automatyczng blokadg na czas ciecia,

- System zasilania gazami tngcymi, tlen i azot, zmiana gazu w trybie automatycznym z jednoczesng regulacja
cisnienia oraz zabezpieczeniem przed skutkami spadku cisnienia zasilania gazami ponizej dozwolonej
wartosci,

- Mozliwos¢ korekcji ci$nienia gazu tngcego przez operatora,

- Mozliwo$¢ wycinania sprezonym powietrzem,

- Gniazdo ETHERNET, umozliwiajgce podtgczenie sieci LAN oraz zintegrowanie lasera z systemami
informatycznymi klienta,

- Konstrukcja maszyny monolityczna samonosna, niewymagajgca fundamentowania

- Komory ramy gtéwnej wypetnione betonem kompozytowym lub rownowaznym materiatem,

- Funkcjonalno$¢ w maszynie, polegajgca na automatycznym pomiarze znieksztatcen kotnierza i wycinaniu
otworow w po srodku ptaskownika, z ktérego jest on wykonany

Inwestycja dostarczona zostanie do Zamawiajacego pod adres: ul. Rzeszowska 35, 38-120 Czudec i zainstalowana
w hali, w ktorej obecnie jest realizowany proces. Jest ona gotowa na automatyzacje i nie wymaga prac remontowo
— budowlanych. Powierzchnia hali ma 5000 m?

Docelowe parametry procesu ciecia automatycznego :
1. Szybkos$¢ ciecia - 2m/s
Weryfikacja: dokumentacja urzgdzenia
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2. Dokfadnos¢ rozkroju - 0,001mm
Weryfikacja: dokumentacja urzgdzenia
3. llo$¢ odpadu poprodukcyjnego - 4 %
Weryfikacja: dokumentacja przerobowa (zestawienie ilosci odpadu do ilosci materiatu)
4. Czas wykonania pojedynczego wykroju, dla standardowego kanatu wentylacyjnego 30cm/30cm/100cm -
0,15 godziny
Weryfikacja: dokumentacja przerobowa (czas wykonania pojedynczego elementu)
5. Liczba zabezpieczen pomiedzy ciatem pracownika a elementem roboczym — 6 elementow
Weryfikacja: dokumentacja techniczna linii
((1)Ergonomiczna kabina zabezpieczajg operatora z drzwiami umieszczonymi z 3 stron umozliwia dostep do
catego obszaru roboczego bez wchodzenia do lasera,
(2) Drzwi przednie dwuskrzydtowe, z automatyczna blokadg na czas ciecia;
(3) Filtry w drzwiach przednich zabezpieczajgcymi operatora przed wptywem promieniowania laserowego;
(4)Filtry od strony wewnetrznej zabezpieczone przed odpryskami i uszkodzeniem mechanicznym
dodatkowymi szybami;
(5) Wszystkie drzwi zabezpieczone wytgcznikami bezpieczenstwa;
(6) Bariery laserowe zabezpieczajgce strefe zmieniacza palet.)

Dokumentacja techniczna/technologiczna zwigzana z wdrazang innowacjg zostanie dostarczona poza wersjg
standardowg takze w wersji dostepnej — elektronicznej zgodnej ze standardem cyfrowym (wg zat. nr 2. Standardy
dostepnosci dla polityki spéjnosci 2021-2027, rozdziat 3. Dokumenty elektroniczne).

Wersja dostepna zawiera m.in.: elementy strukturalne, odpowiedni kontrast, linki opisowe, czcionke bezszeryfows,
teksty alternatywne, proste tabele, prosty jezyk, eksport do PDF.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia opisu sposobu realizacji ze zdjeciami procesu przed i po.

SZKOLENIE Z OBStUGI LINII TECHNOLOGICZNEJ:
Wdrozenie zostanie zakoriczone szkoleniami pozwalajgcymi zapoznaé pracownikdw z nowymi narzedziami pracy i
ufatwié im adaptacje do zmian planowanych do wprowadzenia.

Udziat w szkoleniu wezma 3 osoby pracujace przy obstudze zrobotyzowanej linii na stanowiskach: kierownik
produkcji (1 osoba) oraz pracownicy na stanowiskach traser-blacharz (2 osoby). Szkolenie to potrwa 1 dzien i
odbedzie sie w siedzibie Wykonawcy.

Szkolenia zostang poprzedzone uprzednim zbadaniem ewentualnych szczegdlnych potrzeb uczestnikéw, a w
przypadku ich wystgpienia zostang zapewnione konkretne udogodnienia zapewniajgce réwne uczestnictwo.
Szkolenie zostanie zorganizowane zgodnie ze standardem szkoleniowym (wg zat. nr 2. Standardy dostepnosci dla
polityki spdjnosci 2021-2027, rozdziat 2.3. Realizacja szkolenia/kursu/warsztatu/doradztwa), za$ materiaty zgodnie
ze standardem cyfrowym i informacyjno — promocyjnym.

Po zakonczonym szkoleniu Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia listy obecnosci na szkoleniu oraz
wydanych zaswiadczen potwierdzajgcych udziat w szkoleniu.

3.  Wytoniony Wykonawca zapewni w ramach wynagrodzenia dostawe, uruchomienie, montaz, przeprowadzenie
préb, testdw i innych czynnosci niezbednych do uruchomienia Przedmiotu zamdwienia.

4. Oddanie Przedmiotu zaméwienia do eksploatacji oraz rozruch dokona Wykonawca w miejscu realizacji
projektu wskazanym przez Zamawiajgcego.

5. Wszystkie urzadzenia wchodzgce w sktad przedmiotu zamodwienia winny by¢ fabrycznie nowe, nieuzywane,
kompletne, wolne od wad fizycznych i prawnych i obcigzen prawami osdb trzecich, nie bedzie stanowit
przedmiotu zabezpieczenia.

6. Koszty transportu i ubezpieczenia Przedmiotu zamodwienia od wszelkich ryzyk utraty i uszkodzenia w trakcie
dostawy do miejsca realizacji wskazanego przez Zamawiajgcego (tgcznie z zatadunkiem i roztadunkiem).

7. Minimalny okres gwarancji na Linie Technologiczng wynosi 24 miesigce. Stanowi kryterium oceny ofert.

8. Maksymalny czas reakcji serwisu wynosi 48 h. w postaci skutecznej interwencji w postaci zdalnej lub fizycznej
obecnosci serwisanta w celu naprawy.

9. Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajace do stosowania na
rynku polskim oraz musi by¢ zgodny z normami obowigzujgcymi w Polsce i Unii Europejskiej.
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Mogace wystgpi¢ w Zapytaniu ofertowym znaki towarowe, pochodzenia czy patenty majg charakter wytacznie

przyktadowy, a ich wskazanie ma na celu okreslenie oczekiwanego standardu przy czym Zamawiajacy

informuje, ze dopuszcza mozliwos¢ zastosowania rownowaznych rozwigzan.

W razie opisania Przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiajacy

dopuszcza rozwigzania réwnowazne. W takim wypadku Oferent zobowigzany jest do wskazania

réwnowaznosci w zataczniku nr 6 — Parametry techniczno-uzytkowe przedmiotu zamowienia. Opis

zaproponowanych rozwigzan réwnowaznych musi by¢ na tyle szczegétowy, zeby Zamawiajacy przy ocenie

ofert mdgt oceni¢ spetnienie wymagan dotyczacych ich wifasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych i

parametréw oraz rozstrzygnac, czy zaproponowane rozwigzania sa rownowazne.

Za rozwigzania rownowazne nalezy rozumiec takie, ktore przedstawiajg opis przedmiotu zamoéwienia o takich

samych lub lepszych parametrach technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych spetniajagcych minimalne

parametry okreslone przez Zamawiajgcego, lecz oznaczone innym np. znakiem towarowym, patentem lub

pochodzeniem, normg, czy aprobatg. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne w

opisywanym przez Zamawiajgcego przedmiocie zamdwienia, jest obowigzany udowodni¢, ze proponowane

przez niego rozwigzania w réwnowaznym stopniu spetniajg wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym.

Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy ztozenia stosownych dokumentéw uwiarygadniajgcych zastosowanie

rozwigzan réwnowaznych. W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentédw o zastosowaniu

innych rownowaznych materiatéw lub rozwigzan, to rozumie sie przez to, ze do kalkulacji ceny oferty i

wykonania przedmiotu zamdwienia ujeto materiaty zaproponowane w szczegétowym opisie przedmiotu

zamowienia; w zwigzku z tym Wykonawca jest zobowigzany zastosowaé do wykonania zamdwienia materiaty

lub rozwigzania zaproponowane w Szczegétowym opisie przedmiotu zamdwienia.

Przedmiot zamodwienia musi posiadac certyfikat zgodnosci CE lub réwnowazny.

Wykonawca wraz z Przedmiotem zamdwienia dostarczy Zamawiajgcemu nastepujgce dokumenty:

a. instrukcja obstugi, konserwacji w jezyku polskim (2 egzemplarze w formie pisemnej)

b. dokument gwarancyjny w jezyku polskim (1 egzemplarz w formie pisemnej),

c. deklaracje zgodnosci CE oraz wszelkie wymagane certyfikaty i atesty w jezyku polskim (1 egzemplarz w
formie pisemnej).

d. Projekt graficzny dostarczonej linii technologicznej w formie papierowej oraz elektronicznej, w formacie
pdf i dwg (dxf).

Kod CPV:
45255400-3 Roboty produkcyjne
42990000-2 Rozne maszyny specjalnego zastosowania

HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA

1. Termin realizacji zamdwienia - w ciggu 20 tygodni od daty zawarcia umowy z wybranym Wykonawca.
2. Zatermin zakoniczenia realizacji umowy strony przyjmujg date podpisania przez Zamawiajgcego oraz
Wykonawce protokotu odbioru koricowego bez zastrzezen.

WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ SPOSOB DOKONYWANIA OCENY ICH SPEENIENIA

1. Oudzielenie zamdwienia mogg ubiegad sie Wykonawcy, ktérzy spetniajg warunki udziatu w postepowaniu
w zakresie posiadanego doswiadczenia:
Wykonawca musi wykaza¢ sie wiedzg i doswiadczeniem, w wykonaniu (zakoriczeniu), w okresie ostatnich
5 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie, co
najmniej dwdch dostaw (potwierdzone dowodem, ze zostaty wykonane nalezycie) polegajace na
dostawie, montazu i uruchomieniu wycinarek laserowych o wartosci minimum 1 min netto PLN dla kazde;j
z dostaw zgodnie z Zatacznik nr 5 — Wykaz posiadanego doswiadczenia. Jako wykonanie (zakoriczenie)
zadania nalezy rozumiec podpisanie korncowego protokotu odbioru lub réwnowaznego dokumentu (m.in.
referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy zostaty wykonane.
Dokumenty muszg jasno wskazywac zakres, czas i wartos¢ dostaw.)
Do wykazu nalezy zataczy¢ dowody dotyczace zrealizowanych dostaw okreslajgce, czy zostaty wykonane
w sposéb nalezyty oraz wskazujgce, czy zostaty prawidtowo ukoriczone (m.in. konncowy protokotu odbioru
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lub réwnowaznego dokumentu, np. referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz
ktérego dostawy zostaty wykonane. Dokumenty muszg jasno wskazywac zakres, czas i wartos¢ dostaw.)

O udzielenie zamoéwienia mogg ubiegac sie wytgcznie Wykonawcy, ktorzy wykazg brak podstaw do
wykluczenia z postepowania, zgodnie z trescig Zatgcznika nr 2 do postepowania ofertowego.
OPIS SPOSOBU SKtADANIA OFERT

Proponowang cene nalezy przedstawi¢ w Formularzu Ofertowym stanowigcym zatacznik nr 1 do
zapytania ofertowego.

Wartos¢ oferty musi zosta¢ przedstawiona w jednostkach pienieznych jako tgczna cena netto, z
doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku. Cena oferty powinna by¢ podana w PLN lub EUR. Cena
wyrazona w EUR zostanie przeliczona na PLN wg sredniego kursu NBP obowigzujgcego w dniu publikacji
zapytania ofertowego w BK2021 tj. dnia 24.10.2024r.

taczna cena netto Przedmiotu zamdwienia stanowi kryterium oceny ofert, zgodnie z warunkami
okreslonymi w Rozdziale X niniejszego Zapytania.

Podajac ceny nalezy uwzgledni¢ wszystkie elementy zwigzane z prawidtowg i terminowa realizacjg
przedmiotu zamdwienia i innych czynnosci niezbednych do oddania przedmiotu zamdwienia.

Wartosc oferty bedzie obowigzywata przez caty okres zwigzania ofertg i bedzie wigzgca dla zawieranej
umowy.

Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie wiecej niz jednej oferty lub ztozenie oferty
zawierajacej propozycje alternatywne spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
Wykonawce.

Oferta winna zawiera¢ wszystkie wymagane dokumenty, oswiadczenia i zatgczniki, o ktérych mowa w
Zapytaniu ofertowym.

Formularz oferty oraz pozostate dokumenty winne by¢ przygotowane przez Wykonawce w tresci
zgodnej z niniejszym Zapytaniem ofertowym.

Oferta winna by¢ sporzadzona w pismie w jezyku polskim, w formie zapewniajacej petng czytelnosc jej
tresci. Kazdy dokument sktadajgcy sie na oferte sporzadzony w innym jezyku niz jezyk polski winien by¢
ztozony wraz z ttumaczeniem na jezyk polski, poswiadczonym przez Wykonawce.

Oferta wraz z zatgcznikami musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do sktadania oswiadczen woli
w imieniu Wykonawcy. Upowaznienie do podpisania powyzszych dokumentéw musi by¢ dotgczone do
oferty, o ile nie wynika ono z innych dokumentéw zatgczonych przez Wykonawce / dostepnych w
bezptatnych i ogdlnodostepnych baz danych. Jezeli z dokumentu okreslajgcego status prawny
Wykonawcy lub petnomocnictwa wynika, iz do reprezentowania Wykonawcy upowaznionych jest
facznie dwie lub wiecej osdb, dokumenty sktadajgce sie na oferte muszg byé podpisane przez wszystkie
te osoby.

Oferta sktadana wspdlnie przez wiecej niz jednego wykonawce musi by¢ podpisana przez cztonka
konsorcjum upowaznionego do sktadania oswiadczen woli w imieniu pozostatych cztonkéw danego
konsorcjum. Upowaznienie do podpisania powyzszych dokumentow musi by¢ dotgczone do oferty, o ile
nie wynika ono z innych dokumentéw zataczonych przez Wykonawce. Podpis powinien by¢ sporzadzony
w sposéb umozliwiajacy jego identyfikacje np. ztozony wraz z imienng pieczatka lub czytelny (z podaniem
imienia i nazwiska).

Jezeli osoba/osoby podpisujgca oferte i sktadajgca w imieniu Wykonawcy oswiadczenia i inne pisma nie
jest osobg upowazniong na podstawie aktualnego odpisu z wtasciwego rejestru albo innego dokumentu
zatgczonego do oferty, Wykonawca zobowigzany jest przedstawié¢ stosowne Petnomocnictwo, ktére w
swej tresci jednoznacznie wskazywad bedzie uprawnienie do podpisania oferty. Petnomocnictwo to musi
zostaé dotgczone do oferty i musi by¢ ztozone w oryginale lub kopii poswiadczonej za zgodnosc z
oryginatem (kopia petnomocnictwa winna by¢ poswiadczona notarialnie).

MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT

Oferte wraz z zatgcznikami nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 31.10.2024 r. poprzez Baze
konkurencyjnosci: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Oferty ztozone po terminie lub poza ustalonym sposobem sktadania ofert nie beda rozpatrywane.
Oferta musi by¢é wazna minimum 30 dni. W razie niepodania terminu zwigzania ofertg lub terminu
krotszego, Zamawiajgcy wezwie Oferenta do uzupetnienia lub wydtuzenia terminu waznosci oferty. W
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przypadku nie dokonania przez Oferenta wskazanych czynnosci w wyznaczonym terminie, oferta
zostanie odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwo$¢ wydtuzenia terminu zwigzania ofertg po uprzednim
wyrazeniu zgody Oferenta.

Przed uptywem terminu skfadania ofert, Oferent moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty lub jg
wycofac. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winno by¢ doreczone Zamawiajgcemu za posrednictwem
Bazy konkurencyjnosci przed uptywem terminu sktadania ofert. Zmiana lub wycofanie oferty winna
zawiera¢ dodatkowe oznaczenie ,,ZMIANA OFERTY” lub "WYCOFANIE OFERTY”. Zmiana oferty lub jej
wycofanie ztozone po terminie lub poza ustalonym sposobem skfadania nie beda rozpatrywane.
Zamawiajacy moze wezwac¢ Wykonawcdw, ktorzy w okreslonym terminie nie ztozyli wymaganych przez
Zamawiajgcego oswiadczen lub dokumentow, lub ktdrzy nie ztozyli petnomocnictw, albo ktorzy ztozyli
wymagane przez Zamawiajgcego oswiadczenia i dokumenty, zawierajgce btedy, omytki pisarskie badz
rachunkowe lub nie potwierdzajgce spetnienia przez Wykonawce warunkéw udziatu w postepowaniu
lub ktérzy ztozyli wadliwe petnomocnictwa, do ich ztozenia w wyznaczonym terminie, chyba ze mimo ich
ztozenia oferta podlega odrzuceniu albo konieczne bytoby uniewaznienie postepowania.

W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od Oferentdw wyjasnien i uzupetnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert w okreslonym terminie. W razie braku ztozenia wyjasnien w
okreslonym terminie oferta zostanie odrzucona.

Jezeli zaoferowana przez Wykonawce cena lub koszt wydajg sie razaco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. rdznig sie o wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert
niepodlegajacych odrzuceniu, lub budzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi
z odrebnych przepisow, Zamawiajacy zazgda od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie
wyjasnien, w tym ztozenia dowoddéw w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy dokona oceny
tych wyjasnien w konsultacji z Wykonawcg i moze odrzucic te oferte wytgcznie w przypadku, gdy ztozone
wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie. W przypadku nie
ztozenia wyjasnien przez Wykonawce w wyznaczonym terminie oferta zostanie odrzucona jako
niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Oferte sktada sie pod rygorem odrzucenia w formie dokumentowej (Art. 772 Kodeksu Cywilnego) —
rozumianej jako skan podpisanego oryginatu lub elektronicznej (Art. 781 Kodeksu Cywilnego) —
rozumiane] jako dokument opatrzony kwalifikowanym podpisem elektronicznym — wystany za
posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania ofertowego. Zamawiajacy
przedtuzy termin sktadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach, jezeli jest to
konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

Zmiany treSci zapytania ofertowego oraz wyjasnienia udzielone przez Zamawiajgcego na zapytania
Oferentow stajg sie integralng czescig zapytania ofertowego i sy wigzgce dla wszystkich Oferentow.

WYKAZ OSWIADCZEN | DOKUMENTOW, JAKIE MAJA DOSTARCZYC WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA
SPEELNIANIA UDZIALU W POSTEPOWANIU

Zamawiajacy zgda dostarczenia wraz z Ofertg nastepujacych dokumentow:

1. Wypetniony i podpisany Formularz Ofertowy stanowigcy Zatgcznik nr 1 do Zapytania Ofertowego.

2. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu
stanowigce Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego.

3. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie o spetnianiu warunkow udziatu w postepowaniu stanowigce
Zatgcznik nr 3 do Zapytania ofertowego.

4. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkow
informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO stanowigce zatgcznik nr 4 do Zapytania
ofertowego.

5. Wypetniony i podpisany Wykaz Posiadanego Doswiadczenia stanowigcy zatgcznik nr 5 do Zapytania
Ofertowego wraz z wymaganymi zatgcznikami.

6. Wypetnione i podpisane Parametry Techniczno-uzytkowe przedmiotu zamdwienia stanowigce
Zatgcznik nr 6 do Zapytania Ofertowego.
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7. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie Wykonawcy w zwigzku z agresjq Rosji wobec Ukrainy
stanowigce zatacznik nr 7 do Zapytania Ofertowego

Zamawiajacy dokonywacd bedzie oceny spetnienia przez Wykonawcéw warunkéw udziatu w postepowaniu na
podstawie informacji zawartych w oswiadczeniach wymienionych w Zapytaniu Ofertowym (zgodnie z pkt. V)
zgodnie z formuta ,spetnia — nie spetnia”.

Wykonawca, ktéry nie spetnia chociazby jednego z wyzej wymienionych warunkéw podlegaé bedzie
wykluczeniu.

CZESCI ZAMOWIENIA, KTORE WYKONAWCA ZAMIERZA POWIERZYC PODWYKONAWCOM

1. Zamawiajacy dopuszcza wykonanie przedmiotu zamdwienia przy udziale Podwykonawcow. Wykonanie
dostawy wraz ze szkoleniem przez podwykonawcéw nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
i zobowigzan. Wykonawca zlecajac cze$¢ zlecenie podwykonawcom, zobowigzany jest bezwzglednie
przestrzegac przepisdw wynikajgcych z art. 647 Kodeksu cywilnego.

2. W przypadku zazadania przez uprawniong Instytucje od Zamawiajgcego ujawnienia przez Wykonawce
danych w zakresie dotyczagcym kosztow realizacji zlecenia, Wykonawca obowigzany jest do
przedstawienia na zgdanie uprawnionych Instytucji dokumentéw zwigzanych z rzeczywistymi kosztami
ponoszonymi przez wszystkie zaangazowane podmioty na realizacje prac objetych umowg. Powyzsze
dokumenty powinny jednoznacznie wskazywaé zakres wykonanych prac oraz koszty ich wykonania, w
tym koszty wszelkich marz wystepujacych w umowach zawartych z wykonawcami i podwykonawcami.

KRYTERIA OCENY OFERT | INFORMACJE O WAGACH PUNKTOWYCH PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH
KRYTERIOW OCENY OFERT ORAZ OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERT

1. Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert na podstawie ponizszych kryteriow oceny ofert:

L.P. KRYTERIUM WAGA % / PKT
1. tACZNA CENA NETTO (Cn) 80
2. OKRES GWARANCII (G) 10
3. CZAS REAKCJI SERWISU (S) 10

KTYTERIUM I: tACZNA CENA NETTO (Cn)

C= Cmin/Cn x 80 pkt

Gdzie:

Cmin—najnizsza cena netto ze wszystkich cen zaproponowanych przez oferentéw
Cn — cena netto oferty badanej

Maksymalna liczba punktow mozliwa do uzyskania w niniejszym kryterium wynosi 80. Cena netto oferty
powinna zostac okreslona z doktadnoscig do 2 miejsc po przecinku. Ocenie podlegac¢ bedzie tgczna cena oferty
netto. Cena oferty powinna by¢ podana w PLN/ EUR. Cena wyrazona w EUR zostanie przeliczona na PLN wg
Sredniego kursu NBP obowigzujgcego w dniu publikacji zapytania ofertowego w BK2021 tj. dnia 24.10.2024 .

KRYTERIUM II:OKRES GWARANCIJI (G)

G= Gb/GmaxX 10 pkt

Gdzie:

Gb—okres gwarancji na dostarczone srodki trwate oferty badanej

Gmax — nNajdtuzszy okres gwarancji na dostarczone srodki trwate z sposréd badanych ofert

Gwarancja udzielona zostanie na okres wskazany w ofercie wyrazony w miesigcach kalendarzowych. Okres
gwarancji nie moze by¢ krotszy niz 24 miesigce. Oferty zawierajgce okres gwarancji krétszy niz 24 miesigce
zostang odrzucone. Zamawiajacy zastrzega, iz oferty zawierajgce okres gwarancji dtuzszy niz 72 miesigce beda
ocenione jako posiadajgce 72 — miesieczny okres gwarancji. Maksymalna liczba punktéw mozliwa do uzyskania
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w niniejszym kryterium wynosi 10. Koricowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do 2 miejsc po
przecinku.

Kryterium Ill: CZAS REAKCJI SERWISOWE! (S)

CZAS REAKCJI SERWISU — rozumiany jako czas przystgpienia do usuniecia usterki od momentu zgtoszenia.
Potrzeba serwisu bedzie zgtaszana drogg mailowa na wskazany przez dostawce adres mailowy i bedzie liczona
od momentu wystania zgtoszenia.

W kryterium ,czas reakcji serwisu” Zamawiajgcy dokona oceny kryterium na podstawie informacji zawartych
w formularzu ofertowym, tj. Wykonawca wskaze w formularzu ofertowym maksymalny czas reakcji serwisu
na zgtoszenie Zamawiajgcego liczony w petnych godzinach zegarowych. Zamawiajacy jednoczesnie informuje,
e czas reakcji serwisu od zgtoszenia usterki przez Zamawiajgcego nie moze by¢ dtuzszy niz 48 godzin liczonych
w dnirobocze (u Zamawiajgcego). W przypadku wskazania terminu przystgpienia do niezwtocznego usuniecia
usterki przedmiotu zamdwienia przez Wykonawce dtuzszego niz 48 godzin, oferta Wykonawcy zostanie
odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Zamawiajacy przyzna punkty za skrocenie czasu reakcji serwisowej na zgtoszenie dla wszystkich urzadzenia
objete ofertg zgodnie z ponizszym:

Lp. Czas reakcji serwisu w liczbie godzin Liczba punktow
1. do 12 godzin na reakcje serwisowg po zgtoszeniu 10

2. do 24 godzin na reakcje serwisowg po zgtoszeniu 5

3. powyzej 48 godzin na reakcje serwisowg po zgtoszeniu 0

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwiekszg ilo$¢ punktéw (maksymalnie 10 pkt).

2. Zamawiajacy uzna za najkorzystniejszg te oferte, ktéra uzyska najwiekszg liczbe punktéw za
poszczegdlne kryteria, po ich zsumowaniu wg wzoru: P =Cn+PG+S .

3. Zamawiajacy udzieli Zaméwienia Wykonawcy, ktdrego oferta odpowiada wszystkim wymaganiom
przedstawionym w zapytaniu i zostanie oceniona jako najkorzystniejsza.

4. 0 udzielenie zamoéwienia mogg ubiegac sie wytacznie Wykonawcy, ktérzy wykazg brak podstaw do
wykluczenia z postepowania, zgodnie z trescig Zatgcznika 2 do zapytania ofertowego.

5. Zamawiajacy jest uprawniony do wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty w przypadku, gdyby
Wykonawca, ktérego oferta zostata uznana za najkorzystniejszg odmadwit podpisania umowy lub gdyby
podpisanie umowy z takim Wykonawca stato sie niemozliwe z innych przyczyn.

6. W przypadku, gdy co najmniej dwie oferty uzyskajg identyczng liczbe punktéw Zamawiajgcy uzna za
najkorzystniejszg oferte w obszarze oddziatywania na srodowisko i klimat poprzez poréwnanie
deklaracji oferentéw dot. wykorzystania sposobdw komunikacji z Zamawiajagcym.

Xl INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA WYKONAWCY

Z postepowania wyklucza sie podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania

kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami uprawnionymi do

zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi dla Zamawiajgcego czynnosci

zZwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w

szczegoblnosci na:

1) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej.

) posiadaniu co najmniej 10% udziatu lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa).

) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadczego, prokurenta, petnomocnika.

) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii proste;j,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawania we wspdlnym pozyciu z Wykonawcg, jego
zastepcg prawnym lub cztonkami organéw zarzadzajgcych lub organéw nadzorczych Wykonawcéw
ubiegajacych sie o udzielenie zamdwienia.

W N
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5) pozostawania z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia.

XIl. INFORMACJE O FORMALNOSCIACH JAKIE POWINNY ZOSTAC DOPEENIONE PO WYBORZE
NAJKORZYSTNIEJSZE) OFERTY W CELU REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Informacje o wynikach postepowania Zamawiajacy zamiesci na stronie internetowej
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

2.  Wykonawca zostanie poinformowany telefonicznie lub e-mail o terminie i miejscu podpisania umowy.

3. Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana odstgpi od zawarcia umowy, Zamawiajgcy moze
zawrze¢ umowe z kolejnym Oferentem, ktéry w postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng
najwyzszg liczbe punktow.

X, WARUNKI ZMIANY UMOWY

1. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zmiany zawartej Umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru Wykonawcy w zakresie:

— zmiany jakichkolwiek rozporzadzen i przepisow i innych dokumentéw, w tym dokumentow
programowych Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej na lata 2021-2027, majacych wptyw na
realizacje umowy;

— zmiany powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa majacych bezposredni wptyw na wysokosc
wynagrodzenia przystugujgcego Wykonawcy;

— zmiany terminu wykonania dostawy w przypadku w przypadku:

a. opodznien lezacych po stronie Zamawiajgcego;
b. wystapienia okolicznosci, ktérych strony umowy nie byly w stanie przewidzie¢, pomimo
zachowania nalezytej starannosci.
2.  Wyzej wymienione zmiany mogg by¢ dokonane na wniosek Zamawiajgcego lub Wykonawcy, za zgodga obu
stron i zostang wprowadzone do Umowy w formie aneksu.

XIV. KLAUZULA INFORMACYJNA

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016
r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego
przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz.
UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODQO”, informuje, ze:

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest
ICF STEEL Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spotka komandytowa, siedzibg w Warszawie, ul.
Domaniewska nr 47 lok. 10, 02-672 Warszawa, NIP: 8191589923, REGON: 180047022, https://icfsteel.eu/

2. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f RODO w celu przeprowadzenia
postepowania o udzielenie zamdwienia, zgodnie z zasada konkurencyjnosci w projekcie pod tytutem
,,Wdrozenie rekomendacji mapy drogowej celem automatyzacji procesu ciecia blach i transformacji ICF Steel
w kierunku Przemystu 4.0” w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021 — 2027 w
ramach Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP a nastepnie zawarcia i wykonania umowy w wyniku
tego postepowania.

3. Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych beda osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja postepowania w oparciu o zawartg z Administratorem umowe o dofinansowanie ww. projektu
oraz inne podmioty i osoby uprawnione do kontroli.

4. Pani/Pana dane osobowe bedg przechowywane, zgodnie z zawartg umowa o dofinansowanie przez okres 10
lat, zgodnie z zasadami archiwizacji dokumentéw objetych umowg o dofinansowanie.

5. Obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana dotyczacych jest
wymogiem okreslonym wytycznymi dotyczgcymi kwalifikowalnosci wydatkow w ramach POIR na lata 2021-
2027, niezbednym do udziatu w postepowaniu o udzielenie zamdwienia.

6. W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposéb zautomatyzowany,
stosowanie do art. 22 RODO.
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Pani/Pana dane osobowe nie bedg przekazywane poza teren Polski, UE i Europejskiego Obszaru
Gospodarczego.

Posiada Pani/Pan: na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych; na podstawie art. 16
RODO prawo do sprostowania danych osobowych; na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od
administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa
w art. 18 ust. 2 RODO; prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy RODO.

Nie przystuguje Pani/Panu: w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych
osobowych; prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO; na podstawie art.
21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania
Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. f RODO.

Wykonawca przystepujac do postepowania jest zobowigzany do pisemnego poinformowania kazdej osoby, ktérej
dane osobowe beda podane w ofercie, o o$wiadczeniach i dokumentach ztozonych w postepowaniu.

XV. ZAtACZNIKI

1.

2.
3.
4

o w

Zatacznik nr 1 - Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 2 — Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia

Zatgcznik nr 3 — Oswiadczeni o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu

Zatgcznik nr 4 - Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkdéw informacyjnych przewidzianych
w art. 13 lub art. 14 RODO

Zatgcznik nr 5 — Wykaz posiadanego doswiadczenia

Zatgcznik nr 6 - Parametry techniczno-uzytkowe

Zatacznik nr 7 — Oswiadczenie Wykonawcy w zwigzku z agresjg Rosji wobec Ukrainy



