Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez r " *
dla Polski Wschodniej - Polska Unie Europejska S

Mielec, dnia 22.10.2024 r.

Postepowanie ofertowe nr: 1/FEPW.01.01-1P.01-0063/23

W oparciu o: Wytyczne dotyczace kwalifikowalno$ci wydatkow na lata 2021-2027 [Podrozdziat 3.2. Zasada
konkurencyjnosci], wydane na podstawie art. 5 ust. 1 pkt 2 Ustawy z dnia 28 kwietnia 2022 r. o zasadach
realizacji zadan finansowanych ze Srodkéw europejskich w perspektywie finansowej 2021-2027 (Dz. U. poz.
1079).

1. PRZEDMIOT | CEL ZAMOWIENIA:

W zwigzku z realizowanym projektem pn. ,Poly.N - technologia wytwarzania uktadéw polimerowych w
oparciu o wlasna recepture, umozliwiajac podniesienie efektywnosci energetycznej pakietow
szybowych’, nr: FEPW.01.01-IP.01-0063/23, w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej
2021-2027, Dziatanie 1.1: Platformy startowe dla nowych pomystow, Poly.N Spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia z siedziba; ul. Wojska Polskiego 9, 39-300 Mielec, woj. podkarpackie, zwraca sie z
zapytaniem ofertowym na:

Wykonanie specjalistycznych ustug technologicznych, zwiazanych z przedmiotem i celem realizowanego
projektu' oraz obejmujacych zadania, zgodnie z ponizszym zakresem:

A. Uruchomienie i kalibracja linii technologicznej z przeznaczeniem do przygotowania i wykonania
kompletnego cyklu w procesie produkcji testowej wraz z wytworzeniem partii probnej:

Zadanie ma na celu uruchomienie i kalibracje linii technologicznej do wykonania procesu produkcji
testowej wraz z wytworzeniem partii probnej i jest potrzebne, aby wytworzy¢ partie probng o pozadanych
wiasciwosciach w skalowalnym docelowo cyklu produkciji, co wynika z potrzeby optymalizacji wyrobu w
kontekscie zroznicowanych sposobdw i wolumenu wytwarzania. Wybér i dostosowanie linii produkcyjne;
ma istotne znaczenie w procesie uzyskania odpowiedniej jako$ci poliuretanowej masy
klejaco-uszczelniajgcej. Wobec powyzszych zatozen, przygotowana linia technologiczna powinna byé
dedykowana do produkcji mas gestych (gdzie wystepujg duze wskazniki lepkosci i gestosci produkowanej
masy), posiada¢ odpowiednie systemy dozowania substancii ciektych i sypkich. Ponadto uktad musi by¢
wyposazony w system prézni oraz bezpytowego dozowania pod lustro cieczy surowcdw sypkich.
Odpowiednia kalibracja linii technologicznej obejmuje w szczegdInosci: wyczyszczenie mieszalnikow, drog
dozowania, odpowiedni dobor czaséw i temperatur mieszania i co ma szczegdlnie istotne znaczenie:
konfigurowalne ustalenie optymalnej kolejnosci dozowania poszczegdinych surowcdw.

B. Wykonanie probnych szarz w warunkach produkcji testowej w celu otrzymania probek dla 4
formulac;ji poliuretanowej masy klejaco-uszczelniajacej wraz z analiza otrzymanych parametréw i
wlasciwosci (do 16 szarz):

Zadanie zaktada wykonanie szarz testowych w skali testowej produkcji przemystowej dla zdefiniowanych
wariantow recepturowych, z zastrzezeniem wiasnej dostawy przez zamawiajgcego komponentu w postaci
ukfadu katalitycznego i umozliwieniem zamawiajacemu wykonywania nadzoru technologicznego w trakcie
kalibracji i optymalizaciji ustawien procesoéw produkcyjnych. Rezultatem prawidtowego zakoriczenia
zadania powinno by¢ wytworzenie produktu w postaci prototypowego rozwigzania, ktérego docelowa rola
stanowi¢ ma demonstrator (Proof of Concept) wtasciwosci i mozliwosci, wynikajacych z zastosowania
autorskiej technologii, opracowanej przez Poly.N Sp. z 0.0., uwzgledniajac przy tym w szczegolno$ci:
uzyskane korzysci, schemat procesu, dane préb cisnieniowych, metody kalibracji, bilans préby i ocena.

! Kontekst realizacji zamowienia, uwzgledniajacy opis projektu nr FEPW.01.01-IP.01-0063/23 (w tym: przedmiot, zakres i
cele), zaprezentowano w punkcie nr 4 Zapytania ofertowego pn. ,Szczegétowy opis przedmiotu zaméwienia’
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2. ZAMAWIAJACY:

Poly.N Spétka z ograniczong odpowiedzialnos$cia

ul. Wojska Polskiego 9, 39-300 Mielec, woj. podkarpackie

NIP: 8172203259

REGON: 520728087

Strona internetowa do publikacji zapytania ofertowego: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

3. RODZAJ ZAMOWIENIA:

Ustugi

4. SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

Przedmiotem zamédwienia jest:

Wykonanie specjalistycznych ustug technologicznych, zwigzanych z przedmiotem i celem realizowanego
projektu oraz obejmujacych zadania, zgodnie z ponizszym zakresem:

A. Uruchomienie i kalibracja linii technologicznej z przeznaczeniem do przygotowania i wykonania
kompletnego cyklu w procesie produkcji testowej wraz z wytworzeniem partii probnej:

Ustuga obejmuje zaprojektowanie, dopracowanie, testowanie, optymalizacje i walidacje technologii,
przewidzianej do docelowego wdrozenia. Dzieki zaplanowanym czynno$ciom, technologia powinna staé
sig bardziej uniwersalna, powtarzalna, dostepna, rozproszona i skuteczniej implementowana w procesach
wytwdrczych (uzyskujac przy tym wysoki potencjat do jej rozwijania oraz optymalizowania parametrow i
wiasciwosci). Prowadzone prace pozwolg okresli¢ najlepsze, modelowe i najbardziej optymalne
ustawienia cyklu produkcji, wzgledem danej grupy towarowej oraz kluczowe czynniki, warunki i zmienne,
determinujgce sposdb implementacji technologii w dziatalno$ci produkcyjnej. Prowadzone czynnosci
wymagaja przygotowania infrastruktury, aby umozliwi¢ wykorzystanie zréznicowanego rodzaju materiatow,
surowcow i zamiennikéw. Zadanie ma na celu uruchomienie i kalibracje linii technologicznej do wykonania
procesu produkcji testowej wraz z wytworzeniem partii probnej i jest potrzebne, aby wytworzy¢ partie
prébng o pozadanych wtasciwosciach w skalowalnym docelowo cyklu produkcji, co wynika z potrzeby
optymalizacji wyrobu w kontek$cie zréznicowanych sposobdw i wolumenu wytwarzania. Wybor i
dostosowanie linii produkcyjnej ma istotne znaczenie w procesie uzyskania odpowiedniej jako$ci
poliuretanowej masy klejaco-uszczelniajgcej. Wobec powyzszych zatozen, przygotowana linia
technologiczna powinna by¢ dedykowana do produkcji mas gestych (gdzie wystepuja duze wskazniki
lepkosci i gestosci produkowanej masy), posiada¢ odpowiednie systemy dozowania substanciji ciektych i
sypkich. Ponadto uktad musi by¢ wyposazony w system prézni oraz bezpytowego dozowania pod lustro
cieczy surowcow sypkich. Odpowiednia kalibracja linii technologicznej obejmuje w szczegdélnosci:
wyczyszczenie mieszalnikéw, drég dozowania, odpowiedni dobor czasdw i temperatur mieszania i co ma
szczegolnie istotne znaczenie: konfigurowalne ustalenie optymalnej kolejnoSci dozowania poszczegéinych
SUroWcoOw.

Kluczowe rezul racowania i malizacji technologiczneyj:

- optymalizacja proceséw fabrykacji;

- identyfikacja optymalnych zamiennikéw surowcowych wzgledem komponentéw bazowych;

- optymalizacja sposobdw otrzymywania produktu w odniesieniu do zatozen technologicznych;

- identyfikacja czynnikéw, mozliwosci rozwoju i sposobdw dyfuzji wypracowanej technologii w pozostatych
dziedzinach i obszarach.
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B. Wykonanie prébnych szarz w warunkach produkcji testowej w celu otrzymania probek dla 4
formulacji poliuretanowej masy klejaco-uszczelniajacej wraz z analiza otrzymanych parametrow i
wilasciwosci (do 16 szarz):

Zadanie zaktada wykonanie szarz testowych w skali testowej produkciji przemystowej dla zdefiniowanych
wariantdéw recepturowych, z zastrzezeniem wtasnej dostawy przez zamawiajacego komponentu w postaci
ukfadu katalitycznego i umozliwieniem zamawiajacemu wykonywania nadzoru technologicznego w trakcie
kalibracji i optymalizacji ustawien proceséw produkcyjnych. Wybér i dostosowanie linii produkcyjnej ma
istotne znaczenie w procesie uzyskania odpowiedniej jakosci poliuretanowej masy Poly.N. Linia
technologiczna powinna by¢ dedykowana do produkcji mas gestych, gdzie wystepujg duze lepkosci i
gestosci produkowanej masy, odpowiednie systemy dozowania substanciji ciektych i sypkich. Uktad musi
by¢ wyposazony w system prozni oraz system bezpytowego dozowania pod lustro cieczy surowcow
sypkich. Odpowiednia kalibracja linii technologicznej to wyczyszczenie mieszalnikéw, drég dozowania,
odpowiedni dobdr czaséw i temperatur mieszania i co ma bardzo istotne znaczenie ustalenie kolejnosci
dozowania surowcdw. Wymagana w tym zadaniu asysta technologiczna (ze strony Poly.N), gwarantuje
poprawnos¢ wykonania i ograniczenie strat przy produkciji testowe.

Rezultaty zakonczenia zadania:

- wytworzenie produktu w postaci prototypowego rozwigzania, ktérego docelowa rola stanowi¢ ma
demonstrator (Proof of Concept) wtasciwosci i mozliwo$ci, wynikajacych z zastosowania autorskiej
technologii, opracowanej przez Poly.N Sp. z 0.0., uwzgledniajac przy tym w szczegdinosci: uzyskane
korzysci, schemat procesu, dane préb cisnieniowych, metody kalibracji, bilans proby i ocena;

- optymalny schemat procesu, w tym: dane prob cisnieniowych, metoda kalibracii, bilans préb i ocena.

dla firmy Poly.N Spétka z ograniczona odpowiedzialno$cia z siedzibg: ul. Wojska Polskiego 9, 39-300
Mielec, woj. podkarpackie, objetej wsparciem w ramach projektu pn.: ,Poly.N - technologia wytwarzania
uktadéw polimerowych w oparciu o wlasna recepture, umozliwiajac podniesienie efektywnosci
energetycznej pakietow szybowych’, nr: FEPW.01.01-IP.01-0063/23, w ramach programu: Fundusze
Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Dziatanie 1.1: Platformy startowe dla nowych pomystow.

Opis projektu w kontekscie realizacji zaméwienia:

Przedsiewziecie obejmuje wypracowanie i potwierdzenie skuteczno$ci naszej, autorskiej technologii wytwarzania
poliuretanowej masy klejaco-uszczelniajgcej w celu jej przygotowania do dalszej komercjalizacji rynkowey.
Udoskonalona technologia umozliwi¢ ma producentom masy klejgco-uszczelniajgcej, przygotowanie jej w sposéb
mozliwie najbardziej wydajny, kazdorazowo zapewniajgc przy tym osigganie parametrow i wfasciwosci w
koncowym produkcie (jaki bedzie efektem zastosowania technologii Poly.N), ktore sq wymagane, a takze
szczegolnie istotne z punktu widzenia zdefiniowanych odbiorcow. Efektem przedsiewzigcia bedzie unikalne,
wiasne rozwigzanie recepturowe, umozliwiajgce wykonywanie dziatalnosci produkcyjnej poliuretanowej masy
klejgco-uszczelniajacej, stosowanej przy produkcji okien, fasad szklanych, drzwi. Docelowo oferowany produkt,
wytwarzany na bazie autorskiej technologii, jest odpowiedzig na konieczno$¢ zapewnienia w tym produkcie
odpowiednich parametrow jakoSciowych, jednak bez znaczacego wzrostu ceny. Pochodnym celem
realizacji przedsiewziecia jest optymalizacja (dostosowanie) technologii, w kierunku skoncentrowanym na
rozwijaniu i poszerzaniu mozliwoSci jej stosowania w innych dziedzinach.

Nasz zespot tworzac wlasne, unikatowe rozwigzania recepturowe, zastosowat nowy komponent HTPB
(polibutadien) i tym samym opracowat nowe receptury w kilku wariantach z jego udziatem, dedykowane do mas
klejagco-uszczelniajacych. Finalne wdrozZenie na rynek oraz szeroka, skalowalna komercjalizacja rozwigzania,
stwarzajg mozliwo$¢ dostarczania autorskich aplikacji uktadéw polimerowych, ktore umozliwig wytwarzanie
zupetnie nowych materiatw, zapewniajgc jednocze$nie prawidtowosc uktadu i stajgc sie alternatywnym,
warto$ciowym rozwigzaniem wobec konkurencji. Opracowane i zweryfikowane jako$ciowo zostaty 4 docelowo
wyspecyfikowane warianty produktu. Uzyskane parametry zostaty potwierdzone przez niezalezny,
akredytowany instytut badawczy (Instytut Szkta i Ceramiki z Krakowa). Na potrzeby badan wyselekcjonowano i
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przygotowano odpowiednie probki wedtug zalecer jednostki wykonujgcej badania. Badania laboratoryjne w
instytucie, potwierdzily, ze przy zastosowaniu naszych, autorskich i unikalnych rozwigzarn recepturowych w
postaci odpowiednio spreparowanych dodatkow (aktywatoréw adhezji do szkta i aluminium), produkt
gwarantuje osigganie parametrow i wiaSciwosci, jakie wymienia sie w obowigzujgcej normie). Badania
potwierdzity, iz udziat dodatku HTPB w recepturze, musi by¢ nie mniejszy niz 7,5%, aby spetnia¢ wymagania
normy. W ramach badarn przygotowano ok. 120 szt. prébek uzytych do analiz, przygotowano receptury, w ktérych
poziom komponentu HTPB wprowadzano stopniowo (2%, 4%, 6%, 7,5%). Analizy potwierdzity to, Ze startup
dysponuje wlasng, unikatowgq recepturg oraz funkcjonalng technologig produkcji, co jest wazna legitymacjg do
dopracowywania parametrow, w celu przygotowania do petnego wdrozenia rynkowego i intensywnej
komercjalizacji rozwigzania.

Uwaga: Zamawiajgcy na etapie realizacji zamowienia dostarczy wybranemu wykonawcy wfasny ukfad
katalityczny, ktorego sposdb wytwarzania stanowi tajemnice przedsiebiorstwa i jest objety ochrong prawng na
podstawie przyznanego patentu przez Urzad Patentowy RP.

Technologia wytwarzania poliuretanowej masy klejaco-uszczelniajgcej - zastosowanie w recepturze odpowiednio
dobranych promotorow adhezji powoduje, Ze masa po natozeniu na pakiet szybowy w procesie jej utwardzania
osigga jednoczesnie adhezje do szkfa i aluminium, a takze pozwala petnic uzupetniajgcq role zewnetrznej ,skorki,
i nie brudzenia, co zdecydowanie utatwia pozniejsze sktadowanie i transport. Parametry izolacyjnosci, jakie
mozna uzyskac (dzieki autorskiej technologii i zastosowaniu wtasnej receptury) w produkcie uszczelniajgcym sq
udziatem okre$lonych proporcji polibutadienu HTPB, ktorego zastosowanie w odpowiedniej recepturze pozwala
ha osiggniecie wymagan nowej normy jako$ciowej, jednoczesnie zapewniajac prawidtowosc ukfadu i stanowigc
realne, alternatywne rozwigzanie wobec oferty konkurencji.

Kody CPV:

24500000-9 - Tworzywa sztuczne w formach podstawowych

24950000-8 - Specjalistyczne produkty chemiczne

24960000-1 - Rdzne produkty chemiczne

51100000-3 - Ustugi instalowania urzadzen elektrycznych i mechanicznych

51200000-4 - Ustugi instalowania urzadzen do mierzenia, kontroli, badania i nawigacji
51500000-7 - Ustugi instalowania maszyn i urzadzen

71330000-0 - Rozne ustugi inzynieryjne

71350000-6 - Ustugi inzynieryjne naukowe i techniczne

71600000-4 - Ustugi w zakresie testowania technicznego, analizy i konsultacji technicznej
73100000-3 - Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe

5. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS DOKONYWANIA OCENY ICH
SPELNIANIA:

1. Podmioty ubiegajace sie o udzielenie zaméwienia musza spetnia¢ tacznie wszystkie nastepujace
warunki minimalne:

- Dysponujg odpowiednig wiedza, kompetencjami i umiejetnosciami w zakresie swiadczenia dostaw i/lub
ustug, zgodnych z przedmiotem zamowienia;

- Dysponuja odpowiednimi srodkami technicznymi w zakresie produkciji, obejmujgce w szczegoinosci:
przestrzen produkcyjng, zaplecze magazynowe, maszyny, urzadzenia, mieszalniki, aplikatory, dozowniki,
surowce i materiaty pochodne iflub komplementarne, pozostate narzedzia i aparatura techniczna;

- Dysponujg osobami, zdolnymi do wykonania zaméwienia, z ktorych co najmniej jedna osoba posiada
doswiadczenie w zakresie, zgodnym z opisem przedmiotu zamdéwienia w okresie ostatnich 3 lat przed
uptywem terminu sktadania ofert;

- Dysponujg osobami zdolnymi do nalezytego wykonania zaméwienia, z ktorych co najmniej jedna osoba,
wyznaczona do realizacji przedmiotowego zamdwienia posiada kwalifikacje zawodowe, wyksztatcenie lub
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doswiadczenie niezbedne do wykonania zamdwienia, a takze niezbedne do zakresu wykonywanych
czynnosci;

- Posiadaja w odpowiedniej wysokosci i niezbedne do prawidtowej realizacji zamoéwienia srodki pieniezne;

Ocena spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu ofertowym zostanie dokonana na podstawie o$wiadczenia
Wykonawcy, ztozonego na Formularzu ofertowym, ktorego wzor stanowi Zatgcznik nr 1 do niniejszego zapytania
ofertowego oraz innych dokumentdw, zataczonych do ztozonego Formularza ofertowego. Zamawiajacy zastrzega
sobie prawo do zadania od Wykonawcy dokumentow, potwierdzajacych spetnienie okreslonych warunkéw udziatu
w postepowaniu ofertowym oraz do oceny otrzymanych dokumentdéw w sposéb przejrzysty, réwny i obiektywny.

2. Warunki realizacji zamoéwienia:

Wykonawca zobowigzany bedzie do prezentowania wobec Zamawiajacego, postepu prac i dostarczenia
wynikow realizacji poszczegolnych etapéw zlecenia oraz umozliwi bezpo$redni nadzér nad prowadzonymi
pracami wskazanym przez Zamawiajgcego przedstawicielom;

Wykonawca zobowigzany bedzie do niezwtocznego udzielania odpowiedzi na wszelkie zapytania
Zamawiajacego, dotyczace realizacji zaméwienia (w dni robocze - w ciggu 24 godzin od zadania pytania)
w formie korespondencji listownej lub e-mail;

Wykonawca powinien zapewni¢ na kazdym etapie realizacji zamdwienia, mozliwos¢ udziatu w
wykonywanych pracach, osobie reprezentujacej Zamawiajacego;

Wykonawca powinien zapewni¢ na kazdym etapie realizacji zamdéwienia, mozliwos¢ kontroli
prowadzonych prac przez osobe reprezentujacg Zamawiajaceqgo;

Po zakoniczeniu realizacji ustugi i wykonaniu wszystkich zleconych zadan, wykonawca zobowigzany jest
do dochowania bezwzglednej tajemnicy oraz do przekazania zamawiajacemu wszelkich Srodkéw i
materiatow wytworzonych w toku realizacji zaméwienia;

Wyniki materialne, obejmujace w szczegdlnosci wytworzone produkty pozostajg wtasnoscig
zamawiajgcego i powinny mu zostac przekazane, niezwtocznie po zakonczeniu prac;

Wykonawca o$wiadcza, ze ponosi odpowiedzialno$¢ za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie
Zamowienia, w tym réwniez za zapewnienie 0sob zdolnych do wykonania przedmiotu zaméwienia i
spetniajacych wymagania okreslone w warunkach udziatu w postepowaniu ofertowym;

Zamowienie powinno by¢ realizowane zgodnie z politykami horyzontalnymi Unii Europejskiej, w tym w
szczegolnosci z: zasadami rowno$ci szans i niedyskryminaciji, w tym dostepnosci dla oséb z
niepetnosprawnosciami a takze zgodnie z rozwigzaniami adekwatnymi dla promocji zielonej i
zrownowazonej gospodarki, dlatego przygotowana linia technologiczna powinna by¢ dedykowana do
produkcji mas gestych (gdzie wystepuja duze wskazniki lepko$ci i gestosci produkowanej masy), posiadac
odpowiednie systemy dozowania substancii ciektych i sypkich. Ponadto uktad musi by¢ wyposazony w
system prozni oraz bezpytowego dozowania pod lustro cieczy surowcéw sypkich.

6. KRYTERIA OCENY OFERT - INFORMACJA O WAGACH PUNKTOWYCH LUB PROCENTOWYCH
PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH KRYTERIOW OCENY OFERT. OPIS SPOSOBU
PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY OFERT:

Zamawiajacy za najkorzystniejsza uzna oferte, ktéra nie podlega odrzuceniu oraz uzyska najwieksza liczbe
punktdéw przyznanych w ramach ustalonych z kryteriéw nr: A, B.

Sposadb oceny:

A. Najkorzystniejsza oferta w zakresie ceny (najnizsza cena netto) = 60 pkt.
B. Termin realizacji (najkrétszy termin w dniach kalendarzowych) = 40 pkt.
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Kryterium oceny | Punktacja i waga

Sposdb przyznawania punktacji za spetnienia danego kryterium
oceny ofert

Poréwnanie nastapi w sposéb polegajacy na obliczeniu stosunku ceny
netto w ofercie z najnizszg ceng netto do ceny netto badanej oferty. llos¢
punktow przyznawanych poszczegdlnym ofertom nastapi w wyniku
przemnozenia otrzymanego ilorazu przez 60.

Punktacja od 0.do |k - Kryterium cena = (C pn/ C hor) X 60
A. Cena 60pkt. ~IC., - Cena najnizsze] oferty
Waga60% |c - Cena badanej oferty

Liczba uzyskanych punktéw bedzie zaokraglana ,w gore”, do dwéch
miejsc po przecinku.

Maksymalna ilosé punktéw w ramach teqo kryterium: 60 punktéw

Poréwnanie nastapi w sposob polegajacy na obliczeniu stosunku ilo$ci dni

kalendarzowych w ofercie z najnizsza liczba dni do ilosci dni w badanej
ofercie. llo$¢ punktdéw przyznawanych poszczegoinym ofertom nastapi w

wyniku przemnozenia otrzymanego ilorazu przez 40.

K termin - Kryterium termin realizacji = (T pin / T pof) X 40
T min — Okres wykonania/najmniejsza liczba dni z wszystkich ofert
Punktacja od 0 do [T ,,; — Okres wykonania/liczba dni badanej oferty
40 pkt.
Waga 40%

B. Termin
realizacji Liczba dni okre$lana jest, jako liczba dni kalendarzowych, liczona od dnia
nastepujacego po podpisaniu umowy na wykonanie ustugi do dnia
zakoriczenia wykonania ustugi w sposéb zatwierdzony przez
Zamawiajacego, co powinno by¢ potwierdzone protokolarnym odbiorem.

Liczba uzyskanych punktéw bedzie zaokraglana ,w gore”, do dwéch
miejsc po przecinku.

Maksymalna ilo§¢ punktéw w ramach tego kryterium: 40 punktéw

Jako najkorzystniejsza zostanie wybrana oferta, ktéra uzyskata w ocenie catkowitej (suma kryteriéw A+B)
najwieksza liczbe punktdw i miesci sie w budzecie, jaki Zamawiajacy przewidziat na sfinansowanie zamdwienia.

7. SPOSOB, MIEJSCE | TERMIN SKLADANIA OFERT:

1.

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim, z zachowaniem formy pisemnej, pod rygorem niewazno$ci.
Oferte nalezy sporzadzié na maszynie do pisania lub komputerze lub inng trwata, czytelng technika.
Zamawiajacy zwraca uwage na warunek konieczno$ci ztozenia oferty w postaci/formie elektroniczne;.
Wykonawca moze ztozy¢ jedng oferte. Zamawiajacy dopuszcza skiadanie ofert czeSciowych. Nie dopuszcza
sie skitadania ofert wariantowych.

Oferta powinna zosta¢ ztozona wytgcznie w formie elektronicznej (podpisana przez upowazniong osobe
kwalifikowalnym podpisem elektronicznym lub w postaci podpisanego i opieczetowanego skanu) na za
posrednictwem dedykowanej strony internetowej - https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
Prosi sig, by wszystkie strony oferty (tacznie z zatacznikami) byty ponumerowane i parafowane przez osoby
uprawnione do wystepowania w obrocie prawnym w imieniu Wykonawcy.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane ze sporzadzeniem i ztozeniem oferty niezaleznie od wyniku
postepowania.

Wszystkie koszty zwigzane z zapoznaniem sie z przedmiotem zamowienia ponosi Wykonawca.
Wykonawca moze, przed uptywem terminu sktadania ofert, zmienic lub wycofac¢ oferte.
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8.  Oferta zlozona po terminie zostanie zwrdcona Wykonawcy.

9.  Przystepujac do postepowania o udzielenie zaméwienia, Wykonawca bezwarunkowo akceptuje warunki
okre$lone w ogtoszeniu 0 zamoéwieniu oraz wzér umowy, stanowiacy zatacznik nr 3 do niniejszego
zapytania ofertowego.

10. Kompletna oferta powinna zawiera¢ nastepujace elementy:

a) Prawidtowo wypetniony Formularz oferty, wedtug wzoru stanowigcego zatacznik nr 1 do Zapytania
ofertowego.

b) Oswiadczenie o braku powiazan osobowych lub kapitatowych, wedtug wzoru stanowigcego
zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego.

c) Petna nazwa, doktadny adres wykonawcy, ponadto prosi sie by w ofercie zamie$ci¢ numer NIP, numer
REGON, numer telefonu, numer faksu (jezeli dotyczy), adres e-mail (jezeli dotyczy), adres strony
internetowej (jezeli dotyczy).

d) Petnomocnictwo do reprezentowania Wykonawcy powinno by¢ dotgczone do oferty, o ile nie wynika ono
z innych dokumentow zatgczonych do oferty. Petnomocnictwo dotgczone do oferty winno by¢ ztozone w
oryginale lub kopii po$wiadczonej notarialnie (jezeli dotyczy).

e) Wykonawcy ubiegajacy sie wspdlnie o udzielenie zamowienia: jezeli oferta jest sktadana przez
wykonawcow wspolnie ubiegajacych sie o udzielnie zaméwienia, do oferty nalezy dotaczy¢ umowe
regulujaca wspdtprace tych wykonawcow.

f) Inne dokumenty, potwierdzajace spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu ofertowym.

11. Oferte nalezy ztozy¢ w formie elektronicznej, za posrednictwem dedykowanej strony internetowej
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl do dnia 31.10.2024, godz. 16:00.

12. Oferta ztozona po terminie, okre$lonym w pkt 11. zostanie zwrécona Wykonawcy.

13. Wykonawca moze zmieni¢ lub wycofac oferte za pomoca pisemnego zawiadomienia przekazanego przed
uptywem terminu skfadania ofert.

14. Koperta (opakowanie) lub wiadomos¢ elektroniczna powinny by¢ oznaczona okre$leniem: ,zmiana" lub
,wycofanie".

15. Zawiadomienie 0 zmianie oferty powinno by¢ dostarczone zgodnie z postanowieniami punktu 13 i 14.

16. Analiza i ocena ofert odbedzie sie dnia 31.10.2024, godz. 16:30.

17. Informacja o wyniku postepowania zostanie upubliczniona na stronie internetowej
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

8. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI, A
TAKZE WSKAZANIE OSOB UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCAMI:

1. W postepowaniu o udzielenie zaméwienia: pytania dotyczace opisu przedmiotu zamdwienia, oswiadczenia,
whnioski, zawiadomienia oraz informacje Zamawiajacy i Wykonawca przekazujg w nastepujacej formie:
a) pisemnie na adres zamawiajacego: ul. Wojska Polskiego 9, 39-300 Mielec, woj. podkarpackie;
b) drogaq elektroniczng na adres: asroka.poly.n@gmail.com oraz za posrednictwem strony internetowej:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl;
c) osoba do kontaktu w sprawie ogtoszenia — Andrzej Sroka (Prezes Zarzadu);
2. Os$wiadczenia, pytania dotyczace opisu przedmiotu zamdwienia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje
dotyczace postepowania zamawiajacy | wykonawcy przekazujg pisemnie, drogq elektroniczna.
3. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania pytan, dotyczacych opisu przedmiotu zamoéwienia, wnioskow,
o$wiadczen i innych informacii telefonicznie.
Wykonawca moze zwrocic sie do Zamawiajacego o wyjasnienie treSci ogtoszenia o zamoéwieniu i zatgcznikow.
5. Tres¢ zapytan wraz z wyjadnieniami zamawiajacy przekazuje wykonawcom / zamieszcza na stronie

internetowej https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

o
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6. W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy moze zmieni¢ tre$¢ ogtoszenia 0 zaméwieniu i zatacznikéw.
Zamawiajacy przedtuza w takim przypadku termin sktadania ofert o czas, niezbedny do wprowadzenia zmian
w ofertach, jezeli jest to konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

9. TERMIN REALIZACJI UMOWY:

Termin realizacji zamowienia: zgodnie ze ztozong oferta, jednak nie pozniej niz do dnia: 31.12.2024 r.

10. INFORMACJA NA TEMAT POWIAZAN OSOBOWYCH | KAPITALOWYCH:

Z postepowania wykluczone sg podmioty powigzane z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo tj. przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu
Zamawiajgcego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a
wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

1) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spdtki cywilnej lub spotki osobowe;

2) posiadaniu udziatow lub co najmniej 10% akgji;

3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwo$ci, co do
bezstronno$ci w wyborze wykonawcy, w szczegolnosci pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego
stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Kazdy z Wykonawcow, odpowiadajac na zapytanie ofertowe, sktada O$wiadczenie o braku powigzan
osobowych lub kapitatowych — wedtug wzoru stanowigcego zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego.

11. OKRESLENIE WARUNKOW ISTOTNYCH ZMIAN UMOWY ZAWARTEJ W WYNIKU
PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA:

Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim wymaganiom okreslonym w
niniejszym zapytaniu i zostata oceniona, jako najkorzystniejsza w oparciu o podane kryteria wyboru, podpisujac
umowe, ktdrej wzér stanowi zatacznik nr 3 do niniejszego Zapytania ofertowego. Umowa na realizacje ustugi
zostanie zawarta w miejscu, terminie i trybie okreslonym przez Zamawiajacego. W przypadku, gdy wybrany
wykonawca odstapi od podpisania umowy z zamawiajacym, mozliwe jest podpisanie umowy z kolejnym
wykonawcg, ktdry w postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng najwyzsza liczbe punktéw.
Zamawiajacy przewiduje mozliwosci wprowadzenia zmian do zawartej umowy w sposéb i na warunkach
okre$lonych przez Wytyczne dotyczace kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027, wydane na podstawie art.
5 ust. 1 pkt 2 Ustawy z dnia 28 kwietnia 2022 r. o zasadach realizacji zadar finansowanych ze Srodkow
europejskich w perspektywie finansowej 2021-2027 (Dz. U. poz. 1079).

1. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ zmiany umowy, w przypadku, gdy nastapi zmiana powszechnie
obowiazujacych przepiséw prawa w zakresie majacym wptyw na realizacje przedmiotu umowy.

2. Dopuszcza sie rozwigzanie umowy w przypadku rezygnacji Zamawiajacego z udziatu w Projekcie
finansowanym ze $rodkéw EFRR lub dziatania sity wyzszej.

3. Wszelkie zmiany umowy wymagajg formy pisemnej pod rygorem niewazno$ci. Nie jest mozliwe dokonywanie
istotnych zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty, na podstawie, ktdrej dokonano wyboru
wykonawcy.
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12. INFORMACJA O MOZLIWOSCI SKLADANIA OFERT CZESCIOWYCH:

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ sktadania ofert czeSciowych, zgodnie z oczekiwanym, kompletnym zakresem
kazdej z 2 (sfownie: dwach) wyszczegdlnionych ustug, zdefiniowanych w Opisie przedmiotu zaméwienia i
okreslonych tamze wielkimi literami: A, B {j.:

A) Uruchomienie i kalibracja linii technologicznej z przeznaczeniem do przygotowania i wykonania
kompletnego cyklu w procesie produkciji testowej wraz z wytworzeniem partii prébnej;

B) Wykonanie prébnych szarz w warunkach produkcji testowej w celu otrzymania probek dla 4 formulacii
poliuretanowej masy klejaco-uszczelniajacej wraz z analizg otrzymanych parametréw i wiasciwosci (do 16
szarz).

13. INFORMACJA O MOZLIWOSCI UDZIELENIA ZAMOWIEN UZUPELNIAJACYCH:

Zamawiajacy nie przewiduje zamdwien uzupetniajacych.

14. WYNAGRODZENIE:

1. Wydatek zostanie poniesiony w ramach projektu nr; FEPW.01.01-1P.01-0063/23; tytut projektu: ,Poly.N -
technologia wytwarzania uktadéw polimerowych w oparciu o wlasng recepture, umozliwiajac
podniesienie efektywnosci energetycznej pakietow szybowych” w ramach programu Fundusze Europejskie
dla Polski Wschodniej 2021-2027, Dziatanie 1.1: Platformy startowe dla nowych pomystow.

2. Wynagrodzenie Wykonawcy ptatne bedzie po zrealizowaniu catosci lub kazdej czesci zakresu przedmiotu
zambwienia, oznaczajacej odrebng ustuge, zdefiniowang w Opisie przedmiotu zaméwienia i okre$long tamze
jedna z wielkich liter: A, B, oraz dostarczenia prawidtowo wypetnionej faktury/rachunku do siedziby
Zamawiajacego.

3. Wszystkie dodatkowe koszty nieujete w Zapytaniu ofertowym, a ktore sg niezbedne do prawidtowej realizacii
zamobwienia lub te, ktdre wynikng w trakcie realizacji zamoéwienia pokrywa Wykonawca. Rozliczenia bedg
prowadzone w walucie PLN (polski ztoty) lub EUR (euro). Oferte nalezy ztozy¢ w walucie PLN (polski ztoty) lub w
EUR (euro).

15. WYMAGANIA DOTYCZACE ZABEZPIECZENIA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY:

Nie dotyczy

16. KLAUZULA INFORMACYJNA DOTYCZACA OCHRONY DANYCH OSOBOWYCH DLA
WYKONAWCOW:

W zwigzku z wejsciem w zyciem z dniem 25 maja 2018 r. postanowien Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0sdb fizycznych w zwigzku z
przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogdIne rozporzadzenie o ochronie danych) oraz ustawy z dnia 10 maja 2018 r. o ochronie danych
osobowych, Zamawiajacy informuije, iz: bedzie przetwarzat dane osobowe uzyskane w trakcie niniejszego
postepowania, w tym dane osobowe ujawnione w ofertach, dokumentach i oSwiadczeniach dotaczonych do oferty
oraz dane osobowe ujawnione w odpowiedzi na wezwanie do uzupetnienia oferty.

Majac na uwadze powyzsze, Zamawiajacy informuije, ze:
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1. Administratorem danych osobowych Wykonawcy jest: Poly.N Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia z
siedzibg w: ul. Wojska Polskiego 9, 39-300 Mielec, woj. podkarpackie; NIP: 8172203259; REGON:
520728087,

2. Celem przetwarzania danych osobowych Wykonawcy jest:

- zawarcie i wykonanie umowy zawartej w zwigzku ze ztozong w niniejszym postepowaniu ofertg Wykonawcy, na
podstawie art. 6 ust. 1 lit. b ogoIne rozporzadzenie o ochronie danych,

- ewentualnego ustalenia, dochodzenia lub obrony przed roszczeniami, co jest naszym prawnie uzasadnionym
interesem, na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych,

- wykonywania cigzacych na Zamawiajacym obowigzkow prawnych, w tym w szczegoinosci obejmujacych
wystawianie i przyjmowanie dokumentow, w tym dokumentow ksiegowych zwigzanych z realizacjg umowy oraz
wynikajacych z obowigzkéw Zamawiajacego zwigzanych z realizacjq projektu na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢
ogdlnego rozporzadzenia o ochronie danych.

3. Z uwagi na fakt, iz niniejsze postepowanie toczy sie na podstawie norm obowigzujacych w ramach programu
Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Dziatanie 1.1: Platformy startowe dla nowych
pomystéw, dane osobowe Wykonawcy objete sg przepisami o dostepie do informacji publicznej, tym samym
mogg zostac¢ udostepnione podmiotom, ktore na podstawie powyzszej regulacji zwrdca sie o ich udostepnienie,
ponadto zostang udostepnione instytucjom i podmiotom zaangazowanym w proces realizacji programu Fundusze
Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Dziatanie 1.1: Platformy startowe dla nowych pomystow.

4. Dane osobowe Wykonawcy bedg przechowywane przez okres wymagany przepisami Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 1303/2013 z dnia 17 grudnia 2013 r. ustanawiajace wspdlne przepisy
dotyczace Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego, Funduszu
Spajnosci, Europejskiego Funduszu Rolnego na rzecz Rozwoju Obszaréw Wiejskich oraz Europejskiego
Funduszu Morskiego i Rybackiego oraz ustanawiajace przepisy ogélne dotyczace Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego, Funduszu Spojnosci i Europejskiego Funduszu
Morskiego i Rybackiego oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (We) Nr 1083/2006. Okres ten dotyczy réwniez
Wykonawcdw, ktérzy ztozyli oferty i nie zostaty one uznane, jako najkorzystniejsze w niniejszym postepowaniu.
5. Zamawiajacy hie bedzie przekazywat danych Wykonawcy poza teren Europejskiego Obszaru Gospodarczego
lub organizacji miedzynarodowych.

6. Wykonawca posiada prawo do Zzgdania od Zamawiajacego dostepu do danych osobowych, ich sprostowania
lub ograniczenia przetwarzania.

7. Wykonawca posiada prawo wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

8. Podanie danych jest dobrowolne, jednakze ich niepodanie moze uniemozliwi¢ Zamawiajagcemu dokonanie
oceny spetniania warunkdw udziatu w postepowaniu oraz zdolnosci wykonawcy do nalezytego wykonania
zamowienia, co skutkowa¢ moze wykluczeniem wykonawcy z postepowania lub odrzuceniem jego oferty.

17. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

1. Termin zwigzania ofertg wynosi: 30 dni, liczac od dnia otwarcia ofert.

18. SPIS ZALACZNIKOW DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO:

1. Wz6r Formularza Oferty — zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego
2. Wzér Odwiadczenia o braku powigzan osobowych i kapitatowych — zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego
3. Wzdr Umowy — zatacznik nr 3 do Zapytania ofertowego
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