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GRUPA

ACL3IT

TRZECHWY MIAR GALWANOTECHNIKI

Zatgcznik nr 1 do Ogtoszenia

WYMAGANIA TECHNICZNE

DO POSTEPOWANIA PROWADZONEGO W TRYBIE ZAPYTANIA OFERTOWEGO, Z ZACHOWANIEM ZASADY
KONKURENCYJNOSCI:

Kompleksowe wykonanie linii galwanicznej w zwigzku z realizacjg projektu ,Budowa Centrum Innowagji i
Doskonalenia Technologii Galwanicznych i wdrozenie ustug wytwarzania antybakteryjnych powfok
anodowych na stopach aluminium.”

I. PRZEDMIOT | ZAKRES POSTEPOWANIA — SZCZEGOtOWY OPIS WYMAGAN:

a) Opis linii technologicznych, tj. Linia L1, L2A, L2B oraz linia do stripowania.

Wszystkie linie technologiczne sktadajg sie tgcznie z 38 wanien galwanicznych, ktérych wymiary
wewnetrzne opisane sg szczegdétowo w zataczniku nr 3 do Ogtoszenia — Rozmieszczenie linii
technologicznych. Wymiary zewnetrzne linii nie sg zdefiniowane przez Zamawiajgcego poniewaz zalezg od
sposobu produkcji linii i technologii zastosowane] przez Dostawce. Muszg one miescié sie w przeznaczonym
do tego celu miejscu na hali produkcyjnej w zaproponowanym uktadzie w Zatgczniku nr 3 do ogtoszenia —
Rozmieszczenie linii technologicznych. Wymiary maksymalne linii: 18 m dtugosé, 9 m szerokos$¢. Ponadto
Dostawca musi przewidzieé¢ zgodne z przepisami BHP odlegtosci pomiedzy wannami. Nalezy przewidzie¢
mozliwos¢ obstugi recznej wszystkich linii od strony podestu zaznaczonego na rysunku. Wanny muszg
posiada¢ pokrywy. Ze wzgledu na duzg pojemnos$¢ muszg by¢ dodatkowo wzmacniane kotnierzami.
Powinny by¢ wykonane z polipropylenu. W wannach do niklowania chemicznego nalezy przewidzieé
cienkie wktadki, ktére bedg wymienne (w przypadku zaniklowywania sie podczas prowadzenia proceséw).
Wanny wysokotemperaturowe muszg miec izolacje termiczng. Ponadto wszystkie wanny muszg by¢
wyposazone w odciggi szczelinowe. Szczegdlty dotyczace dodatkowego wyposazenia oraz wymiary
wewnetrzne wanien, temperatury pracy kapieli s3 opisane w Zatgczniku nr 4 do ogtoszenia - Opis linii
technologicznych. Wymaga sie aby Dostawca dokonat stosownych obliczen i uzupetnit pola dotyczgce
doboru mocy i ilosci grzatek stosownie do wymaganej temperatury pracy kapieli jak i ewentualnie innych
parametréw jezeli domysina ilosé jest inna ni z 1.

Dostawca w ramach swojej technologii proponuje odpowiednie rozwigzania. Projekt linii technologicznej
musi by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 23 lipca 2009r. w sprawie bezpieczenstwa
w higieny pracy przy procesach galwanotechnicznych.

UWAGA! Naleiy przewidzie¢ mozliwos¢ pracy w trybie automatycznym oraz recznym. Ponadto
konstrukcja hali, w ktérej bedg umieszczone linie nie jest przystosowana do przenoszenia dodatkowych
obcigzen. Nalezy przewidziec¢ konstrukcje nosne.

Linie technologiczne musza posiadaé uzbrojenie w instalacje:
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Instalacja wody kranowej (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie, magazyn chemii, oczyszczalnia):

Woda kranowa bedzie wykorzystywana m. in. do ptukania elementéw i zmywania linii czy tez hali. Instalacja
wody kranowe] bedzie zasilana wodg z sieci miejskiej. Wykonawca, ktdry bedzie realizowat budowe
obiektéw zapewni wewnetrzng instalacje wodng. W gestii Dostawcy linii technologicznych lezy wskazanie
miejsca, w ktédrym powinien mie¢ przygotowane podtgczenie wody do instalacji bedacych czescig linii
technologicznych. Miejsce przytgczenia wody do budynkdw wskazane jest na Zatgczniku nr 5 do Ogtoszenia
— Plan zagospodarowania terenu.

W skfad instalacji wodnej wchodzi¢ beda:

v

Rury i armatura - Instalacja wody kranowej w galwanizerni sktadac sie bedzie z sieci rur, ktére
dostarcza¢ beda wode do poszczegdlnych punktéw uzytkowania, takich jak wanny galwaniczne,
systemy ptukania oraz inne instalacje technologiczne. Rury powinny by¢ wykonane z materiatéw
odpornych na korozje, np. z tworzyw sztucznych (PVC, PP). Sporzadzenie projektu instalacji wodnej
(w czesci dotyczacej linii od miejsca przytgczenia sie) lezy w gestii Dostawcy linii i jest wymaganym
elementem odbioru linii przez Zamawiajgcego.

Zawory i przepustnice — Instalacja musi by¢ wyposazona w zawory, ktére umozliwig kontrole
przeptywu wody oraz jej odciecie w wybranych czesciach instalacji. Automatyczne zawory powinny
by¢ sterowane centralnie z systemu zarzadzania produkcjg, co umozliwi precyzyjne dozowanie wody
w procesach technologicznych.

Cisnienie wody: Aby zapewni¢ odpowiedni przeptyw wody w catej instalacji, nalezy zadbad
o odpowiednie cisnienie wody. W przypadku niskiego ci$nienia nalezy zastosowac pompy cisnieniowe,
hydrofory, ktére zapewniajg staty i odpowiedni przeptyw wody do wszystkich urzadzen.

Instalacja wody demi (Linia 1, 2A, 2B, oczyszczalnia):

Instalacja wody demineralizowanej w procesach galwanizacyjnych jest kluczowa dla zapewnienia wysokiej
jakosci powtok oraz ochrony przed zanieczyszczeniami, ktére mogg wptynac na konicowy efekt procesu.
Podstawowe elementy instalacji wody demi:

v

Zrédto wody i przygotowanie systemu do demineralizacji — system demineralizacji wody bedzie
réowniez wykorzystywany w oczyszczalni wody i Sciekdw, zatem nalezy przewidzie¢ odpowiednia
przepustowos¢ systemu. Stacja do automatycznej produkcji wody dejonizowanej powinna sktadac sie
€O najmniej z:

- filtra mechanicznego do pracy ciagtej

- filtra weglowego do pracy ciggtej

- systemu zmiekczania do pracy ciggtej

- systemu odwrdconej osmozy do pracy ciagtej

Wydajnos¢ uktadu nie mniejsza niz 2000 /h przy 70% odzysku. Jakos$¢ produkowanej wody 10 - 20
mikrosiemenséw (z wody wodociggowej). Zakup oczyszczalni stanowi odrebny wydatek, bedacy
przedmiotem osobnego postepowania.

System dystrybucji wody demi - za pomocga rurociggu wykonanego z materiatdw odpornych na
korozje (tworzywa sztuczne takie jak PVC czy PP). Nalezy unikaé¢ materiatow, ktére mogg wprowadzac
zanieczyszczenia do wody. Lokalizacja ptuczek z wodg demi jest zaznaczona na rysunku bedgcym
zatgcznikiem nr 3 do Ogtoszenia. Opisane kolorem zielonym na wspomnianym rysunku (Wanna 11
w L1, wanna 8 w L2A, wanna 10 w L2B). Sporzadzenie projektu instalacji wody demi (w czesci
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dotyczacej linii od miejsca przytaczenia sie) lezy w gestii Dostawcy linii i jest wymaganym elementem
odbioru linii przez Zamawiajacego.

Monitorowanie jakosci wody demineralizowanej — Wazne jest regularne monitorowanie
parametréw wody demi, takich jak przewodno$é (powinna byé do 20 uS/cm), pH oraz obecnos¢
potencjalnych zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych. Dlatego nalezy zastosowac
automatyczne systemy monitoringu oraz alarmy, ktdre bedg ostrzegaé o ewentualnym pogorszeniu
sie jakosci wody.

instalacje sciekdw poptucznych i poprocesowych (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie, magazyn chemii,
oczyszczalnia):
projekcie linii technologicznych, oprdocz samego procesu galwanizacji, nalezy uwzgledni¢ réwniez

systemy zarzadzania Sciekami oraz wodami poptucznymi, ktére sg kluczowe dla ochrony srodowiska oraz
utrzymania bezpiecznych warunkdéw pracy.

v

Odptywy liniowe i odprowadzenie sciekéw z linii:

Przewiduje sie 3 odptywy liniowe zlokalizowane zgodnie z Opisem na rysunku Rozmieszczenie linii
technologicznych bedgcym zatgcznikiem nr 3 do Ogtoszenia. Odptywy bedg zbieraty wszelkie Scieki,
w tym wody poptuczne, ktére mogg powsta¢ podczas proceséw galwanicznych, a takze z mycia
i czyszczenia stanowisk roboczych.

Studzienki zbiorcze:

Zebrane w odptywach liniowych $cieki beda trafiaty do studzienek zbiorczych S1 i S2 (Zatacznik nr 3
do Ogtoszenia), ktére bedg punktami posrednimi gromadzenia $ciekdw. Ze studzienek Scieki beda
przepompowywane do oczyszczalni.

System pomp:

Ze studzienki Scieki bedg transportowane za pomocg pomp do oczyszczalni Sciekdw. Pompy zapewnig
efektywny przeptyw, nawet w przypadku wiekszych ilosci $ciekdw, co zapobiegnie zatorom
i przestojom. Pompy powinny by¢ wyposazone w systemy zabezpieczajace przed przecigzeniem oraz
awarig, aby zminimalizowac ryzyko wyciekdw lub przestojéw w procesie oczyszczania.

Woda i $cieki transportowane do oczyszczalni beda poddawane procesom oczyszczania chemicznego
i fizycznego, aby usung¢ zanieczyszczenia pochodzace z proceséw galwanicznych (np. metale ciezkie,
substancje chemiczne). Po oczyszczeniu woda bedzie mogta zosta¢ ponownie wykorzystana w procesach
technologicznych lub bezpiecznie odprowadzona do kanalizacji zgodnie z obowigzujagcymi normami
Srodowiskowymi. Zakup oczyszczalni sciekdw bedzie przedmiotem osobnego postepowania zakupowego.

Sporzadzenie projektu instalacji Sciekdw poptucznych i poprocesowych lezy w gestii Dostawcy linii i jest
wymaganym elementem odbioru linii przez Zamawiajgcego.

instalacja sprezonego powietrza (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie, magazyn chemii, oczyszczalnia,
magazyn, hala):

Uktad sprezonego powietrza w galwanizerni odgrywa kluczowg role w wielu procesach technologicznych,

a jego odpowiednie zaprojektowanie i wdrozenie majg znaczacy wptyw na efektywnos$é operacyjng oraz
jakosc¢ produkcji. Sporzadzenie projektu instalacji sprezonego powietrza lezy w gestii Dostawcy linii i jest
wymaganym elementem odbioru linii przez Zamawiajgcego.

Podstawowe elementy uktadu sprezonego powietrza:
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Zrédto sprezonego powietrza - Kompresor $rubowy o mocy minimalnej 11kW, minimalne ciénienie
maksymalne: 8bar, minimalna wydajnos¢ 1,8m3/min. Zbiornik na sprezone powietrze o pojemnosci
500I, ktéry umozliwi gromadzenie sprezonego powietrza i zapewni stabilnos¢ cisnienia w systemie.
Zbiornik powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony przed korozja.

System uzdatniania sprezonego powietrza - Osuszacz ziebniczy stuzgcy do usuwania wilgoci
z powietrza poprzez wykorzystanie procesu chtodzenia. Musi by¢ wyposazony w filtry sieciowe.
Dostosowany do parametréw kompresora.

Prosimy o wyodrebnienie wydatku, dotyczgcego sprezarki wraz z osuszaczem, w ofercie osobng
pozycjg z przypisang ceng. Wybor urzadzenia musi by¢ zaakceptowany przez Zamawiajgcego.
Rurociagi i dystrybucja sprezonego powietrza - Rurociggi do transportu sprezonego powietrza
w galwanizerni muszg by¢ odporne na korozje i wytrzymate na wysokie cisnienia. Rurociagi powinny
by¢ rozmieszczone w sposéb optymalny, aby minimalizowad straty cisnienia i umozliwi¢ efektywne
dostarczanie powietrza do wszystkich urzadzen. Nalezy unikaé¢ zbyt dtugich odcinkéw i stosowac
odpowiednig ilos¢ zawordw odcinajgcych oraz punktéw odbioru powietrza

Zawory i punkty odbioru - Instalacja musi by¢é wyposazona w zawory, ktére umozliwig odciecie
powietrza w przypadku konserwacji, napraw lub wymiany urzagdzen. Punkty odbioru powietrza muszg
by¢ zainstalowane w kluczowych miejscach zaktadu zgodnie z rysunkiem w Zataczniku 3 do Ogtoszenia
oraz po konsultacji zZamawiajgcym, umozliwiajgc podtgczenie urzadzen korzystajgcych ze sprezonego
powietrza.

Zabezpieczenia przed przecigzeniem - Instalacja sprezonego powietrza powinna by¢ wyposazona
w zawory bezpieczenstwa oraz inne urzadzenia chronigce przed nadmiernym cisnieniem, ktdre
mogtoby go uszkodzic.

instalacja wyciggowa (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie, oczyszczalnia, magazyn chemii):

Kazda wanna, z ktérej nastepuje emisja musi by¢ wyposazona w wyciggi wentylacyjne. Ich zadaniem
bedzie przechwytywanie opardw i gazéw wydzielajacych sie podczas proceséw galwanicznych, takich jak
niklowanie, cynowanie, odttuszczanie, trawienie itp. Nastepnie opary chemiczne z wyciggéw beda
transportowane kanatami wentylacyjnymi do skrubera, ktéry bedzie kluczowym elementem systemu
wentylacji. System miejscowej wentylacji sytuuje sie w taki sposdb, aby odprowadzenie czynnikéw
chemicznych stwarzajacych zagrozenie nastepowato z miejsca ich wydzielania sie.

Podstawowe elementy instalacji wyciggowej:

v

Odciagi szczelinowe - Wszystkie wanny galwaniczne muszg by¢é wyposazone co hajmniej
w umieszczony na jej dtuzszych bokach odciag szczelinowy. Ssawki odciggdw, muszg by¢é wykonane
i umieszczone w taki sposdb, aby przy maksymalnym dopuszczalnym poziomie kapieli nie byto mozliwe
przedostanie sie tej kapieli do instalacji wentylacyjnej. Wanny galwaniczne, mogg by¢ wyposazona
w inny rodzaj wentylacji miejscowej, w szczegdlnosci w odciggi wielopoziomowe zapewniajgce taczne
wychwytywanie czynnika szkodliwego wydzielajgcego sie z powierzchni kapieli galwanicznej
i wyjmowanego przedmiotu.

Kanaty wentylacyjne - przewody, ktére beda transportowad zanieczyszczone powietrze od ssaw.
Powinny by¢ wykonane z materiatéw odpornych na chemikalia, takie jak tworzywa sztuczne (np. PVC,
PP), aby unikng¢ korozji.

Wentylator wyciggowy - Musi by¢ odpowiednio dobrany pod katem wydajnosci oraz odpornosci na
agresywne chemikalia. Wentylator umieszczony bedzie w pomieszczeniu z oczyszczalnig sciekéw. Jego
rolg bedzie generowanie odpowiedniego przeptywu powietrza, ktére zasysa opary i gazy z odciggéw
szczelinowych przez kanaty do systemu filtracyjnego.
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v"  Skruber - urzadzenie, ktére usuwa zanieczyszczenia z gazdw powstatych podczas procesow
galwanicznych, z zamontowanym w wyrzutniku punktem kontrolnym do badania jakosci powietrza

Gtéwne kanaty wentylacyjne, wentylator i skruber powinny by¢ wycenione i wykazane w ofercie jako
osobna pozycja pod nazwg zakup i montaz systemu wentylacji - wraz z wyszczegdlnieniem ceny.

Proponowany przebieg i parametry instalacji wyciggowej przedstawione sg na rysunku - Zatgczniku nr 3 do
Ogtoszenia. Wymaga sie od Ofertujgcego przeliczenia parametréw oraz wykonanie projektu wentylacji. Jest
to warunek konieczny dokonania odbioru instalacji. Po zakonczeniu instalacji wymagane jest wykonanie
pomiaréw wydajnosci instalacji i odbiér uwarunkowany bedzie réwniez spetnianiem warunkéw natozonych
przez obowigzujgce normy i przepisy.

instalacja elektryczna wraz z rozdzielnica gtéwng (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie, oczyszczalnia, zasilacze):

W gestii dostawcy linii technologicznych lezy wskazanie miejsca, w ktérym powinien mie¢ przygotowane
miejsce do instalacji rozdzielnicy pradowej, poditgczenie wody do instalacji bedacych czescig linii
technologicznych. Miejsce przytgczenia wody do budynkdw wskazane jest na Zatgczniku nr 5 do Ogtoszenia
— Plan zagospodarowania terenu.

Projekt instalacji elektrycznej, w tym rozdzielnicy gtéwnej, musi by¢ zaprojektowany z uwzglednieniem
specyficznych wymagan srodowiska, ktdre obejmujg zardwno bezpieczenstwo, jak i niezawodnosc
dziatania w trudnych warunkach pracy (wysoka wilgotnos¢, obecnos¢ agresywnych substancji chemicznych,
ryzyko korozji). Oto kluczowe aspekty, ktére nalezy uwzglednic przy projektowaniu i instalacji elektrycznej
w galwanizerni:

v Rozdzielnica gléwna (zasilajgca) - Rozdzielnica gtdwna jest podstawowym elementem instalacji
elektrycznej w galwanizerni. Jej zadaniem jest dostarczanie, rozdziat oraz ochrona zasilania
elektrycznego dla wszystkich urzadzen elektrycznych. Ze wzgledu na agresywne srodowisko chemiczne,
obudowy rozdzielnic powinny by¢ wykonane z materiatdw odpornych na korozje. Zastosowanie obuddéw
o odpowiednim stopniu ochrony (IP65 lub wyzszym) jest niezbedne, aby chroni¢ komponenty
elektryczne przed pytem, wilgocia i oparami chemicznymi. Wymagane s3 zabezpieczenia
przeciwporazeniowe, w tym réznicowoprgdowe (RCD) o odpowiednio dobranej czutosci, aby zapobiec
zagrozeniom zwigzanym z wodg i wilgocig w miejscu pracy. Rozdzielnica powinna by¢ wyposazona
w wytaczniki gtdwne i awaryjne, ktére umozliwiajg szybkie odciecie zasilania w razie niebezpieczeristwa,
np. wycieku chemikaliéw lub zwarcia elektrycznego. Rozdzielnica powinna by¢ wyposazona w moduty
sterujgce oraz uktady zabezpieczajgce dla systemdow automatyki, ktére stuzy¢ bedg do monitorowania
i sterowania procesami.

v Dobér odpowiednich przewodéw - Ze wzgledu na obecno$é substancji chemicznych, ktére moga
degradowaé standardowe izolacje kabli, konieczne jest stosowanie przewoddw o podwyzszonej
odpornosci chemicznej i mechanicznej. Przewody powinny mieé izolacje odporng na dziatanie
agresywnych substancji (np. PVC, XLPE lub HFFR). Ponadto przekrdj przewoddw musi by¢ dostosowany
do obcigzen elektrycznych, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzgdzen (pompy, grzatki, systemy
filtracyjne, automatyka).

v/ Wentylacja i chtodzenie rozdzielnicy - Ze wzgledu na duze obcigzenia elektryczne oraz wymagajace
warunki srodowiskowe, rozdzielnice mogg wymagaé aktywnego chtodzenia (np. wentylatory,
klimatyzatory) w celu utrzymania odpowiedniej temperatury wewnetrznej izapobiegania
przegrzewaniu sie komponentéw.
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v' Systemy alarmowe i monitorujgce - Systemy automatycznego monitorowania napiecia, pradu,
temperatury, stanu urzadzen elektrycznych (grzatek, pomp), ktére beda zintegrowane z rozdzielnica.
Alarmy ostrzega¢ majg o przekroczeniu dopuszczalnych parametrow (np. przecigzenia, przegrzania,
nieszczelnosci) i ich zadaniem bedzie uruchomienie procedury awaryjne (odtgczenie urzadzen, zasilanie
awaryjne).

automatyke przemystowa wraz z uzgodnionym oprogramowaniem (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie,

oczyszczalnia) oprogramowanie musi by¢ kompatybilne z oprogramowaniem, ktére bedzie obstugiwato

oczyszczalnie sciekow:

Automatyka przemystowa w galwanizerni odgrywa kluczowg role w optymalizacji proceséw, zwiekszaniu

efektywnosci produkcji oraz poprawie bezpieczenstwa. Kluczowe elementy automatyki

v’ Sterowniki - odpowiadajg za nadzorowanie i kontrolowanie wszystkich proceséw technologicznych. PLC
steruje urzadzeniami, takimi jak pompy, sitowniki, zasilacze prgdowe, grzatki, systemy transportowe
i wentylacyjne.

v’ Czujniki i systemy pomiarowe — wyposazenie linii technologicznych w czujniki: temperatury, poziomu
cieczy, pradu i napiecia, stezenia chemikaliéw, potozenia elementéw przenoszonych pomiedzy
kapielami.

v Systemy zasilania pradem stalym - automatyczne systemy monitorujgce umozliwiajgce doktadng
kontrole pradu i napiecia. Zasilacze powinny by¢ sterowane przez system sterownikow, ktéry kontroluje
parametry elektryczne zgodnie z wymogami technologicznymi, a takze reaguje na zmiany warunkéw
w wannach (np. zmiany temperatury lub sktadu chemicznego).

v' Systemy grzewcze i kontrola temperatury — automatyka do sterowania grzatkami zanurzonymi
w kapielach galwanicznych, w celu utrzymania odpowiedniej temperatury procesowe;.

v Systemy zarzadzania wentylacja i filtrowaniem powietrza — automatyka do zarzadzania dziataniem
wentylatoréw, czujnikéw jakosci powietrza oraz systemow filtracyjnych, aby utrzymaé odpowiednia
jakos¢ powietrza i bezpieczenstwo w zaktadzie.

v' Monitorowanie i rejestracja danych - Systemy pozwalajgce na zdalne monitorowanie proceséw
w czasie rzeczywistym, rejestrowanie danych oraz ich analize. Dzieki tym systemom operatorzy mogg
z poziomu komputera kontrolowaé caty proces, wprowadzaé zmiany w ustawieniach i reagowaé na
nieprawidtowosci. Systemy te umozliwiajg rejestracje danych tak, aby dane te moglyby byc
analizowane. Wybdr odpowiedniego oprogramowania musi by¢ uzgodniony z Zamawiajgcym.

uktad bezpieczenstwa (Linia 1, 2A, 2B):

Cato$¢ infrastruktury linii galwanicznych, oprécz funkcji technologicznych, ktadzie nacisk na
bezpieczenstwo iergonomie pracy. Transport podwieszany oraz system weciggnikow utatwiajg
przemieszczanie detali, podczas gdy uktad bezpieczenstwa chroni pracownikdw przed potencjalnymi
zagrozeniami. Uktad bezpieczenstwa powinien obejmowac:

v" Czujniki i wytaczniki awaryjne zapewniajace szybkie zatrzymanie pracy w razie zagrozenia.
v’ Systemy wentylacji i odciggu opardw, ktére chronia przed szkodliwymi substancjami chemicznymi.

v Oswietlenie ostrzegawcze i sygnalizacyjne wskazujace na stan pracy linii (np. sygnaty dZzwiekowe lub
Swietlne w razie awarii).

Transport (Linia 1, 2A, 2B, stripowanie):
Linie galwaniczne obstugiwane majg by¢é w trybie automatycznym oraz recznym tak, aby zapewnié
elastycznosé operacyjng i zwiekszy¢ efektywnosc¢ procesu.
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Systemy transportowe dostosowane do pracy zawieszkowej i bebnowej. Przewiduje sie zastosowanie
weciggnikow o nastepujgcych parametrach - Linia 1 — wciggnik 200 kg; Linia2A — 1500 kg; Linia 2B — 300 kg
oraz po dwa aparaty bebnowe na kazdej z wymienionych linii. Wielkos$¢ wsadu do 25 kg.

b)

Dodatkowe elementy wyposazenia hali

suszarki galwaniczne (4 szt.) — suszarki komorowe przeznaczone do suszenia detali po obrdbce

galwanicznej. Wymiary suszarek komorowych muszg by¢ scisle dopasowane do parametréow linii

galwanicznej. Obejmuje to nie tylko wymiary samej komory, ale takze miejsca do zatadunku

i roztadunku detali. Powinny one umozliwia¢ swobodne wprowadzanie i wyjmowanie elementéw bez

ryzyka uszkodzenia. Zakres temperaturowy pracy to 20-80 stopni Celsjusza;

Zasilacze z systemami sterowania:

Zasilacze powinny by¢ chtodzone powietrzem.

12V/250 A — (2 szt.),

12V/1000 A — (1 szt.),

16V/40A — (1 szt.). Dodatkowy zasilacz nie przewidziany w dotacji realizowany bedzie z srodkéw

wiasnych. Prosimy o wyszczegdlnienie ceny w ofercie jako osobng pozycje;

wirowki (2 szt.) — ich zadaniem jest odwirowywanie nadmiaru ptynéw z powierzchni metalowych

elementdow po obrébce galwanicznej; tadownos¢ kosza do 25 kg, wyposazona w falownik;

analizatory kapieli (4 szt.) - urzadzenia stuzgce do zarzadzania stezeniem niklu i poziomem pH

w procesach galwanizacji niklowej bezpragdowej. Stuzg do ciggtego monitorowania w czasie

rzeczywistym i automatycznego dozowania niklu oraz regulatoréw pH, aby utrzyma¢ optymalne

warunki kapieli galwanicznej. Wyposazone w zewnetrzne czujniki temperatury ipH,, alarmy na

wypadek odchylenia od normy i integracje z pompami do utrzymania stabilnosci procesu. Dodatkowo

wyposazone w system chtodzenia i odgazowania oraz pompki dozujace. Linia 1 wanna 8 i 19 (obydwie

o wymiarach 1,5x0,7x1 m), Linia 2A wanna 5 (2,5*%0,7*1,2 m), Linia 2B wanna9 (2x05x01 m).

system filtracji kapieli (wykonany z PVDF) - z pionowym, jednostopniowym zanurzeniem

odsrodkowym oraz pompa, bezuszczelkowg, bezpieczng do pracy na sucho. System filtracji kgpieli do

zastosowan w zbiornikach, bedzie odpowiedzialny za utrzymanie czystosci kapieli galwanicznych, co

bezposrednio wptynie na jakos$¢ powtok metalicznych osadzanych na powierzchniach elementow.

System filtracji musi by¢ Scisle dostosowany do specyficznych warunkéw technicznych kapieli do

niklowania chemicznego w celu uzyskania optymalnych wynikéw. System do filtrowania kapieli

niklowych pracujgcych w temperaturze 90°C. Linia 1 wanna 8 i 19 (obydwie o wymiarach 1,5x0,7x1

m), Linia 2A wanna 5 (2,5*%0,7*1,2 m), Linia 2B wanna9 (2x05x01 m) . Dodatkowe parametry systemu:

— Komora filtra z przyspawanym dnem (bez uszczelki)

— Kompletne ztgcze +GF+

— Elastomery EPDM do PP i FPM do PVDF

— Sitko ssace

— Manometr i spust powietrza

— silnik elektryczny:

— 3 fazy, 50/60 Hz, 2900/3500 obr./min,

— IP55,

— Dwuwarstwowa powtoka 2-sktadnikowa odporna na chemikalia

— Wat SS na catej dtugosci z rurg ochronng PP/PVDF

— W zestawie ostona okapnika, ostong wentylatora i ptyta montazowg dostosowang do potrzeb
klienta
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— Rura przedtuzajaca ssanie
— Przytacza wezy

— Gniazda ztagczkowe

—  Max przeptyw 3500 I/h

e wanny wychwytowe (10 szt.) - stuzg do wychwytywania i gromadzenia ewentualnych wyciekow
z kapieli galwanicznych, zapobiegajgc tym samym rozprzestrzenianiu sie substancji szkodliwych na
teren zakfadu lub do srodowiska.

e pompy napowietrzajace do kapieli (2 szt.) — ich zadaniem jest dostarczanie powietrza do kapieli
galwanicznych, co sprzyja lepszej cyrkulacji elektrolitu oraz poprawia rownomierno$¢ osadzania sie
metalu na powierzchni obrabianych elementéw

e pomp membranowych (2 szt.) - beda wykorzystywane do przepompowywania roztworow
chemicznych.

c) Dodatkowe elementy infrastruktury:

e Podest obstugi: Pomiedzy Linig 1, a liniami 2A i 2B znajdowac sie bedzie podest, ktéry umozliwi
obstuge wszystkich linii technologicznych.

e  Konstrukcje: Wszystkie wanny bedg zamontowane na stalowych (nierdzewnych) konstrukcjach, co
zapewnia stabilnos$¢ i wytrzymatosc instalacji.

WYMAGANIA TECHNICZNE | ORGANIZACYJNE PRZEDMIOTU POSTEPOWANIA OFERTOWEGO:

Wszelkie projekty i wykonawstwo robdt powinno by¢ prowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
BHP, zasadami wiedzy technicznej.

Dla obstugi okreslonych urzadzen i maszyn Wykonawca zobowigzany jest zatrudni¢ osoby posiadajace
stosowne uprawnienia i kwalifikacje.

Cato$¢ materiatéw oraz potrzebny sprzet i urzgdzenia dostarcza Wykonawca.

Uzyty sprzet i zastosowane materiaty winny posiada¢ wymagane przepisami atesty, dopuszczenia,
deklaracje zgodnosci, karty charakterystyk, DTR itp. ktérych to kopie, nalezy na wezwanie dostarczy¢
wskazanym stuzbom Zamawiajgcego.

Odpady powstate w trakcie robdot nalezg do Wykonawcy i on odpowiada za ich utylizacje zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa, w szczegdlnosci ustawg z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz
ustawg Prawo ochrony Srodowiska tj. z dnia 13 kwietnia 2018r., z zachowaniem wymaganych formalnosci.
Pozyskany w trakcie realizacji ztom nalezy sktadowac w wyznaczonym przez Zamawiajgcego miejscu.
Wykonawca odpowiada za prawidlowy stan techniczny narzedzi i sprzetu pomocniczego
wykorzystywanego przy pracach

Zamawiajgcy ustala nastepujgce szczegétowe warunki wymagan ofertowych:

1) Wykonawca winien udokumentowac, ze w okresie ostatnich 5 lat przed uptywem terminu sktadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy — w tym okresie zrealizowat 2 zadania zwigzane
budowa linii galwanicznej w zakresie zgodnym z przedmiotem Postepowania ofertowego

2) Wykonaweca oswiadczy, ze posiada ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej
dziatalnosci zwigzanej z przedmiotem zamowienia na sume gwarancyjng nie mniejszg niz wartos¢ brutto
niniejszego zamdwienia.
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11l TERMIN REALIZACILI.
Termin realizacji: Do dnia 31.12.2025r.
IV. GWARANCIA, REKOJMIA | SERWIS.

Zgodnie z paragrafem 9 dokumentu Umowa

V. POZOSTALE INFORMACIE

W celu uzgodnienia szczegdtéw w tej sprawie wymagany jest kontakt z Zamawiajgcym pod numerem
telefonu +48 501 697 784 — Tamara Sliwiriska, lub na adres e-mail: tamara.sliwinska@grupa-elbit.pl

== ,
nara Sliwinska
P:Flf".:’ilv‘l | Rozwoju

ar \_ﬂ'

Dyrekior ds

Czeladz, 18.10.2024 r.
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