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Opis maszyny do automatycznego przewijania materiałów typu: folia polietylenowa lub inna, geowłóknina polipropylenowa lub poliestrowa
Przedmiotem zamówienia jest dostawa i instalacja maszyny przeznaczonej do automatycznego przewijania i cięcia folii lub geowłókniny z dużych rolek na małe rolki. Maszyna będzie służyć do przewijania i cięcia dużych rolek o średnicy nieprzekraczającej 100 cm i długości do 2000 m na małe rolki.
· Maksymalna szerokość nawoju 2,0 - 2,5m

· Udzwig jumbo roli 750 kg

· Automatyczne pobieranie jumbo z posadzki

· Autokorekta krawędzi materiału

· Nawijanie bezgilzowe (dodatkowa możliwość automatycznego nawijania na gilzy będzie premiowana w ramach kryterium oceny ofert).
· Automatyczne kończenie nawoju (doklejanie końcówki materiału nawijanego do rolki lub inne zabezpieczenie przed rozwijaniem rolki)
· Automatyczny wysuw boczny nawiniętych rolek 

· Wydajność na poziome 300 cykli (dla rolek o długości nawoju do 50 m) na 8h (gdzie cykl to wszystkie operacje od rozpoczęcia nawijania materiału na małe rolki poprzez ich nawinięcie i zdjęcie gotowych rolek z maszyny do rozpoczęcia kolejnego cyklu) 

· Licznik metrów

· Maksymalna średnica nawoju rolki nawijanej 55 cm,
Stacja odwijająca:

Długość gilzy na odwijaniu 

max. 2500 mm, min. 500 mm,
Szerokość wstęgi 
do 2000 mm lub  do 2500 mm (premiowana w ramach kryterium oceny ofert)
Średnica rolki matki 


max. 1000 mm

Waga rolki matki 


max. 750 kg

Średnice wewnętrzne gilzy 

128 mm

Materiał gilzy



tektura, plastik

Kontrola naciągu 


poprzez rolkę tańczącą

Rodzaj stacji odwijającej 
zintegrowana, bezwałkowa z centrycznym ruchem ramion,

Układ kontroli brzegu:

automatyczny
Zespół tnący:

Sposób cięcia 


do wyboru przez dostawcę
Rodzaj noży


do wyboru przez dostawcę
Szerokość cięcia 

min. 50 mm

Pozycjonowanie 

manualne lub automatyczne
Odbiór ścinków 

wbudowany z regulacją siły odsysania ścinków
Stacja nawijająca:

Szerokość materiału na nawijaku 
minimum 2000mm
Średnica nawojów 


max. 550 mm

Nawijanie automatyczne

na gilzy lub bez gilz

Materiał gilzy



tektura

Średnica wew. gotowych rolek 
nawijanie bezgilzowe a przy gilzowym (dodatkowo punktowanym w ramach kryterium oceny ofert) o średnicy  wew. 60 mm
Pozycjonowanie gilz 
z automatycznym wskaźnikiem laserowym
System rozładunku:

Spychanie pociętych użytków 
poprzez automatyczną belkę spychającą, obrót do pozycji poziomej i zsunięcie na transporter
Szafa elektryczna


zintegrowana z maszyną, zawiera system chłodzenia

Główne parametry techniczne:

Prędkość mechaniczna

dostosowana dla wydajności ≥ 300 cykli ma 8h
Sprężone powietrze


po stronie zamawiającego
Poziom hałasu 
<78 dB (A) bez załączonego odsysania ścinka, mierzone w odległości 1 m

Warunki pracy:

Temperatura otoczenia 

< 35⁰C

Względna wilgotność 


< 90%, nieskondensowane

Bezpieczeństwo:

Certyfikat CE 



wykonanie zgodnie z obowiązującymi normami

Zabezpieczenie sekcji tnącej 

bezpieczna osłona wraz z czujnikami

Strona nawijająca 


czujniki/skaner strefy

Zdalny serwis



tak
Wymagania dotyczące maszyny:
1. Rodzaj przewijanego towaru:

1. Rolki z geowłókniny polipropylenowej lub poliestrowej,
2. Rolki z folii moletowanej z polietylenu lub innego tworzywa
2. Parametry techniczne:

1. Maksymalna średnica rolek
55 cm,
2. Maksymalna długość rolek
500 m.

3. Dodatkowe funkcje I wymagania dotyczące maszyny:
1. Automatyczne przejście maszyny w tryb czuwania, gdy nie pracuje, oraz wyłączanie po określonym czasie bezczynności,
2. Deklaracje zgodności, 
3. Instrukcje obsługi, bezpieczeństwa i użytkowania w języku polskim,
4. Wszystkie oznaczenia sterowania i obsługi na przyciskach i ekranach w języku polskim,
5. Wszystkie klucze i kody do oprogramowania przekazane wraz z dostawą maszyny,
6. Przeszkolenie z obsługi. 
4. Warunki płatności:
1. Zaliczka jako potwierdzenie zamówienia w wysokości 30%
Przy zaliczce konieczna będzie:

a. gwarancja ubezpieczeniowa lub bankowa ( po stronie dostawcy) lub

b. gwarancja Euler Hermes (po stronie zamawiającego)

Zamawiający zdecyduje o wyborze gwarancji.
2. Płatność po rozładunku, montażu i rozruchu w Griltex w wysokości 40%
3. Płatność po uruchomieniu i 30 – dniowym okresie bezawaryjnej pracy w Griltex w wysokości 30% 
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