H Fundusze Rzeczpospolita Dofinansowane przez :"'*;
pe (I~ MALOPOLSKA

Zatacznik nr 1 — do Zapytania ofertowego nr 2/8.7/2024

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

DOSTAWA ZAUTOMATYZOWANEIJ LINIl TECHNOLOGICZNEJ DO PRODUKCJI SUCHYCH | MOKRYCH
MIESZANEK BUDOWLANYCH

W zaktadzie POLSTYR zostaty zapewnione standardowe warunki realizacji przedmiotu zamdwienia.
Przygotowano miejsce do montazu nowej linii technologicznej o pow. odpowiadajgcej rozmiarowi
planowanych do zakupu urzadzen. Nie ma koniecznosci budowy fundamentu do wtasciwego
posadowienia nowej linii produkcyjne/technologicznej. Posadzka w hali nie wymaga zadnych prac
budowlanych. Podtoze hali przygotowane jest do montazu wszelkiego rodzaju linii produkcyjnych,
jest odporne na silne obcigzenia mechaniczne i chemiczne.

Projekt koncepcyjny linii technologicznej zaktada, ze zbiorniki do surowcéw wraz z osprzetem beda
zabudowane wokét wiezy produkcyjnej. Linia produkcyjna tj. waga dozujaca, zbiornik buforowy,
mieszalnik, pakowaczki, stanowisko recyklingowe, stanowisko automatycznego dozowania
polimeréw, bedzie zabudowana w wiezy produkcyjnej a urzadzenia bedy rozmieszczone na
poszczegéblnych pietrach wiezy zgodnie z projektem koncepcyjnym.

Paletyzator oraz streczarka zostang zamontowane w hali przylegtej do wiezy produkcyjne;j.

W zaktadzie dostepne sg nastepujgce media konieczne do montazu i rozruchu linii produkcyjnej:
eprzytacze elektryczne stanowigce zabezpieczenie inst. elektrycznej z bezpiecznikami 60 A
edodatkowa moc instalacji dla nowej linii technologicznej 120 KW

ezasilanie ( 5 przewodowe) 3 przewody fazowe 3 x 400V, N, PE

edostepna instalacja sprezonego powietrza o wydajnosci maksymalnie do 90m3/h

esystem odpylania funkcjonujgcy w zaktadzie zapewniajgcy mozliwos¢ podtaczenia linii
technologicznej

Hale produkcyjne posiadajg stosowne zaplecze, jak réwniez przytgcze energetyczne, ktére w razie
koniecznosci zostanie udostepnione Wykonawcy. Dostep do hali jest mozliwy poprzez bezposredni
wjazd. Infrastrukture dookota hali stanowi plac z kostki brukowej dostosowany do roztadunku
dostarczanych elementéw, maszyn i urzgdzen stanowigcych czesci sktadowe linii produkcyjnej w tym
zbiorniki. Przestrzedn manewrowa dla diwigdw i innych niezbednych pojazdéw i urzadzen
roztadunkowych jest wystarczajgca i odpowiada planowanemu przedsiewzieciu.

Zakres dostawy obejmuje: dostarczenie, roztadunek, instalacje, nadzér nad montazem, udziat w
uruchomieniu, udziat w odbiorze technicznym oraz uruchomienie produkcyjne i przeszkolenie
pracownikéw. Dostawa, instalacja i rozruch nowej linii technologicznej zostanie zrealizowana na
terenie zaktadu POLSTYR, lokalizacja 32-546 Mtoszowa, ul. Krakowska 134, poprzez podtgczenie do
sieci w istniejgcym ztgczu kablowo-pomiarowym.

Zakres zamowienia nie obejmuje zadnych prac budowlanych
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ZAUTOMATYZOWANA LINIA TECHNOLOGICZNA DO PRODUKCJI SUCHYCH | MOKRYCH MIESZANEK
BUDOWLANYCH

Gitéwne parametry techniczne - minimalne wymagania

1. ZESPOL ZBIORNIKOW DO SUROWCOW - 5 sztuk

Zespot zbiornikdw do gromadzenia surowcdw konieczne do przechowywania materiatéw sypkich(cement,
piasek, wypetniacze, sypkie dodatki uszlachetniajgce) bedgce elementami linii technologicznej do produkcji
suchych mieszanek budowlanych, ktére sg sktadnikiem nowych innowacyjnych systeméw docieplen.

Zbiornik - 5 sztuk

- objetosé - minimum 60 m3

- balustrady ochronne

- podest obstugowy

- grubosé scianki leja - minimum 5 mm

- grubos¢ scianki cylindra - minimum 4 mm

- drabina do wejscia na dach silosu

- rury zatadunkowe

- kolana trudnoscieralne dla siloséw piaskowych na rurach transportowych
- przejscia pomiedzy zbiornikami umozliwiajace swobodne przejscia
- potaczenia pomiedzy zbiornikami i na dachach zbiornikéw

- stal o gat. S355 dla zbiornikéw

- instalacja sprezonego powierza

2.0SPRZET ZBIORNIKOW - 1 komplet

Osprzet obejmujacy: podajniki, slimaki, pneumatyke, instalacje elektryczng
Podajnik slimakowy do cementu- 3 szt.

- typ — wybierajacy

Podajniki - materiat - stal weglowao gat. minimumS355

- $rednica : minimum 219 mm

- dtugos¢ — minimum 5500 mm (wlot-wylot)

- wydajnos¢ teoretyczna: min.50 m3/h przy 90% wypetnienia

- naped: motoreduktor walcowy

- silnik: minimum 5,5 kW IP55

- mozliwos¢ regulacji kata pracy nachylenia podajnika $limakowego +/- 25 st.
+/- 25 st.

- klapa rewizyjna pod wlotem podajnika

- fozysko koricowe smarowalne

- wlot kulowy z kotnierzem - wylot: rurowy prostyz kotnierzem
Podajnik slimakowy do piasku - 2 szt.

-typ wybierajacy

- materiat - stal weglowao gat. minimum S355

- $limacznica — stal trudnoscieralna min.300HB

- $rednica podajnika: minimum 220 mm

- tozyska koricowe HEAVY DUTY - ciezka praca

- dtugos¢ (wlot-wylot): minimum 5500 mm

- wydajnos¢ teoretyczna: minimum 30 m3/h przy 90% wypetnienia
- naped od strony wlotu

- silnik: standardowy IP55

- spirala: - bez tozysk posrednich,

- wlot kulowy z kotnierzem

- wylot: rurowy prosty z kotnierzem

Osprzet podajnikéw slimakowych — 5 kompletéow

- przepustnica jedno-kotnierzowa

- talerz: stal weglowa

- sitownik pneumatyczny

- wytgcznik krancowy
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- dostosowane do pracy w sSrodowisku o wysokim zapyleniu
Filtr Filtr do odpowietrzania zbiornikow

- regeneracji filtrow sprezonym powietrzem.

- powierzchnia filtracyjna: min 25 m2

- $rednica filtra: min 800 mm

- obudowa filtra: stal nierdzewna

- pokrywa filtra: stal nierdzewna

- sterowanie: zintegrowana ptytka sterujaca praca filtra

- ptyta mocowania wkfaddéw: stal weglowa

Areacja Aeracja zbiornikow

- uktad aeracji dla zbiornikow cementowych

- dysze areacyjne min 6 szt. na 1 zbiornik

- elektrozawdr sterujace dla kazdego zbiornika

- reduktor ci$nienia dla kazdego zbiornika

- ukfad osuszania powietrza —filtr osuszajgcy % cala
Zabezpieczenia SYSTEM zabezpieczenia zbiornikdw przed przepetnieniem
- czujniki - 5 szt.

- typ/rodzaj - topatkowe niskonapieciowe

- zawor zaciskowy cisnieniowe - 5 szt.

- czujnik podpiecia cysterny

- zawor nad i podci$nieniowy

Czujniki Czujniki wskazujgce poziom materiatu w zbiornikach

- 3 sztuki na 1 zbiornik

- czujniki fopatkowe niskonapieciowe

- dostosowane do pracy w Srodowisku o wysokim zapyleniu oraz odporne na warunki
atmosferyczne

3.WAGA DOZUJACA - 1 sztuka

Waga dozujaca, sprawdzajgca prawidtowg wage w opakowaniach. Z automatycznym sterowaniem
Waga - pojemnos¢ min 2.0 m

- materiat - stal weglowa S355

- przepustnica jedno-kotnierzowa z napedem pneumatycznym — minimum 300 mm
- czujniki tensometryczne - 3x750kg

- procesor wagowy

- wspomaganie przeptywu - wibrator

- klasa wagi 3

4.ZBIORNIK BUFOROWY - 1 sztuka

Zbiornik do zasypu gotowego wyrobu z mieszalnika

Zbiornik - pojemnos¢ - minimalna 3m3

- materiat - stal weglowa S355

- wymiary minimalne - szer:1500mm, dtugosé: 2800mm,
wys:1000mm

- wiaz rewizyjny

- czujnik poziomu — 1 szt.

- dostosowane do pracy w Srodowisku o wysokim zapyleniu oraz odporne na warunki
atmosferyczne

5.PAKOWACZKA - 2 sztuki

Urzadzenie pakujace automatycznie

Pakowaczka - typ - pneumatyczna

- certyfikacja Gtéwnego Urzedu Miar dla wagi pakowaczki
- sterowanie PLC

- pneumatyka z zintegrowang wyspg zaworowa

- automat do naktadania workow

- magazyn na puste worki min 120 szt.

- dwustopniowy system nawazania z regulacjg przeptyw

- zabezpieczenia przed zrzutem niedowazonych workéw
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- regulacja pakowaczki do réznych wysokosci workéw

- panel sterujgcy parametrami pakowaczki - HMI

- regulacja nawazanych porcji w przedziale 15-30 kg.

6. STANOWISKO AUTOMATYCZNEGO DOZOWANIA POLIMEROW - 1 komplet
Zespot urzadzen i zbiornikéw do automatycznego zasypu dodatkéw polimerowych

Stanowisko - ilo$¢ zbiornikow - 6 szt.

dozowania - pojemnos¢ zbiornikéw - minimum 0,7m’

polimeréw - podajniki slimakowe rurowe nierdzewne
- spiralainox

- naped motoreduktor — wspoétczynnik bezpieczeristwa min- 1.2

- waga dozujgca pojemnosc¢ - 0,12m3

- wibrator pneumatyczny wspomagajacy zrzut z wagi z regulacja wibracji
- spust z wagi przepustnica minimum DN 200

- zbiornik cisnieniowy pojemnos$¢ minimum - 0,12m’

- przepustnica ciSnieniowa miedzy kotnierzowa min DN 200

7. STANOWISKO RECYKLINGOWE - 1 komplet

Stanowisko przeznaczone do zbierania resztek materiatu rozsypywanego

Podajnik slimakowy korytowy - 1 szt.

Stanowisko - $rednica minimum 200 mm

recyklingowe - dtugo$¢ minimum 2000 mm

- naped motoreduktor wspdtczynnik bezpieczenstwa min- 1.2

- zabezpieczenie gbérne podajnika kratg WEM

Podajnik tasmowy -1 szt.

- szeroko$¢ minimum min 500 mm

- dtugos¢ tasmociggu min 2000 mm

- naped motoreduktor wspédtczynnik bezpieczenstwa min- 1.2

- Tasma PCV

Podajnik slimakowy odbierajacy skosny- 1 szt.

- $rednica minimum 110 mm

- wykonanie - stal nierdzewna

- spirala - stal nierdzewna

- naped motoreduktor wspdtczynnik bezpieczenstwa min- 1.2

Podajnik kubetkowy - 1 szt.

- wydajno$¢ minimum 5t/h

- wysokos¢ podnoszenia minimum 6000 mm

- naped motoreduktor, wspdtczynnik bezpieczenstwa min- 1.2

8. PALETYZATOR - 1 komplet

Automatyczne urzadzenie do uktadania towardw na paletach dziatajgce w osi XYZ
Paletyzator - wydajno$¢ — minimum 630cykli / h

- pneumatyczny system formowania warstw

- prasowanie kazdej warstwy

- magazyn pustych palet na minimum 10 palet

- materiat: stal weglowa gatunek S355

- podajnik pustych palet z naktadarka folii na dno palety

- sterowanie PLCz dotykowym panelem operatorskim

- system sygnalizacji braku palet w magazynie

- sterowanie pozycjami silnikdéw przy pomocy enkoderéw

- mozliwo$¢ uktadanie réznych wielkosci workow.

- mozliwo$¢ uktadania workdéw na palecie w réznych sekwencjach

9. STRECZARKA - 1 komplet

Urzadzenie stuzgce do ostreczowania za pomocg kaptura strecz, naciggajacego sie i kurczacego sie na catg palete
z towarem
Streczarka - sterowanie PLC z dotykowym panelem operatorskim
- rozpoznawanie zerwanej folii

- naciag foli o grubosci do 600 micron
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- wydajnos¢ 35 cykli / h

- automatyczne programowanie na rézne wielkosci palet

- dowolny rozjazd ramion w pozycji X oraz Y

- automatyczna kalibracja ramion przed kazdym cyklem

- zabezpieczenia kolizyjne ramion z paletg

- automatyczny pomiar wysokosci palet

- automatyczne dopasowanie wielkosci kaptura foliowego do
wysokosci palety

- automatyczna kalibracja potozenia foli

- sygnalizacja zerwanej folii podczas cyklu

- sterowanie silnikami przy uzyciu encoderow

- wszystkie parametry maszyny regulowane z pozycji panelu HMI

10. MIESZALNIK — 1 komplet

Urzadzenie do mies

zania surowcow z polimerami

Mieszalnik

- pojemnos¢ catkowita minimum 1.6m3

- $rednica komory minimum 1000mm

- komora wykonana z stali trudnoscieralna min 300HB

- topaty mieszalnika stal min. HB 400 napawane HB 600

- ramiona mieszalnik napawane drutem o twardosci min 400HB
- wat $rednica minimum 110mm

- wat mieszalnika wykonany z stali min S355

- $ciany boczne o grubosci minimum 15mm stal min S355

- naped motoreduktor walcowy, energooszczedny, wspotczynnik pracy min 2.0
- 3 otwory zasypowe $rednica 200 mm

- wysyp po Srodku mieszalnika zamykany pneumatycznie

- filtr odpylajgcy mieszalnik /samoczyszczacy nim 5m’ filtracji

- mozliwos¢ aplikacji ptynnych dodatkow

11.NIEZBEDNEWYP

OSAZENIE

Elektryka

Okablowanie wszystkich maszyn i urzadzen oraz zespolenie dziatania wszystkich urzadzen,
Wszystkie przewody zamocowane w korytach kablowych, zasilenie w energie elektryczng
szafy sterujacej z gtdwnej rozdzielni, szafy sterownicze pytoszczelne stopnien ochrony IP67
koryta kablowe — ocynkowane

Oprogramowanie

Oprogramowanie maszyn i urzadzen w ramach ich dziatania. Oprogramowanie pozwalajgce
na gromadzenie danych procesowych

- sterowanie procesem produkcji poprzez komputer PC

- monitor do sterowania procesem produkcyjnym min 24 cali

- baza danych zuzycia materiatow

- baza danych produkcyjnych

- baza receptur

- historia nawazan

- wizualizacja umozliwiajgca sterowaniem procesem produkcji z poziomu komputera PC

- wizualizacja z petna kontrolg procesu produkcji oraz z sygnalizacjg o nieprawidtowosciach
przebiegu procesy produkcyjnego w formie alarmow

12. DODATKOWE

Szkolenie Szkolenie z obstugi linii technologicznej obejmujgce uzytkowanie i konserwacje urzadzen.
Czas .reakq.l Maksymalnie 96 h
serwisowej

Okres gwarancji

Minimum 12 miesiecy

Stan urzadzenia

Wszystkie elementy linii technologicznej sg fabrycznie nowe.
Linia technologiczna jest kompletna i sprawna, wolna od wad prawnych, spetnia wszelkie
standardy funkcjonalne, techniczne i jakosciowe.

Odpady

Wszystkie pozostate po wykonaniu zamdwienia materiaty zostang przetworzone,
unieszkodliwione i/lub magazynowane w sposéb ,przyjazny srodowisku” zgodnie z ustawa

o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. z pézn. zm.
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