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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 6/1.1.1/FENG/WI/2024 z dnia 24.06.2024r.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest zakup i montaz (instalacja i uruchomienie) fabrycznie nowych
(nieuzywanych) maszyn pakujacych: LINIIl PAKOWANIA W WORKI do 5 kg, LINIl PAKOWANIA W WORKI do
25 kg i STACJI ZALADUNKOWEIJ BIG BAG o parametrach nie gorszych niz opisane ponizej i zgodnej z nizej
okreslonymi wymaganiami.

I CZESC ZAMOWIENIA: LINIA PAKOWANIA W WORKI do 5 kg

1

Linia pakowania i paletyzacji dla produktéw w opakowania od 0,5 kg do 5 kg.

2

Charakterystyka produktow:
Maka pszenna: Produkt suchy, maczny, o gestosci nasypowej 0,6-0,65 kg/dm3.

Opakowania:

Typ workdéw: Pakiety z workami (BUNDLES).

Worki z dnem kwadratowym, zamykane na goracy klej.

Wagi pakietéw: 5 kg, 10 kg.

Wymagana min. wydajnos¢ pakowania:

Produkt: Maka pszenna

0,5 kg — 1 kg worki: 6,5 pakietéw/min (65 workéw/min) (linia podwadjna)
2 kg worki: 3 pakiety/min (20 workéw/min) (linia pojedyncza).

5 kg worki: 4,5 pakietéw/min (9 workéw/min) (linia pojedyncza)

Wymiar palet: EUROPALLET: 800 x 1200 mm; DPF: 800 x 600 mm.

5 | Szczegétowa specyfikacja maszyny pakujacej; Linia pakujgca powinna zawieraé:
5.1 | Hopper do produktéw sypkich i ptatkowych z systemem kontroli poziomu.
5.2 | Podwdjny dozownik objetosciowy do mniejszych opakowan oraz pojedynczy do wiekszych.
5.3 | System zamkniecia opakowan na goracy klej.

5.4

Automatyczna kontrola wagi opakowan z mozliwoscig dostosowywania napetniania.

5.5

Wibracyjna platforma do stabilizacji produktu.

5.6

Automatyczny system odrzutu workdw o wadze odbiegajgcej od normy.

5.7

Szybka zmiana formatéw opakowan, maksymalnie 60 minut na zmiane formatu.

5.8 | System nadruku informacji na opakowaniu pojedynczym
5.9 | System kontroli wagi opakowania pojedynczego
5.10 | System kontroli metal detekcji na opakowaniu pojedynczym
6 | Specyfikacja techniczna linii paletyzacji; Linia paletyzacji powinna obejmowac:
6.1 | Robot paletyzujgcy zdolny do obstugi Europalet oraz palety DPF.
6.2 | Automatyczne podawanie pustych palet.
6.3 | System umieszczania arkuszy kartonowych pomiedzy warstwami produktow.
6.4 | Mozliwos$¢ paletyzacji min 500 max. 550 cykli na godzine.
6.5 | Zdalny modut diagnostyczny do monitorowania stanu pracy robota.
7 | Automatyczny system owijania i etykietowania palet
7.1 | Zmotoryzowany przenosnik rolkowy do wprowadzania i magazynowania w petni zatadowanych pale.

7.2

Napedzany motoreduktorem.

7.3

Wyposazony w fotokomédrke bezpieczenstwa, ktdra zatrzymuje wchodzace palety, gdy przenosnik jest
petny.

Automatyczna owijarka

Obrotowa platforma: Zmotoryzowana obrotowa platforma rolkowa napedzana silnikiem pradu statego.
System centralizacji palety za pomoca fotokomorki.

8.2

Automatyczne pobieranie folii PE: Folia PE jest automatycznie pobierana z rolki na poczatku cyklu owijania.

8.3

Automatyczne szczypce tnace: Wyposazone w urzgdzenie do zgrzewania ostatniego fragmentu folii na
owinietej palecie.

8.4

Wykrywanie palety: Elektryczna fotokomdrka do automatycznego wykrywania petnej palety.
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8.5 | Alarm zerwania folii: System ostrzegajgcy w przypadku zerwania lub konca folii PE.
8.6 | Panel elektryczny: Wyposazony w sterownik PLC do automatyzacji pracy maszyny.
8.7 | Elementy bezpieczenistwa: Ostona boczna z fotokomédrkg bezpieczerstwa do wprowadzania i
wyprowadzania palet.
8.8 | Programy owijania: Z regulacjg predkosci RPM dla ruchu w gére i w dét uchwytu folii oraz z elektro-
magnetycznym hamulcem do kontroli rozciggu folii.
9 | Zgrzewarka
9.1 | Wyposazenie w gorace ptyty teflonowe do zapewnienia idealnego zamkniecia folii na koricu cyklu.
9.2 | Zamontowana na sprezynach dla lepszego dopasowania do powierzchni tadunku.
9.3 | Regulowana temperatura i czas zgrzewania z poziomu panelu sterowania.
9.4 | Wyposazona w dmuchawe powietrza do zarzgdzania poczatkowym koncem folii.
10 | Zmotoryzowany regulowany woézek do rozciggania folii
11 | Urzadzenie do etykietowania gotowych zafoliowanych palet z minimum dwach stron palety
12 | Przenosnik rolkowy do transportu petnych palet pojemnos¢ min 3 palety Euro
12.1 | Przenosnik rolkowy zaprojektowany do transportu i magazynowania petnych palet po owinieciu.
12.2 | Wyposazony w naped silnikowy, fotokomérke do kumulacji palet oraz elektryczne wyposazenie sterujgce do
automatyzacji.
13 | Automatyczny aplikator folii gornej
13.1 | Automatyczny system zakfadania folii na wierzch palety (tzw. kaptur)
13.2 | Funkcje: automatyczne rozwijanie rolki folii oraz pneumatyczne ciecie folii
14 | Automatyzacja i sterowanie
Wymagane jest sterowanie catoscig systemu z poziomu jednego panelu sterujgcego z intuicyjnym interfejsem
graficznym. System powinien umozliwia¢ programowanie schematow paletyzacji oraz dostosowywanie
parametréw robota w zaleznosci od rodzaju pakowanego produktu.
15 | Obstuga zdalna oraz mozliwo$¢ zdalnej diagnostyki.
16 | Gwarancja: min. 12 miesiecy max. 120 miesiecy
LP POZOSTALE WYMAGANIA
1. | Koszt opakowania i dostarczenia urzadzen do zaktadu Zamawiajgcego wliczone w cene (Transport i

ubezpieczenie transportu po stronie Dostawcy);

2. | Instrukcja obstugi w jezyku polskim lub angielskim
3. | Montaz, instalacja i uruchomienie w zaktadzie Zamawiajgcego
4. | Bezptatne szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu podstawowej obstugi w siedzibie Zamawiajacego.

Il CZESC ZAMOWIENIA: LINIA PAKOWANIA W WORKI do 25 kg

Linia do pakowania maki pszennej w worki wentylowe papierowe z zaworem zewnetrznym, zgrzewane
ultradzwiekowo.

Produkt: Maka pszenna (suchy, sypki produkt, o luznej konsystencji, nieswobodnie ptyngcy, gestos¢
nasypowa: 0,6-0,65 kg/dm3).

3 | Typ worka: Wentylowy papierowy z zaworem zewnetrznym, do zgrzewania ultradzwiekowego.
4 | Waga worka: min. 10 max. 25 kg.
5 | Wydajnos¢ linii: min. 540 max. 600 workow na godzine.
6 | System pakowania:
6.1 | Automatyczny system wazenia netto i pakowania w worki wentylowe.
6.2 | Zbiornik zasypowy, wagi elektroniczne, platforma podtrzymujaca, zasypniki workéw, automatyczne
napetnianie i regulacja wysokosci, system uktadania pustych workéw oraz magazyn workdw.
6.3 | Kompletne wyposazenie elektryczne i pneumatyczne, zapewniajgce automatyzacje i bezpieczenstwo pracy.
6.4 | Automatyczne pobieranie workow z zasobnikéw
7 | Zgrzewarka ultradiwiekowa z systemem wykrywania metali i drukarkg in-jet
7.1 | Zgrzewarka ultradzwiekowa do zamykania workéw wentylowych.
7.2 | Urzadzenie do zamykania zaworéw workéw za pomocy technologii ultradzwiekowej, tasmociggi oraz

systemy dociskania i sptaszczania workéw przed procesem zamykania.
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7.3 | Drukarka in-jet do nanoszenia oznaczen,
7.4 | System wazacy do kontroli wagi po napetnieniu
7.5 | Urzadzenie do odrzucania workéw o nieprawidtowej wadze.
7.6 | Detektor do wykrywania obecnosci materiatéw ferromagnetycznych i nieferromagnetycznych w workach
8 | Zestaw tasmociggow gumowych
8.1 | System transportu petnych workéw wyposazony w tasmociggi o réznych dtugosciach oraz napedzane
motoreduktorami.
9 | Waga kontrolna:
9.1 | Jednostka kontroli wagi workdw po procesie napetniania, wyposazona w tasmociag oraz platforme wazaca
z jednostka sterujaca
10 | Odrzutnik workow:
10.1 | Pneumatyczny odrzutnik workéw poza wagg tolerancji, wyposazony w tasmociag i naped pneumatyczny.
11 | Linia do paletyzacji automatycznej dla workéw o masie 10-25 kg na paletach Euro i DPF
11.1 | Tasmy transportowe gumowe, pozycjonowane za maszyng pakujacy, odpowiedzialne za automatyczny
transport petnych workéw do linii paletyzacji
11.2 | Automatyczny robot paletyzujacy
11.3 | Zdolno$é: min. 500 max. 550 cykli/godz.
11.4 | Obstuga: 1 lub 2 linie produkcyjne (pakowanie workdéw) z réznymi formatami produktéw. Wyposazony w
zespot przenosnika rolkowego (stacja odbiorcza), transportujgcy petne worki do stacji paletyzujacej
11.5 | Panel sterowania i kontroli
11.6 | Programowanie w prosty sposdb z wykorzystaniem uktadu wspétrzednych kartezjanskich, co pozwoli na
tatwe modyfikacje schematéw paletyzaciji.
11.7 | Chwytak workéw wyposazony w pneumatyczne dociskacze do kompresji workéw po umieszczeniu na
palecie.
11.8 | Magazyn i zasobnik pustych palet, wyposazony w pneumatyczny system podnoszenia stosu palet.
11.9 | Zasobnik kartonowych przektadek pomiedzy warstwami produktéw na palecie.
11.10 | Przenosniki rolkowe do transportu palet, zasilane oddzielnymi silnikami.
11.11 | Ostony ochronne zgodne z oznakowaniem CE, zabezpieczajgce obszar roboczy robota.
12 | Automatyczna owijarka do palet
12.1 | Przenosnik rolkowy do transportu petnych palet do owijarki.
12.1 | Automatyczna owijarka z obrotowg platforma i automatycznym zgrzewaniem folii.
12.3 | Maksymalna wysokos¢ palety: 1850 mm.
12.4 | Maksymalna waga palety: 1500 kg.
12.5 | Jednostka zgrzewania folii z regulacjg temperatury i czasu zgrzewania.
12.6 | Wdzek naciggowy z pre-strechingiem, pozwalajgcy na oszczednosé materiatu owijajgcego.
12.7 | Dodatkowe przenosniki rolkowe do transportu petnych palet za owijarka wraz z magazynem na minimum 3
palety gotowe.
12.8 | Automatyczny system zaktadania folii na wierzch palety (tzw. kaptur)
13 | System etykietowania palet
13.1 | System etykietowania drukujacy etykiety o wymiarach A5 (160x210 mm) i naktadajacy dwie strony palety.
14 | Gwarancja: min. 12 miesiecy max. 120 miesiecy

LP POZOSTALE WYMAGANIA
1. | Koszt opakowania i dostarczenia urzadzen do zaktadu Zamawiajgcego wliczone w cene (Transport i
ubezpieczenie transportu po stronie Dostawcy);
2. | Instrukcja obstugi w jezyku polskim lub angielskim
3. | Montaz, instalacja i uruchomienie w zaktadzie Zamawiajgcego
4. | Bezptatne szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu podstawowej obstugi w siedzibie Zamawiajacego.
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I cZESC ZAMOWIENIA: STACJA ZALADUNKOWA BIG BAG

1 | Produkt do pakowania: Maka

2 | Charakterystyka produktu: Suchy, proszkowy, o stabej swobodzie przeptywu, gestos¢ objetosciowa 0,3-0,65
kg/dm?

Waga w BIG BAG: min. 500 kg max. 1500 kg

Zamykanie / Zasypywanie: Reczne

3
4 | Typ workéw: Woven PP Big-Bag z 4 petlami
5
6

Wydajnosé pakowania: min. 10 Big-Bagéw/godzine

7. | Specyfikacja Stacji Pakujacej:

7.1 | Hopper Zatadunkowy:

7.1.1 | llosé: 1

7.1.2 | Materiat: Stal weglowa lub materiat rownowazny

7.1.3 | Pojemnosé: min. 500 litréw

7.2 | Waga Big-Bag:

7.2.1 | llosé: 1

7.2.2 | System podawania: Sruba podajaca z regulacjg predkosci

7.2.3 | Waga: min. 10 max. 12 Big-Bagéw/godzine

7.2.4 | Waga: do 1500 kg

7.2.5 | Wyposazenie minimalne: Klasyfikator elektroniczny, system pneumatyczny, podpory w postaci nég, klamra
do workdw, kontroler wagowy z ekranem dotykowym

7.2.6 | System aspiracji

8 | Gwarancja: min. 12 miesiecy max. 120 miesiecy

LP POZOSTALE WYMAGANIA

1. | Koszt opakowania i dostarczenia urzadzen do zaktadu Zamawiajgcego wliczcone w cene (Transport i
ubezpieczenie transportu po stronie Dostawcy);

2. | Instrukcja obstugi w jezyku polskim lub angielskim

3. | Montaz, instalacja i uruchomienie w zaktadzie Zamawiajgcego

4. | Bezptatne szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu podstawowej obstugi w siedzibie Zamawiajacego.

Zamawiajacy, na etapie wyboru dostawcy, dopuszcza mozliwos¢ przeprowadzenia wizyt referencyjnych
celem zweryfikowania zblizonej do oferowanej technologii pracujacej w warunkach przemystowych.
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