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Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego nr 2/2024


SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZAMÓWIENIA
(proszę uzupełnić tylko dla wybranej części zamówienia)
Część 1

I. Przedmiot zamówienia: Maszyna do wypieku gładkich wafli typu opłatek z taśmą transportową, robotem przenoszącym i gilotyną okrawającą brzegi listków waflowych – 1 komplet
II. Parametry techniczne oraz pozostałe wymagane rozwiązania konstrukcyjne, technologiczne i funkcjonalne

	Wyszczególnienie specyfikacji
	Potwierdzam zgodność ze specyfikacją (TAK/NIE), proponowany parametr lub rozwiązanie równoważne*

	W pełni automatyczny cykl pracy
	

	Maszyna wyposażona w zaawansowane technicznie serwonapędy, falowniki, układy robotyki, automatyki i sterowania
	

	Ilość żelazek: 6 szt.
	

	Elementy wykonawcze w maszynie oparte na siłownikach pneumatycznych i napędach mechanicznych
	

	Minimalna ilość cykli wypiekanych na godzinę: 30

Ilość listków waflowych wypiekanych w 1 cyklu: 12 sztuk

Minimalna ilość wypieczonych listków waflowych na godzinę: 30 x 12 = 360 sztuk
	

	Odprowadzenie pary z żelazek podczas wypieku: swobodne ze wszystkich stron
	

	Wymiar pojedynczej płyty grzejnej: minimum 65 cm x 50 cm – wymiar pojedynczej płyty grzejnej musi zapewnić wypiek pojedynczego listka waflowego o wymiarze około 55 cm x 45 cm (+/- 5 cm)
	

	Maszyna posiadająca dwa symetryczne moduły wypiekowe. Możliwość pracy na jednej połowie żelazek (tj. możliwość wykorzystania w cyklu automatycznym połowy modułów linii, wypiek 6 sztuk listków waflowych w jednym cyklu)
	

	Nieruchome płyty dolne
	

	Dwuetapowe opuszczanie płyt górnych
	

	Wypiek wszystkich wafli na raz
	

	Dozowanie ciasta wspólną pompą za pomocą dysz, których przemieszczanie będzie dokładnie kontrolowane tak, aby dawka ciasta, jej kształt i ilość były powtarzalne i gwarantowały pożądany kształt i wymiar każdego listka waflowego
	

	Taśma transportowa pomiędzy obydwoma modułami. Wafle taśmą transportową muszą być przemieszczone na stanowisko obsługiwane przez robota. Zadaniem robota musi być przeniesienie pakietu wafli z 1 cyklu wypieku (12 szt.) na stół gilotyny. 
	

	Gilotyna musi automatycznie przyciąć 4 brzegi pakietu listków do żądanego wymiaru
	

	Po przycięciu robot musi przemieścić pakiet wafli (12 szt.) poza gilotynę (na stół roboczy)
	

	System osłon i wygrodzeń
	

	Robot 6-cio osiowy konfigurowalny. Wyposażony w system wykrywania kolizji. Robot z funkcją uczenia się i odtwarzania trajektorii ruchu. 
	

	Zdalny dostęp do maszyny
	

	Możliwość archiwizowania zmiennych procesowych w chmurze danych
	

	Panel sterujący. Sterownik z różnorodnymi wbudowanymi modułami sterowania oraz wieloma opcjami komunikacji, zapewniający co najmniej: 

- pomiar temperatury wszystkich płyt grzejnych z możliwością niezależnej nastawy na każdej z płyt

- pomiar czasu wypieku

- sterowanie pompą ciasta w zakresie jej wydajności i kierunku obrotów

- sterowanie prędkością przemieszczania dyszy dozujących ciasto na dolne płyty grzejne

- sterowanie prędkością dwuetapowego zamykania płyt górnych

- sterowanie prędkością taśmy transportowej

- blokowanie możliwości ruchu każdego z elementów maszyny momencie wkroczenia przez obsługującego w strefę chronioną

- układ gwarantujący jednakową grubość wszystkich listków waflowych z możliwością jej zmiany

- układ zabezpieczający przed utratą równoległości płyt górnych w stosunku do

dolnych w momencie ewentualnej utraty szczelności
	

	Gwarancja: minimum 12 miesięcy
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* Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne, z tymi, które wskazane zostały w specyfikacji, o ile oferent udowodni w swojej ofercie, że proponowane rozwiązania w równoważnym stopniu spełniają wymagania określone w zapytaniu.

	................................, dnia ......................

      (miejscowość)                                  
	...........................................................................
Podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy


SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZAMÓWIENIA

(proszę uzupełnić tylko dla wybranej części zamówienia)
Część 2

I. Przedmiot zamówienia: Maszyna do wypieku gładkich arkuszy waflowych typu opłatek
z automatycznym dozowaniem ciasta oraz automatycznym zdejmowaniem wypieczonych arkuszy z matryc – 1 komplet
II. Parametry techniczne oraz pozostałe wymagane rozwiązania konstrukcyjne, technologiczne i funkcjonalne

	Wyszczególnienie specyfikacji
	Potwierdzam zgodność ze specyfikacją (TAK/NIE), proponowany parametr lub rozwiązanie równoważne*

	Praca maszyny w pełni automatyczna
	

	Odprowadzenie pary z żelazek podczas wypieku: swobodne na dwóch krótkich bokach, dwa pozostałe, długie boki zamknięte
	

	Wymiary pojedynczej płyty grzejnej: minimum 42 cm x 37 cm – wymiar pojedynczej płyty grzejnej musi zapewnić wypiek pojedynczego listka waflowego o wymiarze około 42 cm x 37 cm
	

	Ilość żelazek: 3
	

	Maszyna dostosowana do pracy ciągłej
	

	Panel sterujący: dotykowy, sterowniki z pełną kontrolą najważniejszych parametrów procesu produkcji, co najmniej:

- pomiaru temperatury wszystkich płyt grzejnych z możliwością niezależnej nastawy na każdej z płyt

- pomiaru czasu wypieku

- sterowania pompą ciasta w zakresie jej wydajności i kierunku obrotów

- sterowania prędkością przemieszczania dyszy dozujących ciasto na dolne płyty grzejne

- sterowania prędkością dwuetapowego zamykania płyt górnych

- sterowania prędkością taśmy transportowej

- blokowania możliwości ruchu każdego z elementów maszyny w momencie wkroczenia przez obsługującego w strefę chronioną

- układ mechaniczny zderzaków gwarantujący jednakową grubość wszystkich listków waflowych z możliwością jej zmiany

- układ mechaniczny listew i kół zębatych zabezpieczający przed utratą równoległości płyt górnych w stosunku do dolnych w momencie ewentualnej utraty szczelności któregoś z głównych siłowników pneumatycznych
	

	Maszyna musi mieć nieruchome płyty dolne i wypiekać wszystkie wafle na raz
	

	Wypieczone wafle muszą być przemieszczane na wspólną taśmę transportową
	

	Dozowanie ciasta wspólną pompą za pomocą dysz, których przemieszczanie będzie dokładnie kontrolowane tak, aby dawka ciasta, jej kształt i ilość były powtarzalne i gwarantowały pożądany kształt i wymiar każdego listka waflowego
	

	Wyposażenie w system osłon i wygrodzeń gwarantujący bezpieczeństwo obsługi
	

	Minimalna ilość cykli wypiekanych na godzinę: 38, ilość listków waflowych wypiekanych w 1 cyklu: 114
	

	Gwarancja: minimum 12 miesięcy
	



* Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne, z tymi, które wskazane zostały w specyfikacji, o ile oferent udowodni w swojej ofercie, że proponowane rozwiązania w równoważnym stopniu spełniają wymagania określone w zapytaniu.

	................................, dnia ......................

      (miejscowość)                                  
	...........................................................................
Podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy


SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZAMÓWIENIA

(proszę uzupełnić tylko dla wybranej części zamówienia)
Część 3

I. Przedmiot zamówienia: Automatyczny podajnik opłatków – 1 komplet
II. Przeznaczenie: Podajnik będzie współpracował z posiadaną przez Zamawiającego maszyną pakującą typu flow pack z górnym podajnikiem folii, posiadającą trzy serwonapędy. Marka/model posiadanego urządzenia flow pack to DFG320B o mocy silnika 2,6 kW.
III. Parametry techniczne oraz pozostałe wymagane rozwiązania konstrukcyjne, technologiczne i funkcjonalne

	Wyszczególnienie specyfikacji
	Potwierdzam zgodność ze specyfikacją (TAK/NIE), proponowany parametr lub rozwiązanie równoważne*

	Podajnik musi być dostosowany do obsługi produktów oferowanych przez Zamawiającego. Zamawiający oferuje opłatki w następujących wymiarach: 55 mm x 90 mm, 100 mm x 120 mm oraz 95 mm x 180 mm. Podajnik musi więc być wyposażony w system wyłapujący opłatki i zrzucający na taśmociąg flow pack dostosowany do 3 wymienionych wyżej wymiarów opłatków
	

	Synchronizacja oprogramowania z maszyną flow pack Zamawiającego
	

	Minimalna wydajność: 20 cykli / min. 
	

	Gwarancja: minimum 12 miesięcy
	



* Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne, z tymi, które wskazane zostały w specyfikacji, o ile oferent udowodni w swojej ofercie, że proponowane rozwiązania w równoważnym stopniu spełniają wymagania określone w zapytaniu.

	................................, dnia ......................

      (miejscowość)                                  
	...........................................................................
Podpis osoby upoważnionej do reprezentowania Wykonawcy
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