Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez E P A R P
dla Polski Wschodniej - Polska Unie Europejska

Grupa PFR

Garwolin, 28.08.2024 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE
NR 01/FEPW/2024

Zakup jest planowany w ramach Projektu:

»Automatyzacja/robotyzacja procesu produkcji urzadzen i instalacji przemystowych w
firmie AR-TIG- w zakresie spawania, szlifowania, wycinania elementéw nietypowych
oraz kontroli jakosci produkcji.

Wybranego do dofinansowania w ramach:
Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027

Przedsigbiorczosé¢ i Innowacje
Automatyzacja i robotyzacja w MSP

nr projektu FEPW.01.02-1P.01-0157/23

Nazwa i adres zamawiajgcego: | AR-TIG Andrzej Rogowski

NIP: 8251212784
Miejsce realizacji inwestyciji:

1. Ul. Wiejska 2E, 08-400 Garwolin
2. Reducin, dz. Nr 383/3, 384, 386, 387/5, 452, 08-404

Gérzno
Rodzaj zaméwienia: Zakup srodkow trwatych
Tryb postepowania: Zamoéwienie zgodnie z zasada konkurencyjnosci

Data ogloszenia zapytania 28.08.2024 r.
ofertoweqo:

Termin skfadania ofert: od 28.08.2024 r. do 30.09.2024 r.
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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa srodkéw trwalych (stanowigca jedna czes¢) pt.:

1.

Automat / Robot spawalniczy do spawania wzdtuznego (Stanowisko do spawania
wzdtuznego zwijek)

. Automat / Robot spawalniczy do spawania orbitalnego dwustronnego

Automat / Robot do szlifowania

Wycinarka wodna

< Opis przedmiotu zamoéwienia

1. Automat / Robot spawalniczy do spawania wzdluznego (Stanowisko do spawania
wzdtuznego zwijek)

Technologia spawania:

¢ TIG AC/DC z podawaniem zimnego drutu
¢ TIG DC przetopem wtasnym (bez drutu)

Maszyna do spawania wzdtuznego dla Srednic:

$250 - 1200 spawanie zwijki od zewnatrz.
$1200 - 5000 spawanie zwijki od wewnatrz.
oraz blach w stanie ptaskim

¢ Dlugos¢ styku do 2100mm, w tym 100mm na ptytki wybiegowe

e Grubos$¢ spawanych scianek 1- 6mm

e Wat gtbwny maszyny z hydrauliczng regulacjg wysokosci — skok minimum 100mm

¢ System zatadunku z bocznym hydraulicznym systemem podparcia dla zwijek

¢ Wspornik gérny ze wzniosem hydraulicznym do podtrzymania przy spawaniu zwijek o
Srednicy powyzej $1300

e Leze ze wzniosem hydraulicznym i transferem kulowym zwijki z hydrauliczng regula-
cja wysokosci dla zatadunku zwijek do $1200 / dlugos¢ co najmniej 4000mm

e Zatadunek i roztadunek zwijek zmechanizowany

¢ Podktadka formujgca ze stopu CuZr z chtodzeniem wodnym

¢ Podkfadka formujgca z systemem strefowego podawania gazu formujgcego

¢ Hak zapinajgcy wat roboczy - pneumatyczny z regulacja potozenia i regulacja sity
dziatania( cykl manualny i auto)

e Laser poprzeczny do pozycjonowania palnika na zwijce.

e Zespot laserow wzdtuznych do pozycjonowania zwijki

¢ Ruch palnika géra/dét manualny i zmotoryzowany z serwonapedem.

¢ Ruch palnika lewo/prawo manualny i zmotoryzowany z serwonapedem.

¢ Przejazd wzdtuzny palnika zmotoryzowany z serwonapedem

e Serwonaped do ruchu palnika lewo/prawo ze zintegrowang funkcjg oscylacji, egze-
kwowang niezaleznie od bazowej funkcji ruchowej

e Platforma operatorska zintegrowana ze stotem podajacym blachy w stanie ptaskim

e Maszyna posiada wtasne os$wietlenie strefy pracy (LED)
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¢ Ukfad chtodzenia podajgcy chtodziwo od czota palnika z mozliwoscig odwracania kie-
runku podawania.

¢ Ukfad chtodzgcy z programowaniem temperatury czynnika chtodzgcego w obiegu za-
mknietym

¢ Stoty, podajacy i odbiorczy, odpowiednio przed i za maszyng do podawania blach w
stanie ptaskim

e Wymiar minimalny dla obu stotéw 3000 x 2000 (mm)

¢ Stoty z systemem transferu kulowego do prowadzenia blach

¢ Stét podawczy ze zmotoryzowanym systemem pozycjonowania blach w stanie pta-
skim do spawania

e Pneumatyczny zderzak do pozycjonowania styku blachy ptaskiej w osi podktadki

o Maszyna wyposazona w router VPN do zdalnej komunikacji serwisowej przez siec Et-
hernet/Internet

Oprogramowanie i sterowanie zintegrowane:

e Sterowanie system PLC z ekranem dotykowym HMI 12"

¢ Programowanie graficzne w jezyku polskim

¢ System sterowania z funkcjg bezpieczenstwa stanowiska i podawaniem statusu pracy
stanowisk towarzyszgcych na ekranie HMI w czasie rzeczywistym

o Wyswietlanie statusu pracy i komunikatéw btedu na ekranie HMI w czasie rzeczywi-
stym

¢ Sygnalizacja dzwigkowa i $wietlna stanu pracy

¢ Programowanie spawania ciggtego i spawanie spoin szczepnych w cyklu programo-
wanym, zaréwno na zwijkach jak i blachach ptaskich

e Panel sterujgcy lokalny przy gtowicy palnika.

¢ Cykl spawania do momentu roztadunku automatyczny

e Dodatkowy zdwojony pedat aktywacji cyklu.

e Zapis do 100 programow spawania

o Mozliwosc¢ zapisu zrzutow ekrandw w pamieci zewnetrznej

Zespot monitoringu wizualnego:

e Kamery CCTV IP min. 5 Mpx - 2 sztuki z funkcjg ZOOM do pozycjonowania prze-
strzennego potozenia zwijki w odniesieniu do palnika przed spawaniem

e Kamera automatyczna do monitoringu procesu spawania — widok w kolorze

¢ Rejestrator procesu spawania w pliku cyfrowym

* Monitor kolorowy w standardzie przemystowym z obudowg metalowg 15”

¢ Dzielenie sekcyjne obrazu z mozliwoscig petnoekranowego powiekszenia widoku z
wybranej kamery aktywnej

. Automat / Robot spawalniczy do spawania orbitalnego dwustronnego

Technologia spawania:

¢ TIG AC/DC TANDEM (dwustronna) z podawaniem drutu zimnego
¢ TIG AC/DC z podawaniem zimnego drutu
¢ TIG DC przetopem witasnym (bez drutu)

Stupowysiegnik 3 x 3:

e Spawanie od zewnatrz.
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e Zakres roboczy ruchu” 3000 x 3000 (mm)

e Zakres spawanych srednic:¢1000 — 5000 (mm)

¢ Obrot zmotoryzowany 190°

¢ Ruch wysiegnika w osiach X/Z silniki asynchroniczne

¢ Ruchy robocze stupowysiegnika w wykonaniu precyzyjnym.

o Panel sterujgcy zdalny - bezprzewodowy z komunikacjg radiowg

¢ Pulpit operatorski z regulacjg wysokosci (osoby niepetnosprawne)

¢ Gtowica spawalnicza ze zintegrowanym ukfadem podawania gazu formujgcego

¢ Gtowice spawalnicze z systemem automatycznego utrzymywania statej dtugosci tuku
TIG.

¢ Gtowice z prowadnicami krzyzowymi 100x100mm.

Manipulator wewnetrzny stotu.

e Spawanie od wewnatrz.

e Zakres spawanych srednic:¢1000 — 5000 (mm)

e Zakres wysokosci zwijek (carg): 500 — 2000 (mm)

¢ Na ramieniu zintegrowany ukfad podawania gazu formujgcego.

¢ Stét obrotowy 0 nosnosci minimum 10 ton.

o Otwor inspekcyjny w osi stotu — umozliwia wejscie operatora do wnetrza zbiornika

¢ Inspekcja przez zejscie ponizej poziomu posadzki hali.

¢ Kanat inspekcyjny stanowiska potgczony z kanatem stanowiska do szlifowania.

* Naped obrotu stotu o wysokiej doktadnosci pozycjonowania - serwonaped

« Srednica stotu 5,5m

¢ Panel zdalnego sterowania (kabel 7mb) lub bezprzewodowy z komunikacjg radiowag

¢ Sterowanie zintegrowane ze sterowaniem stupowysiegnika

* Rewizja dostepna od srednicy zbiornika 1500mm. Ponizej tej Srednicy otwor rewi-
zyjny uzupetniany pétpierscieniami z otworem dla manipulatora.

Oprogramowanie i sterowanie zintegrowane:

e Sterowanie system PLC z ekranem dotykowym HMI 12"

¢ Programowanie graficzne w jezyku polskim

¢ Panel sterujgcy zdalny - bezprzewodowy z komunikacjg radiowag

¢ Sygnalizacja $wietlna i dzwiekowa stanu pracy (osoby niepetnosprawne

¢ System sterowania z funkcjg bezpieczenstwa stanowiska i podawaniem statusu pracy
stanowisk towarzyszgcych na ekranie HMI w czasie rzeczywistym

o Wyswietlanie statusu pracy i komunikatéw btedu na ekranie HMI w czasie rzeczywi-
stym

¢ Sygnalizacja dzwigkowa i $wietlna stanu pracy

e Maszyna wyposazona w router VPN do zdalnej komunikacji serwisowej przez siec Et-
hernet/Internet

e Zapis do 200 programow spawania

o Mozliwosc¢ zapisu zrzutow ekrandw w pamieci zewnetrznej

System odciagu i recyrkulacji powietrza:

¢ System wysokowydajnego odciggu dyméw. Moc systemu minimum 4kW.
Wydajnos¢ filtrowania minimum 4000m3/godz.

¢ Podtgczenie wszystkich stanowisk towarzyszgcych w linii - wyjscie do podigczenia
minimum trzech punktow odsysania dymow.
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¢ System o zwiekszonej powierzchni filtrow pod katem filtrowania przy spawaniu alumi-
nium.

o Wyrzut oczyszczonego powietrza na hale (zima) lub na zewnatrz (lato)

e System kompatybilny ze spawaniem stali nierdzewnej i weglowej, oraz aluminium.

Zespot monitoringu wizualnego:

o Wysiegnik stupowysiegnika:
- Kamera CCTV IP min. 5 Mpx - z funkcjg ZOOM x20 do pozycjonowania przestrzen-
nego potozenia zwijki w odniesieniu do palnika przed spawaniem
- Kamera automatyczna do monitoringu procesu spawania — widok w kolorze
- Rejestrator procesu spawania w pliku cyfrowym
* Ramie wysiegnika wewnetrznego:
- Kamera CCTV IP min. 5 Mpx - z funkcjg ZOOM x20 do pozycjonowania
przestrzennego potozenia zwijki w odniesieniu do palnika przed spawaniem
- Kamera automatyczna do monitoringu procesu spawania — widok w kolorze
- Rejestrator procesu spawania w pliku cyfrowym
e Dwa monitory kolorowe w standardzie przemystowym 15" HDMI
¢ Dzielenie sekcyjne obrazu z mozliwoscig petnoekranowego powiekszenia widoku z
wybranej kamery aktywnej
Mozliwos¢ rejestracji procesu (dysk 1TB)

3. Automat / Robot do szlifowania

Stot obrotowy o nosnosci 10 ton.

e Zakres srednic: $1000 — 5000 (mm)

o Naped obrotu stotu o wysokiej doktadno$ci pozycjonowania - serwonaped

« Srednica stotu 5500mm

¢ Otwor inspekcyjny w osi stotu — umozliwia wejscie operatora do wnetrza zbiornika
spod poziomu posadzki hali

¢ Inspekcja przez zejscie ponizej poziomu posadzki hali.

e Kanat inspekcyjny stanowiska zintegrowany z kanatem stanowiska do spawania ob-
wodow.

Manipulator wewnetrzny stotu.

e Zakres szlifowanych srednic: $1000 — 5000

e Zakres dtugosci (wysokosci) zwijek: 500 — 2000 mm

¢ System centrowania zwijki na stole z zabezpieczeniem przed zsunigeciem sie zwijki z
blatu.

¢ Na ramieniu zintegrowana gtowica szlifujgca dwupasowa (dwie rézne granulacje pa-
sow)

¢ Glowica wyposazona w system docisku pneumatycznego o statej sile nacisku.

¢ System automatycznie utrzymuje site docisku pasa szlifujgcego do szlifowanego
styku

o Mozliwo$¢ wprowadzania korekty docisku przez operatora w dowolnym momencie
cyklu

¢ Manipulator posiada wtasne oswietlenie strefy pracy.

¢ Gtadkos¢ powierzchni po szlifowaniu: minimum Ra 0,8
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Oprogramowanie i sterowanie zintegrowane:

¢ Sterowanie zintegrowane - system PLC z ekranem dotykowym HMI 12"

¢ Z pulpitu sterowane sg wszystkie funkcje stanowiska:
- Predkos¢ obrotowa stotu
- Kierunek obrotu stotu
- Pozycjonowanie gtowicy szlifujgcej
- Docisk wstepny gtowicy szlifujgce;j
- Wskazania systemu kontroli cisnienia (docisku) gtowicy szlifujgcej
- llos¢ obrotdéw cyklu
- Zaktadke na zakonczenie cyklu

¢ System sterowania z funkcjg bezpieczenstwa stanowiska i podawaniem statusu pracy
stanowisk towarzyszgcych na ekranie HMI w czasie rzeczywistym

o Wyswietlanie statusu pracy i komunikatéw btedu na ekranie HMI w czasie rzeczywi-
stym

¢ Programowanie graficzne w jezyku polskim

o Panel sterujgcy zdalny - bezprzewodowy z komunikacjg radiowg

¢ Pulpit operatorski z regulacjg wysokosci (osoby niepetnosprawne)

¢ Sygnalizacja $wietlna i dzwiekowa stanu pracy (osoby niepetnosprawne)

¢ System sterowania z funkcjg bezpieczenstwa stanowiska i podawaniem statusu pracy
stanowisk towarzyszgcych na ekranie HMI w czasie rzeczywistym

o Wyswietlanie statusu pracy i komunikatéw btedu na ekranie HMI w czasie rzeczywi-
stym

¢ Sygnalizacja dzwigkowa i $wietlna stanu pracy

e Maszyna wyposazona w router VPN do zdalnej komunikacji serwisowej przez siec Et-
hernet/Internet

Zespot monitoringu wizualnego:

e Dwie kamery CCTV IP min. 5 Mpx - z funkcjg ZOOM x20
kamera 1: obserwacja pozycjonowania gtowicy szlifujgcej na styku — lokalizacja przed
gtowicg szlifujgca
kamera 2: obserwacja stanu powierzchni po szlifowania — lokalizacja za gtowicg
szlifujgca.
¢ Monitor kolorowy w standardzie 15" HDMI
¢ Rejestrator procesu szlifowania w pliku cyfrowym
Dzielenie sekcyjne obrazu z mozliwoscig petnoekranowego powiekszenia widoku z wybranej
kamery aktywne;j

4. Wycinarka wodna

-Obszar roboczy (x,y): 2000 x 6000 mm

-Regulacja wysokosci (0$ z): 200 mm

-Rozdzielczo$¢ pozycjonowania: 0,01 mm

-Predkos¢ obrobki: 0-10000 mm/min

-Sterownik CNC, monitor LCD, komputer PC z zainstalowanym systemem typu Windows
oraz pro- gram typu NCStudio

-Stot do ciecia 2000x6000 mm

-Automatyczny system podawania scierniwa (100I)
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Termin realizacji zamowienia: do marca 2025 (maksymalnie).

Do oferty nalezy zalaczyé szczeqdtowa specyfikacje oferowanego urzadzenia.

< CPV. Kod okreslony we wspolnym stowniku zamoéwien

42000000-6 Maszyny przemystowe

. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY ICH SPELNIANIA

<+ Wiedza i doswiadczenie

Wymogi dla oferenta: Oferent musi mie¢ doswiadczenie w zakresie realizacji podobnych
dostaw. W postepowaniu moge bra¢ udziat wytgcznie Oferenci, ktorzy posiadajg doswiadczenie
w sprzedazy, instalacji i obstudze urzgdzen, analogicznych do oferowanego. Wymég bedzie
spetniony, jezeli oferent potwierdzi dostarczenie co najmniej trzech urzadzen, analogicznych
do oferowanego, na przestrzeni ostatnich pieciu lat, liczagc od dnia uptywu terminu
sktadania ofert.

Sposéb dokonywania oceny:

1. Ocena spetnienia powyzszego warunku nastgpi w formule ,spetnia /nie spetnia”.
Warunek ten Zamawiajgcy uzna za spetniony, jezeli Oferent ztozy stosowne
os$wiadczenie bedgce zatgcznikiem do oferty (Zatgcznik nr 1 Oswiadczenia). Na etapie
podpisania umowy z Oferentem, informacja ta moze by¢ weryfikowana przez
Zamawiajgcego na podstawie dostarczonych przez Oferenta listow intencyjnych,
protokotéw odbioru lub faktur/zaméwien dokumentujgcych wykonanie ww. zaméwien.

<+ Potencjat techniczny

Minimalne wymogi techniczne:

Dostawcy (oferenci) muszg posiadac¢ niezbedny potencjat techniczny umozliwiajgcy realizacje
zamoéwienia.

Sposéb dokonywania oceny:
1. Ocena spetnienia powyzszego warunku nastgpi w formule ,spetnia /nie spetnia”.
Warunek ten Zamawiajgcy uzna za spetniony, jezeli Oferent ztozy stosowne
o$wiadczenie bedace zatgcznikiem do oferty (Zatacznik nr 1 O$wiadczenia).
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<+ Osoby zdolne do wykonania zamoéwienia

Oferent musi posiada¢ niezbedny potencjat kadrowy do prawidtowej realizacji Zamowienia.

Sposéb dokonywania oceny:
1. Ocena spetnienia powyzszego warunku nastgpi w formule ,spetnia /nie spetnia”.
Warunek ten Zamawiajgcy uzna za spetniony, jezeli Oferent ztozy stosowne
o$wiadczenie bedace zatgcznikiem do oferty (Zatacznik nr 1 O$wiadczenia).

«+ Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Oferent musi posiada¢ odpowiednig sytuacje ekonomiczng i finansowg umozliwiajgcy
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamowienia. Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli
Wykonawca ztozy stosowne oswiadczenie, iz jego sytuacja ekonomiczna i finansowa
umozliwia prawidtiowe wykonanie przedmiotu zamowienia.

Sposéb dokonywania oceny:
1. Ocena spetnienia powyzszego warunku nastgpi w formule ,spetnia /nie spetnia”.
Warunek ten Zamawiajgcy uzna za spetniony, jezeli Oferent ztozy stosowne
o$wiadczenie bedace zatgcznikiem do oferty (Zatacznik nr 1 O$wiadczenia).

lll. KRYTERIA OCENY OFERTY
Kryteria dla catosci oferty (brak czesci w niniejszym zamodwieniu).

1) Cena [C]
2) Okres gwarancji [OG]
3) Czas reakcji serwisu [CRS]

W ofercie nalezy odnies¢ sie do wszystkich kryteriow wyboru oferty.

W przypadku, gdy Oferent pominie, jedno lub wiecej kryteriow w ocenie zostanie
przyznanych mu 0 punktéw w danym kryterium.

W przypadku takiej samej ilosci sumarycznej punktow kryterium rozstrzygajacym bedzie
cena (oferta z najnizszg ceng sposrod oferentow).

W przypadku takiej samej ilosci punktow w ramach danego kryterium oceny (dotyczy to
wszystkich trzech kryteridow), oferty otrzymajg takg sama ilo§¢ punktéw (np. dwie drugie
oferty z kolei otrzymajg po 3 punkty w ramach kryterium Cena), za$ kolejna oferta otrzymuje
kolejng ilos¢ punktow (w tym przypadku bedzie to trzecia z kolei oferta i otrzyma 2 punkty
w ramach kryterium Cena).
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IV. INFORMACJE O WAGACH PUNKTOWYCH LUB PROCENTOWYCH
PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH KRYTERIOW OCENY OFERTY

1) Cena (60% sumy punktéw) — waga punktowa 15 [WC]
2) Okres gwarancji (20% sumy punktéw) — waga punktowa 5 [WOG]
3) Czas reakcji serwisu (20% sumy punktow) — waga punktowa 5 [WCRS]

V. OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO

KRYTERIUM
Punktacja dla catosci oferty (brak czesci w niniejszym zamowieniu).

1) Cena [C]*

W kryterium cena mozna uzyskac 4 punkty w nastepujgcy sposob:

- 4 punkty — najnizsza oferta cenowa sumarycznie netto, 3 punkty — druga z kolei oferta,
2 punkty — trzecia z kolei oferta, 1 punkt — czwarta z kolei oferta, 0 punktow - kolejne.

* Oferty ztozone w walutach obcych zostang przeliczone w celu ich oceny po srednim
kursie NBP z dnia 28.08.2024 {j. z dnia ogtoszenia zapytania ofertowego.

2) Okres gwarancji [OG]*

W kryterium okres gwarancji mozna uzyskac 4 punkty w nastepujgcy sposob:

- 4 punkty — najwyzszy oferowany okres gwarancji, 3 punkty — druga z kolei oferta,
2 punkty — trzecia z kolei oferta, 1 punkt — czwarta z kolei oferta, 0 punktow - kolejne.

*Premiowany bedzie jak najdiuzszy okres gwarancji na przedmiot zaméwienia.
Jest to okres liczony od chwili zrealizowania zamowienia w ramach projektu; czas jest
liczony w miesigcach od zakonczenia zamoéwienia (data na protokole zdawczo-
odbiorczym). Zakres gwarancji: gwarancja jakosci oraz rekojmi na wykonanie catej
instalacji. Minimalny okres: 12 miesiecy. Maksymalny okres: 60 miesiecy.

3) Czas reakciji serwisu [CRS]*

W kryterium czas reakcji serwisu mozna uzyskac¢ 4 punkty w nastepujacy sposéb:
- 4 punkty — najkrotszy oferowany czas reakcji serwisu, 3 punkty — druga z kolei oferta,
2 punkty — trzecia z kolei oferta, 1 punkt — czwarta z kolei oferta, 0 punktow - kolejne.

*Premiowany bedzie jak najkrétszy czas rekcji serwisu Jest to okres liczony od chwili
zgtoszenia. Czas ten liczony jest w godzinach.

Wzér wyliczajacy punkty sumaryczne dla danej oferty:

Suma punktéw [SUMA]: C x WC + OG x WOG + CRS x WCRS
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Maksymalna liczba punktow:

Suma punktéw: [SUMA]: 4 x 15+4x5+4x5=100

VI. TERMIN SKLADANIA OFERT

1) Termin skiadania ofert uptywa w dniu: 30.09.2024 r.

2) Sposob sktadania ofert: poprzez Baze konkurencyjnosci
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/,

3) Za_termin__ziozenia oferty rozumie sie termin wplywu oferty w bazie
konkurencyjnosci.

4) Oferty ztozone po wskazanym terminie nie beda rozpatrywane.

5) Oferty ztozone w niewfasciwy sposob (poza bazg konkurencyjnosci) nie bedg
rozpatrywane.

Vil. TERMIN REALIZACJI UMOWY

1) Podpisanie umowy z Wykonawca przewiduje sie najpdzniej do dnia 31.10.2024 r.
2) Wymagana gotowos¢ do realizacji zaméwienia w terminie okreslonym w ofercie.
3) Termin realizacji zaméwienia’: planowany najp6zniej do marca 2025 r.

VIIl. INFORMACJE NA TEMAT ZAKAZU POWIAZAN OSOBOWYCH
LUB KAPITALOWYCH, ZGODNIE Z:

Z udzialu w postepowaniu wykluczone sa podmioty powigzane osobowo i kapitalowo
z Zamawiajacym.

Przez powigzania kapitatowe Ilub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
beneficjentem (Zamawiajgcym) lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z
przygotowaniem oraz przeprowadzeniem postepowania o udzielenie zamowienia a
wykonawcg, polegajgce w szczegolnosci na:

! Termin realizacji zamoéwienia - moze ulec zmianie (wydtuzeniu) w przypadku uzyskania pozytywnej
decyzji urzedowej Instytucji Zarzadzajgcej lub Posredniczacej.
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a) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z
tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdolnym pozyciu z
wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw zarzgdzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia,

c) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamodwienia.

Sposéb _dokonywania oceny: Ocena spetnienia powyzszego warunku nastgpi w formule
,Spetnia /nie spetnia”’. Warunek ten Zamawiajgcy uzna za spetniony, jezeli Oferent ztozy
stosowne oswiadczenie bedgce zatgcznikiem do oferty (Zatgcznik nr 1 Oswiadczenia).

IX. OKRESLENIE WARUNKOW ISTOTNYCH ZMIAN UMOWY

1) Zamawiajacy nie przewiduje wprowadzenia istotnych zmian postanowien zawarte;j
umowy z wybranym Wykonawcg (Dostawcg) w stosunku do tresci oferty, na
podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy.

2) Zmiany w umowie beda dopuszczalne w szczegdlnosci w przypadku:

a) Uzasadnionych zmian w zakresie i sposobie wykonania przedmiotu
zamodwienia,

b) Obiektywnych przyczyn niezaleznych do Zamawiajgcego lub Oferenta,

c) Okolicznosci sity wyzszej majgcej bezposredni wptyw na terminowos$¢ realizacji
przedmiotu umowy,

d) Zmian regulacji prawnych obowigzujgcych w dniu podpisania umowy,
ktore majg wptyw na realizacje przedmiotu umowy,

e) Otrzymania decyzji urzedowej Instytucji Posredniczacej / Zarzadzajacej
zawierajgcej zmiany zakresu zadan, terminéw realizacji czy tez ustalajgcej
dodatkowe postanowienia, do ktérych Zamawiajgcy zostanie zobowigzany.

3) Zmiana umowy jest mozliwa, jezeli obie Strony umowy wyraza na nig zgode
i wymaga ona aneksu do umowy w formie pisemnej lub w postaci elektronicznej
potwierdzonej przez nalezycie reprezentowanych przedstawicieli stron pod rygorem
niewaznosci.

X. INFORMACJE O MOZLIWOSCI SKLADANIA OFERT CZESCIOWYCH

1) Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.
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OPIS SPOSOBU PRZEDSTAWIANIA OFERT WARIANTOWYCH ORAZ
MINIMALNE WARUNKI, JAKIM MUSZA ODPOWIADAC OFERTY WARIANTOWE
WRAZ Z WYBRANYMI KRYTERIAMI OCENY

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

INFORMACJE O PLANOWANYCH ZAMOWIENIACH

Zamawiajgcy nie przewiduje w okresie 3 lat od udzielenia zamowienia podstawowego,
przewidzianych w zapytaniu ofertowym, zaméwien uzupetniajgcych na dostawy, polegajgce
na powtérzeniu podobnych dostaw.

XiIil.

8)
9)

SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERT

Oferta i zatgcznik musi zosta¢ ztozony na Formularzu Zamawiajacego (wzorach).
Oferta powinna zawiera¢ podpis Oferenta lub osoby upowaznionej przez Oferenta,
przedstawicieli Oferenta wymienionych w aktualnych dokumentach rejestrowych firmy
lub osoby po stronie Oferenta upowaznionej do zaciggania zobowigzan w jego imieniu.
Formalne upowaznienie powinno byé wéwczas dotgczone do oferty. Upowaznienie
dotyczy zaréwno upowaznienia osoby przez Oferenta do zaciggania zobowigzan
W jego imieniu.

Oferta powinna by¢ uzupetniona o wszystkie elementy zgodnie ze wzorami
stanowigcymi zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego.

Oferta musi by¢ wazna minimum 60 dni od dnia ztozenia oferty.

Nastepujace braki w ofercie skutkujg odrzuceniem oferty:
a) Oferta ztozona na innym wzorze niz zatgczone do niniejszego zapytania
ofertowego,
b) Oferta zlozona bez podpisu Wykonawcy lub osoby upowaznionej przez
Wykonawce,

c) Oferta bez stosownych oswiadczen warunkujgcych udziat w zapytaniu
ofertowym i wymaganych w zapytaniu ofertowym, w tym takze dotyczgce
powigzan osobowo i kapitatowych (Zatgcznik nr 1 O$wiadczenia). Wymagane
jest zaznaczenie przy kazdym o$wiadczeniu DTAK.

d) Oferta nie jest wazna, co najmniej 60 dni od dnia ztozenia oferty.

Braki w_okresie terminu skitadania ofert nie moga podlega¢ uzupetnieniu.
Zamawiajgcy analizuje tres¢ ofert po uptywie terminu wyznaczonego na ich sktadanie.
Braki po okresie skladania ofert moga podlegaé uzupelieniu za zgodg
Zamawiajgcego. Uzupetnienia moga by¢ wykonane jedynie w zakresie oczywistych
omytek oraz doprecyzowania czy upewnienia sie co do przekazanych informaciji (np.
w przypadku mato czytelnego skanu).

Oferta powinna by¢ sporzgdzona w jezyku polskim.

Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

10) Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem

oferty.
11) Do oferty nalezy zatgczy¢ szczegotowg specyfikacje oferowanego urzadzenia.
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KONTAKT W SPRAWIE ZAMOWIENIA, OSOBA DO KONTAKTU

Imie i nazwisko osob do kontaktu: Andrzej Rogowski

Wymiana informacji w sprawie postepowania prowadzona jest obowigzkowo poprzez
baze konkurencyjnosci;

W przypadku gdyby charakter przekazywanej informacji nie byt mozliwy technicznie
poprzez baze konkurencyjnosci (np. przez charakter przekazywanych plikéw), mozliwy
jest kontakt poprzez poczte elektroniczng na adres: andrzej.rogowski@vp.pl oraz
wskazany przez oferenta;

W razie takiej potrzeby, na prosbe Oferenta, Zamawiajgcy udostepni mu poprzez ww.
kanaty komunikacji, dodatkowe informacje niezbedne dla niego do wyceny
zamowienia, w tym odpowiednie projekty (w celu zachowania poufnosci moze byé
zastosowany wtedy kanat e-mailowy).

DODATKOWE POSTANOWIENIA

W_ umowie z wykonawca przewiduje sie kary umowne dotyczace m.in.
nieterminowosci prac.

Jesli w tresci opisu przedmiotu zaméwienia zawarto informacje o normie, nalezy
rozumie¢ to tak, iz dopuszczalne jest spetnienie norm réwnowaznych
("lub réownowazne").

Ztozenie oferty nie stanowi zawarcia umowy.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym
etapie bez podania przyczyny.

Zamawiajgcy zastrzega, ze otrzymane oferty moga zosta¢ przekazane w celu
weryfikacji do wiasciwej Instytucji Posredniczacej.

Zamawiajgcy po dokonaniu oceny nadestanych ofert dokona wyboru
najkorzystniejszej oferty co zostanie udokumentowane protokotem z postepowania
o udzielenie zaméwienia wraz z upublicznieniem wynikow postepowania w taki
sposo6b w jaki zostato upublicznione zapytanie ofertowe.

Zamawiajgcy zastrzega upublicznienie wynikéw po udokumentowaniu spetnienia
kryteriow przez wybranego Oferenta.

Zamawiajgcy zaproponuje wybranemu Oferentowi, ktéry uzyskat najwiekszg ilos¢é
punktéow (wazonych), zawarcie Umowy na realizacje przedmiotu zamoéwienia.

ZALACZNIKI

Formularz ofertowy — wzér,
Zatacznik nr 1 Oswiadczenia (do formularza ofertowego).
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Zatacznik nr 1 — Formularz ofertowy — wzor

Oferta dla:
AR-TIG Andrzej Rogowski
NIP: 8251212784
Ul. Wiejska 2E, 08-400 Garwolin
OFERTA

zlozona w odpowiedzi na ZAPYTANIE OFERTOWE NR 01/FEPW/2024 z dnia 28.08.2024
r., zwigzane z dostawg srodkéw trwatych w ramach projektu pod tytutem:
»Automatyzacja/robotyzacja procesu produkcji urzadzen i instalacji przemystowych w
firmie AR-TIG- w zakresie spawania, szlifowania, wycinania elementéw nietypowych
oraz kontroli jakosci produkcji.
nr projektu FEPW.01.02-1P.01-0157/23, wybranego do dofinansowania w ramach:
Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027
Przedsigbiorczosé¢ i Innowacje
Automatyzacja i robotyzacja w MSP

Dane oferenta

Nazwa

Adres

NIP
REGON

Dane kontaktowe

Imie i nazwisko
Telefon
Adres e-mail
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Sktadamy ponizszg propozycje ofertowa:

Przedmiot zaméwienia Cena netto Cena brutto
(w PLN/EUR/USD/INNE)* | (w PLN/EUR/USD/INNE)*
1 2 3
KRYTERIUM OCENY OFERT —CENA [CF?
*waluta: ...l *waluta:......................
SUMA POZ. 1. - 4. Cena: Cena:
1. Automat / Robot spawalniczy| *waluta:..................... *waluta:........ccoeeeeeenns
do spawania wzdluznego
(Stanowisko do spawania Cena: Cena:
wzdtuznego zwijek)
*waluta: ...l *waluta:......................
2. Automat / Robot spawalniczy
do spawania orbitalnego Cena: Cena:
dwustronnego
*waluta: ...l *waluta:......................
3. Automat / Robot do
. . Cena: Cena:
szlifowania
*waluta: ...l *waluta:......................
4. Wycinarka wodna Cena: Cena:
POZOSTALE KRYTERIA OCENY OFERTY
Jednostka Wartosé [*]

KRYTERIUM GWARANCJA [0G] ?

Jest to okres liczony od chwili zrealizowania zamdwienia w ramach projektu; czas jest
liczony w miesigcach od zakohnczenia zamoéwienia (data na protokole zdawczo-
odbiorczym). Zakres gwarancji: gwarancja jakosci oraz rekojmi na wykonanie catej
instalacji. Minimalny okres: 12 miesigce, maksymalny okres 60 miesiecy.

Uwaga:

1. Automat / Robot spawalniczy
do spawania wzdluznego
(Stanowisko do spawania
wzdtuznego zwijek)

miesigce

2 CENA [C] - do oceny kryterium brana jest pod uwage cena netto — najnizsza cena sumarycznie netto bedzie
oceniana najlepiej suma dla sumy poz. 1 - 4.
3 GWARANCJA [G] — najdtuzszy oferowany czas gwarancji bedzie oceniany najlepiej.
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2. Automat / Robot spawalniczy
do spawania orbitalnego
dwustronnego

3. Automat / Robot do
szlifowania

4. Wycinarka wodna
(w zakresie zgodnym z opisem z
zapytaniu ofertowym)

KRYTERIUM CZAS REAKCJI SERWISU [CRS] *

Uwaga: Okres liczony od chwili zgtoszenia. Okres ten liczony jest w godzinach.

1. Automat / Robot spawalniczy
do spawania wzdluznego
(Stanowisko do spawania
wzdtuznego zwijek)

2. Automat / Robot spawalniczy
do spawania orbitalnego
dwustronnego godziny

3. Automat / Robot do
szlifowania

4. Wycinarka wodna
(w zakresie zgodnym z opisem z
zapytaniu ofertowym)

Parametry oferty

Termin waznosci oferty®

Data przygotowania oferty®

Podpis

Imie i nazwisko

Data

Podpis i pieczeé
(jesli dotyczy)

4 CZAS REAKCJI SERWISU [S] - najkrotszy termin reakcji bedzie oceniany najlepie;j.
®> Termin waznosci oferty - wymagany termin nie krétszy niz 60 dni.
5 Data przygotowania oferty — w dniach sktadania ofert.
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Zataczamy do Formularza ofertowego:
1. Zatacznik nr 1 Oswiadczenia

Zatacznik nr 2 Zatgcznik nr 1 Oswiadczenia (do formularza ofertowego)

Oferta dla:

AR-TIG Andrzej Rogowski
NIP: 8251212784

Ul. Wiejska 2E, 08-400 Garwolin

OSWIADCZENIA OFERENTA DO OFERTY

zlozona w odpowiedzi na ZAPYTANIE OFERTOWE NR 01/FEPW/2024 z dnia 28.08.2024
r., zwigzane z dostawg srodkéw trwatych w ramach projektu pod tytutem:
»Automatyzacja/robotyzacja procesu produkcji urzadzen i instalacji przemystowych w
firmie AR-TIG- w zakresie spawania, szlifowania, wycinania elementéw nietypowych
oraz kontroli jakosci produkc;ji”
nr projektu FEPW.01.02-1P.01-0157/23, wybranego do dofinansowania w ramach:
Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027
Przedsiebiorczos¢ i Innowacje
Automatyzacja i robotyzacja w MSP

Oswiadczenia do TRESCI ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Oswiadczamy, iz zapoznaliSmy sie z treScig ww. zapytania ofertowego i nie

wnosimy do niego zadnych zastrzezen oraz uzyskaliSmy konieczne (]
informacje i wyjasnienia do przygotowania oferty (jesli dotyczy). TAK

Oswiadczenia do WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU

Oswiadczamy, iz posiadamy Potencjal merytoryczny [Wiedza
i doswiadczenie] (odpowiednig wiedze i doswiadczenie oraz kwalifikacje) w
ramach przedmiotu zamoéwienia [zgodnie z wymogami okreslonymi w pkt Il.
WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY ICH SPELNIANIA], niezbedne do rozpoczecia prac
niezwlocznie po wybraniu Wykonawcy przez Zamawiajacego, jak réwniez | [ ] TAK
zakonczenia realizacji przedmiotu umowy w terminie wykonania
zamowienia.

W szczegolnosci oswiadczamy, iz posiadamy doswiadczenie w zakresie
realizacji podobnych dostaw, tym samym potwierdzamy dostarczenie co
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najmniej trzech urzadzen, analogicznych do oferowanego, na przestrzeni
ostatnich pieciu lat, liczac od dnia uptywu terminu sktadania ofert.

Na prosbe Zamawiajgcego, dostarczymy Zamawiajagcemu dokumenty
potwierdzajace ww. doswiadczenie w postaci listow intencyjnych,
protokotéw odbioru lub faktur/zaméwien dokumentujacych wykonanie ww.
zamowien.

Oswiadczamy, iz posiadamy Potencjat techniczny [Potencjat techniczny]
(odpowiednie zaplecze techniczne) do realizacji przedmiotu zaméwienia
[zgodnie zwymogami okreslonymi w pkt 1. WARUNKI UDZIALU
W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA OCENY ICH
SPELNIANIA], niezbedne do rozpoczecia prac niezwitocznie po wybraniu
Wykonawcy przez Zamawiajacego, jak rowniez zakonczenia realizacji
przedmiotu umowy w terminie wykonania zamoéwienia.

[ ] TAK

Oswiadczamy, iz posiadamy Potencjat kadrowy [Osoby zdolne do
wykonania__zamdwienia] (niezbedny potencjat kadrowy) do realizacji
przedmiotu zamoéwienia [zgodnie z wymogami okreslonymi w pkt Il
WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY ICH SPELNIANIA], niezbedny do rozpoczecia prac
niezwiocznie po wybraniu Wykonawcy przez Zamawiajgcego, jak rowniez
zakonczenia realizacji przedmiotu umowy w terminie wykonania
zamowienia.

[ ] TAK

Oswiadczamy, iz posiadamy Potencjat finansowy i ekonomiczny [Sytuacja
ekonomiczna i finansowa] (odpowiednia sytuacje ekonomiczng i finansowa
umozliwiajgca prawidtowe wykonanie przedmiotu zaméwienia) do realizacji
przedmiotu zamoéwienia [zgodnie z wymogami okreslonymi w pkt Il
WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY ICH SPELNIANIA], niezbedny do rozpoczecia prac
niezwiocznie po wybraniu Wykonawcy przez Zamawiajgcego, jak rowniez
zakonczenia realizacji przedmiotu umowy w terminie wykonania
zamowienia.

[ ] TAK

Oswiadczamy, iz nie jesteSmy powigzani z Zamawiajacym osobowo
i kapitalowo zgodnie z Wytycznymi w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy beneficientem (Zamawiajgcym) Ilub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub osobami wykonujgcymi w
imieniu  beneficienta  czynnosci zwigzane z  przygotowaniem oraz
przeprowadzeniem postepowania o udzielenie zamodwienia a wykonawca,
polegajace w szczegodlnosci na:

a) uczestniczeniu w spofce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z

[ ] TAK
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przepisow prawa), petnieniu funkcji czionka organu nadzorczego lub
zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do
drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo
pozostawaniu we wspolnym pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub
cztonkami organéw zarzgdzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcéw
ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia,

c) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Oswiadczamy, iz wszystkie informacje zamieszczone w ofercie sa
prawdziwe.

[ ] TAK

Podpis

Imie i nazwisko

Data

Podpis i pieczeé
(jesli dotyczy)
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