Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez E P A R P
dla Nowoczesnej Gospodarki - Polska Unie Europejska

Grupa PFR

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 5/2024

Dotyczace dostawy linii produkcyjnej drobnowymiarowych elementow betonowych
(wibroprasy stacjonarnej) w ramach dzialania Sciezka SMART, Priorytet 1 ,,Wsparcie
dla przedsiebiorcow” Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki
2021-2027 wspotfinansowanego ze Srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego dla firmy Bruk Sp. z o.0.

Postepowanie prowadzone jest w trybie zapytania ofertowego zgodnie z zasada

konkurencyjnos$ci wynikajaca z “Wytyczne dotyczqce kwalifikowalnosci wydatkow na lata
2021-2027”

Numer naboru: FENG.01.01-1P.02-001/24

Tytul projektu: Dywersyfikacja dzialalno$ci firmy BRUK w oparciu o wdrozenie
innowacyjnych elementéw betonowych

Czyzowice, dnia 07.08.2024 r.
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I ZAMAWIAJACY
Bruk Sp. z o.0.

ul. Nowa 28 G

44-352 Czyzowice
NIP: 6472391614
Tel.: +48 32 456 09 70

II TRYB ZAMOWIENIA
Zamowienie bedzie udzielane w trybie postepowania ofertowego
(Zasada konkurencyjnos$ci)

II1 CEL ZAMOWIENIA

Celem zamoéwienia jest nabycie linii produkcyjnej drobnowymiarowych elementow
betonowych (wibroprasy stacjonarnej) w ilosci 1 szt., niezbednej do uruchomienia produkcji
innowacyjnych odblaskowych elementéw betonowych.

IV PRZEDMIOT ZAMOWIENIA I JEGO OPIS

Przedmiotem zamoéwienia jest nabycie linii produkcyjnej drobnowymiarowych elementow

betonowych (wibroprasy stacjonarnej) w ilosci 1 szt. o parametrach technicznych réwnych badz

rownowaznych w stosunku do przedstawionych ponize;j:

1. Stacjonarna maszyna do pelno-automatycznego wytwarzania elementow betonowych w
procesie wibroprasowania, jak np. kostki brukowej, ptytek, bloczkéw, kraweznikow,
pustakow, elementéw zdobniczych, ogrodowych i podobnych elementow betonowych.
Produkcja musi odbywac si¢ na paletach produkcyjnych z uzyciem wymiennych form.
Maszyna musi posiada¢ nastgpujgce parametry techniczne:

o  Wielkos$¢ palet: 1.520 x 1.100 mm

e Powierzchnia produkcyjna max: 1.300 x 1.050 mm

e  Wysokos¢ produkcyjna: 25 - 500 mm

e  Wysokos¢ form: 30 - 560 mm

e  Wydajnos$¢ minimalna 250 cykli na godzing (dla produktu standard)
e Pojemnosc¢ silosu betonu konstrukcyjnego: min. 2.000 |

e Pojemnos¢ silosu betonu warstwy gornej: min. 1.000 1

Maszyna musi by¢ wyposazona w:

e Pneumatyczny zacisk formy

e Pneumatyczny stoper palet

e Posuw palet ktorego predkos¢ dla wrazliwych produktow nastawialna jest bez
uderzeniowo poprzez silnik elektryczny z regulowang czg¢stotliwoscia.

e l-czgéciowy stol wibracyjny, napedzany czterema serwomotorami typu SEW lub
rownorzgdnymi, sterowany czestotliwoscig z wibratorami w kapieli olejowej,

e Ruszt napetniajacy dla wozka betonu konstrukcyjnego (dolnego) z okragltymi pretami z
napedem hydraulicznym,
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Urzadzenie przestawiania wysokosci, (przystosowujace maszyne do réznych wysokosci
form) o napgdzie elektro-mechanicznym zaréwno dla elementéw napetniajacych warstwy
dolnej jak i1 gorne;j,

Agregat hydrauliczny,

Kompletne Sterowanie elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne,

Linearne systemy pomiaru drog dla formy, stempla 1 wozka zasypowego warstwy dolnej
1 gornej,

Automatyczna korekta wysoko$ci gotowego wyrobu

Pomiar stanu napelnienia w silosie betonu konstrukcyjnego oraz nawierzchniowego
poprzez czujniki laserowe,

Regulacja stanu napehienia dla wozka zasypowego poprzez czujniki laserowe zar6wno
w przypadku warstwy dolnej 1 gornej,

Podlaczenia dla podgrzewania ptytek stempla (w standardzie zgodnym dla posiadanych
przez zamawiajacego form),

Poprzeczne urzadzenie do oczyszczania stempla,

Wozek elektryczny wymiany formy,

Silos warstwy konstrukcyjnej z 2 wylotami,

Urzadzenia do produkcji betonu wielokolorowego warstwy betonu konstrukcyjnego
sktadajace si¢ z dodatkowej nasadki silosu do zwigkszenia pojemnosci silosu BK z
blachg przesuwng. Blacha przesuwna zamontowana jest pomiedzy silosem a nasadka
silosu. Ruchy nastgpuja elektromotorycznie poprzez z¢batke.

Rolka wygladzajaca dla wozka warstwy wierzchniej (gornej),

Pneumatyczny zgarniacz wozka zasypowego warstwy gornej 1 dolnej,

Obrotowa okragla szczotka na wozku napetniajagcym warstwe gorna,

Przytacze pneumatyczne dla urzadzenia Flexway, bedacego w posiadaniu
Zamawiajacego i angazowanego do niniejszej linii

Silos palet z roztadunkiem pakietu palet produkcyjnych na stronie mokre;.
Urzadzenie spryskujacego palety srodkami ochronnymi i impregnujacymi.
Urzadzenie opuszczajace palety w obrgbie maszyny.
Przeno$nik dla palet produkcyjnych strony mokrej z co najmniej czterema napedami, o
dhugosci min. 23m.
Szczotka czyszczaca do omiatania produktow na stronie mokre;j,
Stanowisko przechylajace do usuwania kompletnych, wadliwych warstw kostki.
Wieza wznoszaca do uktadania palet produkcyjnych ze §wiezymi produktami, jedna nad
druga. Wieza powinna posiada¢ nastgpujace parametry techniczne:
e max. obcigzenie: 14t
e ilos¢ pigter: 36 szt.
e odstep miedzy pigtrami: 200 mm
o glebokos¢ palety produkcyjnej: 1100 mm
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Grupa jezdna do transportu $wiezych produktow ze strony mokrej do komoér dojrzewalni
oraz transportu powrotnego utwardzonych produktéw z komoér dojrzewalni na strong
sucha. Urzadzenie ma si¢ sktada¢ z:

e wozka dolnego,

e wozka goérnego,

e kompletnego sterowania elektrycznego wraz ze sterowaniem lokalnym,

e pomiaru przemieszczenia wozka gornego: czujnik laserowy,

e pomiaru przemieszczenia wozka dolnego: czujnik laserowy,

e kieszeni blokujacych wozek gorny na dolnym,

Wieza opuszczajagca do roztadunku palet produkcyjnych z utwardzonymi produktami.
Wieza powinna posiadaé nastgpujace parametry techniczne:

e max. obcigzenie: 14 t

e ilos¢ pigter: 36 szt.

e odstep migdzy pietrami: 200 mm

o glebokos¢ palety produkcyjnej: 1100 mm

Przenosénik dla palet produkcyjnych strony suchej z co najmniej siedmioma napgdami, o
dlugo$ci min. 15m

Przenos$nik unoszaco-przenoszacy strony suchej o dtugos$ci min.19m.

Urzadzenie centrujace produkty na palecie (w celu odrywania produktu od palet oraz
przygotowania warstwy do transportu).

Szczotka czyszczaca do palet produkcyjnych na stronie suche;.

Urzadzenie obracajace palety.

Urzadzenie do pakietowania palet na stronie suchej.

Przeno$nik buforujacy palety.

Przeno$nik fancuchowy do transportu pakietu palet na stronie suche;.

Grupa jezdna bufora palet produkcyjnych sterowana automatycznie i manualnie,
sktadajaca si¢ z :

wozka dolnego po ktorym porusza si¢ wozek gorny.
e wymaganego wyposazenia dbajacego o bezpieczenstwo jak rami¢

dotykowe/wylacznik barierowy oraz lampa alarmowa,
kompletnego sterowania elektrycznego wraz ze sterowaniem lokalnym
Urzadzenie do obracania grupy jezdnej bufora palet.

Pakieciarka z napedami elektrycznymi, posiadajaca cztery klamry z czterech stron, stuzaca
do uktadania warstw produktow w pakiety produktu koncowego. Pakieciarka kompletna
wraz ze sterowaniem 1 elektrycznymi napedami o nastgpujacych parametrach
technicznych:

e standardowa droga przesuwu: 3000 mm,

o dla odleglosci przejazdu powyzej 7,25 m nalezy zaplanowaé podpore centralna,

e platforma do celow konserwacyjnych,

e maksymalna wysokos¢ standardowego pakietu: 1350 mm wraz z paleta
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transportowa (przy wysokosci transportowej 700 mm),

e standardowy udzwig: 700 kg,

e szeroko$¢ otwarcia klamr gtéwnych: 550 —1350mm lub 850 — 1450mm,

e szerokos¢ otwarcia klamr bocznych: 850 — 1450mm,

e klamry poruszane elektrycznymi sitownikami SEW lub réwnorzednymi,

e plyta wyrdwnujaca/stabilizujaca warstwe: recznie regulowana,

e maksymalna gleboko$¢ zanurzenia chwytaka: 280 mm

¢ maksymalna wysoko$¢ produktu do podwodjnego pakietowania: 130 mm
Przeno$nik ptytkowy o dlugosci min. 32m do przenoszenia zatadowanych palet
transportowych wraz z silosem i podajnikiem palet transportowych. Maksymalna waga
pojedynczej palety z wyrobem gotowym wyniesie 2000kg.
Kompletne sterowanie i wizualizacja proceséw dla catej linii do produkcji elementéw
betonowych (minimalna wielko$¢ ekranu dla wizualizacji 22”, opisy w jezyku polskim
wraz z niezaszyfrowanymi komunikatami btedow) wraz z panelem sterowania w kabinie
sterowniczej. Sterowanie ma réwniez obejmowac zarzadzanie zawartoscia dojrzewalni
produktow.
System codziennego gromadzenia waznych danych statystycznych z linii (takich jak czasy
cykli, dzienna ilo$¢ produkowanych sztuk, stopien dziatania linii, przyczyny przestojow) z
mozliwos$cig wstecznego wgladu w poszczegdlne dni.
Kompletne okablowanie linii oraz wyposazenie elektryczne wraz z zabezpieczeniami.
Kompletny system bezpieczenstwa linii wraz z zabezpieczeniami mechanicznymi i
elektrycznymi. System bezpieczenstwa ma spetnia¢é wymagania zgodnosci, poprzez
zastosowanie dopuszczonych przez odpowiednie migdzynarodowe instytucje elementow
zabezpieczen (IEC 60947-5-3) i ma by¢ wykonany z zastosowaniem standardu ASI —
safety lub rownowazny.

Kompletna dokumentacja techniczna w jezyku polskim.

Kompletne wyposazenie maszyny powinno odpowiada¢ dyrektywie maszynowej: 2006/42/EG.

Dostawa oraz montaz linii po stronie Zamawiajacego.

Ptatnosci dokonywane beda na podstawie wystawionych faktur VAT.

Przedmiot zamoéwienia okreslaja kody:
Kod CPV 42000000-6: Maszyny przemystowe

V TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA
Zamawiajacy zaktada dostawe do 30.11.2024 r.
Dostawa do siedziby firmy Bruk Sp. z 0.0. ul. Nowa 28 G 44-352 Czyzowice.
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VI WYKONAWCA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zapytanie ofertowe skierowane jest do podmiotdw czynnie prowadzacych dziatalnosé

gospodarczag tj. 0sob fizycznych, badz os6b prawnych prowadzacych dziatalnos¢ gospodarcza

badz jednostek posiadajacych zdolnos¢ prawng do wykonania przedmiotu zamowienia.

VII WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. O udzielenie Zamowienia moga ubiega¢ si¢ Wykonawcy, ktorzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie w realizacji zlecen o podobnym zakresie tematycznym. Zamawiajacy uzna,
ze Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie, jezeli spelnione zostang
ponizsze wymogi:

a) dysponowanie potencjatem technicznym zdolnym do wykonania zaméwienia;

b) dysponowanie minimum 5-letnim doswiadczeniem przy realizacji podobnych
zamoOwien;

Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwo$¢ wskazania rownowaznych rozwigzan
tzn. o co najmniej takiej samej (nie gorszej) charakterystyce.

2. Spelnienie powyzszych wymogow bedzie weryfikowane na podstawie zalacznika nr 2 do
zapytania ofertowego.

3. Z postepowania wykluczone sa podmioty powigzane z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajagcego czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawca, polegajace w szczegdlnos$ci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10% udzialéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z
przepisow prawa), petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego,
prokurenta, petnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we
wspolnym pozyciu z wykonawca, jego zastepca prawnym lub czlonkami organow
zarzadzajacych lub organ6w nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia,

C) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

Zamawiajacy w celu potwierdzenia spelnienia w/w warunkow wymaga przedlozenia

o$wiadczenia stanowigcego zatacznik nr 2 do zapytania ofertowego.

VIII SPOSOB SKEADANIA OFERT

1. Ofert¢ nalezy sporzadzi¢ na zatlagczonym wzorze Formularza odpowiedzi na zapytanie
ofertowe (zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego).

2. Oferta powinna zawiera¢ w szczego6lnosci:
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— formularz odpowiedzi na zapytanie ofertowe (Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego);
— oswiadczenie o zdolnosci oferenta do wykonania zaméwienia (Zatacznik nr 2 do
zapytania ofertowego);
— specyfikacje urzadzenia.

3. Zamawiajacy rezerwuje sobie prawo odrzucenia oferty, ktora nie jest zgodna z
oczekiwanym uktadem tresci 1 formy. Przez zgodno$¢ z trescig rozumie si¢ wymagany
minimalny zakres informacji, wskazany w pkt VII1.2. niniejszego Zapytania ofertowego,
natomiast przez zgodno$¢ z formg rozumie si¢ form¢ pisemna.

4. Oferenci zobowigzani sg przygotowaé ofert¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w tym
dokumencie. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim, w sposéb czytelny i trwatly
oraz czytelnie podpisana przez osobe¢ wtasciwg do reprezentowania Oferenta.

5. Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

6. W kazdym czasie postgpowania dotyczacego wyboru wykonawcy Zamawiajacy ma prawo
do jego zakonczenia bez wyboru jakiegokolwick Oferenta. Informacje zawarte w
niniejszym zapytaniu ofertowym moga by¢ wykorzystane przez oferentéw jedynie zgodnie
z ich przeznaczeniem, tj. w celu przygotowania oferty.

7. Wynik postepowania zostanie upubliczniony na stronie
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

8. Data wazno$ci oferty — nie mniej niz 1 miesiac.

9. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czgsciowych lub wariantowych.

10. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzania/weryfikacji w toku oceny ofert
wiarygodno$ci przedstawionych przez Oferentow dokumentdéw, danych, o$wiadczen i
informacji oraz do zadania dodatkowych pytan w celu uszczegotowienia oferty. Pytania
zadawane beda drogg e-mail. Czas odpowiedzi przez Oferenta wynosi max. 48 godzin.

11. Zamawiajacy wykluczy z postgpowania Oferentdw, co do ktorych wskutek sprawdzenia
wiarygodno$ci oferty powezmie informacj¢ o zawarciu w ztozonej ofercie danych
niezgodnych z prawdg lub ktérzy nie odpowiedza droga e-mail na zadane pytanie/a
weryfikujace oferte w ciggu max. 48 godzin.

12. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo zakonczenia postgpowania bez wyboru ofert w
przypadku gdy wartos¢ oferty przekracza wielko$¢ Srodkdw przeznaczonych przez
Zamawiajacego na sfinansowanie zamowienia. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do
dalszego negocjowania najkorzystniejszej oferty.

IX KRYTERIA OCENY I SPOSOB OCENY
1. Ocena ofert sktada si¢ z dwoch etapow:

Etap 1. — Zamawiajacy dokonuje oceny spetnienia przez Wykonawce warunkow udziatu w
postepowaniu

Ocena spelnienia przez wykonawce warunkow udziatu w postgpowaniu — Etap 1 — dokonywana
jest na podstawie ztozonych dokumentéw na wzorze Zalacznika nr 2 do zapytania ofertowego,
zgodnie z formulg ,,spelnia — nie spetnia”.
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Etap 2. — Ocena dokonywana jest na podstawie osiagnietej liczby punktow wyliczonych w
oparciu o nastgpujace kryteria i ustalong punktacje do 100 pkt. (100 pkt. = 100%):

KRYTERIUM WAGA (%)
Cena oferowana netto 30%
Minimalny czas cyklu dla produktu standard dwuzasypowego 20%
Sterowanie manualne maszyng z poziomu panelu mobilnego 20%
Gwarancja bez limitu godzin pracy linii 5%
Ilo$¢ sitownikdéw stempla 25%

KRYTERIUM OCENY nr 1- cena oferowana netto — waga: 30%

Punktacja za cene¢ bedzie obliczana na postawie wzoru:
K=Cnxwaga/Cr

K- otrzymane punkty

Cn — taczna cena netto oferty z najnizsza ceng

Cr — taczna cena netto oferty rozpatrywanej

Ceng brang pod uwagg przy ocenie ofert jest cena netto oferty za realizacje catosci zamdwienia.
Wszystkie obliczenia beda dokonywane z doktadnos$cia do dwoch miejsc po przecinku.

KRYTERIUM OCENY nr 2 - Minimalny czas cyklu dla produktu standard
dwuzasypowego — waga: 20%
Punktacja w ramach kryterium bedzie obliczana na postawie wzoru:

K=Tnxwaga/Tr

K- otrzymane punkty
Tn — minimalny czas cyklu z oferty z najkrétszym czasem
Tr — minimalny czas cyklu z oferty rozpatrywanej

KRYTERIUM OCENY nr 3 — Sterowanie manualne maszyna z poziomu panelu
mobilnego — waga: 20%
Punktacja bedzie przyznawana w oparciu o ponizsze zalozenia:

— zapewnienie sterowania manualnego maszyng z poziomu panelu mobilnego - 20 pkt.

— brak ww. sterowania — 0 pkt.
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KRYTERIUM OCENY nr 4 — Gwarancja bez limitu godzin pracy linii — waga: 5%
Punktacja w ramach kryterium bedzie obliczana na postawie:

- nie mniej niz 2 lata -5 pkt

- wiecej niz 1 a mniej niz 2 lata — 3 pkt.

- mniej niz 1 rok — 0 pkt.

KRYTERIUM OCENY nr 5 — llo$¢ sitownikéw stempla— waga: 25%
Punktacja w ramach kryterium bedzie obliczana na postawie:

- 4 szt. 1 wigeej — 25 pkt.

-0d 2 — 3 szt. — 15 pkt.

-0d 0 —1 szt. — 0 pkt.

Weryfikacja kryteriow dokonywana bedzie na postawie danych z Zatacznika nr 1 do zapytania
ofertowego.

2. Za najkorzystniejsza oferte Zamawiajacy uzna taka, ktora otrzyma najwyzsza taczng
punktacje sposrdd ocenianych.

3. W przypadku otrzymania oferty w walucie obcej, do jej poréwnania z innymi ofertami,
zostanie ona przeliczona na ztotowki po kursie z dnia zamknigcia ogloszenia tj. z dnia
13.09.2024 r.

4. W przypadku, gdy kwoty przedstawione w odpowiedziach na zapytanie beda wyzsze od
zaplanowanych w budzecie ww. projektu Zamawiajacy zastrzega sobie prawo negocjacji
z Wykonawca.

5. Jezeli nie bedzie mozna dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej zgodnie z powyzszymi
zasadami, ze wzgledu na zlozenie ofert o takiej samej liczbie punktow, zamawiajacy moze
wezwac wykonawcow, ktorzy zlozyli oferty, do ztozenia w terminie okreslonym przez
zamawiajacego ofert dodatkowych lub zaprosi¢ ich do negocjacji.

6. O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi niezwlocznie wszystkie
podmioty w sposob jednolity z upublicznieniem Zapytania.

7. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postgpowania bez podania

przyczyn.

X.  WARUNKI ISTOTNYCH ZMIAN UMOWY ZAWARTEJ W WYNIKU
PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA
1. Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ wprowadzenia istotnych zmian postanowien zawartej
umowy z wybranym Wykonawca w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktorej
dokonano wyboru Wykonawcy.
2. Dopuszczalny zakres zmian obejmuje:
a. zmiany powszechnie obowigzujacych przepisow prawa w zakresie majacym wplyw na
b. realizacj¢ przedmiotu zamdowienia lub §wiadczenia Stron,
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zmiana sposobu rozliczania umowy, terminu realizacji umowy lub dokonywania
ptatnosci na rzecz Wykonawcy np. na skutek zmian zawartej przez Zamawiajacego
umowy o dofinansowanie projektu lub wytycznych dotyczacych realizacji projektu,
zmiany wynikajace z zaistnienia, po zawarciu Umowy, przypadku sity wyzszej, przez
ktora, na potrzeby niniejszego warunku rozumie¢ nalezy zdarzenie zewngtrzne o
charakterze niezaleznym od Stron, ktorego Strony nie mogly przewidzie¢ przed
zawarciem Umowy, oraz ktorego Strony nie mogly unikngé¢ ani ktéremu nie mogtly
zapobiec przy zachowaniu nalezytej starannosci; Za sitl¢ wyzsza, warunkujgca zmiang
Umowy uwaza¢ si¢ bedzie w szczegdlnosci: powoddz, pozar i inne kleski zywiotowe,
zamieszki, strajki, ataki terrorystyczne, dziatania wojenne, nagle zalamania warunkow
atmosferycznych, nagte przerwy w dostawie energii elektrycznej, promieniowanie lub
skazenia;

zmiany wynikajagce z powstania nadzwyczajnych okoliczno$ci (nie bgdacych "silg
wyzsza"), grozacych razaca strata w zwigzku z wykonaniem przedmiotu zamdwienia,
niezaleznych od Zamawiajacego i wykonawcy, ktorych nie przewidzieli oni przy
zawarciu umowy w sprawie zamowienia; w takim przypadku Zamawiajacy i wykonawca
moga okresli¢ zmieniony sposéb osiagnigcia rezultatu bedacego przedmiotem danego
swiadczenia wchodzacego w zakres przedmiotu zamowienia celem uniknigcia razacej
straty przy wykonaniu przedmiotu zamowienia;

zmiany wynikajace z zaistnienia przyczyn, niezaleznych od Zamawiajacego oraz
Wykonawcy (przy dochowaniu przez niego nalezytej starannosci) skutkujacych
niemozliwoscig lub znacznymi opdznieniami w realizacji zamoéwienia a w szczegdlnosci:

— czasowy brak dostepnos$ci na rynku zasobow potrzebnych do realizacji przedmiotu
zamowienia,

— opoznienia w wydaniu decyzji administracyjnych (decyzje wtadz publicznych,
zmian obowigzujacego prawa, oczekiwanie na niespodziewane wczesniej a
konieczne wyniki ekspertyz, wyroki sadowe itp.),

— epidemii i innych nieprzewidzianych sytuacji w kraju (np. COVID)

— przestojow, awarili 1 opoOznien zawinionych przez Zamawiajacego, majacych
bezposredni wpltyw na terminowos$¢ wykonania przedmiotu zamowienia -
maksymalnie o okres przestojow 1 opoznien.

w przypadku zmian w harmonogramie realizacji projektu, w szczegdlnosci w przypadku
wystapienia koniecznosci wydtuzenia/przesuni¢cia termindw realizacji poszczegolnych
zadah 1 etapow, spowodowana obiektywnymi czynnikami, niezaleznymi od
Zamawiajacego 1 Wykonawcy, uniemozliwiajacymi realizacj¢ zamowienia w pierwotnie
okreslonych terminach, majacymi wptyw na jako$¢ realizacji przedmiotu umowy,
powstania rozbiezno$ci lub niejasno$ci w rozumieniu poje¢ uzytych w umowie, ktérych
nie bedzie mozna usung¢ w inny sposob, a zmiana bedzie umozliwia¢ usunigcie
rozbieznosci 1 doprecyzowanie umowy w celu jednoznacznej interpretacji jej
postanowien przez strony, przy jednoczesnym braku zmiany charakteru umowy;

zmiang¢ wykonawcy, ktoremu zamawiajacy udzielit zamowienia, ma zastgpi¢ nowy
wykonawca w wyniku polaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji
lub nabycia dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsigbiorstwa, o ile nowy



E et g e el | SPARP
wykonawca spelnia warunki udzialu w postgpowaniu, nie zachodza wobec niego
podstawy wykluczenia oraz nie pociaga to za sobg innych istotnych zmian umowy.

J. zmiany organizacyjne polegajace na aktualizacji nazwy, adresu siedziby, formy prawnej
Wykonawcy, zmianie oséb kierujacych wykonywaniem przedmiotu zamodwienia,
podwykonawcow 1 innych podmiotéw wspotpracujacych przy realizacji zamowienia pod
warunkiem, ze ich uprawnienia, potencjat ekonomiczny, wykonawczy i doswiadczenie
nie sg gorsze od tych, jakie posiadajg podmioty zamieniane. Zmiany te mogg nastapic z
przyczyn organizacyjnych pod warunkiem, ze podwykonawcy i inne podmioty spetniaja
wszystkie wymogi wynikajace z zapytania ofertowego i ztozonej oferty;

k. zmiany wysoko$ci wynagrodzenia w przypadku zmiany urzgdowej stawki podatku VAT;

I.  zmiany wysokosci wynagrodzenia w przypadku zmiany kursu — przedmiot zamowienia
zostal wyceniony w walucie obcej;

3. Wszelkie zmiany i1 uzupelnienia do umowy z Wykonawca dokonywane bgda w formie

pisemnej, pod rygorem niewaznos$ci.

XI POSTANOWIENIA OGOLNE

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania. Jezeli zmiany
beda mogty mie¢ wptyw na tre$¢ sktadanych w postepowaniu ofert Zamawiajacy przedtuzy
termin sktadania ofert. Dokonane zmiany przekazuje si¢ niezwlocznie wszystkim
oferentom, do ktérych zostalo wystosowane zaproszenie ofertowe i jest ono dla nich
wigzace. Informacja o zmianach w postgpowaniu zostanie rowniez przekazana do
publicznej wiadomosci poprzez zamieszczenie jej na stronie
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

2. Wybor oferenta nie bedzie oznaczat zaciggnigcia zobowigzania cywilno-prawnego.

3. Zapytanie ofertowe i wszystkie zatgczniki do zapytania ofertowego stanowig integralng
catos¢.

XIT MIEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERT
1. Termin skladania ofert wyznaczono na dzien 13.09.2024 r. na godzing 12.
O terminowym ztozeniu oferty decyduje data zlozZenia oferty za posrednictwem BK2021
(https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/).
2. Wyjatkowo, mozliwe jest odstagpienie od komunikacji okre§lonej w pkt 1, jezeli:
a) charakter zamowienia wymaga uzycia narze¢dzi, urzgdzen lub formatow plikow, ktore
nie sg obstugiwane za pomocg BK2021, lub
b) aplikacje do obstugi formatéw plikoéw, ktore nadajg sie do przygotowania ofert lub prac
konkursowych, korzystaja z formatow plikow, ktorych nie mozna obstugiwaé za

pomoca zadnych innych aplikacji otwarto Zrodtowych lub ogolnie dostgpnych, lub sa
one objete licencja i nie moga zosta¢ udostgpnione do pobierania lub zdalnego
wykorzystania przez zamawiajacego, lub

C) zamawiajacy wymaga przedstawienia modelu fizycznego, modelu w skali lub probki,
ktérych nie mozna przekazac¢ za posrednictwem BK2021, lub

d) jest to niezb¢dne z uwagi na potrzebe ochrony informacji szczegdlnie wrazliwych,
ktorej nie mozna zagwarantowa¢ w sposob dostateczny przy uzyciu BK2021.
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3. Wystapienie przestanek wymienionych w pkt 2 nalezy zglosi¢ Zamawiajacemu, aby moc

ztozy¢ oferte w innej formie tj. przesta¢ w formie skanu na adres mailowy lub w oryginale

poczta listowa/kurierska lub ztozy¢ osobiscie:

a) poczta elektroniczna:

adres: bruk@bruk.info.pl

b) poczta tradycyjna/osobiscie na adres:

Bruk Sp. z 0.0.

ul. Nowa 28 G

44-352 Czyzowice

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zadania od Wykonawcoéw dodatkowych wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert.

XIIT OSOBY UPRAWNIONE DO POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCA
Osoba upowazniong z ramienia Zamawiajacego do kontaktu 1 udzielania wyjasnien w sprawie
zapytania ofertowego jest:

- Tomasz Maciocha, tel. +48 603511090, e-mail: tomasz.maciocha@bruk.info.pl

- Michat Tomanek, tel. +48 697612239, e-mail: michal.tomanek@bruk.info.pl

XIV ZALACZNIKI
1. Formularz odpowiedzi na zapytanie ofertowe
2. Oswiadczenie o zdolnosci oferenta do wykonania zamowienia
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