REMIEORM

Bielsko-Biata, 23 sierpnia 2024 r.

OGLOSZENIE O ZAMOWIENIU NR 1/08/2024

dotyczqgce dostawy bramowego 5-osiowego centrum obrébczego CNC

W zwigzku z realizacjg projektu pt. ,,Utworzenie zaktadu produkcji wysokoprecyzyjnych korpusdw maszyn i
detali wielkogabarytowych” dofinansowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Slaskiego na
lata 2021-2027 (Priorytet FESL10. Fundusze Europejskie na transformacje, Dziatanie FESL10.03 Wsparcie MSP
na rzecz transformacji, projekt nr FESL.10.03-1P.01-0216/23) REM-FORM Sp. z 0.0. zaprasza do sktadania ofert
na dostawe bramowego 5-osiowego centrum obrébczego CNC.

1. Dane Zamawiajacego

REM-FORM Sp. z 0.0.

ul. Praska 19, 43-382 Bielsko-Biata
REGON 523503727, NIP 5472234067
https://remform.pl/

Osoba kontaktowa: Piotr Chetmecki
e-mail: biuro@remform.pl

tel. +48 608 318 971

2. Tryb udzielenia zamdwienia

Postepowanie o udzielenie zamdwienia jest prowadzone zgodnie z zasadg konkurencyjnosci, o ktérej mowa
w Wytycznych dotyczacych kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027.

3. Opis przedmiotu zamdwienia

Kod i nazwa wedtug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV):
42632000-5 Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa bramowego 5-osiowego centrum obrdbczego CNC o nastepujgcej
specyfikacji technicznej:

Parametr / funkcja / cecha Wartosé
konstrukcja bramowa [TAK / NIE] TAK
stét roboczy wyposazony w imadfa maszynowe, kostki TAK
podwyzszajgce i oprzyrzgdowanie mocujgce [TAK / NIE]
dtugosc stotu roboczego [mm)] minimum 5000 mm
szerokos$¢ stotu roboczego [mm] minimum 2500 mm
dopuszczalne obcigzenie stotu roboczego [t] minimum 25t
szerokos¢ rowkdéw teowych stotu roboczego [mm] minimum 22 mm
specyfikacja imadet maszynowych:

= liczba imadet (kazde z korbg, szczekami hartowanymi, 20 szt.

gtadko-ryflowanymi, naktadkami zwiekszajgcymi zakres
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mocowania oraz 4 tapami dociskowymi stuzgcymi do
montazu imadta na stole roboczym) [szt.]

szerokos¢ szczek [mm]

minimum 160 mm

wysokos¢ szczek [mm)]

minimum 50 mm

zakres mocowania [mm]

0-300 mm lub szerszy

gorna granica zakresu mocowania z uzyciem naktadek
[mm]

minimum 470 mm

bezstopniowa nastawa sity mocowania bez dodatkowych
narzedzi [TAK / NIE]

TAK

sita mocowania [kN]

minimum 50 kN

specyfikacja kostek podwyzszajgcych:

liczba takich samych kostek w ksztatcie szescianu
wykonanych z odlewdw zgodnie z DIN 876/111 i DIN 650
[szt.]

10 szt.

dtugos¢ krawedzi kostki [mm]

minimum 500 mm
maksimum 700 mm

= rowki teowe na minimum 2 Scianach kostki (rdwnolegtej i TAK
prostopadtej do stotu roboczego) [TAK / NIE]

= szerokos¢ rowkow teowych identyczna jak w przypadku TAK
stotu roboczego [TAK / NIE]

specyfikacja oprzyrzagdowania mocujgcego:

= ulepszone cieplnie - 8 klasa wytrzymatosci lub wyzsza TAK
[TAK / NIE]

= kompatybilne z rowkami teowymi stotu roboczego i TAK

kostek podwyzszajgcych [TAK / NIE]

liczba srub do rowkdéw teowych zgodnych z DIN 787 o
dtugosci minimum 80 mm [szt.]

minimum 24 szt.

liczba srub do rowkdéw teowych zgodnych z DIN 787 o
dtugosci minimum 125 mm [szt.]

minimum 96 szt.

liczba $rub do rowkdéw teowych zgodnych z DIN 787 o
dtugosci minimum 200 mm [szt.]

minimum 48 szt.

liczba trzpieni gwintowanych zgodnych z DIN 6379 o
dtugosci minimum 80 mm [szt.]

minimum 48 szt.

liczba trzpieni gwintowanych zgodnych z DIN 6379 o
dtugosci minimum 125 mm [szt.]

minimum 96 szt.

liczba trzpieni gwintowanych zgodnych z DIN 6379 o
dtugosci minimum 200 mm [szt.]

minimum 48 szt.

liczba trzpieni gwintowanych zgodnych z DIN 6379 o
dtugosci minimum 315 mm [szt.]

minimum 48 szt.

ilos¢ nakretek wysokich zgodnych z DIN 6330 B [szt.]

minimum 120 szt.

ilos¢ podktadek okragtych i gniazd kulowych zgodnych z
DIN 6319 C+G [kpl.]

minimum 72 kpl.

ilos¢ nakretek przedtuzajgcych [szt.]

minimum 96 szt.

ilos¢ nakretek teowych zgodnych z DIN 508 [szt.]

minimum 48 szt.

przesuw w osi wzdtuznej X [mm]

minimum 5000 mm

przesuw w osi poprzecznej Y [mm]

minimum 3700 mm

przesuw w osi pionowej Z [mm]

minimum 1500 mm
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mozliwos¢ obrébki w 5 osiach z jednego zamocowania
prostopadtoscianu (bez S$ciany przylegajgcej do stotu) o
wymiarach 2900 x 4000 x 1500 mm [TAK / NIE]

TAK

posuw szybki w osi X [m/min]

minimum 30 m/min

posuw szybki w osi Y [m/min]

minimum 30 m/min

posuw szybki w osi Z [m/min]

minimum 30 m/min

doktadnos$é pozycjonowania dla osi X, Y, Z wg VDI 3441 [mm)]

maksimum 0,008 mm
(w przypadku odmiennych wartosci dla
poszczegdlnych osi zostanie wzieta pod
uwage ich srednia arytmetyczna)

magazyn narzedzi wyposazony w oprawki i uchwyty TAK
narzedziowe oraz trzpienie nasadzane [TAK / NIE]
automatyczna wymiana narzedzi [TAK / NIE] TAK

pojemnos$¢ magazynu narzedzi [szt.]

minimum 80 szt.

maksymalna dtugosé narzedzia w magazynie narzedzi [mm]

minimum 400 mm

maksymalna srednica narzedzia [mm]

minimum 125 mm

specyfikacja oprawek i uchwytéw narzedziowych oraz trzpieni n

asadzanych:

oprawki narzedziowe typu ER32 HSK-A100, L min. = 100
mm, wywazenie min. G2,5 (18 000 obr/min), tulejka
doprowadzajgca chtodziwo, bicie stozka pod tulejke:
maks. 0,003 mm, liczba oprawek: 15 szt.

[TAK / NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu ER32 HSK-A100, L min. = 160
mm, wywazenie min. G2,5 (18 000 obr/min), tulejka
doprowadzajgca chtodziwo, bicie stozka pod tulejke:
maks. 0,003 mm, liczba oprawek: 10 szt.

[TAK / NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu Weldon HSK-A100, L min. = 80
mm, wywazenie min. G2,5 (18 000 obr/min), tulejka
doprowadzajgca chtodziwo, bicie otworu pod narzedzie:
maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o srednicy 6 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o srednicy 8 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 10 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o srednicy 12 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 16 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o srednicy 20 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o srednicy 25 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o srednicy 32 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o $rednicy 40 mm: 2 szt.

- liczba oprawek o srednicy 50 mm: 2 szt.

[TAK / NIE]

TAK

oprawki narzedziowe typu Weldon HSK-A100, L min. =
160 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000 obr/min), tulejka
doprowadzajgca chtodziwo, bicie otworu pod narzedzie:
maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o srednicy 6 mm: 3 szt.

- liczba oprawek o srednicy 8 mm: 3 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 10 mm: 3 szt.

- liczba oprawek o Srednicy 12 mm: 3 szt.

TAK
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[TAK / NIE]

= oprawki narzedziowe termokurczliwe HSK-A100, L min. = TAK
120 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000 obr/min), tulejka

doprowadzajgca chtodziwo, bicie otworu pod narzedzie:

maks. 0,003 mm:

- liczba oprawek o srednicy 6 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o Srednicy 8 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o Srednicy 10 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o Srednicy 12 mm: 3 szt.
- liczba oprawek o Srednicy 16 mm: 3 szt.
[TAK / NIE]

= {rzpienie nasadzane z rowkiem poprzecznym zgodne z

DIN 6357, HSK-A100, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), tulejka doprowadzajgca chtodziwo:
- liczba trzpieni o $rednicy 22 mm: 2 szt.
- liczba trzpieni o Srednicy 27 mm: 2 szt.
- liczba trzpieni o $rednicy 32 mm: 2 szt.
[TAK / NIE]

TAK

= uchwyty narzedziowe do freza wkrecanego M16 HSK-
A100, L min. =120 mm, wywazenie min. G2,5 (18 000
obr/min), tulejka doprowadzajgca chtodziwo, liczba
uchwytow: 2 szt.
[TAK / NIE]

TAK

automatyczna wymiana gtowic [TAK / NIE]

TAK

specyfikacja symultanicznej gtowicy frezarskiej skretnej w osiach B(A) i C

= symultaniczny (ciggty) obrét w osi B(A) i C [TAK / NIE]

TAK

= zakres wychytu w osi B(A) [°]

-100°/+100° lub szerszy

= zakres obrotu w osi C [°]

-200°/+200° lub szerszy

= stozek wrzeciona: HSK-A100 [TAK / NIE]

TAK

= maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona (51-100%)
[obr/min]

minimum 14 000 obr/min

= moc wrzeciona (S1-100%) [kW]

minimum 40 kW

= predkos¢ wychytu w osi B(A) [obr/min]

minimum 25 obr/min

= predkos¢ obrotu w osi C [obr/min]

minimum 30 obr/min

= rozdzielczo$¢ pozycjonowania dla osi B(A) i C [°]

maksimum 0,001°

= bezposredni uktad pomiarowy dla osi obrotowych B(A) i

C [TAK / NIE]

TAK

specyfikacja indeksowanej gtowicy frezarskiej skretnej w osiach

B(A)iC

= zakres wychytu w osi B(A) [°]

-50°/+90° lub szerszy

= zakres obrotu gtowicy w osi C [°]

-240°/+240° lub szerszy

= stozek wrzeciona: HSK-A100 [TAK / NIE]

TAK

= maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona (S1-100%)
[obr/min]

minimum 8 000 obr/min

= moc wrzeciona (S1-100%) [kW]

minimum 40 kW

= rozdzielczo$¢ pozycjonowania dla osi B(A) i C [°]

maksimum 0,02°

automatyczna kalibracja 5 osi [TAK / NIE] TAK
laserowa sonda pomiaru narzedzia [TAK / NIE] TAK
radiowa sonda pomiaru detalu [TAK / NIE] TAK
optyczne liniaty pomiarowe w osiach X, Y, Z [TAK / NIE] TAK
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RIEMDEO/ R

system tasmowego transportu widréw z lewej i prawej strony TAK
stotu roboczego (wzdtuz osi X) wraz z 2 stalowymi,
samowytadowczymi pojemnikami na widry [TAK / NIE]

pojemnos¢ pojemnika na wiory [l] minimum 600 |
cisnienie w systemie chtodzenia chtodziwem przez wrzeciono minimum 70 bar
[bary]

ci$nienie w systemie chtodzenia zewnetrznego chtodziwem minimum 5 bar
[bary]

system chtodzenia powietrzem przez wrzeciono [TAK / NIE] TAK
system chtodzenia zewnetrznego powietrzem [TAK / NIE] TAK
pistolet na sprezone powietrze [TAK / NIE] TAK
pistolet na chtodziwo [TAK / NIE] TAK
separator oleju [TAK / NIE] TAK
automatyczny uktad centralnego smarowania [TAK / NIE] TAK
system chtodzenia wrzeciona [TAK / NIE] TAK
system stabilizacji temperaturowej maszyny [TAK / NIE] TAK
o$wietlenie przestrzeni roboczej [TAK / NIE] TAK
catkowicie zamknieta przestrzen obrdbcza [TAK / NIE] TAK

pilot (kotko reczne) z wyswietlaczem osi, posiadajacy TAK

nastepujace funkcje:

= start/ stop wrzeciona,

=  wybor predkosci wrzeciona,

= wybdr przemieszczenia osi,

= informacja o aktualnej pozyciji,

=  wybor predkosci posuwu osi,

= awaryjny posto;j,

= wyswietlanie trybu pracy, aktualnej pozycji, postepu osi,
predkosci wrzeciona,

= ekran bteddw,
[TAK / NIE]

system sterowania posiadajgcy nastepujace funkcje: TAK

= adaptacyjne sterowanie posuwem,

= korekta geometrii narzedzia,

= dynamiczna kontrola kolizji,

= symultaniczna (ciggta) obrébka 5-osiowa,

= import plikéw DXF,

= cykle pomiarowe uwzgledniajgce: obrot globalnego
uktadu wspotrzednych, pomiar bazy z rotacjg z dwdéch
stupow/otwordw, pomiar bazy srodka okregu z
fragmentu tuku, wyznaczenie naroza jako punktu
bazowego w skreconym ukfadzie wspétrzednych,
wyznaczenie $rodka kota jako punktu bazowego,
wyznaczenie osi Srodkowej jako punktu bazowego,
transformacje ptaszczyzny obrébki,

= cykle manualne, pétautomatyczne i automatyczne dla
korekcji niewspodtosiowosci w 2 lub 3 wymiarach,

= mozliwos$é wykonywania wszystkich pomiaréw sonda
przy skreconym ukfadzie wspotrzednych,
[TAK / NIE]
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funkcje zwigzane z oszczedzaniem energii elektrycznej - tryb TAK
uépienia (funkcja czuwania) i automatyczne wytgczanie [TAK /

NIE]

model 3D maszyny [TAK lub NIE] TAK

Zaméwienie dotyczy fabrycznie nowego Srodka trwatego, posiadajgcego certyfikat zgodnosci CE,
spetniajgcego wszystkie wskazane powyzej wymagania techniczne.

Zamoéwienie obejmuje rowniez opakowanie i transport urzgdzenia do zaktadu produkcyjnego Zamawiajgcego
(roztadunek lezy po stronie Zamawiajgcego), instalacje (Zamawiajacy zapewni niezbedne $rodki transportu
wewnetrznego) i pierwsze uruchomienie obrabiarki oraz przeprowadzenie minimum 4-dniowego szkolenia
pracownikéw Zamawiajgcego z zakresu jej obstugi.

Dostawca zapewni sprzet niezbedny do przeprowadzania odbioru koricowego maszyny (w tym weryfikacji
geometrii).

4. Miejsce i termin realizacji zamodwienia

= Dostawca dostarczy, zainstaluje i uruchomi obrabiarke oraz przeprowadzi szkolenie pracownikéw w
zaktadzie produkcyjnym Zamawiajgcego zlokalizowanym pod adresem: ul. Ks. Jézefa Londzina 120, 43-
382 Bielsko-Biata w terminie maksymalnie 72 tygodni od daty dokonania przez Zamawiajacego
pierwszej ptatnosci zaliczkowej na poczet realizacji zamdwienia.

= Zamawiajgcy bedzie gotowy do przyjecia dostawy obrabiarki przed uptywem 60 tygodni od daty
dokonania pierwszej ptatnosci zaliczkowej na poczet realizacji zamédwienia.

= Zamawiajgcy pisemnie potwierdzi Dostawcy date gotowosci do przyjecia dostawy obrabiarki przed
uptywem 58 tygodni od daty dokonania pierwszej ptatnosci zaliczkowej na poczet realizacji
zamoOwienia.

= Gotowos$¢ Zamawiajgcego do przyjecia dostawy obrabiarki bedzie oznaczac takze jego gotowosé do
rozpoczecia prac instalacyjnych przez Dostawce.

= Zrealizowanie zamdéwienia zostanie potwierdzone sporzgdzeniem koricowego protokotu zdawczo-
odbiorczego bez zastrzezen.

5. Okres gwarancji na przedmiot zamoéwienia

Dostawca udzieli na przedmiot zamodwienia gwarancji na okres minimum 24 miesiecy od daty sporzgdzenia
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego bez zastrzezen.

6. Sposdéb okreslania ceny oferty

Oferent zobowigzany jest podaé (w walucie PLN lub EUR lub USD) catkowitg cene netto i catkowitg cene
brutto (z VAT) przedmiotu zaméwienia. Catkowita cena netto bedzie obejmowaé wszystkie koszty zwigzane
z realizacjg zamowienia, w tym koszty opakowania, transportu do zaktadu produkcyjnego Zamawiajgcego
(roztadunek lezy po stronie Zamawiajgcego), instalacji (Zamawiajgcy zapewni niezbedne $rodki transportu
wewnetrznego), pierwszego uruchomienia obrabiarki, szkolenia pracownikdw Zamawiajgcego,
ewentualnych optat celnych oraz inne koszty, jakie poniesie Oferent w celu prawidtowej i zgodnej z
wymaganiami prawa, realizacji zamdwienia.

7. Terminy ptatnosci

Catkowita cena brutto przedmiotu zamdwienia zostanie uregulowana przez Zamawiajgcego w nastepujacy
sposob:
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30% ceny brutto - przelew w ciggu 14 dni od zawarcia umowy z wybranym Dostawca,

60% ceny brutto - przelew w ciggu 14 dni od przeprowadzenia odbioru fabrycznego obrabiarki
zakonczonego wynikiem pozytywnym,

10% ceny brutto - przelew w ciggu 14 dni od sporzadzenia koricowego protokotu zdawczo-odbiorczego
bez zastrzezen.

Dostawca bedzie mdgt zgda¢ od Zamawiajgcego odsetek za opdznienia w realizacji poszczegdlnych ptatnosci
obliczonych z zastosowaniem statej stopy procentowej w wysokosci 10% w skali roku.

8. Kary umowne

W przypadku odstgpienia od umowy przez Dostawce lub przez Zamawiajgcego z przyczyn lezacych po
stronie Dostawcy, Zamawiajgcy ma prawo obcigzy¢ Dostawce karg umowng w wysokosci 7,5%
wynagrodzenia umownego.

W przypadku odstgpienia od umowy przez Dostawce lub przez Zamawiajgcego z przyczyn lezgcych po
stronie Zamawiajgcego, Dostawca ma prawo obcigzy¢ Zamawiajgcego karg umowng w wysokosci 7,5%
wynagrodzenia umownego.

W przypadku braku gotowosci Zamawiajgcego do odbioru i rozpoczecia instalacji obrabiarki przed
uptywem 58 tygodni od daty dokonania pierwszej ptatnosci zaliczkowej na poczet realizacji
zamowienia, Dostawca ma prawo obcigzy¢ Zamawiajgcego karg umowng w wysokosci 0,25 %
wynagrodzenia umownego za kazdy rozpoczety tydzien zwtoki.

Poza tym odpowiedniemu wydtuzeniu ulega maksymalny czas realizacji zamodwienia przez Dostawce.
Maksymalna wysokos¢ natozonej na Zamawiajgcego kary umownej z tego tytutu nie moze przekroczy¢
5% wynagrodzenia umownego. W przypadku zwtoki przekraczajgcej 20 tygodni Dostawca ma prawo
odstgpienia od umowy z winy Zamawiajacego.

W przypadku przekroczenia przez Dostawce maksymalnego terminu realizacji zamdwienia,
Zamawiajgcy ma prawo obcigzy¢ Dostawce karg umowng w wysokosci 0,25% wynagrodzenia
umownego za kazdy rozpoczety tydzien zwtoki. Maksymalna wysokos$é natozonej na Dostawce kary
umownej z tego tytutu nie moze przekroczy¢ 5% wynagrodzenia umownego. W przypadku zwtoki
przekraczajacej 20 tygodni Zamawiajgcy ma prawo odstgpienia od umowy z winy Dostawcy.

Przez wynagrodzenie umowne nalezy rozumiec catkowitg cene netto przedmiotu zamdwienia.

9. Warunki udziatu w postepowaniu

Oferent musi posiada¢ odpowiednig wiedze i doswiadczenie niezbedne do prawidtowej realizacji
zamodwienia. Zamawiajacy uzna warunek za spetniony, jezeli Oferent wykaze, ze w okresie ostatnich
trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy -
w tym okresie, zrealizowat w sposdb nalezyty co najmniej 1 zamdwienie obejmujgce dostawe
fabrycznie nowego bramowego centrum obrébczego CNC posiadajgcego certyfikat zgodnosci CE,
umozliwiajgcego obrébke symultaniczng w 5 osiach, charakteryzujgcego sie przesuwem w osi
wzdtuznej X minimum 5000 mm, przesuwem w osi poprzecznej Y minimum 3500 mm, przesuwem w
osi pionowej Z minimum 1500 mm.

Podstawg weryfikacji spetniania tego warunku bedzie ztozone oswiadczenie wraz z wykazem
wybranych dostaw stanowigce integralng cze$¢ formularza ofertowego (Zatacznik nr 1 do niniejszego
ogtoszenia o zamodwieniu) oraz protokét(oty) zdawczo-odbiorczy(e) potwierdzajgcy(e) nalezyte
zrealizowanie wybranych dostaw.

Oferent nie moze by¢ powigzany z Zamawiajgcym kapitatowo lub osobowo. Przez powigzania
kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w
imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
Dostawcy, a Dostawcgy, polegajace w szczegdlnosci na:
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a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spdtki osobowej, posiadaniu co najmniej
10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu funkcji cztonka
organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, pethomocnika,
b) pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienistwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z Dostawcg, jego
zastepcg prawnym lub cztonkami organéw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych Dostawcy
ubiegajgcego sie o udzielenie zamdwienia,
¢) pozostawaniu z Dostawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwosc¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamoOwienia.
Podstawg weryfikacji spetniania tego warunku bedzie ztozone oswiadczenie stanowigce integralng
cze$¢ formularza ofertowego (Zatgcznik nr 1 do niniejszego ogtoszenia o zamoéwieniu).

= Zamoéwienie nie moze by¢ udzielone na rzecz podmiotdéw wskazanych w art.7 ust. 1 ustawy z dnia 13
kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji na
Ukraine oraz stuzacych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. 2022 r. poz. 835).
Podstawg weryfikacji spetniania tego warunku bedzie ztozone oswiadczenie stanowigce integralng
cze$¢ formularza ofertowego (Zatacznik nr 1 do niniejszego ogtoszenia o zamdwieniu).

10. Kryteria oceny ofert

Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu w oparciu o nastepujace kryteria:

Kryterium oceny Waga kryterium
1. Cena netto oferty (C) 100 punktéw (100%)

Punkty w kryterium ceny netto oferty zostang obliczone zgodnie z ponizszym wzorem:

Kc = (Cn/Cr) x Wc

gdzie:

Kc — liczba punktéw przyznanych rozpatrywanej ofercie w kryterium ceny netto;

Cn — najnizsza cena netto sposréd wszystkich waznych (nieodrzuconych) ofert*;

Cr — cena netto rozpatrywanej oferty*;

Wc — waga kryterium ceny netto oferty;

Najwiekszg liczbe punktdw Kc otrzyma oferta z najnizszg ceng netto.

W sytuacji, gdy ocenie bedzie podlegac tylko jedna wazna oferta, otrzyma ona 100 punktow.

* ceny wyrazone w walutach obcych zostang przeliczone na PLN z zastosowaniem kursow srednich NBP z
dnia roboczego poprzedzajgcego dzien sporzqdzenia protokotu z wyboru ofert.

11. Opis sposobu przygotowania ofert

= Komunikacja w postepowaniu o udzielenie zamdwienia, w tym ogtoszenie zapytania ofertowego,
sktadanie ofert, wymiana informacji miedzy Zamawiajgcym a Oferentem oraz przekazywanie
dokumentow odbywa sie pisemnie za pomocg BK2021 (Baza Konkurencyjnosci dostepna pod adresem
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl).

= (Qdstgpienie od komunikacji okreslonej powyzej jest dopuszczalne w zakresie, w jakim nie jest mozliwe
dotrzymanie sposobu komunikacji w BK2021. W szczegdlnosci dotyczy to przekazywania dokumentéw,
komunikacja odbywa sie za posrednictwem poczty elektroniczne;j.

= Oferta musi byé wazna do 31 grudnia 2024 r.
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Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

Oferta musi by¢ ztozona na formularzu stanowigcym Zatgcznik nr 1 do niniejszego ogtoszenia o
zamoéwieniu w terminie do dnia 24 wrzesnia 2024 r. Oferte nalezy ztozy¢ wytgcznie za posrednictwem
BK2021. Oferta winna zosta¢ przestana w formie skanu oryginatu dokumentu podpisanego (czytelne
imie i nazwisko lub podpis nieczytelny wraz z pieczatkg imienng) przez Oferenta lub osobe(-y)
uprawniong(-e) do reprezentacji Oferenta, badz jako dokument elektroniczny opatrzony podpisem
elektronicznym (podpis kwalifikowany, podpis zaufany, podpis osobisty) Oferenta lub osoby
uprawnionej (oséb uprawnionych) do reprezentacji Oferenta.

W przypadku podpisania formularza oferty przez petnomocnika do oferty nalezy dotgczy¢
petnomocnictwo. Wraz z dokumentem sporzgdzonym w jezyku obcym nalezy przedtozy¢ jego
ttumaczenie na jezyk polski.

Do oferty nalezy réwniez dotgczy¢ protokét(oty) zdawczo-odbiorczy(e) potwierdzajgcy(e) nalezyte
zrealizowanie przez Oferenta (w okresie ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a
jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy - w tym okresie) co najmniej 1 zaméwienia
obejmujgcego dostawe bramowego centrum obréobczego CNC zapewniajgcego obrébke symultaniczng
w 5 osiach, charakteryzujgcego sie przesuwem w osi wzdtuznej X minimum 5000 mm, przesuwem w
osi poprzecznej Y minimum 3500 mm, przesuwem w osi pionowej Z minimum 1500 mm. Dokument
musi by¢ podpisany przez przedstawicieli Dostawcy i odbiorcy. Wraz z dokumentem sporzagdzonym w
jezyku obcym nalezy przedtozy¢ jego ttumaczenie na jezyk polski.

Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

Oferent moze zwrécié sie do Zamawiajgcego o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego. Zadawanie
pytan mozliwe jest wytgcznie za posrednictwem BK2021. Pytania ztozone w inny sposéb, np. e-
mailem, pozostang bez odpowiedzi.

Zamawiajgcy zobowigzany jest do udzielenia wyjasnien, jesli pytania zostang ztozone w terminie nie
krétszym niz 2 dni przed uptywem terminu sktadania ofert. W przypadku zapytan ztozonych po ww.
terminie, Zamawiajgcy moze pozostawic je bez odpowiedzi.

12. Warunki zmiany umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postepowania

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ wprowadzenia istotnych zmian postanowien umowy zawarte] z
wybranym Dostawcg (w tym w zakresie terminu gotowosci Zamawiajgcego do przyjecia dostawy obrabiarki i
rozpoczecia prac instalacyjnych, terminu realizacji zamoéwienia przez Dostawce, terminéw i warunkéw
ptatnosci, specyfikacji przedmiotu zaméwienia) m.in. w wyniku:

wystgpienia sity wyzszej, jako zdarzenia zewnetrznego, niemozliwego do przewidzenia i niemozliwego
do zapobiezenia, a majgcego wptyw na realizacje zamédwienia,

zmiany obowigzujacych regulacji prawnych w zakresie majacym wplyw na realizacje zamdwienia,
zaistnienia obiektywnych okolicznosci (uzasadnionych przyczyn) lezacych po stronie Zamawiajgcego,
zaistnienia uzasadnionych przyczyn niezaleznych od Dostawcy lub okolicznosci, za ktére Dostawca nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Zmiany, o ktérych mowa powyzej, wymagajg zgody obu stron umowy oraz formy pisemnej pod rygorem
niewaznosci.

13. Dodatkowe informacje

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dokonania modyfikacji tresci zapytania ofertowego przed
uptywem terminu sktadania ofert, a takze prawo anulowania postepowania ofertowego bez
podawania powodu oraz prawo do uniewaznienia postepowania ofertowego bez dokonywania
wyboru oferty. Oferentom nie przystugujg zadne roszczenia w powyzszych przypadkach.

Kazdy z Oferentdw moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.
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= Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

= Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofaé swojg oferte.

= Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

= Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wystgpienia do Oferentdw w trakcie analizy ofert o dodatkowe
wyjasnienia, informacje, uzupetnienia lub dokumenty. Oferent bedzie zobowigzany je dostarczyé w
ciggu 3 dni roboczych liczac od dnia nastepujgcego po dniu wystania wezwania drogg e-mail.

= Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wgladu do dokumentdéw potwierdzajgcych prawdziwosé danych
zawartych w ofercie, a Oferent ma obowigzek takie dokumenty przedstawi¢ do wglagdu na wezwanie
Zamawiajgcego (w ciggu 3 dni roboczych liczac od dnia nastepujgcego po dniu wystania wezwania
drogg e-mail).

= Jezeli zaoferowana cena wydaje sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamédwienia, tj. rézni sie o
wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu,
lub budzi watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci realizacji przedmiotu zamdwienia zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepisow,
Zamawiajacy zgda od Oferenta ztozenia w wyznaczonym terminie (3 dni roboczych liczagc od dnia
nastepujgcego po dniu wystania wezwania drogg e-mail) wyjasnien, w tym ztozenia dowoddéw w
zakresie wyliczenia ceny. Zamawiajgcy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z Oferentem i moze
odrzucié te oferte wytacznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniaja
podanej ceny w tej ofercie.

= Zamawiajacy nie przewiduje procedury odwotawczej. Z tytutu odrzucenia oferty Oferentowi nie
przystugujg zadne roszczenia przeciw Zamawiajgcemu.

= Po wygasnieciu oferty Zamawiajgcy moze zwrdcic sie do Oferenta o przedtuzenie terminu jej waznosci.

= Niniejsze postepowanie obejmuje jedynie czes¢ zamodwienia udzielanego w ramach projektu pt.
»Utworzenie zaktadu produkcji wysokoprecyzyjnych korpuséw maszyn i detali wielkogabarytowych”.
Na zakres catego zamdwienia sktadajg sie: zakup bramowego 5-osiowego centrum obrébczego CNC,
zakup pionowego 3-osiowego centrum obrébczego CNC, zakup pionowego 3-osiowego centrum
obrébczego CNC z zestawem imadet hydraulicznych, zakup centrum tokarskiego CNC, zakup
mobilnego systemu regeneracji chtodziwa, zakup sprezarki Srubowej z ptytowym wymiennikiem
ciepta. Pozostate czesci zamdwienia, ktére bedg objete przysztymi postepowaniami to: zakup
pionowego 3-osiowego centrum obrdbczego CNC, zakup pionowego 3-osiowego centrum obrébczego
CNC z zestawem imadet hydraulicznych, zakup centrum tokarskiego CNC, zakup mobilnego systemu
regeneracji chtodziwa, zakup sprezarki srubowej z ptytowym wymiennikiem ciepta.

= Zgodnie z obowigzujgcym prawem niniejsze zapytanie nie jest ogtoszeniem w rozumieniu ustawy z
dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. 2023 r., poz. 1605).

= Zgodnie z art. 13 ust. 1i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i
w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,RODO"”, Zamawiajgcy
informuje, ze:
a. administratorem danych osobowych jest REM-FORM Sp. z 0.0., ul. Praska 19, 43-382 Bielsko-Biata,
b. dane osobowe bedg przetwarzane na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu zwigzanym z
prowadzeniem niniejszego postepowania,
c¢. odbiorcami danych osobowych bedg podmioty, ktérym udostepniona zostanie dokumentacja
postepowania w oparciu o zapisy aktualnie obowigzujgcych Wytycznych dotyczacych
kwalifikowalno$ci wydatkdw na lata 2021-2027,
d. w odniesieniu do danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposdb zautomatyzowany,
stosownie do art. 22 RODO;
e. Oferenci / osoby udostepniajgce swoje dane osobowe posiadajg: prawo dostepu do danych
osobowych na podstawie art. 15 RODO; prawo do sprostowania danych osobowych na podstawie art.
16 RODO; prawo do zadania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z
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zastrzezeniem przypadkéw, o ktédrych mowa w art. 18 ust. 2 RODO; prawo do whniesienia skargi do
Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, w przypadku uznania, ze przetwarzanie danych
osobowych narusza przepisy RODO;

f. Oferentom / osobom udostepniajgcym swoje dane osobowe nie przystuguje: prawo do usuniecia
danych osobowych w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO; prawo do przenoszenia danych
osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO; prawo sprzeciwu wobec przetwarzania danych
osobowych na podstawie art. 21 RODO, gdyz podstawg prawng przetwarzania danych osobowych jest
art. 6 ust. 1 lit. c RODO.
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