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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego 
Znak sprawy: 1/ZO/2024
………………………………
(miejscowość, data)
FORMULARZ OFERTY
OZNACZENIE WYKONAWCY:  
Firma/nazwa : ………………………………………………………………………………………………………………………
Adres siedziby: ……………………………………………………………………………………………………………………… 
Adres do doręczeń: ……………………………………………………………………………………………………………………… 
NIP: ………………………………………………………………………………………………………………………
REGON: ………………………………………………………………………………………………………………………
Telefon: ………………………………………………………………………………………………………………………
Strona internetowa: ………………………………………………………………………………………………………………………
[bookmark: _Hlk169085345]Adres poczty e-mail: ………………………………………………………………………………………………………………………
Nr rachunku bankowego: ………………………………………………………………………………………………………………………

Nazwy i Adresy Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia: * 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Do: SEGIET ZOFIA PRZEDSIĘBIORSTWO 
WIELOBRANŻOWE SEGPOL Zofia Segiet
37-500 Jarosław, ul. Ludwika Solskiego 8
NIP 7921440128, REGON 650215303

Odpowiadając na zapytanie ofertowe pn. dostawa, montaż, uruchomienie oraz instruktarz zautomatyzowanej linii produkcyjnej frontów meblowych z robotem rozładunkowym w związku z realizacją projektu nr FEPW.01.02-IP.01-0038/23 pod nazwą „Wdrożenie innowacji biznesowych i dostosowanie procesów produkcji firmy SEGPOL do standardów Przemysłu 4.0” współfinansowanego ze środków EFRR w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, nabór wniosków nrFEPW.01.02-IP.01-001/23

Oświadczam/-y, że:
a) Niniejszym zgłaszamy udział w przedmiotowym postępowaniu,
b) Pełnomocnikiem Wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie  uprawnionym do reprezentowania  Wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie w postępowaniu jest: ……………………………………………………*
c) Osobą odpowiedzialną za realizację umowy jest: …………………………………………………………………..
Tel: …..................................................... Fax: …………………………. 
E-mail: …………………………………..
d) Osobą uprawnioną do reprezentowania podmiotu jest: ……………………………………………………………..
***
Oświadczam, iż oferuję realizację zamówienia określonego w zapytaniu ofertowym za cenę: 
……………………………………… zł netto 
……………………………………….zł VAT
……………………………………….zł brutto


………………………………….…… (liczba dni) czas realizacji zamówienia liczony w dniach od dnia podpisania umowy 

***

	Parametr/Cecha
	Wymagania
W formularzu oferty w kolumnie wpisać TAK/NIE lub podać parametr/cechę

	Zautomatyzowana linia produkcyjna frontów meblowych z robotem rozładunkowym
	TAK

	DWUSTRONNA MASZYNA WIELOFUNKCYJNA SPECJALNEJ KONSTRUKCJI, DO WYKONYWANIA OPERACJI FREZOWANIA, OKLEINOWANIA, OKRAWANIA NADMIARU OBRZEŻA I WIERCENIA (RAMIAKI PIONOWE FRONTÓW)

	Przeznaczenie urządzenia: do cięcia na wymiar, okleinowania, okrawania nadmiarów obrzeża i wiercenia poprzecznego listew (ramiaki pionowe frontów)
	

	KORPUS MASZYNY, wykonany ze struktury stalowej składa się z jednego ramienia prawego ruchomego i jednego ramienia lewego stałego, w których zamontowane są zespoły obróbcze
	

	System posuwu krokowy, zbudowany z przenośnika paskowego, z popychaczami co każde 500 mm

- Dmuchawy czyszczące powierzchnie podporowe i elementy ustalające
- Bazy i dociski elementów w każdej podstacji roboczej
	

	Otwarcie użytkowe maszyny 	2.500 mm.
	

	Komputer zarządzający maszyną o następujących funkcjach:

- Pozycjonowanie ramienia ruchomego
- Autodiagnostyka alarmów
- Załączenie zespołów
- Zliczanie elementów
- Prędkość pracy
- Kontrola cyklu produkcyjnego
- Teleserwis
	

	PODAJNIK SPECJALNY 91 sztuka] do załadunku elementów do obróbki układanych przez operatora w pionowy stos. Rozwiązanie możliwe tylko dla elementów o powierzchniach płaskich i mających następującą charakterystykę techniczną:
Wymiary elementów obrabianych dla podajnika:

Długość minimalna	160 mm
Długość maksymalna	2510 mm
Szerokość minimalna	30 mm
Szerokość maksymalna	200 mm
Wysokość minimalna	14 mm
Wysokość maksymalna	40 mm

	

	AUTOMATYCZNY ZESPÓŁ CIĘCIA [2 sztuki], którego funkcją jest WSTĘPNE PRZYCIĘCIE elementu, nie przyciętego wcześniej do wymiaru długości, z elektronicznym zmiennikiem prędkości.
Silnik PIŁY		HP 5,0	– kW 4,0 6000 Rpm 
Średnica wału silnika	30 mm
Średnica PIŁY	250 mm max. 

Średnica otworu pod wyciąg		100 mm
Sprężone powietrze, zużycie		5 m3/h, 5 atm
Zapotrzebowanie wyciągu		1200 m3/h, 30 m/s

Zespół wykonany z elementów stalowych oraz żeliwnych w całości wykonany na maszynach sterowanych numerycznie. 
Wejście i wyjście czasowe zespołu, sterowane zdalnie za pomocą CN ustawiane z elektrycznej szafy sterowniczej.

	

	APLIKATORY CIECZY ANTYADHEZYJNEJ [2 sztuki], przeciw przywieraniu kleju, jeden zamontowany na stronie stałej i jeden zamontowany na stronie przesuwnej maszyny
	

	STACJA OKLEINOWANIA [2 sztuki], przystosowana do kleju topliwego oraz P.U.R., jeden zespół zamontowany po stronie stałej, drugi po stronie przesuwnej maszyny. Wymienione zespoły. wyposażone są w system termostatów regulowanych, działających niezależnie jeden od drugiego, w każdym zbiorniku kleju. System nakładania kleju rolkowy, z regulacją ilości nałożenia.
Nakładanie obrzeża, z systemem odzyskania obrzeża w pozycji roboczej, po ostatnim elemencie. Wózek zespołu z cylindrem pneumatycznym do pozycjonowania do przodu/do tyłu. Zespoły wyposażone we wstępne topienie kleju.
	

	ZESPOŁY DO CIĘCIA OBRZEŻA  [2 sztuki] - automatycznie w linii (jeden zamontowany po stronie stałej, drugi po stronie przesuwnej maszyny)
	

	STACJA OKRAWANIA - USUWANIA NADMIARU OBRZEŻA OBWIEDNIOWE ZE STEROWANIEM CNC [2 sztuki], 1 zespół zamontowany po stronie stałej i 1 po stronie przesuwnej maszyny - silniki HP.0,75 - 12000 obrotów –(V.T.V. - inverter) z uchwytem narzędzi o średnicy 12 mm.
Zespoły wyposażone w elektroniczny system do rozpoczęcia pracy i system kopiowania pionowy i poziomy.
Ruch kopiujący "pływający", na prowadnicach przesuwu z precyzyjnymi łożyskami, dla zwiększenia prędkości i precyzji pracy.
Odpylanie dwu punktowe.
	

	SZCZOTKI DO CZYSZCZENIA POZOSTAŁOŚCI KLEJU [4 sztuki], dwie zamontowane po stronie stałej od góry i od dołu elementu, dwie po stronie przesuwnej od góry i od dołu elementu - silniki HP1 - 1400 obrotów. 
System prowadnic do regulacji pionowej i poziomej.
	

	POSUWY BOCZNE [2 sztuki], wspomagające przejście elementów ze strefy okleinowania do części maszyny z posuwem krokowym.
	

	STACJA WIERCENIA POPRZECZNA PIONOWA DOLNA [4 sztuki] zamocowane na belce w tylnej części maszyny,  - 3000/5000 obrotów – wymienna głowica wiercąca ze sprzęgłem łączącym - ilość wrzecion i ich rozstaw do ustalenia.  
Zespoły przesuwają się na precyzyjnych prowadnicach, w celu zwiększenia prędkości i dokładności wiercenia. Możliwość regulacji wzdłużnej i poprzecznej na precyzyjnych prowadnicach. Prowadnica z ogranicznikami do nastawy głębokości wiercenia.
Zespoły zamontowane na belce, pozostają w ustawionej pozycji wiercenia, niezależnie od przesuwu strony ruchomej maszyny, zawsze w pozycji wiercenia w stosunku do bazy elementu.
	

	STACJA WIERCENIA POPRZECZNA POZIOMA [5 sztuk] zamocowane na belce w tylnej części maszyny, – 3000/5000 obrotów – wymienna głowica wiercąca ze sprzęgłem łączącym.

Zespoły przesuwają się na precyzyjnych prowadnicach, w celu zwiększenia prędkości i dokładności wiercenia. Możliwość regulacji wzdłużnej i poprzecznej na precyzyjnych prowadnicach.
Prowadnica z ogranicznikami do nastawy głębokości wiercenia.

Zespoły zamontowane na belce, pozostają w ustawionej pozycji wiercenia, niezależnie od przesuwu strony ruchomej maszyny, zawsze w pozycji wiercenia w stosunku do bazy elementu.
	

	Wymiary elementów do obróbki:

Długość minimalna	150 mm
Długość maksymalna	2500 mm
Szerokość minimalna	40 mm
Szerokość maksymalna	200 mm
Wysokość minimalna	4 mm
Wysokość maksymalna	40 mm
	

	Wydajność linii – minimum 8 elementów na minutę.
	

	SYSTEM ROZŁADUNKU ROBOTEM PRZEMYSŁOWYM PORTALOWYM

	Charakterystyka techniczna:

RODZAJ UKŁADANIA: JEDNOKOLUMNOWE UKŁADANIE, WIELOKROTNOŚĆ ELEMENTÓW NA SZEROKOŚĆ

UKŁADANIE NA PALECIE 
- DŁUGOŚĆ:	250 - 2800 mm 
- SZEROKOŚĆ: 	80 - 200 mm  
- GRUBOŚĆ: 	20 - 50 mm 

	

	DANE TECHNICZNE: 
- Wysokość podawania elementów 	920 +/- 40 mm  
- Prędkość taśmy do rozładunku elementów krótkich < 250 mm 
 i o formie profilu którego nie może rozładować ssawa	30 mt/min. 
- Zasilanie elektryczne 	400 V - 50 Hz.  
- Zasilanie pneumatyczne 	6 bar 

	

	Kompatybilnie działające z maszyną falowniki, napędy, pneumatyka, silniki, komponenty elektromechaniczne, sterowniki PLC, sterowanie ekranem dotykowym.
	

	ZROBOTYZOWANY MOST ROZŁADUNKOWY 

Most rozładunkowy składa się z konstrukcji bramowej z poziomą belką i czterema pionowymi słupkami. 
Wózek poziomy przesuwa się po belce za pomocą kół poliamidowych.  
Wózek porusza się za pomocą pasów zębatych.  
Pionowe podnoszenie kolumny i systemu podbieracza odbywa się za pomocą pasa zębatego.  
Ruchy POZIOME i PIONOWE są napędzane przez przekładnie napędzane silnikami   
Urządzenie chwytające o długości ok. 2000 mm, dzięki czemu można chwytać zarówno krótkie, jak i długie elementy. 

Wszystkie silniki są sterowane za pomocą INVERTER i ENCODER  

UKŁAD ROZŁADOWCZY ROZŁADOWYWUJE ELEMENTY NA: 

NR 2 STACJE DO UKŁADANIA ELEMENTÓW
NR 1 DO POBORU PŁYT PRZKŁADKOWYCH STOSOWANYCH W CELU STABILIZACJI STOSU
	

	NR 1 - TRANSFER ROZŁADUNKOWY Z NAPĘDEM PASOWYM 
Przenośnik rozładunkowy jest napędzany przez pojedynczy silnik asynchroniczny i sterowany za pomocą falownika. 

2 ZESPOŁY są umieszczone na transferze rozładunkowym, każda z 8 zmotoryzowanymi pasami o długości 650/700 mm 
(do zdefiniowania w fazie projektowania i rozmiaru części). 
Pierwsza grupa służy do wyprowadzania materiału z maszyny 
Druga jednostka służy do gromadzenia materiału przed jego pobraniem przez ramię zrobotyzowane
	

	NR 1 - PRZENOŚNIK WYŁADOWCZY 

Umieszczony na wylocie pod kątem 90° do przenośnika paskowego TRANSFER do odbierania małych elementów. 
TRANSFER jest zamontowany na 4 kołach skrętnych z punktami odniesienia, aby ułatwić jego pozycjonowanie podczas 
obróbki małych elementów. 

- UŻYTECZNA SZEROKOŚĆ TRANSFERU 300 mm 
- DŁUGOŚĆ UŻYTKOWA TRANSPORTERA 4000 mm (do zdefiniowania na etapie projektowania) 
- PRĘDKOŚĆ (do zdefiniowania na etapie projektowania)  
	

	SZAFKA ELEKTRYCZNA 
Linia jest wyposażona w oddzielną szafę elektryczną, zarządzaną przez logikę operacyjną "PLC". Klawiatura umożliwia modyfikację niektórych parametrów maszyny i wprowadzanie danych niezbędnych do jej działania. 
Umożliwia również wyświetlanie komunikatów operatora, komunikatów diagnostycznych, alarmów i modyfikowanie parametrów pracy w prosty i bezpośredni sposób. 
Parametry robocze można modyfikować w prosty i bezpośredni sposób.  
Klawiatura ta jest terminalem graficznym z ekranem dotykowym, 
Wszystkie informacje wyświetlane na klawiaturze mogą być tłumaczone na główne języki i są łatwe do zrozumiałe, ponieważ towarzyszą im grafiki lub symbole.
	

	POZOSTAŁE PARAMETRY

	ZABEZPIECZENIA OBWODOWE 
Układ jest wyposażony w zabezpieczenia obwodowe i parę barier fotoelektrycznych do rozładunku stosu.
	

	Logika funkcjonowania automatycznego rozładunku, pozostaje do ustalenia w fazie projektowej linii
	

	DOKUMENTACJA

	Instrukcja obsługi w polskim - min 5 egzemplarzy papierowych.
	

	Instrukcja prowadzenia obsługi codziennej.
	

	Instrukcja prowadzenia obsługi tygodniowej.
	

	Instrukcja prowadzenia obsługi miesięcznej.
	

	Lista części szybko zużywających.
	

	Parametry maszyny ver. elektroniczna dostarczona do siedziby kupującego.
	

	Dostępność parametrów obrabiarki u dostawcy przez okres min 10 lat.
	

	Dokumentacja DTR z uwzględnieniem oryginalnych numerów seryjnych produktów użytych do budowy obrabiarki a dostępnych w sieci sprzedaży.
	

	Certyfikat CE
	

	Rysunek fundamentowania.
	

	Rysunek minimalnej zajmowanej powierzchni.
	

	Rysunki złożeniowe obrabiarki w ver. papierowej.
	

	Dokumentacja elektryczna w ver. papierowej.
	

	Instrukcja rozładunku.
	

	Karta pomiaru odbioru jakościowego po uruchomieniu w siedzibie kupującego.
	

	Trwałe oznaczenie na obudowie obrabiarki możliwych do stosowania środków smarnych, chłodziwa, oleju.
	

	Nie dopuszcza się wskazania wyłącznie jednego rodzaju specyfiku - minimum 4 substancje z każdego rodzaju.  
	

	WDROŻENIE/INSTRUKTAŻ

	Instruktaż z obsługi prowadzony w siedzibie dostawcy dla 2 operatorów w wymiarze minimum 64 godziny, prowadzony przed dostawą obrabiarki.
	

	Instruktaż z obsługi prowadzone w siedzibie kupującego dla 2 operatorów w wymiarze minimum 64 godziny, prowadzony po dostawie obrabiarki.
	

	Instruktaż z obsługi serwisowej prowadzony w siedzibie kupującego dla 2 operatorów w wymiarze minimum 12 godziny, prowadzony po dostawie obrabiarki.
	

	Instruktaż z doboru narzędzi skrawających prowadzony w siedzibie sprzedającego dla 2 operatorów w wymiarze minimum 12 godziny, prowadzony przed dostawą obrabiarki.
	

	SERWIS

	Czas reakcji na zgłoszenie serwisowe telefoniczne w godzinach 7.00 - 19.00 - do 2 godz.
	

	Czas dojazdu serwisowego do 24 godzin.
	

	GWARANCJA

	Gwarancja mechaniczna na wszystkie części min 12 miesięcy.

	

	WARUNKI PŁATNOŚCI

	Warunki płatności:
30% w momencie dokonania zamówienia – do 14 dni
50% w momencie dostawy przed rozładunkiem – najpóźniej 3 dni przed dostawą
20% po odbiorze  końcowym bez zastrzeżeń – do 14 dni.
	



1. Oświadczam, że zapoznałem się z treścią zapytania ofertowego i jego załącznikami i nie wnoszę do niego zastrzeżeń oraz zdobyłem informacje niezbędne do sporządzenia oferty. 
2. Oferuję realizację zamówienia w sposób, który został opisany w zapytaniu ofertowym. 
3. Oświadczam, że przedstawiona oferta jest wiążąca do dnia 04.09.2024 r.
4. W podanej cenie zawierają się wszystkie koszty, jakie musimy ponieść, aby dostarczyć przedmiot zamówienia, zgodny z opisem i warunkami.
5. Oświadczamy, że zaoferowane usługi są zgodne z opisem oraz wymaganiami zawartymi w zapytaniu ofertowym.
6. Oświadczamy, że zaoferowane usługi są wolne od wad fizycznych i prawnych.
7. Produkty będą dostarczane w opakowaniach oryginalnych, na których będą znajdować się wymagane prawem informacje. 
8. Termin realizacji - wykonania przedmiotu zamówienia: maksymalnie do 20 grudnia 2024 r.
9. Zapewniamy okres stałości cen - przez cały okres obowiązywania umowy, z zastrzeżeniem przypadków określonych we wzorze umowy. 
10. Oświadczamy, że uważamy się za związanych niniejszą ofertą przez czas wskazany w zapytaniu ofertowym.
11. Oświadczamy, że zawarte w zapytaniu ofertowym postanowienia umowy zostały przez nas zaakceptowane i zobowiązujemy się w przypadku wyboru naszej oferty do zawarcia umowy na warunkach, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
12. Oświadczamy, że jesteśmy mikro / małym / średnim przedsiębiorstwem / nie dotyczy *, zgodnie z ustawą z dnia 06.03.2018 r. Prawo przedsiębiorców (Dz. U. z 2018 r. poz. 646 z późn. zm.).
13. Oświadczamy, że nie jesteśmy powiązani osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. 
Przez powiązanie kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonywującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawcą polegające w szczególności na: 
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej; 
b) posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa lub nie został określony przez Operatora Programu;
c) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika; 
d) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
	e) pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
14. Oświadczamy, że nie jesteśmy podmiotem wykluczonym z postępowania na udzielenie zamówienia publicznego na podstawie ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835), oraz nie mamy powiązań z podmiotami rosyjskimi. Podmioty rosyjskie, rozumiane jako: 
a) obywatele rosyjscy, osoby fizyczne lub prawne, podmioty lub organy z siedzibą w Rosji; 
b) osoby prawne, podmioty lub organy, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w pkt a) lub 
c) osoby fizyczne lub prawne, podmioty lub organy działające w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w pkt. a) lub b).
15. Oświadczam, że wszystkie informacje podane w powyższych oświadczeniach są aktualne i zgodne z prawdą oraz zostały przedstawione z pełną świadomością konsekwencji wprowadzenia Zamawiającego w błąd przy przedstawianiu informacji.



…………………………………………...
(Miejscowość, data)



[bookmark: _GoBack]


………………………………………………………………………
(Podpis cyfrowy osoby/osób uprawnionej/ uprawnionych do reprezentacji podmiotu)





* 	niepotrzebne skreślić
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