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Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 2/08/2024(PW) 
 
Dotyczy: 
[bookmark: _Hlk173412513]Zakup  (zadanie nr 1) w ramach projektu pn. „Wdrożenie przez firmę PAK-HURT SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ strategii wzorniczej, której rezultatem będzie wprowadzenie na rynek innowacji w postaci worka na papier toaletowy z uchwytem typu „stripe handle”  (wniosek o dofinansowanie nr FEPW.01.04-IP.01-0265/23) współfinansowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 działanie Wzornictwo w MŚP




……………………………………………........                                	    ………….………. dnia …………………
       Nazwa i adres  Wykonawcy                                                 	          (Miejscowość / data)                              
               (pieczątka)


Specyfikacja Techniczna Przedmiotu Zamówienia


będąca podstawą do opracowania oferty na:

dostawę bobiniarki (wydatek nr 1) w ramach projektu pn. „Wdrożenie przez firmę PAK-HURT SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ strategii wzorniczej, której rezultatem będzie wprowadzenie na rynek innowacji w postaci worka na papier toaletowy z uchwytem typu „stripe handle”  (wniosek o dofinansowanie nr FEPW.01.04-IP.01-0265/23) współfinansowanego w ramach programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 działanie Wzornictwo w MŚP.

Równoważność:
Zamawiający wyjaśnia, że tam, gdzie w Specyfikacji Technicznej Przedmiotu Zamówienia i dołączonych do niej załącznikach zostało wskazane pochodzenie (marka, znak towarowy, producent, wykonawca itp.) materiałów lub normy, aprobaty, specyfikacje i systemy, o których mowa w Ustawie, Zamawiający dopuszcza oferowanie sprzętu lub rozwiązań równoważnych pod warunkiem, że zapewnią uzyskanie parametrów technicznych takich samych lub lepszych niż opisane w pkt. 1.
Wykonawca, który na etapie składania oferty, powołuje się na rozwiązania równoważne opisane przez  Zamawiającego, jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego rozwiązania spełniają wymagania określone przez Zamawiającego.

Wykonawca może przedłożyć ofertę na rozwiązania techniczne lub sprzęt lub urządzenia o tych samych lub lepszych parametrach niż określone w zapytaniu ofertowym, których zastosowanie dla Zamawiającego będzie uzasadnione ze względów technicznych i racjonalizatorskich, a ich zamiana nie spowoduje wzrostu wynagrodzenia należnego Wykonawcy lub jeżeli nastąpi zmiana w zakresie wymagań i dopuszczeń do obrotu lub użytku bobiniarki, będącego przedmiotem zamówienia. Przedstawione w ofercie przez Wykonawcę równoważne rozwiązanie techniczne lub sprzęt lub urządzenia nie mogą prowadzić do zmiany istoty zamówienia. 


I. SPECYFIKACJA TECHNICZNA BOBINIARKI (Wydatek nr 1)

Przedmiotem zamówienia: bobiniarka określony kodem CPV 42994200-2

  
Zastosowanie przedmiotu zamówienia: Bobiniarka do przewija i cięcia materiału z rolki głównej na rolki (jedna lub wiele rolek) o mniejszej szerokości lub/i średnicy.





Wymagane parametry i funkcje bobiniarki:

	Rodzaj parametru
	Specyfikacja techniczna - WYMAGANE
	Specyfikacja techniczna - OFEROWANE

	[bookmark: _Hlk30418000]1.Parametry techniczne 
	1.Maksymalna szerokość przejścia folii min. 1600 mm,
2. Rodzaje przewijanego materiału: LDPE, HDPE, PP, papier, laminat
3. Maksymalna szerokości bobiny matki min.1600 mm, 
4. Maksymalna średnica bobiny matki min 1000 mm,
5. Maksymalna średnica rolki nawijanej min. 600 mm,
6. System prowadzenia folii: Optyczny na nadruk oraz Ultradźwiękowy na krawędź folii, jednostronny i obustronny,
7. Bezwałowy system mocowania bobiny matki,
8. System montażu wałków na gilzie 76 i 152 mm,
9. Hydrauliczne podnoszenie wałka matki,
10. Cięcie nożami krążkowymi oraz żyletkami min 10 magnetycznych opraw żyletek i min 5 kompletów noży krążkowych,
11. Listwa dejonizująca,
12. Pneumatyczne odsysanie brzegówki, regulacja siły odsysania,
13. Oddzielna stacja odwijająca, możliwość regulacji odległości pomiędzy stacją nawijania i odwijania minimum 2 m (z zachowaniem ciągłości połączeń elektrycznych: sterujących, zasilających), 
[bookmark: _Hlk73537524]14. Prędkość mechaniczna maszyny min. 600 m/min, 
15. Wałki dociskowe: 
- gumowe wałki dociskowe obsługujące pełną szerokość maszyny, 
- system wałków rozprężnych umożliwiający stosowanie indywidualnych gumowych rolek dociskowych na nawijaniu,
16. Specyfikacja indywidulnych wałków dociskowych: 
Ilość minimum 8 szt. o długości 250 mm, oraz
Ilość minimum 4 szt. o długości 500 mm,
17. Wałek matka hamowany silnikiem z elektronicznym sterowaniem naciągu folii,
18. Stolik do łączenia/klejenia wstęgi wyposażony w dwie pneumatyczne listwy dociskowe,
19. Wał bananowy regulowany i napędzany, minimum 1 szt.,
20. Wałki przewałowe aluminiowe pokryte taśmą gumowo-korkową,
21. Sprzęgłowe wałki nawijające wyposażone w sprzęgła cierne o średnicy 76 mm i szerokości użytków 30 mm na odcinku minimum 800 mm każdego z wałów, pozostała szerokość na użytkach 50 mm,
22. Manualny stojak odbierający wstęgę o pełnej szerokości maszyny, nośność minimum 500 kg na ramię.
23. Dotykowy panel typu touch screen,
24. Pomocniczy panel dotykowy touch screen od strony odwijaka,
25. Rolka tańcząca zabezpieczająca stały naciąg materiału,
26. Czujnik naprowadzania brzegu na powtarzające się elementy nadruku (nieciągłe),
27. Automatyczne ustawianie noży tnących.
28. Automatyczna belka ściągająca nawinięte wałki z nawijaków.
29.Wyposażenie powinno zawierać: oświetlenie ochronne led, dźwiękową sygnalizację ochronną – minimalizacja możliwości popełnienia błędu i ostrzeżenie o błędach (ekologia)
30.System odzysku energii ze
wskaźnikiem na panelu kontrolnym (ekologia)
	




II DOSTRCZENIE PRZEZ WYKONAWCĘ NIEZBĘDNEJ DOKUMENTACJI.

1. Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć:
a) karty gwarancyjne;
b) Deklaracje zgodności CE lub równoważne;
2) Ostateczny zakres dokumentacji zostanie zatwierdzony przez obie Strony i będzie obejmował elementy niezbędne do prawidłowej eksploatacji bobiniarki.
3) Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć dokumentację, o której mowa powyżej w terminie wykonania przedmiotu zamówienia.
4) Zamawiający może wnieść uwagi do dostarczonej przez Wykonawcę dokumentacji, które Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić lub odnieść się do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Wniesienie przez Zamawiającego uwag do przekazanej przez Wykonawcę dokumentacji nie może stanowić przyczyny odmowy podpisania przez strony protokołu zdawczo-odbiorczego potwierdzającego wykonanie przedmiotu zamówienia, za wyjątkiem przypadku braku kompletności przekazanej dokumentacji (z uwzględnieniem ppkt 2).

III ZREALIZOWANIE PRZEZ WYKONAWCĘ POZOSTAŁYCH OBOWIĄZKÓW NIEZBĘDNYCH DLA PRAWIDŁOWEGO WYKONANIA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA. 
Wykonanie przez Wykonawcę następujących obowiązków:
1) umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;
2) prawidłowe wykonanie przedmiotu zamówienia oraz odpowiedzialność za prawidłowe działanie bobiniarki. Przedmiot zamówienia  musi być wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma służyć. 
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  (data i czytelny podpis Wykonawcy)
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