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Załącznik nr 3 – minimalne wymagania tokarka

Tokarka konwencjonalna – 1szt
	DANE TECHNICZNE
	Parametr wymagany
	Parametr oferowany

	Maksymalna średnica przelotu nad łożem
	Minimum Ø580 mm
	

	Maksymalna średnica przelotu nad suportem
	Minimum Ø350 mm
	

	Min Odległość między czołem wrzeciona i czołem konika
	Minimum 2000 mm
	

	Min Szerokość łoża
	 Maksimum 380 mm
	

	Min Długość mostka
	Minimum 300 mm
	

	Średnica otworu we wrzecionie
	 Minimum Ø121 mm
	

	Końcówka  wrzeciona
	CAMLOCK D1-11
	

	Liczba prędkości obrotowych wrzeciennika nie mniejsza niż
	12 
	

	Zakres  prędkości  obrotów min/max
	10÷1000 obr/min
	

	Min Średnica pinoli konika
	Minimum Ø80 mm
	

	Min/Max Wysuw pinoli konika
	Minimum160 mm
	

	Stożek pinoli konika
	Morse’a 5
	

	Przesuw poprzeczny konika
	Minimum ±5 mm
	

	Min przesuw górnej szufladki
	200 mm
	

	Min moc silnika napędu głównego
	11 kW
	

	Ilość / zakres gwintów metrycznych
	Minimum 24 / 0,5 ÷ 14 mm
	

	Ilość / zakres gwintów calowych
	Minimum 44 / 56 ÷ 2 zw/”
	

	Ilość / zakres posuwów wzdłużnych
	Minimum18 / 0,05 ÷ 0,82 mm/obr.   
	

	Ilość / zakres posuwów poprzecznych
	Minimum 17 / 0,02 ÷ 0,4 mm
	

	Ilość / zakres gwintów modułowych
	Minimum 24 / 0,5 ÷ 14 TT mm
	

	Ilość / zakres gwintów (DIAMETRAL PITCH)
	Minimum 44 / 56 ÷ 2  zw / TT”
	

	masa
	Minimum 2750 kg
	

	Maksymalny ciężar przedmiotu obrabianego 
w uchwycie 3 – szczękowym
	Minimum 85 kg
	

	Max ciężar przedmiotu obrabianego w kłach
	Minimum 850 kg
	

	Max ciężar przedmiotu obrabianego w uchwycie 3 – szczękowym i podtrzymce stałej
	Minimum 1900 kg
	

	Wymiary gabarytowe maszyny  dł/szer/wys
	Maksimum 3550/1700/1400 mm
	

	Urządzenie posiadające hamulec nożny do hamowania awaryjnego
	TAK
	

	Dokładność wykonania zgodnie z polską normą  PN/M – 55651:1994
	TAK
	

	Hartowane i szlifowane koła we wrzecienniku
	TAK
	

	Prowadnice suportu wzdłużnego wykładany tworzywem o zmniejszonym współczynniku tarcia
	TAK
	

	Hartowane prowadnice łoża
	TAK
	

	Hartowana pinola konika
	TAK
	

	Wyposażenie maszyny
	
	

	Koła zmianowe do gwintów DP i modułowych
	TAK
	

	Zegar do gwintów
	TAK
	

	Tuleje redukcyjną, kieł stały
	TAK
	

	Imak 4-ro nożowy
	TAK
	

	Uchwyt 3-szczękowy Ø315 z min przelotem 145mm
	TAK
	

	Szczęki górne twarde i miękkie do uchwytu 3-szczękowego Ø315
	TAK
	

	Podtrzymka stała z rolkami
	TAK
	

	Podtrzymki stałą i ruchomą ślizgowe
	TAK
	

	Układ wodnego chłodzenia
	TAK
	

	Lampa oświetleniowa
	TAK
	

	Odczyt cyfrowy położenia narzędzia w trzech osiach X, Z - optoelektroniczny
	TAK
	

	Szybki przejazd suportu wzdłużny i poprzeczny
	TAK
	

	Kieł obrotowy MT-5
	TAK
	

	Wibroizolatory do posadowienia maszyny kpl
	TAK
	

	Zderzak wzdłużny 4-pozycyjny rozłączający posuw
	TAK
	

	Konik z 2 zakresami szybkości wysuwu pinoli
	TAK
	

	Gwintowana końcówka wrzeciona
	TAK
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