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Załącznik nr 1.3 do Zapytania ofertowego 

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH
WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

OPRZYRZĄDOWANIE CNC DO KLINCZAREK – 1 SZT.
1. Ogólny opis zamówienia
Postępowanie obejmuje dostarczenie zautomatyzowanego systemu umożliwiającego klinczowanie korpusów i band. System ma zostać zintegrowany z zakupionymi głowicami do klinczowania firmy TOX pressotechnik, a wszelkie rozwiązania powinny zostać wdrożone z zasadami bezpieczeństwa i higieny pracy.
2. Wymagane parametry techniczne
· Modułowa konstrukcja umożliwiająca klinczowanie  korpusów o długości z zakresu 1000-3000 mm.
· Możliwość przezbrojenia urządzeń do klinczowania band (szerokość ok. 300 mm).
· Możliwość zmiany rozstawu wzmocnień w korpusach / bandach (podziałka wzmocnień).
· Możliwość stabilizacji i bazowanie materiału na stole w celu zagwarantowania dokładności chwytu.
· Minimum 7 precyzyjnych napędów.
· Zapewnienie stołu dopasowanego do różnych formatów korpusów i band gwarantujący bezwypadkowość.
· Zapewnienie integracji systemu z zakupionymi głowicami do klinczowania.
· Pole wejściowe w obszarze wygrodzenia dla wzmocnień korpusu i band.
· Wyzwalanie procesu klinczowania na panelu operatorskim.
· Układ sterowania ma realizować algorytm sterujący wszystkimi osiami maszyny, umożliwiając precyzyjne klinczowanie wyrobów z dokładnością do 0,2 mm.
· Wysokość urządzenia dostosowana do urządzeń klinczujących.
· Możliwość programowania pozycji klinczujący z panelu operatorskiego.
· Układ sterowania maszyny ma mieć możliwość zapisu minimum 20 „programów” w pamięci sterownika.
· Program wytwórczy w maszynie ma mieć pojemność minimum 50 współrzędnych punktów klinczujących dla każdej z klinczarek.
· Układ sterowania maszyny musi umożliwiać poruszanie dowolną osią maszyny w trybie serwisowym oraz ręcznym.
· Układ sterowania maszyny musi umożliwiać zmianę prędkości pracy osi serwo w trakcie pracy automatycznej oraz krokowej „programu” wytwórczego w zakresie 0-100%.
· Układ sterowania maszyny musi być zintegrowany z układem pomiarowym klinczarek.
· Przystosowanie stanowiska do współpracy z robotem przemysłowym w dalszym rozwoju linii technologicznej.

3. Aspekty środowiskowe 
3.1. Pobór mocy maszyny maksymalnie do 20 kW.
3.2. Brak emisji CO2 (urządzenie elektryczne, a nie spalinowe)
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