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1. ZAMAWIAJĄCY
ZMM MAXPOL Sp. z o.o.
Al. Gen. L. Okulickiego 16 c, 35-206 Rzeszów
NIP: 517 03 83 818  REGON 369147590
www.zmm-maxpol.pl 
Tel. +48 17 863 04 47
sekretariat@zmm-maxpol.pl

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA :
ZMM MAXPOL sp. z o.o. realizując projekt „Transformacja ZMM MAXPOL w kierunku Przemysłu 4.0” ubiega się o dofinansowanie w ramach  Działania 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP Priorytetu 1 „Przedsiębiorczości i Innowacje”  w ramach Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 ( Numer naboru: FEPW.01.02-IP.01-001/23) 
[bookmark: _Hlk159223792]W związku z powyższym ZMM MAXPOL zaprasza do składania ofert na dostawę, uruchomienie i przeszkolenie obsługi automatu ( zautomatyzowanej stacji ) wykonującego  dwie operacje - kontrolę szczelności dyfuzora po operacji zgrzewania i naklejania pianki.

Przedmiotem zamówienia jest dostawa, uruchomienie i przeszkolenie obsługi automatu (zautomatyzowanej stacji ) wykonującego dwie operacje - kontrolę szczelności dyfuzora po operacji zgrzewania i naklejania pianki.

Specyfikacja techniczna i wymagania :

Operacja kontroli szczelności dyfuzora
1. Kontrola jest przeprowadzana przy użyciu sprężonego powietrza z sieci ( 6 bar ).
2. Stacja początkowa przystosowana do pracy z robotem Cobot, który dostarcza dyfuzor będący przedmiotem kontroli do urządzenia i wysyła sygnał do rozpoczęcia procedury kontroli szczelności połączenia detali. 
3. Szczelność zespołu jest oceniana w następujący sposób:
 - test pozytywny jeśli nie występuje spadek ciśnienia, ciśnienie sprawdzania 0,2 bar 
- test negatywny, jeśli występuje spadek ciśnienia.
4. Znakowanie detalu po pozytywnym wyniku kontroli.
5. Interfejs do rejestrowania wyników kontroli w systemie MES (TIG )
6. Sterownik integrujący pracę wszystkich urządzeń stacji kontroli.

Operacja naklejania pianki.
1. Stacja początkowa operacji przystosowana do obsługi przez robot Cobot, wspólna dla  operacji kontroli szczelności dyfuzora i naklejania pianki.
2. Naklejanie pianki tylko w przypadku pozytywnego testu kontroli szczelności dyfuzora
3. Zasobnik na piankę min 100 sztuk. Uzupełnianie podajnika bez przerywania pracy urządzenia.
4. Odklejanie folii ochronnej z pianki w cyklu automatycznym.
5. Interfejs do rejestrowania naklejania pianek w systemie MES (TIG )
6. Sterownik integrujący pracę wszystkich urządzeń stacji naklejania pianki, wspólny z operacją kontroli szczelności.

Automat jest jednym z elementów linii produkcyjnej do produkcji podstawy wymiennika ciepła. W skład linii produkcyjnej wchodzi wtryskarka z robotem przemysłowym, forma wtryskowa, zgrzewarka wibracyjna wraz z podajnikiem podzespołu do zgrzewania, robot Cobot, automat do kontroli szczelności zgrzewania i naklejania pianki. Wszystkie urządzenia są ze sobą zsynchronizowane i zarządzane ze sterownika wtryskarki i robota Cobot.
Linia pracuje w trybie automatycznym.

Sekwencja ruchów:
1.  Cobot odbiera zespół ze zgrzewarki i przenosi do stanowiska kontroli szczelności zgrzewania i naklejania pianki.
2. Po poprawnym odłożeniu zgrzanego zespołu na podstawkę urządzenia kontrolnego włącza się sygnał dla wykonania procedury kontrolnej szczelności zgrzewania.
3. Następują ruchy elementów automatu w celu zapewnienia szczelności zespołu sprawdzającego z detalem.
4. Kontrola szczelności. 
5. [bookmark: _Hlk173153186]W przypadku pozytywnego testu kontroli następuje operacja klejenia pianki. Po wykonaniu tej operacji Cobot przenosi gotowy detal na taśmociąg wtryskarki, który dostarcza wyrób do operatora w celu spakowania.
W przypadku negatywnego testu kontroli szczelności Cobot przenosi nie spełniający wymagań  detal na taśmociąg wtryskarki, który dostarcza wyrób do operatora w celu umieszczenia w pojemniku na braki.

Dodatkowe wymagania
Termin realizacji – nie dłużej niż 40 dni kalendarzowych od momentu podpisania umowy.
Transport, montaż i uruchomienie w oferowanej cenie.
Gwarancja nie mniej niż 12 miesięcy.
Certyfikat CE.
Szkolenie oraz instrukcja obsługi w języku polskim.
Zasilanie 230 V

KODY CPV Zamówienia 
[bookmark: _Hlk146527738]42961000-0   - Systemy sterowania i kontroli 
42990000-2 Różne maszyny specjalnego zastosowania
Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne.

3. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU 
3.1.Oferent posiada uprawnienia do wykonywania  działalności   lub  czynności  objętych niniejszym zamówieniem, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień;
3.2. Oferent posiada niezbędną  wiedzą   i   doświadczenie   oraz   dysponuje   potencjałem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania niniejszego zamówienia;
3.3. Oferent znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie niniejszego zamówienia.

4. KRYTERIA OCENY OFERT
1. Ocenie będą podlegały oferty niepodlegające odrzuceniu.
2. Obliczenie uzyskanych punktów będzie dokonywane z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
3. Zamawiający dokona oceny ofert, spełniających warunki określone w zapytaniu, na podstawie następujących kryteriów:
Kryterium nr 1 – cena
Kryterium nr 2 - czas reakcji serwisu
Kryterium nr 3 - czas trwania gwarancji 

Zamawiający dokona oceny ofert przyznając punkty w ramach poszczególnych kryteriów oceny ofert, przyjmując n/w sposób oceny kryteriów:

1.Punkty za kryterium „Cena” zostaną obliczone według wzoru:
Cena netto oferty najtańszej
-------------------------------------	x 70 = liczba punktów
Cena netto oferty badanej
Cena oferty wyrażona w walucie innej niż PLN zostanie przeliczona wg średniego kursu NBP dla waluty oferty, obowiązującego na dzień upływu terminu składania ofert.

2.Punkty za kryterium „czas reakcji serwisu” zostaną obliczone następująco:
Czas reakcji serwisu na zgłoszoną (poprzez e-mail) awarię  - do 48 h – 10 punktów; 
powyżej 48 h – 0 punktów

3.Punkty za kryterium „czas trwania gwarancji” zostaną obliczone następująco:
Przedłużenie czasu trwania gwarancji (powyżej wymaganych 12 miesięcy ) o kolejne 12 miesięcy – 20 punktów


5. TERMIN I SPOSÓB SKŁADANIA OFERT
Oferty ( skan oferty podpisanej i opieczętowanej przez osobę/osoby upoważnioną/ upoważnione do reprezentacji Oferenta lub podpisana certyfikowanym podpisem elektronicznym przez osobę/osoby upoważnioną/ upoważnione do reprezentacji Oferenta) należy składać za pośrednictwem portalu „Baza Konkurencyjności”  - 
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
w terminie do 12.08.2024r
Oferty dostarczone po terminie nie będą rozpatrywane
5.a. Załączniki
z1_Klauzula informacyjna dla oferentów (RODO) 
z2_Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych lub osobowych 
z3_Oświadczenie o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu

6. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA
Termin wykonania zamówienia - nie dłużej niż 40 dni kalendarzowych od momentu podpisania umowy.

7. INFORMACJA NA TEMAT ZAKAZU KONFLIKTU INTERESÓW
7.1.Udzielenie zamówienia realizowane jest zgodnie z zasadą konkurencyjności i równego traktowania Wykonawców, w rozumieniu Wytycznych MFiPR dotyczących kwalifikowalności wydatków na lata 2021-2027.
7.2.Z udziału w postępowaniu wykluczone są podmioty powiązane z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym a Wykonawcą, polegające na: 
a. uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, 
b. posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji 
c. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika
d. pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione  wątpliwości, co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli

8.WARUNKI POSTĘPOWANIA
8.1.Oferta musi zawierać wszystkie informacje wyszczególnione w specyfikacji technicznej 
i wymaganiach przedstawionych powyżej, w punkcie „2.Opis przedmiotu zamówienia”.
8.2. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych.
8.3. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych.
8.4. Zamawiający nie przewiduje zamówień uzupełniających. 
8.5. Termin związania z ofertą wynosi nie mniej niż 60 dni.
8.6. Bieg terminu rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert.
8.7. Oferta pozostanie niezmieniona przez cały okres realizacji zamówienia.
8.8. Wykonawca ponosi wszystkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
8.9. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu.
8.10. Oferty złożone po terminie nie będą brane pod uwagę.
8.11.W przypadku podpisywania oferty lub poświadczania za zgodność z oryginałem kopii dokumentów przez osob(ę)y nie wymienion(ą)e w dokumencie rejestracyjnym (ewidencyjnym) Oferenta, do oferty należy dołączyć  stosowne  pełnomocnictwo.  

9.WARUNKI ZMIANY UMOWY
9.1. Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany warunków określonych w niniejszym Zapytaniu Ofertowym o czym poinformuje za pośrednictwem odpowiednich stron internetowych oraz portali. W przypadku wprowadzenia takich zmian, Zamawiający może oznaczyć inny termin składania ofert.
9.2. Zamawiający zastrzega sobie również prawo do unieważnienia lub zamknięcia postępowania, na każdym jego etapie bez podania przyczyny.
9.3. Zamawiający zastrzega również możliwość dokonania istotnych zmian postanowień umowy w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru Wykonawcy pod warunkiem, że zmiany te podyktowane są okolicznościami, które mogą mieć wpływ na prawidłową realizacje niniejszego zamówienia. Dla dokonania zmian umowy wymagana jest forma pisemna.
9.4.Umowa może zostać zmieniona w drodze pisemnego aneksu, bez zmian warunków podlegających ocenie w ramach postępowania ofertowego.
9.5.Przewidziano możliwość zmiany umowy w następującym zakresie:
- zmiana terminu realizacji zamówienia,
- zmiana warunków płatności,
- zmiana stawki podatku VAT
- obniżenie ceny zamówienia.

10.INFORMACJE DODATKOWE
Szczegółowych informacji na temat przedmiotu zamówienia i warunków zamówienia udziela:
Andrzej Polak, tel. +48 602376497 (dni robocze w godz 8-15), e-mail:  biuro@zmm-maxpol.pl
Wszelkie pytania prosimy kierować za pomocą bazy konkurencyjności najpóźniej w terminie na 2 dni przed zakończeniem postępowania. Prosimy o poinformowanie Zamawiającego o złożonych pytaniach również drogą mailową, niezwłocznie po ich złożeniu.

Niniejsze zapytanie ofertowe zostało umieszczone na stronie
· https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/  
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