Załącznik nr 2  do Zapytania Ofertowego 



FORMULARZ OFERTY

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe opublikowane przez firmę 

MS KONSTAL MARZEC SPÓŁKA JAWNA

Ja/my niżej podpisany/i
……………………………………..
(Imiona i nazwiska osób upoważnionych do reprezentowania Oferenta)

działając w imieniu i na rzecz:
……………………………………………………
(Pełna nazwa i adres Oferenta oraz nr NIP oraz pieczątka)



Składam/ ofertę na* : …………………………………………………………………………………………………


	Informacje dodatkowe 
Dane osoby do kontaktu Imię | Nazwisko
e-mail
numer telefonu
	
Dane osoby do kontaktu - …………………
e-mail - …………………
numer telefonu  - …………………
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Pełen koszt dla Zamawiającego:
	Przedmiot
	Parametry / specyfikacja nie gorsza niż:
	Oferowany konkretny zakres/parametry
	Spełnianie danej funkcjonalności

	
	
	
	TAK
	NIE

	3 – osiowe pionowe centrum obróbkowe CNC

	sztywna konstrukcja ze stałym stołem i górnymi saniami X
	
	
	

	
	maks. przesuwy w osi min. X 1450 mm | min  Y 700 mm |  min Z 550 mm
	
	
	

	
	maks. długość obrabianego przedmiotu 1 650 mm
	
	
	

	
	maks. szerokość detalu 750 mm
	
	
	

	
	obroty wrzeciona w przedziale 8000 - 12000 obr.|min
	
	
	

	
	prędkość posuwów szybkich minimum : oś X 30 m/min | oś Y 30 m/min | oś Z 24 m/min
	
	
	

	
	moc napędów osi minimum :
oś X/Y/Z 5.0, 4.0, 4.0 kW
	
	
	

	
	maksymalny moment obrotowy wrzeciona 140 - 150 Nm
	
	
	

	
	przeniesienie napędu wrzeciona – bezpośrednie (direct)
	
	
	

	
	sterowanie maszyny posiada animowany cykl do wyboru parametrów napędowych zmieniający ich charakterystykę pracy w zależności od typu obróbki
	
	
	

	
	prowadnice toczne rolkowe
	
	
	

	
	pozycjonowanie | powtarzalność na podstawie normy ISO 230-2

oś X 0.015 / 0.007 mm
oś Y 0.009 / 0.005 mm
oś Z 0.009 / 0.005 mm
	
	
	

	
	magazyn narzędzi 30 | waga narzędzia min. 8 – max. 9 kg
	
	
	

	
	stożek wrzeciona ISO#, typ opraw narzędziowych BIG PLUS BT-40 lub równoważny
	
	
	

	
	max. długość narzędzia min. 300 - max. 350 mm
	
	
	

	
	czas zmiany pozycji
- narzędzie do narzędzia (60Hz) 1,5 s
	
	
	

	
	system chłodzenia wrzeciona i śruby kulowej
	
	
	

	
	separator oleju
	
	
	

	
	chłodzenie przez wrzeciono min. 20 bar
	
	
	

	
	system kontroli termicznej wrzeciona
	
	
	

	
	pistolet do powietrza | pistolet do chłodziwa
	
	
	

	
	pojemność zbiornika [chłodziwo] – min. 500 l
	
	
	

	
	transporter taśmowy wiórów
	
	
	

	
	system antykolizyjny zapobiegający kolizjom
	
	
	

	
	cykle do sond
	
	
	

	
	pomiar w trybie automatycznym
	
	
	

	
	pamięć min. 100 MB
	
	
	

	
	monitor dotykowy 15 cali
	
	
	

	
	możliwość wczytywania plików DXF
	
	
	

	
	sterowanie CNC w języku polskim 
z obsługą dialogową, z symulacją 3D | w tym graficzne wsparcie programowania
	
	
	

	
	waga maszyny w przedziale min. 13 000 kg – max. 14 500 kg
	
	
	

	
	deklaracja zgodności CE
	
	
	

	
	wyposażenie narzędziowe nie mniej niż :

sonda do pomiaru narzędzia optyczna bezprzewodowa

sonda do pomiaru detalu optyczna bezprzewodowa


zestaw narzędzi wraz z osprzętem 
i elementami skrawającymi 
w standardzie BT40 (min. 3 uchwyty zaciskowe ER25X60,  min. 1 oprawka napędzana kątowa ER25 – 
z prędkością obrotową minimum 5000 obr. /min, min. 3 tuleje zaciskowe typ ER25, min. 2  oprawy frezerskie, min. 1 oprawa do frezów palcowych typ Weldon, min. 1 wiertło składane typ DCN, min. 2 głowice wymienne wiertła typ DCN, min. 1 głowica czołowa wielofunkcyjna, min. 1 frez czołowy z szybkim posuwem, min. 1 frez palcowy 90 st.)
	
	
	



	Cena netto
	1.

	Cena brutto
	1.



Okres gwarancji:

	
……………………………… miesięcy




* należy wpisać deklarowany okres gwarancji | * Minimalny okres gwarancji na dostarczony przedmiot zamówienia wymagany przez Zamawiającego wynosi 12 miesięcy liczony od dnia następnego po dacie wskazanej w protokole odbioru końcowego.

Kryterium w kontekście aspektów środowiskowych

	
AUTOMATYCZNE WYŁĄCZENIE MASZYNY - (które czuwa, aby maszyna w stanie zatrzymania nie zużywała energii elektrycznej) 

☐ TAK | ☐ NIE

SYSTEM MONITOROWANIA OBCIĄŻENIA NARZĘDZIA (który pozwala na kontrolowanie zużycia narzędzia i zatrzymanie maszyny  w chwili przekroczenia wyznaczonych zakresów obciążeń maszyny, co pozwala na płynną pracę maszyny przy optymalnym zużyciu energii)

☐ TAK | ☐ NIE



* należy wpisać deklarowaną odpowiedź – spełnienia kryterium w aspekcie środowiskowym 

Uwagi końcowe: 
1. Oświadczam/y, że zapoznałem/am/zapoznaliśmy się z informacjami zawartymi 
w zapytaniu ofertowym i nie wnoszę/wnosimy żadnych zastrzeżeń.
2. Zobowiązuję się do udzielenia dodatkowych informacji w celu weryfikacji zgodności przedmiotu oferty z wymaganiami ujętymi w zapytaniu.
3. Wykonawca, którego oferta zostanie wybrana zobowiązany jest podpisać umowę o treści odpowiadającej złożonej ofercie.
4. Oświadczam, iż oferta jest ważna minimum 60 dni.
5. Do niniejszej oferty załączam/my: 
- oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych - załącznik nr 1;
- wydruk z KRS lub z CEIDG;
- minimum 3 referencje z zakresu przedmiotu zamówienia;
6. Termin realizacji: do 10 miesięcy od dnia podpisania umowy.
Zamawiający dopuszcza wydłużenie terminu realizacji zamówienia, po wcześniejszym podpisaniu aneksu do umowy




……………………..			………………………………………………………
(Miejscowość, data)	(Podpis/y osoby/osób upoważnionej/nych do reprezentowania  Oferenta oraz pieczęć firmowa)				
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