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Specyfikacja techniczna
						

Zrobotyzowany system  przetwarzania i obróbki profili stalowych - załadunek, obrabiarka (cięcie, otworowanie), rozładunek

Zakres ma obejmować: dostawę, instalację, montaż, konfigurację, uruchomienie systemu oraz szkolenia z obsługi, konserwacji, programowania.
Stanowisko składa się z:
a) systemu transportowego części załadunkowej,
b) zrobotyzowanego zespołu obróbki profili stalowych,
c) systemu transportowego części rozładunkowej.

Specyfikacja poszczególnych części:
a) System transportowy części załadunkowej obejmuje:
Dwukierunkowy poprzeczny system transportu:
• pneumatyczne zabieraki ciągnące dwustronnego działania z funkcją automatycznego przesuwania i buforowania materiału na załadunku, 
• długość poprzecznego systemu transportu: minimum 5m, 
• minimum 4 wsporniki, 
• nośność do 400kg/m
Przenośnik rolkowy 
• szerokość min. 1050mm, 
• średnica rolki 158mm, 
• profile do 15m z minimalną długością 2,5m i maksymalną wagą do 400kg/m
Kurtyna świetlna wewnętrzna
Kurtyna świetlna w transporcie poprzecznym

b) Zrobotyzowany zespół obórki  profili stalowych obejmuje:
Maszyna do wycinania:
• 7-osiowy robot przemysłowy, pozwalający na operacje z 4 stron w całym zakresie parametrów minimalnych
• panel dotykowy do pracy z maszyną o przekątnej min. 21”
• klimatyzacja panelu przełączników
• system pomiaru profili spełniający normę EN1090
Jednostka cięcia plazmowego min. 300A z asystą argonu zapewniającą wysoką jakość znakowania 
Jednostka cięcia tlenowo-paliwowego
Jednostka filtrowentylacyjna z możliwością pracy na zewnątrz
Chłodzenie panelu sterowania (do temperatury otoczenia 55°C)
Sprzęt i oprogramowanie
Moduł oprogramowania oznaczania zarysu
Moduł ciągłego cięcia belek ażurowych z automatycznym mostkowaniem dla belek do 15m
Możliwość wycinania otworów, ukosowania faz pod spawanie, wycinania kształtów, wycinania skalopsów.
Zabezpieczenia spełniające normy CE
Pakiet makro zapewniający możliwość programowania zadań z poziomu maszyny

c) System transportowy części rozładunkowej obejmuje:
Przenośnik rolkowy 
• szerokość min. 1050mm, 
• średnica rolki 158mm, 
• profile do 15m z minimalną długością 2,5m i maksymalną wagą do 400kg/m
Dwukierunkowy poprzeczny system transportu:
• pneumatyczne zabieraki ciągnące dwustronnego działania, , z funkcją automatycznego przesuwania i buforowania materiału na rozładunku
• długość poprzecznego systemu transportu min. 5m, 
• minimum 6 wsporników w poprzecznym systemie rozładunku
• nośność do 400kg/m
· Możliwość rozładunku materiału wózkiem widłowym
Kurtyna świetlna wewnętrzna
Kurtyna świetlna w transporcie poprzecznym


Parametry minimalne urządzenia:
Wysokość ciętego profilu: min./maks. 10 – 460 mm
Szerokość ciętego profilu: min. / maks. 50 – 1050 mm
Maks. pozycjonowana masa ciętego profilu: 15 000 kg
Maks. szerokość robocza 1050 mm 
Kąt ukosowania + / - 50°
Minimalna długość automatycznego wprowadzania 1900 mm
Minimalna długość automatycznego wyprowadzania ok. 1400mm
Prędkość maks. oś X (system pomiarowy): min. 60 m/min
Prędkość maks. robota w powietrzu: min.  11,6 m/s
Powtarzalność: maksymalnie ± 0,04 mm
Dokładność bezwzględna: maksymalnie ± 0,25 mm
Parametry cięcia plazmowego:
- Min. grubość 3 mm
- Maks. grubość 80 mm
- Maks. zdolność przebijania 45 mm
- Cięcie bez żużlowe maks. 38 mm
- Znakowanie z użyciem tych samych materiałów eksploatacyjnych
Rodzaje ciętych profili:
- Kształtowniki amerykańskie (W, S, HP)
- Kształtowniki europejskie (IPE, IPN, HE, HL, HD, HP)
- Kształtowniki brytyjskie (UB, UC, J, UBP)
- Kształtowniki rosyjskie (I, HG, szerokostopowe, słupy, seria D)
- Kształtowniki japońskie (H)
- Ceowniki (C, MC, UNP, UPE, U, PFC, CH, UE)
- Rury kwadratowe (RHS, SHS)
- Płaskowniki stalowe FL
- Kątowniki L
- Teowniki T
[bookmark: _GoBack]Parametry transportu poprzecznego:
- Wysokość robocza min.  740 mm (+/- 25 mm regulacja wysokości)
- Prędkość przesuwu szybkiego min. 23 m/min
- Prędkość przesuwu materiału min. 11,5 m/min
Parametry przenośników rolkowych:
- Wysokość robocza min. 740 mm (+/- 25 mm regulacja wysokości)
- Prędkość maksymalna 60 m / min
Parametry wspólne:
- napięcie zasilania: 400 VAC, 50 Hz
- maszyna nowa, wykonana zgodnie z normami CE, z deklaracją zgodności CE dla całej linii
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