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Projekt pt. „Transformacja przedsiębiorstwa DOMI-MET w kierunku Przemysłu 4.0 poprzez automatyzację i robotyzację procesów” współfinansowany ze środków Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027, Priorytet 1 „Przedsiębiorczość i Innowacje” Działanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MŚP
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Załącznik nr 1
Formularz ofertowy
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/1.2/ FEPW
działając w imieniu Oferenta:
	Nazwa i adres Oferenta, NIP:
	

	Osoba do kontaktów z Zamawiającym:
	

	E-mail do kontaktów ws. oferty:
	

	Telefon do kontaktów ws. oferty:
	


składam niniejszą ofertę na dostawę i montaż:
1. Obrabiarka CNC 1 – 1 szt.
2. Obrabiarka CNC 2 - 1 szt.
3. Obrabiarka CNC 3 – 1 szt.
1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z Zapytaniem ofertowym oraz jego załącznikami, nie wnosimy do ich treści zastrzeżeń i uznajemy się za związanych określonymi w niej postanowieniami i zasadami postępowania.

2. Oferujemy realizację całości zamówienia za cenę: 
	Przedmiot oferty
	Cena

	OBRABIARKA CNC 1 - tokarka sterowana numerycznie do toczenia elementów o małej średnicy – 1szt.
	…………..…………… zł netto

	OBRABIARKA CNC 2 - tokarka sterowana numerycznie do toczenia detali o dużej średnicy – 1szt.
	……………………… zł netto

	OBRABIARKA CNC 3: 5-osiowa frezarka sterowana numerycznie – 1szt.
	……………………… zł netto

	RAZEM:
	………………….. zł netto

…………………. zł netto


	Opis wymagań Zamawiającego:
	Czy oferowane urządzenie charakteryzuje się daną cechą/parametrem technicznym?
	Oferowane rozwiązanie równoważne (należy wskazać i uzasadnić – jeśli dotyczy

	OBRABIARKA CNC 1 - tokarka sterowana numerycznie do toczenia elementów o małej średnicy

	-wielkość uchwytu głównego wrzeciona 8"
	tak / nie**
	

	-maks. prześwit 695 mm
	tak / nie**
	

	-standardowa średnica obróbki 276 mm
	tak / nie**
	

	-maks. średnica obróbki 380 mm
	tak / nie**
	

	-długość toczenia: 950 – 1000 mm
	tak / nie**
	

	-maks. średnica obróbki z pręta na wrzecionie głównym 65 mm
	tak / nie**
	

	-maks. masa części przy obróbce uchwytowej (wrzeciono główne) 300 kg
	tak / nie**
	

	-maks. ciężar części z podparciem dla wrzeciona głównego 500 kg
	tak / nie**
	

	Główne wrzeciono (tokarskie):

	-typ: elektrowrzeciono
	tak / nie**
	

	-pozycja: pozioma
	tak / nie**
	

	-maks. prędkość obrotowa 5.000 obr/min
	tak / nie**
	

	-min. prędkość obrotowa 35 min-¹
	tak / nie**
	

	-czas przyspieszenia/opóźnienia 2,20 s
	tak / nie**
	

	-średnica wrzeciona przelotowego 76 mm
	tak / nie**
	

	-moc silnika (30 min) 26 kW
	tak / nie**
	

	-maks. moc silnika przy pracy ciągłej: 20-25 kW
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy 465,0 Nm
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy: 450 -500 Nm
	tak / nie**
	

	-wielkość uchwytu:  min 8’’
	tak / nie**
	

	-średnica obróbki z pręta na wrzecionie głównym: min. Ø65 mm
	tak / nie**
	

	-pozycjonowanie osi obrotu wrzeciona C1 co min. 0.0001°
	tak / nie**
	

	Wrzeciono frezarskie:

	-maks. prędkość obrotowa: min. 5000 obr./min
	tak / nie**
	

	-maks. moc silnika: w zakresie 5 – 6 kW
	tak / nie**
	

	-maks. stała moc silnika: w zakresie 3 - 4 kW
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy: w zakresie 45 - 50 N
	tak / nie**
	

	Głowica rewolwerowa:

	-liczba narzędzi 12 (wszystkie mogą być napędzane)
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia (obróbka średnicy zewnętrznej) 25 mm²
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia (obróbka średnicy wewnętrznej) 40 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia obrotowego - wiertło 20 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia obrotowego - frez walcowo-czołowy 20 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia obrotowego - gwintowanie M20 x 2.5
	tak / nie**
	

	-moc silnika wrzeciona frezarskiego (40% ED) 5,5 kW
	tak / nie**
	

	-maks. prędkość obrotowa wrzeciona frezarskiego 5.000 min-¹
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy wrzeciona frezarskiego 47 Nm
	tak / nie**
	

	Konik:

	-wielkość i typ stożka pinoli konika Kieł wbudowany MT nr 4
	tak / nie**
	

	-przesuw konika (ruch korpusu) 1075 mm
	tak / nie**
	

	-maks. siła docisku 7.000 N
	tak / nie**
	

	Osie posuwu:

	-szybki przejazd (oś X): min. 30 m/min
	tak / nie**
	

	-szybki przejazd (oś Y): min. 21 m/min
	tak / nie**
	

	-szybki przejazd (oś Z): min. 33 m/min
	tak / nie**
	

	-stała czasowa szybkiego posuwu (oś X) 85 ms
	tak / nie**
	

	-stała czasowa szybkiego posuwu (oś Y) 85 ms
	tak / nie**
	

	-stała czasowa szybkiego posuwu (oś Z) 130 ms
	tak / nie**
	

	-przesuw (oś X): 234 mm
	tak / nie**
	

	-przesuw (oś Y): 100 mm
	tak / nie**
	

	-przesuw (oś Z): 1090 mm
	tak / nie**
	

	Inne:

	-pojemność zbiornika chłodziwa: 270 L
	tak / nie**
	

	-wymagana moc (30 min) 42,60 kVA
	tak / nie**
	

	-wymagana moc (praca ciągła) 37,0 kVA
	tak / nie**
	

	-ciśnienie powietrza 5,0 bar
	tak / nie**
	

	Panel sterowania:

	-przekątna ekranu ["]: min. 19
	tak / nie**
	

	-dotykowy
	tak / nie**
	

	-kolorowy LCD
	tak / nie**
	

	-głosowy doradca operatora
	tak / nie**
	

	-ustawienie min. w 2 pozycjach
	tak / nie**
	

	Wyposażenie:

	-transporter wiórów
	tak / nie**
	

	-automatyczna sonda pomiaru narzędzi
	tak / nie**
	

	-układ podwyższonego ciśnienia chłodziwa: min. 13 bar
	tak / nie**
	

	-prowadnice w osiach X/Z/Y rolkowe toczne
	tak / nie**
	

	-inteligentny system bezpieczeństwa zapobiegający kolizjom
	tak / nie**
	

	-system sterowania CNC umożliwiający programowanie obrabiarki poprzez wczytywanie modeli 3D detali i tworzenie na ich podstawie programów obróbczych
	tak / nie**
	

	-zestaw interfejsu podajnika pręta
	tak / nie**
	

	-łapa do odbioru detalu
	tak / nie**
	

	-automatyczne wykrywanie przyklejonych wiórów podczas obróbki
	tak / nie**
	

	Środek trwały jest zaprojektowany zgodnie z zasadą uniwersalnego projektowania: wyposażona w komunikator głosowy do komunikacji z maszyną: wspomaganie głosowe operatora w zakresie wykonywanych operacji i ich stanu w czasie rzeczywistym; sygnały świetlne ostrzegające o statusie pracy maszyny; wygodny dostęp po otworzeniu drzwi maszyny – szeroki dostęp zapewniający możliwość obsługi urządzenia (założenia detalu, zmiany narzędzia) przez osoby wymagające wspomagania się w poruszaniu
	tak / nie**
	


** należy pozostawić/zaznaczyć właściwą odpowiedź
	Opis wymagań Zamawiającego:
	Czy oferowane urządzenie charakteryzuje się daną cechą/parametrem technicznym?
	Oferowane rozwiązanie równoważne (należy wskazać i uzasadnić – jeśli dotyczy

	OBRABIARKA CNC 2 - tokarka sterowana numerycznie do toczenia detali o dużej średnicy – 1 szt.

	Przestrzeń robocza:

	-wielkość uchwytu głównego wrzeciona 12"
	tak / nie**
	

	-maks. prześwit 830 mm
	tak / nie**
	

	-standardowa średnica obróbki: 336 mm
	tak / nie**
	

	-średnica obróbki dla głowicy z mocowaniem śrubowym (12D): min. 333 mm 
	tak / nie**
	

	-maks. średnica obróbki: 420 mm
	tak / nie**
	

	-maks. średnica obróbki z pręta na wrzecionie głównym: 102 mm
	tak / nie**
	

	-maks. długość toczenia: 2000 – 2100 mm
	tak / nie**
	

	-maks. masa części przy obróbce uchwytowej (wrzeciono główne): 650 kg
	tak / nie**
	

	-maks. ciężar części z podparciem dla wrzeciona głównego 1.000 kg
	tak / nie**
	

	-pozycjonowanie osi obrotu wrzeciona C1: co min. 0.0001°
	tak / nie**
	

	Główne wrzeciono (tokarskie):

	-typ: elektrowrzeciono
	tak / nie**
	

	-pozycja: pozioma
	tak / nie**
	

	-maks. prędkość obrotowa 3.300 obr./min
	tak / nie**
	

	-min. prędkość obrotowa 35 min-¹
	tak / nie**
	

	-średnica wrzeciona przelotowego 112 mm
	tak / nie**
	

	-moc silnika (40% ED) 30,0 kW
	tak / nie**
	

	-moc silnika (praca ciągła) 22,0 k
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy 808,0 Nm
	tak / nie**
	

	Wrzeciono frezarskie:

	-maks. prędkość obrotowa: min. 5000 obr./min.
	tak / nie**
	

	-maks. moc silnika w zakresie 7 - 8 kW
	tak / nie**
	

	-maks. stała moc silnika w zakresie 5 - 6 kW
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy w zakresie 45 - 50 Nm
	tak / nie**
	

	Głowica rewolwerowa:

	-ilość narzędzi głowicy rewolwerowej 12
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia (obróbka średnicy zewnętrznej) 25 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia (obróbka średnicy wewnętrznej) 50 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia obrotowego - wiertło 25 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia obrotowego - frez walcowo-czołowy 25 mm
	tak / nie**
	

	-wielkość narzędzia obrotowego - gwintowanie M24 x 3.0
	tak / nie**
	

	-moc silnika wrzeciona frezarskiego (przy pracy ciągłej) 5,5 kW
	tak / nie**
	

	-moc silnika wrzeciona frezarskiego (40% ED) 7,5 kW
	tak / nie**
	

	-maks. prędkość obrotowa wrzeciona frezarkiego 5.000 min-¹
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy wrzeciona frezarskiego 95 Nm
	tak / nie**
	

	Konik:

	-wielkość i typ stożka pinoli konika MT #5
	tak / nie**
	

	-przesuw konika (ruch korpusu) 2.095 mm
	tak / nie**
	

	-maks. siła docisku 10.000 N
	tak / nie**
	

	Osie posuwu:

	-szybki przejazd (oś X) 30 m/min
	tak / nie**
	

	-szybki przejazd (oś Y) 15 m/min
	tak / nie**
	

	-szybki przejazd (oś Z) 30 m/min
	tak / nie**
	

	-przesuw (oś X) 270 mm
	tak / nie**
	

	-przesuw (oś Y) 150 mm
	tak / nie**
	

	-przesuw (oś Z) 2140 mm
	tak / nie**
	

	Inne:

	-pojemność zbiornika chłodziwa 480 L
 
	tak / nie**
	

	-wymagana moc (40% ED) 50,7 kVA
	tak / nie**
	

	-wymagana moc (praca ciagła) 39,6 kVA
	tak / nie**
	

	-ciśnienie powietrza 5,0 bar
	tak / nie**
	

	Panel sterowania:

	-przekątna ekranu ["]: min. 19
	tak / nie**
	

	-dotykowy
	tak / nie**
	

	-kolorowy LCD
	tak / nie**
	

	-głosowy doradca operatora
	tak / nie**
	

	-ustawienie min. w 2 pozycjach
	tak / nie**
	

	Wyposażenie:

	-transporter wiórów
	tak / nie**
	

	-automatyczna sonda pomiaru narzędzi
	tak / nie**
	

	-układ podwyższonego ciśnienia chłodziwa: min. 13 bar
	tak / nie**
	

	-prowadnice w osiach X/Z/Y rolkowe toczne
	tak / nie**
	

	-inteligentny system bezpieczeństwa zapobiegający kolizjom
	tak / nie**
	

	-system sterowania CNC umożliwiający programowanie obrabiarki poprzez wczytywanie modeli 3D detali i tworzenie na ich podstawie programów obróbczych
	tak / nie**
	

	-podtrzymka
	tak / nie**
	

	-automatyczne wykrywanie przyklejonych wiórów podczas obróbki
	tak / nie**
	

	Zgodność przedmiotu zamówienia z zasadami zrównoważonego rozwoju:

	Energochłonność:

	-zużycie energii przez jednostkę hydrauliczną nie większe niż: 9400[kVAh] przy założeniu 6000[rbh] pracy w roku
	tak / nie**
	

	Inne:

	-zapotrzebowania na sprężone powietrze nie większej niż 19,20 m3/doba
	tak / nie**
	

	-zapotrzebowania na produkty smarne prowadnic osi liniowych nie większe niż 36 litrów przy założeniu 6000[rbh] w roku
	tak / nie**
	

	Środek trwały zaprojektowany zgodnie z zasadą uniwersalnego projektowania: bezwysiłkowa, automatyczna obsługa centrum CNC, umożliwiająca korzystanie przez osoby o dysfunkcjach ruchowych; intuicyjny interfejs; bez znaczenia dla używania przez osoby lewo- i praworęczne, tempo korzystania, mobilność; instrukcja obsługi napisana zrozumiałym dla każdego językiem; funkcja zdalnego sterowania; zapewnienie odpowiedniej dla osób z niepełnosprawnościami przestrzeni roboczej
	tak / nie**
	


** należy pozostawić/zaznaczyć właściwą odpowiedź

	Opis wymagań Zamawiającego:
	Czy oferowane urządzenie charakteryzuje się daną cechą/parametrem technicznym?
	Oferowane rozwiązanie równoważne (należy wskazać i uzasadnić – jeśli dotyczy

	OBRABIARKA CNC 3: 5-osiowa frezarka sterowana numerycznie – 1szt.

	Model z wyposażeniem standardowym

	Przejazdy w osiach:

	-Przesuw osi X (ruchy suportu w prawo/lewo): min. 630 mm
	tak / nie**
	

	-Przesuw osi Y (ruchy suportu w przód/tył): min. 1100 mm
	tak / nie**
	

	-Przesuw osi Z (ruchy wrzeciona w górę/dół): min. 600 mm
	tak / nie**
	

	-A lub B: min 150o
	tak / nie**
	

	-C: 360o
	tak / nie**
	

	-indeksowanie osi A lub B i C: min. 0,0005o
	tak / nie**
	

	-Zakres ruchu osi A (wychył stołu) / indeksowanie co 0.0001°-120° do +30° (axis control)
	tak / nie**
	

	-Zakres ruchu osi C (Obrót stołu)/indeksowanie co 0.0001°±360° (axis control)
	tak / nie**
	

	Wrzeciono:

	-Rodzaj wrzeciona: elektrowrzeciono
	tak / nie**
	

	-pozycja: pionowa
	tak / nie**
	

	-maks. prędkość wrzeciona: 10 000 obr/min
	tak / nie**
	

	-moc mks.: min. 44 kW
	tak / nie**
	

	-maks. moment obrotowy: min. 550 Nm
	tak / nie**
	

	-otwór stożka wrzeciona: rozmiar 5
	tak / nie**
	

	Posuw:

	-prędkość przejazdu szybkiego: (X/Y/Z) 48000 / 48000 / 48000mm/min
	tak / nie**
	

	-prędkość przejazdu szybkiego: (A/C)10800 / 18000°/min
	tak / nie**
	

	Moc silników napędzających osie:

	X; Y; Z: min. 4,5/7/7 kW
	tak / nie**
	

	A lub B: min. 7 kW
	tak / nie**
	

	C:  min. 7 kW
	tak / nie**
	

	Stół:

	-obrotowo-uchylny
	tak / nie**
	

	-maks. prędkość stołu obrotowego: 1,100 min-¹
	tak / nie**
	

	-maks. obciążenie: 900-1000 kg
	tak / nie**
	

	-średnica: min 630 mm
	tak / nie**
	

	-średnica przedmiotu obrabianego: min. 1000 mm
	tak / nie**
	

	-wysokość przedmiotu obrabianego: min. 500 mm
	tak / nie**
	

	-stół uchylno-obrotowy podparty w 2 miejscach
	tak / nie**
	

	-stół wykonuje ruch tylko w osiach A lub B i C
	tak / nie**
	

	-napęd w osiach A lub B i C przekazywany przez przekładnię rolkową
	tak / nie**
	

	Automatyczny magazyn narzędziowy:

	-automatyczny zmieniacz narzędzi i magazyn narzędzi
	tak / nie**
	

	-pojemność magazynu narzędzi (standard): min. 30
	tak / nie**
	

	-średnica montowanego narzędzia: min. 200 mm
	tak / nie**
	

	-długość montowanego narzędzia: min. 410 mm
	tak / nie**
	

	-ciężar montowanego narzędzia: min. 11 kg
	tak / nie**
	

	Panel sterowania:

	-przekątna ekranu ["]: min 19
	tak / nie**
	

	-dotykowy
	tak / nie**
	

	-głosowy doradca operatora
	tak / nie**
	

	-kolorowy LCD
	tak / nie**
	

	-ustawienie min. w 2 pozycjach
	tak / nie**
	

	Wyposażenie:

	-transporter wiórów
	tak / nie**
	

	-sonda pomiaru detalu
	tak / nie**
	

	-sonda pomiaru długości narzędzia
	tak / nie**
	

	-system chłodzenia cieczą detalu przez narzędzie: min. 70 bar
	tak / nie**
	

	-prowadnice w osiach X;Y;Z rolkowe toczne
	tak / nie**
	

	-chłodzenie śrub tocznych osi X; Y; Z
	tak / nie**
	

	-system kompensacja odkształceń korpusu wynikających ze zmian temperatury
	tak / nie**
	

	-kółko ręczne tzw. MPG
	tak / nie**
	

	-skimmer olejowy
	tak / nie**
	

	-dodatkowe światło przestrzeni roboczej
	tak / nie**
	

	-system stabilizacji temperatury chłodziwa
	tak / nie**
	

	-odciąg mgły olejowej z przestrzeni obróbczej
	tak / nie**
	

	-sterowanie umożliwiające płyną, symultaniczną obróbkę we wszystkich 5-osiach
	tak / nie**
	

	-funkcja automatycznego rozgrzewania maszyny
	tak / nie**
	

	-sterowanie umożliwiający wczytywanie modeli 3D detali i dialogowe tworzenie na ich podstawie programów NC
	tak / nie**
	

	-model 3D maszyny
	tak / nie**
	

	-system wykrywający kolizje na podstawie modeli 3D maszyny, detalu, narzędzi, oprzyrządowania
	tak / nie**
	

	Zgodność przedmiotu zamówienia z zasadami zrównoważonego rozwoju:

	-zapotrzebowanie na produkty smarne prowadnic osi liniowych o nie większe niż 1,5 l przy założeniu 6 tyś. [rbh] pracy w roku
	tak / nie**
	

	Inne:

	Środek trwały zaprojektowany zgodnie z zasadą uniwersalnego projektowania: bezwysiłkowa, automatyczna obsługa centrum CNC, umożliwiająca korzystanie przez osoby o dysfunkcjach ruchowych; intuicyjny interfejs; bez znaczenia dla używania przez osoby lewo- i praworęczne, tempo korzystania, mobilność; automatyczny pomiar narzędzia i materiału.
	tak / nie**
	


** należy pozostawić/zaznaczyć właściwą odpowiedź

3. Przedmiot zamówienia zostanie objęty jest ……….…….…..-miesięczną gwarancją (każde oferowane urządzenie)
4. Oświadczam/-y, że cena ofertowa ma charakter ryczałtowy i stanowi całkowite wynagrodzenie Wykonawcy z tytułu wszystkich czynności Wykonawcy objętych przedmiotem zamówienia
5. Oświadczam/-y, że Oferent spełnia wszystkie warunki udziału w postępowaniu, w tym:
· posiada doświadczenie w realizacji podobnych dostaw, (zgodne z załącznikiem nr 1 do Formularza ofertowego) przynajmniej trzech (trzech) wykonanych dostaw zgodnych z przedmiotem zamówienia / podobnych zrealizowanych w okresie 5 lat poprzedzających złożenie oferty, a jeżeli podmiot istnieje krócej niż 5 lat, to w okresie od jego powstania.
· dysponuje osobami zdolnymi do realizacji zamówienia,

· dysponuje zapleczem technicznym niezbędnym do realizacji zamówienia,

· znajduje się w sytuacji finansowej pozwalającej na prawidłową realizację zamówienia, w szczególności nie zostało wobec niego wszczęte postępowanie likwidacyjne, upadłościowe lub restrukturyzacyjne.
6. Oświadczam, że Oferent nie jest powiązany kapitałowo lub osobowo z Zamawiającym.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania pomiędzy Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego, lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy a Oferentem, polegające w szczególności na:

a) uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji,

c) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

d) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspólnym pożyciu z wykonawcą, jego zastępcą prawnym lub członkami organów zarządzających lub organów nadzorczych wykonawców ubiegających się o udzielenie zamówienia,

e) pozostawaniu z wykonawcą w takim stosunku prawnym lub faktycznym, że istnieje uzasadniona wątpliwość co do ich bezstronności lub niezależności w związku z postępowaniem o udzielenie zamówienia.
7. Oświadczam, że w stosunku do Oferenta nie zachodzą okoliczności opisane:
f) w art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego,

g) w art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczące środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie
8. Oferent uważa się za związanego ofertą przez okres 90 dni, licząc od dnia, w którym upływa termin składania ofert w ramach postępowania ofertowego
9. Oferent wyraża zgodę na przetwarzanie jego danych osobowych dla potrzeb niezbędnych do realizacji procesu wyboru ofert, zgodnie z ustawą z dnia 10 maja 2018 roku o ochronie danych osobowych (Dz.U. z 2018, poz. 1000) oraz zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
10. Osoba składająca podpis na Formularzu ofertowym jest upoważniona do złożenia oferty w imieniu Oferenta.

….........................................................................................................

podpis osoby upoważnionej do złożenia oferty w imieniu Oferenta

Załącznik nr 2 do Zapytania ofertowego

Zestawienie podobnych dostaw 

	Lp.
	Przedmiot dostawy
	Dla kogo zrealizowano dostawę?
	Termin dostawy

(zakończenia)
	Wartość netto dostawy

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	


Oświadczam, że ww. dostawy zostały wykonane prawidłowo i odebrane bez zastrzeżeń przez podmioty zlecające ich wykonanie.

….........................................................................................................
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