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Przedsiebiorstwo i innowacje, Automatyzacja i robotyzacja w MSP

Tytut projektu: ,, Transformacja PINUS w kierunku Przemystu 4.0 poprzez automatyzacje i robotyzacje procesu
formowania skrzynki drewnianej zamknietej”

ZAPYTANIE OFERTOWE

na nabycie linii technologicznej do realizacji procesu produkcji skrzynek zamknietych wraz z ustuga szkoleniowg na
potrzeby firmy PINUS SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA do realizacji projektu pt. , Transformacja
PINUS w kierunku Przemystu 4.0 poprzez automatyzacje i robotyzacje procesu formowania skrzynki drewnianej
zamknietej” realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021 — 2027 w ramach
Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP
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ZAMAWIAJACY

Pl

NUS SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA, adres: ul. 3 Maja 76 ,37-410 Ulandéw, NIP:

8151757171, http://www.pinus-ulanow.com.pl

o

soba do kontaktu: Artur Nagier, Telefon kontaktowy: 602242834, Adres email: wnioski@ pinus-ulanow.com.pl

Miejsce realizacji zamodwienia: ul. 3 Maja 76, 37-410 Ulandw. Inwestycja objeta wnioskiem bedzie realizowana

w

hali produkcyjnej o powierzchni uzytkowej 408,48m2.

POSTANOWIENIA OGOLNE
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Celem postepowania jest: nabycie zautomatyzowanej i zrobotyzowanej linii technologicznej do realizacji
procesu produkcji skrzynek zamknietych, w sktad ktérej wejda: roboty przemystowe, frezarki ksztattowe,
obcinarki/frezarki krawedzi, szlifierki, podajniki wejsciowe, wygrodzenia i zabezpieczenia, system SCADA
wraz z przeprowadzeniem szkolen personelu z obstugi linii technologicznej w zwigzku z realizacjg projektu
pt. ,,Transformacja PINUS w kierunku Przemystu 4.0 poprzez automatyzacje i robotyzacje procesu
formowania skrzynki drewnianej zamknietej” realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla
Polski Wschodniej 2021 — 2027 w ramach Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP.

Niniejsze postepowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest w trybie Zapytania ofertowego, zgodnie
z zasadg konkurencyjnosci, okreslong w Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego
Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2021-2027, zwanymi dalej ,Wytycznymi Ministra
Rozwoju”.

Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert czesciowych.

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert wariantowych.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udziatu w postepowaniu.

Zamawiajacy udzieli wyjasnien na zapytania Wykonawcéw dotyczgce tresci zapytania ofertowego jezeli
whniosek o udzielenie wyjasnier wptynie do Zamawiajgcego nie pdzniej niz do korica dnia, w ktédrym uptywa
potowa wyznaczonego terminu sktadania ofert. Jezeli wniosek Wykonawcy o wyjasnienie tresci zapytania
ofertowego wptynie do Zamawiajgcego po uptywie terminu na sktadanie wyjasnien, lub dotyczy juz
udzielonych wyjasnien, Zamawiajgcy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpoznania.
Komunikacja miedzy zamawiajgcym a wykonawcg (pytania/odpowiedzi) musi odbywaé sie za
posrednictwem aplikacji BK2021.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé uniewaznienia postepowania na kazdym etapie, w przypadku gdy z
powodu okolicznosci, ktérych nie przewidywat lub nie mdégt przewidzieé, udzielenie zamdwienia nie lezy w
interesie Zamawiajgcego lub z innych przyczyn stato sie niecelowe.

W razie uniewaznienia postepowania Wykonawcom nie przystugujg roszczenia odszkodowawcze w stosunku
do Zamawiajgcego.

. W niniejszym zapytaniu pojecia Oferent i Wykonawca stosuje sie zamiennie.

PIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamodwienia jest nabycie zautomatyzowanej i zrobotyzowanej linii technologicznej do realizacji
procesu produkcji skrzynek zamknietych, w sktad ktdrej wejda: roboty przemystowe, frezarki ksztattowe,
obcinarki/frezarki krawedzi, szlifierki, podajniki wejsciowe, wygrodzenia i zabezpieczenia, system SCADA oraz
przeprowadzenie szkolern personelu z obstugi linii technologicznej w zwigzku z realizacjg projektu pt.
,,Transformacja PINUS w kierunku Przemystu 4.0 poprzez automatyzacje i robotyzacje procesu formowania
skrzynki drewnianej zamknietej” realizowanego w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski
Wschodniej 2021 — 2027 w ramach Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP.

Szczegobtowy opis przedmiotu zamdwienia:

LINIA TECHNOLOGICZNA

Innowacja polega na automatyzacji i robotyzacji procesu formowania skrzynki drewnianej. W tym aspekcie
automatyzacji podlegaé¢ bedzie technologiczny etap realizacji procesu, ktérego zastosowane rozwigzania
technologiczne pozwolg na przeksztatcenie pdtproduktu w postaci zamknietej bryty na skrzynke gotowg do
malowania.
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Linia technologiczna obejmowata bedzie zespdt wspdtpracujgcych ze sobg komponentéw mechanicznych i
elektronicznych zarzadzanych zintegrowanym systemem informatycznym. W skfad linii wejdg obrabiarki
automatyczne (frezarki, szlifierki) realizujgce poszczegdlne podprocesy, ciggi transportu surowca i pétproduktu
oraz dwa roboty przemystowe 6-cio osiowe zatadowczo- roztadowcze, pozycjonujace detale na podajnikach.
Cato$¢ wyposazona bedzie w zespdt czujnikdw nadzorujgcych proces oraz system informatyczny realizujgcy
funkcje sterowania. Dane z procesu zapisywane bedg w bazie i umozliwig analize i optymalizacje procesu w
trakcie dziatania linii. Docelowo linia bedzie zintegrowana z systemem ERP.

Bezpieczenstwo pracownikow zostanie osiggniete przez stworzenie wygrodzenia, ktére bedzie blokowac¢ prace
urzgdzen w momencie przerwania ciggtosci wygrodzenia. By zapewni¢ odpowiedni poziom bezpieczenstwa
danych, wiekszos¢ informacji bedzie wysytanych jedynie za posrednictwem prywatnej sieci wewnetrznej
przedsiebiorstwa. Dane przesytane za posrednictwem sieci Internet beda szyfrowane.

Docelowy sposéb realizacji procesu:
Proces formowania skrzynki drewnianej rozpoczyna sie pobraniem pétproduktu w postaci zamknietej bryty
docelowej skrzynki i umieszczenia na nowej linii technologicznej, ktdra wykonuje kolejne operacje:

e Skrzynka pobierana jest z podajnika wejSciowego na automatyczng obcinarke/frezarke krawedzi
pokrywy. Po wykonaniu tej operacji skrzynka przenoszona jest automatycznie do bufora wyjsciowego
maszyny;

e 7 bufora wyjsciowego skrzynka jest pobierana przez robota i frezowana z jego uzyciem na frezarce
ksztattowej dla uzyskania zaokrgglonych krawedzi. Robot odktada skrzynke do bufora wejsciowego
szlifierki krawedzi i naddatkow;

e Nastepng operacjg na linii jest szlifowanie krawedzi potgczen na automatycznej szlifierce tasmowej dla
uzyskania wtasciwe] gtadkosci powierzchni krawedzi;

e W zaleznosci od rodzaju skrzynki na automatycznej frezarce sg rozcinane skrzynki lub odcinane pokrywy.
Po tej operacji skrzynka przenoszona jest na podajnik wyjsciowy.

Linia technologiczna powinna realizowaé nastepujgce dziatania koncepcyjne:

e Rozmiary skrzynek - wymiaru podstawy: 20x30 cm, 40x30 cm, 60x40 cm, maksymalna wysokos¢ skrzynki
30 cm., maksymalna masa skrzynki 4 kg;

e Wydajnosé nie mniej niz 2000 skrzynek/8h;

e Skrzynki otwarte bedg poddane nastepujacym operacjom:

= Frezowanie ksztattowe dla skrzynek z krawedzig zaokraglong;
= Szlifowanie krawedzi w miejscu potaczen czopowych;

e Skrzynki z pokrywa bedg poddane nastepujagcym operacjom:

= QOcinanie naddatkédw pokryw w wersji ze sklejka;

= Frezowanie ksztattowe dla skrzynek z krawedzig zaokraglong;
= Szlifowanie krawedzi pokrywy po frezowaniu ksztattowym;

= Szlifowanie krawedzi w miejscu potgczen czopowych.

= QOdciecie pokrywy;

e Skrzynki otwarte podwdjnie obrabiane bedg poddane nastepujgcym operacjom:

= Frezowanie ksztattowe
= Szlifowanie krawedzi w miejscu potaczen czopowych;
= Rozciecie skrzynek na dwie rowne czesci;

e Powtarzalnos¢ wykonania skrzynek nie gorsza niz £3 mm dla wymiaréw zewnetrznych;

e Do linii skrzynki beda dostarczane przenosnikiem wejsciowym, a opuszcza¢ bedg na przenosniku
wyjsciowym;

e Linia bedzie podfaczona do centralnego systemu odciggania widr;

e Linia bedzie wyposazona w system SCADA do biezgcego monitorowania, rejestracji i analizy przebiegu
procesu produkcyjnego. Uzyskane dane beda przekazywane do posiadanego przez PINUS systemu ERP
firmy Comarch.

e Linia zostanie wyposazona w intuicyjny system przyciskdw, pulpit sterowniczy bedzie na wysokosci
pozwalajacej na operowanie z pozycji stojacej.
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Linia technologiczna sktadajaca sie z nastepujacych urzadzen:

Podajnik wejsciowy z rozdzielaczem skrzynek — parametry kluczowe: szeroko$¢ robocza podajnika nie
mniejsza niz 450 mm, predkos¢ podajnika powinna by¢ regulowana w przedziale nie mniejszym niz 1-
2m/min, autonomiczny ukfad sterowania z interfejsem komunikacyjnym — element niezbedny do
podawania poétproduktu na wejsciu;

Roboty wraz chwytakami, kontrolerami, oprogramowaniem — (2 szt.) parametry kluczowe — liczba osi 6,
dtugos¢ ramienia nie mniejsza niz 1.8m, dopuszczalne obcigzenie nie mniejsze niz 20 kg, chwytak
przystosowany do chwytania skrzynek o podstawie 200x300mm, 300x400mm, 400x600 mm, wysokos$¢
chwytanych skrzynek od 130 do 260, — element niezbedny do przektadania pétproduktu pomiedzy
poszczegdlnymi operacjami;

Frezarki ksztattowe — (2 szt.) parametry kluczowe: moc nie mniejsza niz 4 kW, predkosé¢ obrotowa
wrzeciona nie mniejsza niz 6000 obr/min., wyposazona w system prowadzenia skrzynki— element
niezbedny do wykonywania operacji frezowania krawedzi skrzynki.

Obcinarka/frezarka krawedzi pokrywy ze sklejki — (2 szt.) parametry kluczowe: moc nie mniejsza niz 2 kW,
predkos¢ wrzeciona nie mniejsza niz 2800 obr/min.- element niezbedny do wykonywania operacji
obcinania krawedzi pokrywy;

Szlifierka krawedzi pokryw i naddatkéw — (2 szt.) parametry kluczowe: szlifierka tasmowa o szerokosci
tasmy nie mniejsze niz 50 mm, ptynnie regulowana predkos¢, ruchoma gtowica w zakresie 0-90 st., moc
nie mniejsza niz 0.75kW, wyposazona w ramie z osiami YZ oraz osig obrotowa w zakresie nie mniejszym
niz 410 st. - element niezbedny do wykonywania operacji szlifowania krawedzi pokrywy i usuwania
naddatkéw na krawedziach.

Szlifierki krawedzi skrzynki (potgczen czopowych) — (2 szt.) parametry kluczowe: Szlifierka tasmowa o
szerokos$ci nie mniejszej niz 350 mm, moc napedu szlifierki nie mniej niz 2.2 kW, ptynnie regulowana
predkos¢, funkcja oscylacji tasmy, wyposazona w ramie z osiami YZ oraz osig obrotowg w zakresie nie
mniejszym niz 410 st., automatyczne szlifowanie zaokraglonych i prostych krawedzi skrzynek oraz bokéw-
element niezbedny do wykonywania operacji szlifowania krawedzi i bokow skrzynki.

Frezarka do rozcinania skrzynek podwdjnych i odcinania pokryw. — (2 szt.) parametry kluczowe: moc
napedu wrzeciona nie mniej niz 2.2kW, srednica mocowanego freza do 145 mm, regulowana wysokos¢
przecinania, wyposazona w ramie z osiami YZ oraz osig obrotowg w zakresie nie mniejszym niz 410 st.,
automatyczne rozcinanie skrzynki z zaokragleniem krawedzi - element niezbedny do wykonywania operacji
rozcinania skrzynki;

Podajniki wyjsciowe — (2 szt.) parametry kluczowe: szerokos¢ robocza podajnika nie mniejsza niz 450 mm,
predkos¢ podajnika powinna by¢ regulowana w przedziale nie mniejszym niz 1-2m/min, dtugo$¢ podajnika
nie krétsza niz 2m — element niezbedny do odebrania produktu po zakonczeniu procesu;

Wygrodzenia, zabezpieczenia elementy wspdlne linii, akwizycja danych - Wygrodzenie o wysokosci nie
mniejszej niz 2,2m posiadajace co najmniej 1 wejscie zabezpieczone zamkiem ryglowanym, Sygnalizacja
stanu procesu, panel sterujgcy procesem — element niezbedny do zapewnienia wymaganego prawem
bezpieczenstwa pracownikéw,

Aplikacja SCADA wraz z integracjg z systemem ERP Comarch - Srodowisko do tworzenia wizualizacji i
przetwarzania danych pochodzacych i urzadzen linii, przechowywanie tych danych w bazie lokalnej lub na
serwerach, wbudowany serwer WEB umozliwiajgcy podglad w przegladarkach internetowych,
przekazywanie danych do innych systeméw - element wymagany do zapewnienia komunikacji procesu z
systemem informatycznym firmy.

Elementem linii technologicznej bedzie system SCADA, ktory powinien realizowac nastepujace funkcjonalnosci:

Monitorowanie stanu produkgji:

Ll Biezaca ilos¢ wytworzonych produktéw;

= Wskaznik wydajnosci produkcji szt./h;

. Czas cyklu dla linii;

. Czasy cykli dla poszczegdlnych stanowisk;
Monitorowanie pracy maszyn na linii:

. Liczniki cykli wykonanych na maszynie.

] Czas pracy maszyny.

= Stan maszyny (praca, zatrzymanie, zataczenie, wytaczenie, ostrzezenia, awarie itp.)
Przekazywanie danych do systemu ERP.
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Cata linia sktadajgca sie z ciggu urzadzen zostanie odgrodzona barierkami zabezpieczajgcymi na poziomie 85cm
od urzadzenia.

Pole robocze na, ktéorym docelowo umieszczona zostanie linia technologiczna to obszar o wymiarach:

Szerokos¢ 4,2 m maksymalnie
Dtugosc¢ 10 m do 12 m maksymalnie

Wykonawca szczegdtowo zaprojektuje i wykona docelowg linie technologiczng, a nastepnie jg dostarczy,
zainstaluje iuruchomi.

SZKOLENIE Z OBStUGI LINII TECHNOLOGUCZNEJ

W ramach realizacji zamdéwienia Wykonawca przeprowadzi szkolenia, ktére sg niezbednym dziataniami
towarzyszgcymi zwigzanymi z przygotowaniem kadr do automatyzacji procesu. Ich celem jest zapewnienie
fatwego wdrozenia personelu do realizacji zmienionego procesu, zminimalizowanie stresu zwigzanego ze
Zmiang oraz zapoznanie z nowymi narzedziami pracy w sposdb, ktéry zapewni bezpieczne uzytkowanie.

W szkoleniu udziat weZmie 6 osdb pracujgcych na stanowiskach: lider produkcji (2), pracownik produkcyjny
dedykowany obstudze linii (2), pracownik utrzymania ruchu (2). Szkolenie to potrwa 2 dni.

W tym zakresie zaplanowano nastepujace szkolenia:

- z zakresu obstugi dostarczonego systemu automatyzacji w ramach linii technologicznej;

- z zakresu obstugi robotéw przemystowych w ramach linii technologicznej;

- z zakresu obstugi systemu SCADA.

Zakres prac z podziatem na poszczegdlne godziny w ramach tematyki gtéwnej:

1. Zasady bezpieczenistwa przy obstudze stanowiska - 3h

. Przygotowanie stanowiska do pracy -2 h

. Przygotowanie procesu, wybor rodzaju skrzynki, ustawianie parametréow - 3 h
. Uruchamianie i zatrzymanie procesu - 3 h

. Nadzér i kontrola przebiegu procesu - 1 h

. Alarmy i ostrzezenia w przebiegu procesu -2 h

. Okresowe przeglady i konserwacje -2 h

NO s, WwN

Wymagania dodatkowe:

—  przygotowanie scenariuszy szkoleniowych adekwatnych do konfiguracji linii technologicznej;

— szkolenia  zostanie  poprzedzone  zbadaniem  ewentualnych  szczegdlnych  potrzeb
uczestnikéw/uczestniczek, a w przypadku ich wystapienia zostang zapewnione konkretne
udogodnienia zapewniajgce rowne uczestnictwo. Szkolenie zostanie zorganizowane zgodnie ze
standardem szkoleniowym (wg zat. nr 2. Standardy dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027,
rozdziat 2.3. Realizacja szkolenia/kur-su/warsztatu/doradztwa), za$ materiaty zgodnie ze
standardem cyfrowym i informacyjno — promocyjnym.

— po zakonczonym szkoleniu Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia listy obecnosci na
szkoleniu, wydanych zaswiadczen potwierdzajgcych udziat w szkoleniu oraz protokotu odbioru ustugi
szkoleniowe;.

Wykonawca przed przystagpieniem do realizacji zamoOwienia przekaze Zmawiajgcemu dokumentacje
techniczng od zatwierdzenia dokumentacji technicznej zaprojektowane;j linii technologicznej.

Wytoniony Wykonawca zapewni w ramach wynagrodzenia dostawe, uruchomienie, montaz, przeprowadzenie
préb, testdéw i innych czynnosci niezbednych do uruchomienia Przedmiotu zamdwienia.

Oddanie Przedmiotu zamoéwienia do eksploatacji oraz rozruch dokona Wykonawca w miejscu realizacji
projektu wskazanym przez Zamawiajgcego.

WSszystkie urzgdzenia wchodzace w sktad przedmiotu zamowienia winny by¢ fabrycznie nowe, nieuzywane,
kompletne, wolne od wad fizycznych i prawnych i obcigzen prawami osdb trzecich, nie bedzie stanowit
przedmiotu zabezpieczenia.

Koszty transportu i ubezpieczenia Przedmiotu zamédwienia od wszelkich ryzyk utraty i uszkodzenia w trakcie
dostawy do miejsca realizacji wskazanego przez Zamawiajgcego (tgcznie z zatadunkiem i roztadunkiem).



10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

V.

V.

Grupa PFR

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez E P A R P
dla Polski Wschodniej - Polska Unig Europejska

Minimalny okres gwarancji na Linie Technologiczng wynosi 36 miesiecy w trybie pracy 16h/dobe 5 dni w

tygodniu. Stanowi kryterium oceny ofert.

Maksymalny czas reakcji serwisu wynosi 24 h. w postaci fizycznej obecnosci serwisanta w celu naprawy.

Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ wymagane prawem polskim atesty dopuszczajgce do stosowania na

rynku polskim oraz musi by¢ zgodny z normami obowigzujgcymi w Polsce i Unii Europejskie;j.

Mogace wystgpi¢ w Zapytaniu ofertowym znaki towarowe, pochodzenia czy patenty majg charakter wytgcznie

przyktadowy, a ich wskazanie ma na celu okreslenie oczekiwanego standardu przy czym Zamawiajacy

informuje, ze dopuszcza mozliwos¢ zastosowania réwnowaznych rozwigzan.

W razie opisania Przedmiotu zamdwienia za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiajacy

dopuszcza rozwigzania réwnowazne. W takim wypadku Oferent zobowigzany jest do wskazania

rownowaznosci w zataczniku nr 6 — Parametry techniczno-uzytkowe przedmiotu zamoéwienia. Opis

zaproponowanych rozwigzan réwnowaznych musi by¢ na tyle szczegdtowy, zeby Zamawiajacy przy ocenie

ofert mogt oceni¢ spetnienie wymagan dotyczacych ich wtasciwosci funkcjonalnych, jakosciowych i

parametréw oraz rozstrzygnaé, czy zaproponowane rozwigzania sg réwnowazne.

Za rozwigzania rownowazne nalezy rozumiec takie, ktére przedstawiajg opis przedmiotu zamdwienia o takich

samych lub lepszych parametrach technicznych, jakosciowych, funkcjonalnych spetniajgcych minimalne

parametry okreslone przez Zamawiajgcego, lecz oznaczone innym np. znakiem towarowym, patentem lub

pochodzeniem, norma, czy aprobaty. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne w

opisywanym przez Zamawiajgcego przedmiocie zamdwienia, jest obowigzany udowodnic¢, ze proponowane

przez niego rozwigzania w réwnowaznym stopniu spetniajag wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym.

Zamawiajgcy wymaga od Wykonawcy ztozenia stosownych dokumentéw uwiarygadniajgcych zastosowanie

rozwigzan rownowaznych. W przypadku, gdy Wykonawca nie ztozy w ofercie dokumentéw o zastosowaniu

innych rownowaznych materiatéw lub rozwigzan, to rozumie sie przez to, ze do kalkulacji ceny oferty i

wykonania przedmiotu zamdéwienia ujeto materiaty zaproponowane w szczegétowym opisie przedmiotu

zamowienia; w zwigzku z tym Wykonawca jest zobowigzany zastosowaé do wykonania zamdwienia materiaty

lub rozwigzania zaproponowane w Szczegétowym opisie przedmiotu zamdwienia.

Przedmiot zamdwienia musi posiada¢ certyfikat zgodnosci CE lub réwnowazny.

Wykonawca wraz z Przedmiotem zamdwienia dostarczy Zamawiajagcemu nastepujgce dokumenty:

a. instrukcja obstugi, konserwacji w jezyku polskim (2 egzemplarze w formie pisemnej)

b. dokument gwarancyjny w jezyku polskim (1 egzemplarz w formie pisemnej),

c. deklaracje zgodnosci CE oraz wszelkie wymagane certyfikaty i atesty w jezyku polskim (1 egzemplarz w
formie pisemnej).

d. Projekt graficzny dostarczonej linii technologicznej w formie papierowej oraz elektronicznej, w formacie
pdf i dwg (dxf).

Kod CPV:
45255400-3 Roboty produkcyjne
42990000-2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania
HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA
1. Termin realizacji zamdwienia - w ciggu 12 miesiecy od daty zawarcia umowy z wybranym Wykonawca.
2. Za termin zakonczenia realizacji umowy strony przyjmujg date podpisania przez Zamawiajgcego oraz
Wykonawce protokotu odbioru koricowego bez zastrzezen.

WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU ORAZ SPOSOB DOKONYWANIA OCENY ICH SPEENIENIA

1. O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie wytgcznie Wykonawcy, ktérzy wykazg brak podstaw do
wykluczenia z postepowania, zgodnie z trescig Zatacznika nr 2 do postepowania ofertowego.

OPIS SPOSOBU SKtADANIA OFERT

1. Proponowang cene nalezy przedstawi¢ w Formularzu Ofertowym stanowigcym zatacznik nr 1 do
zapytania ofertowego.
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Warto$¢ oferty musi zosta¢ przedstawiona w jednostkach pienieznych jako fgczna cena netto, z
doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku. Cena oferty powinna by¢ podana w PLN/ EUR. Cena
wyrazona w EUR zostanie przeliczona na PLN wg sredniego kursu NBP obowigzujgcego w dniu publikacji
zapytania ofertowego w BK2021 tj. dnia 08.07.2024 r.

taczna cena netto Przedmiotu zamodwienia stanowi kryterium oceny ofert, zgodnie z warunkami
okreslonymi w Rozdziale X niniejszego Zapytania.

Podajac ceny nalezy uwzglednié¢ wszystkie elementy zwigzane z prawidtowg i terminowa realizacjg
przedmiotu zamdwienia i innych czynnosci niezbednych do oddania przedmiotu zamdwienia.

Wartosc oferty bedzie obowigzywata przez caty okres zwigzania ofertg i bedzie wigzaca dla zawieranej
umowy.

Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte. Ztozenie wiecej niz jednej oferty lub ztozenie oferty
zawierajgcej propozycje alternatywne spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez
Wykonawce.

Oferta winna zawiera¢ wszystkie wymagane dokumenty, oswiadczenia i zatgczniki, o ktédrych mowa w
Zapytaniu ofertowym.

Formularz oferty oraz pozostate dokumenty winne by¢ przygotowane przez Wykonawce w tresci
zgodnej z niniejszym Zapytaniem ofertowym.

Oferta winna by¢ sporzadzona w pismie w jezyku polskim, w formie zapewniajacej petng czytelnosc jej
tresci. Kazdy dokument sktadajgcy sie na oferte sporzadzony w innym jezyku niz jezyk polski winien by¢
ztozony wraz z ttumaczeniem na jezyk polski, poswiadczonym przez Wykonawce.

Oferta wraz z zatgcznikami musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do sktadania oswiadczen woli
w imieniu Wykonawcy. Upowaznienie do podpisania powyzszych dokumentéw musi by¢ dotaczone do
oferty, o ile nie wynika ono z innych dokumentéw zatgczonych przez Wykonawce / dostepnych w
bezptatnych i ogdlnodostepnych baz danych. Jezeli z dokumentu okreslajgcego status prawny
Wykonawcy lub petnomocnictwa wynika, iz do reprezentowania Wykonawcy upowaznionych jest
facznie dwie lub wiecej oséb, dokumenty sktadajgce sie na oferte muszg by¢ podpisane przez wszystkie
te osoby.

Oferta sktadana wspodlnie przez wiecej niz jednego wykonawce musi by¢ podpisana przez cztonka
konsorcjum upowaznionego do sktadania oswiadczen woli w imieniu pozostatych cztonkéw danego
konsorcjum. Upowaznienie do podpisania powyzszych dokumentow musi by¢ dotgczone do oferty, o ile
nie wynika ono z innych dokumentéw zatgczonych przez Wykonawce. Podpis powinien by¢ sporzgdzony
w sposéb umozliwiajacy jego identyfikacje np. ztozony wraz z imienng pieczatka lub czytelny (z podaniem
imienia i nazwiska).

Jezeli osoba/osoby podpisujgca oferte i sktadajgca w imieniu Wykonawcy oswiadczenia i inne pisma nie
jest osobg upowazniong na podstawie aktualnego odpisu z wtasciwego rejestru albo innego dokumentu
zatgczonego do oferty, Wykonawca zobowigzany jest przedstawié¢ stosowne Petnomocnictwo, ktére w
swej tresci jednoznacznie wskazywad bedzie uprawnienie do podpisania oferty. Petnomocnictwo to musi
zostaé dotgczone do oferty i musi by¢ ztozone w oryginale lub kopii poswiadczonej za zgodnosc z
oryginatem (kopia petnomocnictwa winna by¢é poswiadczona notarialnie).

MIEJSCE ORAZ TERMIN SKtADANIA OFERT

Oferte wraz z zatgcznikami nalezy ztozy¢ w terminie do dnia 16.07.2024 r. poprzez Baze
konkurencyjnosci: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

Oferty ztozone po terminie lub poza ustalonym sposobem sktadania ofert nie beda rozpatrywane.
Oferta musi by¢é wazna minimum 30 dni. W razie niepodania terminu zwigzania ofertg lub terminu
krotszego, Zamawiajgcy wezwie Oferenta do uzupetnienia lub wydtuzenia terminu waznosci oferty. W
przypadku nie dokonania przez Oferenta wskazanych czynnosci w wyznaczonym terminie, oferta
zostanie odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Zamawiajacy informuje, ze dopuszcza mozliwo$¢ wydtuzenia terminu zwigzania ofertg po uprzednim
wyrazeniu zgody Oferenta.

Przed uptywem terminu skfadania ofert, Oferent moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty lub jg
wycofac. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winno by¢ doreczone Zamawiajagcemu za posrednictwem
Bazy konkurencyjnosci przed uptywem terminu sktadania ofert. Zmiana lub wycofanie oferty winna
zawiera¢ dodatkowe oznaczenie ,,ZMIANA OFERTY” lub "WYCOFANIE OFERTY”. Zmiana oferty lub jej
wycofanie ztozone po terminie lub poza ustalonym sposobem sktadania nie bedg rozpatrywane.
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6. Zamawiajacy moze wezwaé¢ Wykonawcow, ktdrzy w okreslonym terminie nie ztozyli wymaganych przez
Zamawiajgcego oswiadczen lub dokumentow, lub ktdrzy nie ztozyli petnomocnictw, albo ktorzy ztozyli
wymagane przez Zamawiajgcego oswiadczenia i dokumenty, zawierajgce btedy, omytki pisarskie badz
rachunkowe lub nie potwierdzajgce spetnienia przez Wykonawce warunkéw udziatu w postepowaniu
lub ktérzy ztozyli wadliwe petnomocnictwa, do ich ztozenia w wyznaczonym terminie, chyba ze mimo ich
zfozenia oferta podlega odrzuceniu albo konieczne bytoby uniewaznienie postepowania.

7. W toku badania i oceny ofert Zamawiajagcy moze zgda¢ od Oferentdw wyjasnien i uzupetnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert w okreslonym terminie. W razie braku ztozenia wyjasnien w
okreslonym terminie oferta zostanie odrzucona.

8. Jezeli zaoferowana przez Wykonawce cena lub koszt wydajg sie razaco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. rézniag sie o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert
niepodlegajacych odrzuceniu, lub budzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi
z odrebnych przepisow, Zamawiajacy zazada od Wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie
wyjasnien, w tym ztozenia dowodow w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy dokona oceny
tych wyjasnien w konsultacji z Wykonawcg i moze odrzucic te oferte wytgcznie w przypadku, gdy ztozone
wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie. W przypadku nie
zfozenia wyjasnien przez Wykonawce w wyznaczonym terminie oferta zostanie odrzucona jako
niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

9. Oferte sktada sie pod rygorem odrzucenia w formie dokumentowej (Art. 772 Kodeksu Cywilnego) —
rozumianej jako skan podpisanego oryginatu lub elektronicznej (Art. 781 Kodeksu Cywilnego) —
rozumiane] jako dokument opatrzony kwalifikowanym podpisem elektronicznym — wystany za
posrednictwem Bazy Konkurencyjnosci.

10. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania ofertowego. Zamawiajacy
przedtuzy termin sktadania ofert o czas niezbedny do wprowadzenia zmian w ofertach, jezeli jest to
konieczne z uwagi na zakres wprowadzonych zmian.

11. Zmiany tresci zapytania ofertowego oraz wyjasnienia udzielone przez Zamawiajgcego na zapytania
Oferentow stajg sie integralng czescig zapytania ofertowego i sg wigzace dla wszystkich Oferentow.

VII. WYKAZ OSWIADCZEN | DOKUMENTOW, JAKIE MAJA DOSTARCZYC WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA
SPEENIANIA UDZIALU W POSTEPOWANIU

Zamawiajacy zada dostarczenia wraz z Ofertg nastepujacych dokumentow:

1. Wypetniony i podpisany Formularz Ofertowy stanowigcy Zatgcznik nr 1 do Zapytania Ofertowego.

2. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziatu w postepowaniu
stanowigce Zatacznik nr 2 do Zapytania ofertowego.

3. Parafowany wzér umowy stanowigcy Zatgcznik nr 3 do Zapytania ofertowego.

4. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu stanowigce
Zatgcznik nr 4 do Zapytania ofertowego.

5. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkéw
informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO stanowigce zatgcznik nr 5 do Zapytania
ofertowego.

6. Wypetnione i podpisane Parametry Techniczno-uzytkowe przedmiotu zamodwienia stanowigce
Zatacznik nr 6 do Zapytania Ofertowego.

7. Wypetnione i podpisane Oswiadczenie Wykonawcy w zwigzku z agresja Rosji wobec Ukrainy
stanowigce zatgcznik nr 7 do Zapytania Ofertowego

8. Dokument potwierdzajgcy wptate wadium.

Zamawiajacy dokonywaé bedzie oceny spetnienia przez Wykonawcéw warunkéw udziatu w postepowaniu na
podstawie informacji zawartych w oswiadczeniach wymienionych w Zapytaniu Ofertowym (zgodnie z pkt. V)
zgodnie z formuta ,spetnia — nie spetnia”.

Wykonawca, ktéry nie spetnia chociazby jednego z wyzej wymienionych warunkow podlega¢ bedzie
wykluczeniu.

VIIL. CZESCI ZAMOWIENIA, KTORE WYKONAWCA ZAMIERZA POWIERZYC PODWYKONAWCOM
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1. Zamawiajacy dopuszcza wykonanie przedmiotu zamdwienia przy udziale Podwykonawcéw. Wykonanie
dostawy wraz ze szkoleniem przez podwykonawcéw nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci
i zobowigzan wynikajgcych z warunkéw zgodnie z zatgcznikiem nr 3 Wzér umowy. Wykonawca zlecajgc
czesc zlecenie podwykonawcom, zobowigzany jest bezwzglednie przestrzegac przepiséw wynikajacych z
art. 647 Kodeksu cywilnego.

2. W przypadku zazadania przez uprawniong Instytucje od Zamawiajgcego ujawnienia przez Wykonawce
danych w zakresie dotyczacym kosztow realizacji zlecenia, Wykonawca obowigzany jest do
przedstawienia na zgdanie uprawnionych Instytucji dokumentéw zwigzanych z rzeczywistymi kosztami
ponoszonymi przez wszystkie zaangazowane podmioty na realizacje prac objetych umowa. Powyzsze
dokumenty powinny jednoznacznie wskazywac zakres wykonanych prac oraz koszty ich wykonania, w
tym koszty wszelkich marz wystepujacych w umowach zawartych z wykonawcami i podwykonawcami.

KRYTERIA OCENY OFERT | INFORMACIJE O WAGACH PUNKTOWYCH PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH
KRYTERIOW OCENY OFERT ORAZ OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERT

1. Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert na podstawie ponizszych kryteriow oceny ofert:

L.P. | KRYTERIUM WAGA % / PKT
1. tACZNA CENA NETTO (Cn) 80
2. OKRES GWARANCII (G) 10
3. CZAS REAKCJI SERWISU (S) 10

KTYTERIUM I: tACZNA CENA NETTO (Cn)

C= Cmin/Cn x 80 pkt

Gdzie:

Cmin—najnizsza cena netto ze wszystkich cen zaproponowanych przez oferentéw
Cn — cena netto oferty badanej

Maksymalna liczba punktéw mozliwa do uzyskania w niniejszym kryterium wynosi 80. Cena netto oferty
powinna zosta¢ okreslona z doktadnoscig do 2 miejsc po przecinku. Ocenie podlegac bedzie tgczna cena oferty
netto. Cena oferty powinna by¢ podana w PLN/ EUR. Cena wyrazona w EUR zostanie przeliczona na PLN wg
Sredniego kursu NBP obowigzujgcego w dniu publikacji zapytania ofertowego w BK2021 tj. dnia 08.07.2024r.

KRYTERIUM 11:OKRES GWARANCII (G)

G= Gb/GmaxX 10 pkt

Gdzie:

Gb—okres gwarancji na dostarczone srodki trwate oferty badanej

Gmax — Najdtuzszy okres gwarancji na dostarczone srodki trwate z sposréd badanych ofert

Gwarancja udzielona zostanie na okres wskazany w ofercie wyrazony w miesigcach kalendarzowych. Okres
gwarancji nie moze byc¢ krétszy niz 36 miesiecy. Oferty zawierajgce okres gwarancji krétszy niz 36 miesiecy
zostang odrzucone. Zamawiajacy zastrzega, iz oferty zawierajgce okres gwarancji dtuzszy niz 72 miesigce bedg
ocenione jako posiadajgce 72 — miesieczny okres gwarancji. Maksymalna liczba punktéw mozliwa do uzyskania
w niniejszym kryterium wynosi 10. Kornicowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do 2 miejsc po
przecinku.

Kryterium Ill: CZAS REAKCJI SERWISOWEI (S)

CZAS REAKCJI SERWISU — rozumiany jako czas przystgpienia do usuniecia usterki od momentu zgtoszenia.
Potrzeba serwisu bedzie zgtaszana drogg mailowg na wskazany przez dostawce adres mailowy i bedzie liczona
od momentu wystania zgtoszenia.
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W kryterium ,,czas reakcji serwisu” Zamawiajgcy dokona oceny kryterium na podstawie informacji zawartych
w formularzu ofertowym, tj. Wykonawca wskaze w formularzu ofertowym maksymalny czas reakcji serwisu
na zgtoszenie Zamawiajgcego liczony w petnych godzinach zegarowych. Zamawiajgcy jednoczesnie informuje,
ze czas reakcji serwisu od zgtoszenia usterki przez Zamawiajacego nie moze by¢ dtuzszy niz 24 godziny
liczonych w dni robocze (u Zamawiajgcego). W przypadku wskazania terminu przystgpienia do niezwtocznego
usuniecia usterki przedmiotu zaméwienia przez Wykonawce dtuzszego niz 24 godziny, oferta Wykonawcy
zostanie odrzucona jako niezgodna z trescig zapytania ofertowego.

Zamawiajacy przyzna punkty za skrécenie czasu reakcji serwisowej na zgtoszenie dla wszystkich urzadzenia
objete oferta zgodnie z ponizszym:

Lp. | Czas reakcji serwisu w liczbie godzin Liczba punktow
1. do 8 godzin na reakcje serwisowg po zgtoszeniu 10

2. do 12 godzin na reakcje serwisowa po zgtoszeniu 5

3. powyzej 12 godzin na reakcje serwisowg po zgtoszeniu 0

Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwiekszg ilos¢ punktéow (maksymalnie 10 pkt).

2. Zamawiajacy uzna za najkorzystniejszg te oferte, ktéra uzyska najwiekszg liczbe punktow za
poszczegodlne kryteria, po ich zsumowaniu wg wzoru: P =Cn+G+S .

3. Zamawiajacy udzieli Zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta odpowiada wszystkim wymaganiom
przedstawionym w zapytaniu i zostanie oceniona jako najkorzystniejsza.

4. O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie wytgcznie Wykonawcy, ktdrzy wykazg brak podstaw do
wykluczenia z postepowania, zgodnie z trescig Zatgcznika 2 do zapytania ofertowego.

5. Zamawiajacy jest uprawniony do wyboru kolejnej najkorzystniejszej oferty w przypadku, gdyby
Wykonawca, ktdrego oferta zostata uznana za najkorzystniejszg odmaowit podpisania umowy lub gdyby
podpisanie umowy z takim Wykonawcg stato sie niemozliwe z innych przyczyn.

6. W przypadku, gdy co najmniej dwie oferty uzyskajg identyczng liczbe punktéw Zamawiajacy uzna za
najkorzystniejszg oferte w obszarze oddziatywania na srodowisko i klimat poprzez poréwnanie deklaracji
oferentéw dot. wykorzystania sposobéw komunikacji z Zamawiajgcym.
WYMAGANIA DOTYCZACE WADIUM

Wykonawca jest zobowigzany do wniesienia wadium w wysokosci 45 000,00 PLN (stownie ztotych:
czterdziesci pied tysiecy ztotych 00/100).
Wadium musi by¢ wniesione przed uptywem terminu sktadania ofert w jednej lub kilku nastepujgcych
formach, w zaleznosci od wyboru Wykonawcy:

1) pieniadzu:

2) gwarancjach bankowych;

3) gwarancjach ubezpieczeniowych;

4) poreczeniach udzielanych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 6b ust. 5 pkt 2 ustawy z dnia 9

listopada 2000r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju.
Jezeli wadium jest wnoszone w formie gwarancji lub poreczenia Wykonawca przekazuje Zamawiajgcemu
oryginat gwarancji lub poreczenia. Wadium takie musi obejmowac caty okres zwigzania oferts.
Wadium wniesione w pienigdzu przelewem na rachunek bankowy musi wptyng¢ na rachunek bankowy
Zamawiajgcego nr 26 1240 2799 1111 0010 5147 6992 (w tytule przelewu nalezy wpisaé: wadium )
najpozniej przed uptywem terminu sktadania ofert.
Ze wzgledu na ryzyko zwigzane z czasem trwania okresu rozliczerh miedzybankowych Zamawiajacy zaleca
dokonanie przelewu ze stosownym wyprzedzeniem.
Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim wykonawcom niezwtocznie po wyborze oferty najkorzystniejszej
lub uniewaznieniu postepowania, z wyjatkiem wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako
najkorzystniejsza.
Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli wykonawca w odpowiedzi na wezwanie do

uzupetnien, z przyczyn lezgcych po jego stronie, nie ztozyt oswiadczen lub dokumentow potwierdzajgcych
spetnienie warunkow udziatu w postepowaniu lub brak wykluczenia z postepowania, petnomocnictw , co
spowodowato brak mozliwosci wybrania oferty ztozonej przez wykonawce jako najkorzystniejszej.

8. Zamawiajgcy zatrzyma wadium wraz z odsetkami, jezeli wykonawca, ktdrego oferta zostata wybrana:



Grupa PFR

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez E P A R P
dla Polski Wschodniej - Polska Unig Europejska

a) odmowit podpisania umowy w sprawie zamodwienia publicznego na warunkach okreslonych w
ofercie,

b) zawarcie umowy w sprawie zamdwienia publicznego stato sie niemozliwe z przyczyn lezgcych po
stronie wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana.

XI. INFORMACIJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA WYKONAWCY

Z postepowania wyklucza sie podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania
kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym lub osobami uprawnionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi dla Zamawiajgcego czynnosci
zZwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w
szczegblnosci na:
a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej, posiadaniu co najmniej 10%
udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa), petnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z wykonawca, jego zastepca
prawnym lub cztonkami organdw zarzadzajacych lub organdw nadzorczych wykonawcdéw ubiegajacych sie
o udzielenie zamdwienia,
c) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia.

X1, INFORMACJE O FORMALNOSCIACH JAKIE POWINNY ZOSTAC DOPEtNIONE PO WYBORZE
NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY W CELU REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Informacje o wynikach postepowania Zamawiajagcy zamiesci na stronie internetowe;j
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

2. Wykonawca zostanie poinformowany telefonicznie lub e-mail o terminie i miejscu podpisania umowy.

3. Jezeli Wykonawca, ktérego oferta zostata wybrana odstgpi od zawarcia umowy, Zamawiajacy moze
zawrzeé¢ umowe z kolejnym Oferentem, ktéry w postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejna
najwyzszg liczbe punktow.

XMI. WARUNKI ZMIANY UMOWY

1. Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ dokonania istotnych zmian postanowien Umowy, wynikajacych z
przyczyn o obiektywnym charakterze (oczywista pomytka w tresci umowy, nieaktualne przepisy prawne
itp.), a takze w przypadkach okreslonych w ust. 3 i 4 niniejszego paragrafu.

2. Zmiany, o ktérych mowa powyzej dla swojej waznosci muszg by¢ zaakceptowane w formie pisemnej przez
obydwie strony umowy w postaci aneksu.

3.  Pozostate istotne zmiany postanowien Umowy mogg dotyczyc:

a) zmiany danych Wykonawcy lub zmiany wynikajgcej z przeksztatcenia przedmiotowego po stronie
Wykonawcy;

b)  zmiany ceny wynikajgcej ze zmiany obowigzujgcych stawek VAT, czy wprowadzenia nowych podatkow
w stopniu wynikajgcych z tych zmian;

4. Zamawiajacy zastrzega sobie réwniez mozliwosé zmiany Umowy w przypadku:

a) zmiany jakichkolwiek rozporzadzen i przepisdw i innych dokumentéw, w tym dokumentow
programowych Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej na lata 2021-2027, majgcych wptyw na
realizacje umowy;

b) zmiany powszechnie obowigzujgcych przepisow prawa majgcych bezposredni wptyw na wysokosé
wynagrodzenia przystugujgcego Wykonawcy;

c) zmiany terminu wykonania dostawy w przypadku w przypadku:

- op6znien lezgcych po stronie Zamawiajgcego;

- wystgpienia okolicznosci, ktérych strony umowy nie byly w stanie przewidzie¢, pomimo zachowania
nalezytej starannosci.



XIV.

Grupa PFR

Fundusze Europejskie Rzeczpospolita Dofinansowane przez E P A R P
dla Polski Wschodniej - Polska Unig Europejska

Wyzej wymienione zmiany mogg by¢ dokonane na wniosek Zamawiajgcego lub Wykonawcy, za zgoda obu
stron i zostang wprowadzone do Umowy w formie aneksu.

KLAUZULA INFORMACYJNA

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016
r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego
przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz.
UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, informuje, ze:

1.

Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest PINUS SPOtKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA,
ul. 3 Maja 76, 37-410 Ulandw, NIP: 6020143421, http://www.pinus-ulanow.com.pl

Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f RODO w celu przeprowadzenia
postepowania o udzielenie zamdwienia, zgodnie z zasadg konkurencyjnosci w projekcie pod tytutem
,,Transformacja PINUS w kierunku Przemystu 4.0 poprzez automatyzacje i robotyzacje procesu formowania
skrzynki drewnianej zamknietej” w ramach Programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021 —
2027 w ramach Dziatania Automatyzacja i robotyzacja w MSP a nastepnie zawarcia i wykonania umowy w
wyniku tego postepowania.

Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja postepowania w oparciu o zawartg z Administratorem umowe o dofinansowanie ww. projektu
oraz inne podmioty i osoby uprawnione do kontroli.

Pani/Pana dane osobowe bedg przechowywane, zgodnie z zawartg umowg o dofinansowanie przez okres 10
lat, zgodnie z zasadami archiwizacji dokumentéw objetych umowa o dofinansowanie.

Obowigzek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana dotyczgcych jest
wymogiem okreslonym wytycznymi dotyczacymi kwalifikowalnosci wydatkdw w ramach POIR na lata 2021-
2027, niezbednym do udziatu w postepowaniu o udzielenie zaméwienia.

W odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposdb zautomatyzowany,
stosowanie do art. 22 RODO.

Pani/Pana dane osobowe nie beda przekazywane poza teren Polski, UE i Europejskiego Obszaru
Gospodarczego.

Posiada Pani/Pan: na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych; na podstawie art. 16
RODO prawo do sprostowania danych osobowych; na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od
administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa
w art. 18 ust. 2 RODO; prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy RODO.

Nie przystuguje Pani/Panu: w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych
osobowych; prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO; na podstawie art.
21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz podstawg prawna przetwarzania
Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. f RODO.

Wykonawca przystepujac do postepowania jest zobowigzany do pisemnego poinformowania kazdej osoby, ktdrej
dane osobowe bedg podane w ofercie, o oswiadczeniach i dokumentach ztozonych w postepowaniu.

XV. ZALACZNIKI

Zatgcznik nr 1 - Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 2 — Oswiadczenie o braku podstaw do wykluczenia

Zatgcznik nr 3 — Wzér umowy

Zatgcznik nr 4 — Oswiadczeni o spetnianiu warunkéw udziatu w postepowaniu

Zatgcznik nr 5 - Oswiadczenie Wykonawcy w zakresie wypetnienia obowigzkdw informacyjnych przewidzianych w
art. 13 lub art. 14 RODO

Zatgcznik nr 6 - Parametry techniczno-uzytkowe

Zatgcznik nr 7 — Oswiadczenie Wykonawcy w zwigzku z agresjg Rosji wobec Ukrainy
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