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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 2024-56364-190502


OFERTA
W odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 2024-56364-190502 dotyczące zakupu dostawy i montażu linii do cięcia wzdłużnego realizowanego w ramach projektu: „Nowoczesna energooszczędna linia produkcyjna do cięcia blach gorącowalcowanych” nr FESL.10.03-IP.01-01D8/23.

Oferuję realizację przedmiotu zamówienia zgodnie z opisem i warunkami przedstawionymi w zapytaniu.

1. Dane Oferenta  i warunki oferty

	Nazwa firmy oraz nr NIP




	


	Dane rejestrowe i adres oferenta: 

(siedziba, telefon, email do kontaktu)




	


	Cena netto wraz z walutą

	

	Termin dostawy/realizacji 
(w miesiącach, liczony od podpisania umowy do podpisania końcowego protokołu uruchomienia)
	

	Okres gwarancji 
(w miesiącach, od podpisania końcowego protokołu uruchomienia zgodnie z warunkami określonymi w Zał 1c ”Wymagania szczegółowe”)
	

	Płatność końcowa po uruchomieniu: 

(w %  jako % od całkowitej wartości kontraktu)
	

	Termin ważności oferty:

	





2. Parametry*   

	Dostawa urządzeń wraz z montażem, uruchomieniem oraz szkoleniem:

	Zgodność
(TAK lub NIE)


	UWAGI


	Linia do cięcia wzdłużnego stali gorącowalcowanej

	Podstawowe parametry

	- minimalne/ maksymalne parametry mechaniczne ciętego materiału zgodne ze stalą gorącowalcowaną S550
- maksymalna liczba cięć dla materiału o Rm = 750 [MPa]  i grubości 6 [mm] -  9 i więcej
- maksymalna liczba cięć dla materiału o Rm = 750 [MPa]   i grubości 1,5 [mm] - 30 i więcej
- maksymalna liczba cięć dla materiału o Rm = 360 [MPa]  i grubości 6 [mm] -  18 i więcej
- maksymalna liczba cięć dla materiału o Rm = 360 [MPa]   i grubości 1,5 [mm] - 40 i więcej
- maksymalna grubość ciętego materiału - 6,0 [mm] i więcej 
- minimalna grubość ciętego materiału - 1,5 [mm] i mniej
- maksymalna szerokość kręgu 1600 [mm] i więcej
- minimalna szerokość kręgu 750 [mm] i mniej
- minimalna szerokość cięcia 20 [mm] i mniej
- maksymalna prędkość pracy maszyny 100 [m/min] i więcej.

Zgodnie z opisem zawartym w załączniku nr 1a „Parametry i specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia”.
	
	

	Pozostałe wymagania techniczne

	- automatyczne centrowanie kręgu w przypadku zmiennej szerokości lub nieosiowości
- ogrodzenia bezpieczeństwa, bariery i blokady zgodnie z normami UE
- system sterowania oparty o PLC Siemens S7 1500 z Tia Portal lub równoważny
- wszystkie silniki tam, gdzie stosowana jest regulacja prędkości muszą być silnikami prądu zmiennego z falownikami Siemens Sinamics S120 lub równoważne
- zdalna diagnostyka urządzenia przez producenta przez Internet
- bezpieczny dostęp do rolek separatorów na całej długości
- system odzysku energii za pomocą układu wspólnej szyny prądu stałego
- pakiet startowy narzędzi tnących, separatorów i innych elementów potrzebnych do wykonania rozruchu w każdej możliwej konfiguracji dla pełnego zakresu grubości i wytrzymałości materiałów, szerokości produktu oraz liczby cięć
- tolerancja grubości narzędzi tnących +/- 0,002 [mm] lub lepsza; tolerancja równoległości +/- 0,002 [mm] lub lepsza potwierdzona świadectwem testów fabrycznych
- wspomaganie wprowadzania rozciętych kręgów do separatorów za pomocą funkcji poprzecznego ruchu rolek separatorów
- automatyczna szybka wymiana narzędzi tnących
- szybka wymiana kompletnych rolek separatorów z zabudowanymi narzędziami
- możliwość szybkiego zdejmowania rozciętych kręgów z trzpienia zwijaka i spinania ich taśmą na wózku transferowym kręgów
- łączna moc całej linii nie większa niż 850 [kW]
- dokumentacja rysunkowa
- instrukcja obsługi i konserwacji 
Zgodnie z opisem zawartym w załączniku nr 1a „Parametry i specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia”.
	
	

	3. Wymagane elementy linii technologicznej wraz z wymaganymi parametrami
	

	1. Wózek załadowczy 
a. Udźwig od 32 do 34 [Mg]
2. Rozwijak
a. Udźwig od 32 do 34 [Mg]
b. Moc urządzenia w zakresie od 48 do 100 [kW]
c. Hydrauliczna podstawa przesuwna + - 100 [mm] automatycznie sterowana przez czujnik osiowania kręgu
d. Rolka dociskowa o szerokości minimum 500 [mm] i więcej
3. Jednostka centrowania wysokości
4.Stół do otwierania kręgu z hydraulicznym ruchem w czterech kierunkach
5. Zespół rolek ciągnących
6. Prostownica wstępna
7. Gilotyna 
a. Minimalna długość cięcia - 500 [mm] lub mniej
8. Stół do złomu i wózek do wywożenia złomu
9. Zautomatyzowane prowadnice boczne
10. Agregat tnący 
a. Moc urządzenia w zakresie od 190 do 300 [kW]
b. Twardość wałów roboczych w zakresie od 50 do 70 [HRC]
c. Minimalna średnica wałów - 300 [mm]
d. Minimalna średnica noży - 420 [mm]
11. System automatycznej wymiany narzędzi tnących z 4-ramiennym przejezdnym krzyżakiem
12. Rolki ekstrakcyjne
13. Zwijak odpadu
a. Moc urządzenia w zakresie od 30 do 60 [kW]
14. Zespół transferowy nad dołem kompensacyjnym
a. Stół transferowy
b. System wprowadzania i wyprowadzania taśm z dołu kompensacyjnego
c. Rolki z separatorami 
d. Ruchomy pomost dla operatora nad dołem kompensacyjnym z obrotem o 90 stopni
15. Wózek z uchwytami do transportu i wymiany kompletnych rolek  separatorów 
16. Drugi komplet rolek separatorów
17. Zespół napinający taśmy
a. Prasa napinająca z wkładką filcową lub podobne rozwiązanie zapewniające tą samą funkcjonalność 
b. Gumowane wały napinające
c. Zespół rolek odchylających
d. Gilotyna
e. Hydrauliczny stół do wprowadzania taśm na trzpień zwijaka.
18. Zwijak 
a. Udźwig od 24 do 26 [Mg]
b. Moc urządzenia w zakresie od 200 do 300 [kW]
c. Ramię separatora
d. Ogumowane ramię do spinania taśmą
19.Wózek w kształcie „L” do transportu pociętych taśm z wieloklawiszowym ramieniem dociskowym:
a. Minimalna szerokość spinanego paska – 60 [mm] lub mniej
20. Krzyżak czteroramienny dla pociętych taśm
a. Udźwig każdego ramienia od 24 do 26 [Mg]
b. Obrót o 360 stopni

Zgodnie z opisem zawartym w załączniku nr 1a „Parametry i specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia”.
	
	 

	Dodatkowe wymagane rozwiązania techniczne: 

	1. Opis w załączniku 1b
2. Opis w załączniku 1b
3. Opis w załączniku 1b
4. Opis w załączniku 1b
5. Opis w załączniku 1b
6. Opis w załączniku 1b

Zgodnie z opisem zawartym w załączniku nr 1b „Specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia – wymagania dodatkowe”.

Załącznik 1b „Specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia – wymagania dodatkowe” zostanie udostępniony po podpisaniu umowy o poufności.
	
	


*oferty niespełniające wszystkich wymaganych parametrów zostaną odrzucone 

3. 	Oświadczam, że:
· przedstawiona cena uwzględnia wszelkie koszty niezbędne do wykonania zamówienia,
· termin związania ofertą wynosi co najmniej 60 dni od daty złożenia oferty,
· w przypadku przyznania nam zamówienia, zobowiązuję się do zawarcia umowy w miejscu 
i terminie wskazanym przez Zamawiającego.

4. Przyjmuję do wiadomości, że w przypadku poświadczenia przeze mnie nieprawdy, oferta zostanie odrzucona.

5. Załącznikami do niniejszej oferty są:
· pełnomocnictwo do podpisania oferty (jeśli nie wynika z dokumentów rejestrowych),
· oświadczenie potwierdzające spełnienie warunków uczestnictwa w postępowaniu ofertowym stanowiące Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego,
· deklarację wraz z klauzulą informacyjną RODO stanowiące Załącznik nr 3 do zapytania ofertowego,
· specyfikacja techniczna potwierdzająca spełnienie parametrów zawartych w zapytaniu ofertowym.
· referencje wykonania minimum pięciu linii do cięcia wzdłużnego stali o grubości min. 6 [mm]
· dowód wniesienia wadium w wysokości 270 000 PLN
· dokumentacja potwierdzająca spełnienie wymagań zapytania (np. katalog urządzeń będących elementami składowymi linii).
                                             Data: ………………….
                        …………………………………………………………………………..
(czytelny podpis osoby upoważnionej lub umocowanej do reprezentowania Oferenta, 
                                          pieczęć firmowa)
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