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FORMULARZ OFERTOWY

Projekt „Termomodernizacja Budynku Oraz Wdrożenie Energooszczędnych Technologii Produkcji W Marbo” 
	
Zamawiający

	MARBO Ulikowski Spółka Komandytowa
 ul. Boczna 41, 27-200 Starachowice
NIP: 6641963729 REGON 292794781

	Oferent

	pełna nazwa: ………………………..
adres siedziby: ………………………..
dane rejestrowe: ………………………..
numer telefonu: ………………………..
e-mail: ………………………..


	
Przedmiot zamówienia

	Zakup fabrycznie nowych pras elektrycznych zgodnych ze specyfikacją: 
· Prasa elektryczna 36T. Minimalne parametry urządzenia:
- nacisk minimum 36T
- uśrednione zużycie energii 2,1 kW
- 6-osiowy zderzak tylny
- automatyczne podawanie, gięcie i odkładanie detalu
- Długość krawędzi gięcia nie mniejsza niż 1020 mm.
- Wysokość montażu minimum 285 mm.
- Skok osi Y minimum 115 mm.
- Przemieszczenie w osi R min. 150 mm
- Zakres zderzaka w osi X min. 500 mm
- Prześwit między kolumnami minimum 930 mm.
- Prędkość osi Y dojazd - min. 220 mm/s
- Prędkość osi Y powrót - min. 220 mm/s
- Prędkość robocza osi Y min. 25 mm/s
- Prędkość zderzaków w osi X min. 1500 mm/s
 - Prędkość zderzaków w osi Z min. 2200 mm/s
- Prędkość zderzaków w osi R min. 750 mm/s
- Dokładność pozycjonowania osi Y – nie więcej niż 0,002 mm
- Dokładność pozycjonowania osi X – nie więcej niż 0,02 mm
- Dokładność pozycjonowania osi Z – nie więcej niż 0,02 mm
- Dokładność pozycjonowania osi R – nie więcej niż 0,06 mm
- Moc przyłączowa nie więcej niż 6 kVA.
- prasa z systemem automatycznego załadunku umożliwiający pracę osobom z dysfunkcjami, niepełnosprawnościami
Dodatkowo urządzanie powinno posiadać:
1.	Stabilna rama maszyny: konstrukcja spawana, odprężana cieplnie, wykonana ze stali, specjalna konstrukcja ramy gwarantująca dużą wolną przestrzeń do wykonywania gięć, dobry dostęp do narzędzi.
2.	Elektromechaniczny, bezpośredni napęd górny o wysokiej dynamice.
3.	Możliwość ergonomicznej obsługi maszyny w pozycji siedzącej i stojącej.
4.	Indukcyjny system pomiaru długości z kompensacją temperatury, zapewniający wysoką dokładność pozycjonowania belki dociskowej.
5.	Klimatyzacja szafy sterowniczej.
6.	Automatyczne, hydrauliczne, samocentrujące mocowanie narzędzi górnych i dolnych.
7.	Zintegrowane podświetlenie typu LED w mocowaniu narzędzi górnych lub dolnych, wskazujące właściwą pozycję stacji narzędziowych.
8.	Optoelektryczne zabezpieczenie obszaru pracy, automatycznie ustawiane w zależności od wysokości narzędzi; jest to urządzenie zabezpieczające, umożliwiające szybkie i bezpieczne gięcie.
9.	6-cio osiowy system zderzaka tylnego (X1, X2, R1, R2, Z1, Z2) z dwoma palcami zderzaka.
10.	Moduł diagnostyczny zapewniający efektywną zdalną diagnozę przez Internet.
11.	Główny panel sterowania prasy z ekranem dotykowym o przekątnej co najmniej 21,5” z możliwością wizualizacji 3D. Panel powinien być umiejscowiony bezpośrednio z przodu maszyn na obudowie belki gnącej z możliwością elektrycznej nastawy kąta pochylenia monitora. Sterowanie powinno mieć możliwość podłączenia do sieci komputerowej jak i być wyposażone w port USB. Sterowanie maszyny CNC posiadające zintegrowane dane technologiczne.
12.	Graficzne i numeryczne warsztatowe programowanie maszyny.
13.	Interfejs komunikatów i interfejs zleceń dotyczących detali do sterowania produkcją.
14.	Teleserwis przez Internet do zdalnego diagnozowania awarii.
15.	System kompensacji strzałki ugięcia, sterowany numerycznie, działający na zasadzie listew klinowych z napędem elektrycznym. Napęd elektryczny powinien być zabudowany w stole maszyny, aby nie powodował ryzyka kolizji z detalami o dużych gabarytach.
16.	Elektrycznie otwierane drzwi tylne(roleta) zapewniające szybki i łatwy dostęp do obszaru roboczego
17.	Przesuwane w tył drzwi boczne zapewniające optymalne wykorzystanie powierzchni.
Automatyzacja o minimalnych parametrach:
- programator ręczny wyposażony w pojemnościowy graficzny kolorowy ekran dotykowy min. 8” z możliwością przesuwania i przewijania.
- joystick 3-osiowy z płynną zmianą wartości, przyciskami funkcyjnymi (4 programowalne, 2 przyciski do zmiany rodzaju oraz układu współrzędnych ruchu robota, 1 przycisk do zmiany zakresu ruchu
- wybór miedzy ruchem krokowym i ciągłym robota oraz 4 przyciski do sterowania programem),
- bez pasowe przeniesienie napędu na wszystkich osiach robota.
Nie może być prototypem ani pierwszym tego typu wdrożeniem.

Minimalne parametry automatyzacji:
- zasięg min (m) – 1.65m
- ładowność min (kg) – 20kg
- Powtarzalność ścieżki min 0.13 mm

Specyfikacja kontrolera automatyzacji:
- Wymiary: 970 x 725 x 710 mm
- Waga - 150kg
- Pamięć RAM - DRAM 1GB
- karta Pamięć masowa - 2 GB SD lub więcej
- 2x Karta cyfrowych 16We/16Wy

· Prasa elektryczna 50T. Minimalne parametry urządzenia:
- nacisk minimum 50T
- uśrednione zużycie energii 2,1 kW
- 6-osiowy zderzak tylny
- automatyczne podawanie, gięcie i odkładanie detalu
- Długość krawędzi gięcia nie mniejsza niż 1500 mm.
- Wysokość montażu minimum 385 mm.
- Skok osi Y minimum 215 mm.
- Przemieszczenie w osi R min. 150 mm
- Zakres zderzaka w osi X min. 500 mm
- Prześwit między kolumnami minimum 1300 mm.
- Prędkość osi Y dojazd - min. 220 mm/s
- Prędkość osi Y powrót - min. 220 mm/s
- Prędkość robocza osi Y min. 25 mm/s
- Prędkość zderzaków w osi X min. 1500 mm/s
- Prędkość zderzaków w osi Z min. 2200 mm/s
- Prędkość zderzaków w osi R min. 750 mm/s
- Dokładność pozycjonowania osi Y – nie więcej niż 0,002 mm
- Dokładność pozycjonowania osi X – nie więcej niż 0,02 mm
- Dokładność pozycjonowania osi Z – nie więcej niż 0,02 mm
- Dokładność pozycjonowania osi R – nie więcej niż 0,06 mm
- Moc przyłączowa nie więcej niż 9 kVA.
prasa z systemem automatycznego załadunku umożliwiający pracę osobom z dysfunkcjami, niepełnosprawnościami

Dodatkowo urządzanie powinno posiadać:
1.	Stabilna rama maszyny: konstrukcja spawana, odprężana cieplnie, wykonana ze stali, specjalna konstrukcja ramy gwarantująca dużą wolną przestrzeń do wykonywania gięć, dobry dostęp do narzędzi.
2.	Elektromechaniczny, bezpośredni napęd górny o wysokiej dynamice.
3.	Możliwość ergonomicznej obsługi maszyny w pozycji siedzącej i stojącej.
4.	Indukcyjny system pomiaru długości z kompensacją temperatury, zapewniający wysoką dokładność pozycjonowania belki dociskowej.
5.	Klimatyzacja szafy sterowniczej.
6.	Automatyczne, hydrauliczne, samocentrujące mocowanie narzędzi górnych i dolnych.
7.	Zintegrowane podświetlenie typu LED w mocowaniu narzędzi górnych lub dolnych, wskazujące właściwą pozycję stacji narzędziowych.
8.	Optoelektryczne zabezpieczenie obszaru pracy, automatycznie ustawiane w zależności od wysokości narzędzi; jest to urządzenie zabezpieczające, umożliwiające szybkie i bezpieczne gięcie.
9.	6-cio osiowy system zderzaka tylnego (X1, X2, R1, R2, Z1, Z2) z dwoma palcami zderzaka.
10.	Moduł diagnostyczny zapewniający efektywną zdalną diagnozę przez Internet.
11.	Główny panel sterowania prasy z ekranem dotykowym o przekątnej co najmniej 21,5” z możliwością wizualizacji 3D. Panel powinien być umiejscowiony bezpośrednio z przodu maszyn na obudowie belki gnącej z możliwością elektrycznej nastawy kąta pochylenia monitora. Sterowanie powinno mieć możliwość podłączenia do sieci komputerowej jak i być wyposażone w port USB. Sterowanie maszyny CNC posiadające zintegrowane dane technologiczne.
12.	Graficzne i numeryczne warsztatowe programowanie maszyny.
13.	Interfejs komunikatów i interfejs zleceń dotyczących detali do sterowania produkcją.
14.	Teleserwis przez Internet do zdalnego diagnozowania awarii.
15.	System kompensacji strzałki ugięcia, sterowany numerycznie, działający na zasadzie listew klinowych z napędem elektrycznym. Napęd elektryczny powinien być zabudowany w stole maszyny, aby nie powodował ryzyka kolizji z detalami o dużych gabarytach.
16.	Elektrycznie otwierane drzwi tylne(roleta) zapewniające szybki i łatwy dostęp do obszaru roboczego
17.	Przesuwane w tył drzwi boczne zapewniające optymalne wykorzystanie powierzchni.

Automatyzacja o minimalnych parametrach:
- programator ręczny wyposażony w pojemnościowy graficzny kolorowy ekran dotykowy min. 8” z możliwością przesuwania i przewijania.
- joystick 3-osiowy z płynną zmianą wartości, przyciskami funkcyjnymi (4 programowalne, 2 przyciski do zmiany rodzaju oraz układu współrzędnych ruchu robota, 1 przycisk do zmiany zakresu ruchu
- wybór miedzy ruchem krokowym i ciągłym robota oraz 4 przyciski do sterowania programem),
- bez pasowe przeniesienie napędu na wszystkich osiach robota.

Minimalne parametry automatyzacji:
- zasięg min (m) – 1.65m
- ładowność min (kg) – 20kg
- Powtarzalność ścieżki min 0.13 mm

Specyfikacja kontrolera automatyzacji:
- Wymiary: 970 x 725 x 710 mm
- Waga - 150kg
- Pamięć RAM - DRAM 1GB
- karta Pamięć masowa - 2 GB SD lub więcej
- 2x Karta cyfrowych 16We/16Wy

KODY CPV Zamówienia 

42636000-3 - Prasa elektryczna

ZAMAWIAJĄCY DOPUSZCZA ROZWIĄZANIA RÓWNOWAŻNE, SPEŁNIAJĄCE MINIMALNE PARAMETRY JAKOŚCIOWE ORAZ FUNKCJONALNO-UŻYTKOWE WSKAZANE W W/W ZAKRESIE.


	
Kryteria oceny zamówienia:
	
Kryterium oceny
	Cena

	
	
	Netto
	Brutto

	
	1. Prasy elektrycznej 36T
	
	

	
	
	
	

	
	2. Pras elektrycznych 50T
	
	

	
	Cena łączna za poszczególne elementy 
	
	

	Termin płatności 
	Termin płatności zamówienia 
	

	Termin realizacji
	Termin realizacji
	

	Okres gwarancji
	Okres gwarancji
	

	
Forma płatności

	
przelew


	
Oświadczenie oferenta 
( zgodnie z zapytaniem ofertowym)

	OŚWIADCZAMY,  ŻE:
1. posiadam(y)  uprawnienia do wykonywania  działalności   lub  czynności  objętych niniejszym zamówieniem, jeżeli ustawy nakładają obowiązek posiadania takich uprawnień;
2. posiadam(y)   niezbędną  wiedzą   i   doświadczenie   oraz   dysponujemy   potencjałem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania niniejszego zamówienia.
3. znajdujemy się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie niniejszego zamówienia;
4. urządzenie uwzględnia możliwość obsługi przez osoby z dysfunkcjami, niepełnosprawnościami.


	
Informacje dodatkowe 
( Dane osoby do kontaktu 
Imię; Nazwisko; e-mail; telefon)

	

	
Data przygotowania oferty

	

	
Termin ważności oferty

	

	
Podpis i pieczęć Oferenta

	

……………………………………








……………………………………
( Pełna nazwa oferenta )

……………………………………
( NIP)
                                                                                                                          …………………
									Miejscowość data 




Oświadczenie o braku powiązań 
osobowych i kapitałowych

W odpowiedzi na zapytanie ofertowe dotyczące projektu:
 
„Termomodernizacja Budynku Oraz Wdrożenie Energooszczędnych Technologii Produkcji W Marbo””

Oświadczamy, iż pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą, nie występują powiązania kapitałowe lub osobowe polegające na: 
a.	uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, 
b.	posiadaniu udziałów lub co najmniej 10 % akcji, 
c.	pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika
d.	pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić   uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.







……………………………………..
Data, podpis i pieczęć osoby upoważnionej 
do reprezentacji Oferenta 



	MARBO Ulikowski Spółka Komandytowa
NIP: 6641963729
REGON: 292794781
KRS: 0001019017
	ul. Boczna 41
27-200 Starachowice
Poland
	mobile: +48 608 55 22 11
tel: +48 41 274 23 80
fax: +48 41 274 55 82
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