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S.DRKIiT.02.001_rev_11 Kolory obrébki

Kolory obrobki Tolerancja wykonania
Rodzaj powierzchni Nr koloru NX P;Ieta RGBG(CATIA VBS )
i Obrobka dokfadna 14 153 255 202 +/-0.02 Ra=3.2
Obrobka doktadna / maszynowe luzowanie powierzchni 73 255 169 255 ’ ’
Obrébka normaina 75 255 153 153 wg rysunku 2D Ra=3,2
204 102 0 0 wg rysunku 2D Ra=<25
Obrdbka precyzyjna 3 255 245 167 Ra=0,4
Powierzchnie slizgowe — prowadzenia 88 196 191 165 +0,1* Ra=0,8
Krawedz tngca 15 242 242 242 +/-0,01* Ra =0,1 dla stempli
Pasowanie H7 211 0 0 255 H7
Inne pasowanie (wg rysunku 2D) 214 18 40 109 wg rysunku 2D
Otwory do wykonania w montazu 164 102 51 204
Gwinty metryczne wg DIN336 6 255 255 0 -
éwinty drobnozwojowe metryczne wg DIN 336 42 255 202 0 -
Gwinty calowe wg DIN-1SO 228 130 102 102 102 -
181 255 0 255 N
114 255 102 0 -
152 204 51 204 Potozenie, $rednica, gteboko$é +/-0,1
77 255 | 153 51 +-0,3
108 0 153 0 -
owlerzchnia surowa (nie wymagajgca obrobki 49 207 215 232
Pasowanie K7 13 189 295 295 K7 Ra=0.4

* lesli tolerancii nie narzuca dokumentacia 2D
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