

[image: ]

Połchowo, dnia 08.05.2024 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1/2024                                                         
[bookmark: _Hlk136267352] na nabycie dedykowanej linii do produkcji prefabrykatów -1 kpl.


Nazwa:
[bookmark: _Hlk139309710]"ROOSENS BETONS¬POLSKA" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ
Adres:
Połchowo 29A
73-155 Połchowo
Numer telefonu:
+ 48 533 110 440
NIP:
8542033690
E-mail: 
lukasz.rzepka@roosens.pl

Tytuł projektu:
Implementacja innowacyjnej technologii produkcji prefabrykatów z betonu wibroprasowanego ze zmniejszonym śladem węglowym w firmie ROOSENS BETONS POLSKA Sp. z o.o.
Numer Projektu:
FENG.02.32-IP.03-0122/23

Inne źródła finansowania:
Zakup przedmiotu zamówienia będzie realizowany w ramach:
	Program Operacyjny
	FENG – Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki

	Priorytet
	FENG.02 – Środowisko sprzyjające innowacjom

	Działanie
	[bookmark: _Hlk9587291]Działanie 2.32 – Kredyt Technologiczny




II. INFORMACJA OGÓLNA
1. Niniejsze postępowanie o udzielenie zamówienia prowadzone jest w trybie Zapytania ofertowego, zgodnie z zasadą konkurencyjności, określoną w Wytycznych Ministra Funduszy i Polityki Regionalnej w zakresie kwalifikowalności wydatków na lata 2021-2027, 
2. Do postepowania nie mają zastosowania przepisy ustawy Prawo Zamówień Publicznych.
3. 3.	Postępowanie prowadzone jest w języku polskim, Zamawiający dopuszcza możliwość złożenia ofert w języku obcym wraz z ich tłumaczeniem na język polski. Koszt tłumaczenia po stronie Wykonawcy. 
4. Zamawiający nie przewiduje możliwości złożenia ofert częściowych.
5. Zamawiający nie przewiduje możliwości złożenia ofert wariantowych. 
6. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu, koszt przygotowania oferty, jej dostawa oraz inne koszty po stronie Wykonawcy.
7. Zamawiający zastrzega sobie możliwość modyfikacji zapytania ofertowego wraz z załącznikami, przed upływem terminu do składania ofert zmiany zapytania ofertowego. Jeśli będzie to konieczne zostanie wydłużony czas niezbędny do wprowadzenia zmian w ofertach.
8. Zamawiający zastrzega sobie możliwość unieważnienia postępowania na każdym etapie, w przypadku, gdy z powodu okoliczności, których nie przewidywał lub nie mógł przewidzieć, udzielenie zamówienia nie leży w interesie Zamawiającego lub z innych przyczyn stało się niecelowe. 
9. W razie unieważnienia postępowania Wykonawcom nie przysługuje roszczenie odszkodowawcze w stosunku do Zamawiającego.
10. W niniejszym zapytaniu pojęcia Oferent i Wykonawca stosuje się zamiennie. 

III. MIEJSCE I SPOSÓB SKŁADANIA OFERT
1. Ofertę należy złożyć w terminie do dnia  07.06.2024 r. 
2. Ofertę składa się pod rygorem odrzucenia w formie elektronicznej (w rozumieniu odpowiednio art. 78 i art. 78¹ Kodeksu cywilnego) wyłącznie za pośrednictwem Bazy Konkurencyjności. 
3. Złożenie oferty z pominięciem Bazy Konkurencyjności będzie skutkowało odrzuceniem oferty z przyczyn formalnych.
4. Oferta musi być ważna minimum do 30.06.2024 r. W razie niepodania terminu związania ofertą lub terminu krótszego, Zamawiający wezwie Wykonawcę do 50%ienia lub wydłużenia terminu ważności oferty. W przypadku nie dokonania przez Wykonawcę wskazanych czynności w wyznaczonym terminie, oferta Wykonawcy zostanie odrzucona jako niezgodna z treścią zapytania ofertowego.
5. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert w określonym terminie. W razie braku złożenia wyjaśnień w określonym terminie oferta zostanie odrzucona. 
6. Jeżeli zaoferowana cena lub koszt wydają się rażąco niskie w stosunku do przedmiotu zamówienia, tj. różnią się o więcej niż 30% od średniej arytmetycznej cen wszystkich ważnych ofert niepodlegających odrzuceniu, lub budzą wątpliwości zamawiającego co do możliwości wykonania przedmiotu zamówienia zgodnie z wymaganiami określonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikającymi z odrębnych przepisów, zamawiający zażąda od wykonawcy złożenia w wyznaczonym terminie wyjaśnień, w tym złożenia dowodów w zakresie wyliczenia.
7. ceny lub kosztu. Zamawiający ocenia te wyjaśnienia w konsultacji z wykonawcą i może odrzucić tę ofertę wyłącznie w przypadku, gdy złożone wyjaśnienia wraz z dowodami nie uzasadniają podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.
8. Oferta powinna być podpisana przez osobę upoważnioną do reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z formą reprezentacji Wykonawcy określoną w rejestrze lub innym dokumencie, właściwym dla danej formy organizacyjnej Wykonawcy albo przez upełnomocnionego przedstawiciela Wykonawcy.
9. Oferta powinna zawierać dokumenty potwierdzające umocowanie do reprezentacji i działania w imieniu Wykonawcy. 
10. Zmiany treści zapytania ofertowego oraz wyjaśnienia udzielone przez Zamawiającego na zapytania Wykonawców stają się integralną częścią zapytania ofertowego i są wiążące dla Wykonawców. 
11. Wartość oferty musi zostać przedstawiona  jako wartość netto wyrażona w jednostkach pieniężnych z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku, będzie obowiązywała przez cały okres związania ofertą i będzie wiążąca dla zawieranej umowy.
12. W przypadku podania jakichkolwiek kwot w walutach obcych, Zamawiający przeliczy 
te kwoty na PLN według średniego kursu Narodowego Banku Polskiego obowiązującego w dniu publikacji zapytania ofertowego.


IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

1. Przedmiot zamówienia dotyczy nabycia dedykowanej linii do produkcji prefabrykatów wraz z montażem i uruchomieniem - 1 kpl. 
2. Przedmiot zamówienia musi składać się z poniższych modułów:

	[bookmark: _Hlk135650598][bookmark: _Hlk166062374][bookmark: _Hlk136268522]1
	LINIA MOKRA
	

	1.1
	WIBROPRASA 
Maszyna do produkcji jedno i dwuwarstwowych wibroprasowanych wyrobów betonowych o wydajności około 250 cykli produkcyjnych na godzinę  umożliwiająca wyprodukowanie elementów o wysokości od 40mm do 500 mm. 
- Maksymalna siła udaru systemu wibracji  220-250 KN
- Maksymalna siła docisku 130-150 KN
- Moc zainstalowana 120-150 kW
-Pole formowania wyrobów 1300x1050
- maszyna przystosowana do blatów produkcyjnych o wymiarach 1400x1100x14 mm
- Zbiorniki i kasety zasypowe wyposażone w laserowe czujniki dokonujące pomiaru ilości betonu. 
- Pneumatyczny i hydrauliczny system mocowania form.
- Ramy ruchome wibroprasy muszą być  unoszone klinowane  za pomocą  hudrauliki.
- Skrzynia wibracyjna smarowana za pomocą oleju z płynną regulacją siły i czasu wibracji. Cztery silniki napędowe, 
- precyzyjne prowadzenie elementów mocujących stempel i matrycę
- dwa urządzenia umożliwiające produkcję wyrobów wielokolorowych
- podajnik blatów produkcyjnych umożliwiający produkcję na arkuszu podkładowym
- urządzenie odbierające blaty ze skrzyni wibracyjnej.
-stalowa  rama fundamentowa do mocowania wibroprasy
- wibroprasa wyposażona w przeciwwagi równoważące masę elementów ruchomych urządzenia w celu zmniejszenia energii
	1 kpl.

	

	
	


	1.2
	Obudowa wibroprasy wraz z pomieszczeniem sterowniczym dla operatora.
Obudowa wykonana z płyt dźwiękochłonnych o grubości min 120 mm oraz stalowej konstrukcji wsporczej, wyposażona musi być w niezbędne drzwi, okna i bramę wjazdową.

	1 szt.

	1.5
	Przenośnik transportujący  linii mokrej
do transportu blatów produkcyjnych  z wibroprasy do urządzenia piętrującego o pojemności minimum 7 blatów z wyrobem

	1 szt.

	1.6
	Urządzenie do usuwania wypływów
Urządzenie  do usuwania pozostałości betonu z produktów za pomocą powietrza
	1 szt.

	1.7

	Wywrotnica braków
Urządzenie służące do usuwania braków produkcyjnych z blatów produkcyjnych 
	1 szt.

	1.8
	Urządzenie piętrujące
Urządzenie służące do piętrowania blatów  produkcyjnych z wyrobem.
W skład wchodzi:
- stalowa konstrukcja wraz z osłonami
- dwa motoreduktory napędzające dwie pary łańcuchów z półkami.
- pojemność min 30 blatów  o wymiarach 1400x1100
- rozstaw półek -200 mm
- obciążenie robocze max – 11 700 kg

	1 szt.

	1.9
	System odpylania  

- powierzchnia filtracji min -210 m2
- obudowa dźwiękochłonna wentylatora
- obciążenie worków filtracyjnych nie większe niż 95 m3/m2/h
-  oczyszczenie worków za pomocą sprężonego powietrza
- 150 sztuk worków o skuteczności filtracji 99,9%, wymiana worków od góry urządzenia, worki z pierścieniami 
- moc przyłączeniowa wentylatora promieniowego min- 30kw, 
- szafa sterownicza z falownikiem i wyświetlaczem parametrów z możliwością konfiguracji 
- śluza celkowa pod filtrem
- pojemnik na pyły pod urządzeniem
- budowa modułowa, jednostka nie szersza niż 3300 mm
- urządzenie wykonane ze stali ocynkowanej wyposażonej w drzwiczki oraz drabinki i barierki.

	

	2.
	TRANSPORT POPRZECZNY
	

	2.1
	Wózek górny
Urządzenie służy do transportu palet produkcyjnych z wyrobami o pojemności 30 blatów wraz z ramą jezdną i ruchomą oraz systemem sterowania. Wózek wraz z  jezdnymi szynami stalowymi 

	1 szt.

	2.2
	Wózek  obrotowy
Urządzenie do transportu wózka górnego wraz z ramą obrotową kompatybilna z wózkiem górnym i elektryczną skrzynkę przyłączeniową.

	1 szt.

	2.3
	Torowisko wózka dolnego
	1 kpl.

	3
	LINIA SUCHA
	

	3.1
	Urządzenie rozpiętrowujące
Urządzenie służące do rozpiętrowania blatów  produkcyjnych z wyrobem.
W skład wchodzi:
- stalowa konstrukcja wraz z osłonami
- dwa motoreduktory napędzające dwie pary łańcuchów z półkami.
- pojemność min 30 blatów  o wymiarach 1400x1100
- rozstaw półek -200 mm
- obciążenie robocze max – 11 700 kg

	1 szt.

	3.2
	Przenośnik transportujący linii suchej
do transportu blatów produkcyjnych  z wibroprasy do urządzenia piętrującego o pojemności minimum 7 blatów z wyrobem
	1 szt.

	3.3
	Przenośnik łańcuchowy 
do transportu pustych blatów produkcyjnych  do podajnika blatów.
Pojemność min. 4 blaty.
	1 szt.

	3.4
	Podajnik blatów 
Urządzenie zapewniające magazynowanie oraz płynny obieg blatów produkcyjnych pomiędzy linią suchą a linią mokrą oraz magazynem blatów. Obciążenie maksymalne 175 kg
	1 szt.

	3.5
	Magazyn blatów
Urządzenie przeznaczone do magazynowania blatów produkcyjnych.
Pojemność – 30 blatów 
	1 szt.

	3.6
	Szczotka blatów
Urządzenie przeznaczone do usuwania pozostałości betonu z blatów produkcyjnych.
	1 szt.

	3.7
	Odwracarka blatów
Urządzenie przeznaczone do odwracania blatów produkcyjnych 
	1 szt.

	3.8
	Zraszacz blatów
Urządzenie przeznaczone do pokrywania blatów preparatem antyadhezyjnym. 

	1 szt.

	4.
	LINIA PAKOWANIA
	

	4.1
	Urządzenie pakujące
Zadaniem urządzenia jest pobieranie  wyrobów betonowych z blatów  produkcyjnych , przenoszenie ich i układanie na paletach handlowych. Napęd klamer ściskających realizowany poprzez serwonapędy z możliwością regulacji prędkości i siły nacisku klamer z pulpitu operatora.
Maksymalne obciążenie chwytaka: 560 kg.
- urządzenie wyposażone w przeciwwagi równoważące masę elementów ruchomych urządzenia w celu zmniejszenia energii
	1 szt.

	[bookmark: _Hlk155697318]4.2
	Posypnik granulatu
Przeznaczony jest do posypywania warstwy wierzchniej wyrobów materiałem zapobiegającym uszkodzeniom wyrobów w trakcie transportu.

	1 szt.

	4.3
	Podajnik palet
do podawania palet handlowych w miejsce pakowania wyrobów
-napędy pneumatyczne
Ilość palet: 30 szt (palety nie są objęte przedmiotem zamówienia)
	1 szt.

	4.4
	Przenośnik łańcuchowy 
Służy do transportu palety handlowej z wyrobami przeznaczonymi do pakowania.
Pojemność – minimum 4 palety z wyrobem
	1 szt.

	[bookmark: _Hlk155697306]4.5
	Owijarka pierścieniowa
Musi umożliwiać jednoczesne owijanie wyrobów folią stretch 
i taśmą z logo producenta oraz nakładanie folii na ostatnią warstwę na wyrobu na palecie handlowej 
 
	1 szt.

	4.6
	Przenośnik taktowy 
Musi umożliwiać transport spakowanych wyrobów na zewnątrz hali produkcyjnej, a następnie odebranie ich wózkiem widłowym. 
Przenośnik taktowy dla 8 palet handlowych.

	1 szt.

	[bookmark: _Hlk155697478]4.7
	Wiązarka pozioma
do spinania pakietów wyrobów betonowych  w płaszczyźnie poziomej taśmą z tworzywa sztucznego w celu zabezpieczenia podczas transportu.

	1 szt.

	4.8
	Wiązarka pionowa
do spinania pakietów wyrobów betonowych  w płaszczyźnie pionowej taśmą z tworzywa sztucznego w celu zabezpieczenia podczas transportu.

	1 szt.

	4.9
	Etykieciarka.
Służy do nakładania etykiety na palety z wyrobem
	1 szt.

	
5.
	SYSTEM REGAŁOWY
	

	5.1










	System regałowy 
Przeznaczony do magazynowania blatów produkcyjnych stalowych
z wyrobami betonowymi w celu przeprowadzenia procesu ich wstępnego sezonowania.
Lekka skręcana  wytrzymała konstrukcja wysokiego składowania wykonana z ocynkowanych profili stalowych wyposażona  w kurtyny zamykające przestrzeń pojedynczych komór 
 
Pojemność: 3 900 miejsc (10 komór x 30 pięter x 13 wjazdów).
Rozstaw półek: co 200 mm
	1 szt.











	5.2
	Torowisko systemu regałowego 
	1 kpl.

	[bookmark: _Hlk155697562]5.3
	System recyrkulacji 
System przyśpieszonej pielęgnacji betonu umożliwiający poprawę wyglądu i jakości wyrobów dzięki kontrolowanemu podnoszeniu temperatury i wilgotności w celu utrzymania niezmiennych warunków w komorze dojrzewania.
- Zintegrowane komponenty do kontroli ciepła, wilgotności i cyrkulacji powietrza
- Wygodna obsługa za pomocą ekranu dotykowego
Warunki wejściowe (pusta komora) - wilgotność 95 % i temp minimalna 22 °C)
- Zintegrowane komponenty do kontroli ciepła, wilgotności i cyrkulacji powietrza

	1 kpl.

	6.
	SYSTEM STEROWANIA
	

	6.1
	Szafa sterownicza wibroprasy i linii mokrej 
Musi zapewniać sterowanie procesami w wibroprasie i  linii mokrej, oparta na zautomatyzowanym systemie sterowania z wizualizacją wszystkich etapów procesu produkcyjnego.
	1 szt.

	6.2
	Szafa sterownicza linii suchej i przepakowni 
Musi zapewniać sterowanie urządzeniami linii suchej i pakowania, oparta na zautomatyzowanym systemie sterowania z wizualizacją wszystkich etapów procesu produkcyjnego.
	1 szt.

	7.
	BEZPIECZEŃSTWO
	

	7.1
	Wygrodzenia bezpieczeństwa
Muszą zapewniać bezpieczną obsługę wszystkich maszyn i urządzeń zainstalowanych w linii produkcyjnej, zgodnie z obowiązującymi przepisami (ocynkowane panele ogrodzeniowe wyposażone w wyłączniki bezpieczeństwa + okablowanie + wyłączniki drzwiowe z ryglem i stopy awaryjne, pulpity sterownicze żądania otwarcia drzwi)
	


1 kpl.

	7.2
	Przejścia między przenośnikami
Musi zapewniać bezpieczne przemieszczanie się pomiędzy częściami linii produkcyjnej.
	
1 kpl.




2. Przedmiot zamówienia musi być wbudowany w nowo projektowaną halę produkcyjną o wymiarach długość 56 m (wymiar osiowy) ; szerokość 24 m (wymiar osiowy ) ;  wysokość hali w świetle 8,5m .
3. [bookmark: _Hlk504042661]Przedmiot zamówienia musi być nowy bez śladów użytkowania, a części środków trwałych nie mogą być regenerowane.
4. Przedmiot zamówienia musi posiadać deklarację zgodności WE oraz będzie oznaczony znakiem CE, 
5. Wykonawca wraz z dostawą musi przekazać zamawiającemu specyfikację techniczną, instrukcję obsługi.
6. W przypadku opisania przedmiotu zamówienia za pomocą norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne.
7. Wszelkie koszty dostarczenia przedmiotu umowy do miejsca wskazanego przez Zamawiającego będą obciążały wyłącznie Wykonawcę. Na Wykonawcy spoczywa również pełna odpowiedzialność za przedmiot umowy podczas transportu
do siedziby Zamawiającego.
8. [bookmark: _Hlk165878544]W ramach dostawy Wykonawca zapewni montaż, ustawienie maszyny (konfigurację), uruchomienie (rozruch), próby i testy, instruktaż z obsługi maszyny dokonane w siedzibie Zamawiającego w ilości min 40 godz.
9. W/w czynności wykonywane będą w ramach ceny określonej przez Wykonawcę w ofercie.
10. Przedmiot zamówienia obligatoryjnie musi posiadać gwarancję minimum 12  miesięczną. Po stronie Wykonawcy będzie zapewnienie serwisu gwarancyjnego w okresie trwania gwarancji.
11. Szczegółowy zakres gwarancji zostanie ustalony między stronami w zawieranej umowie.
12. Przedmiot zamówienia określa kod CPV 42000000-6: Maszyny przemysłowe, kod cpv 42417200-4 nazwa kodu Kod CPV-   Przenośniki, 43413000 – 1 Mieszalniki betonu lub zaprawy, 42921320-7 Maszyny do pakowania zbiorczego.
13. Dodatkowe przedmioty zamówienia: nie dotyczy
	




V. HARMONOGRAM RELACJI ZAMÓWIENIA/UMOWY 

1. Przedmiot zamówienia musi być zrealizowany i gotowy do wysyłki w terminie do końca roku, uruchomienie musi nastąpić do końca maja 2025 . 
2. Podpisanie umowy z Wykonawcą przewiduje się w czerwcu 2024 r.
3. Terminem kończącym jest termin dokonania odbioru końcowego, w którym Przedmiot zamówienia będzie gotowy do użytkowania. Z odbioru przedmiotu zamówienia zostanie sporządzony protokół odbioru końcowego. 
4. Zamawiający przewiduje zaliczkę do 50% wartości zamówienia po podpisaniu umowy, zaliczkę do 40% wartości zamówienia po dostawie urządzeń  oraz płatność końcową w wysokości 10% wartości zamówienia po  uruchomieniu, odbiorze końcowym.
5. Szczegółowy wykaz płatności zostanie określony w umowie.
6. Termin wykonania przedmiotu zamówienia uznaje się za dotrzymany, jeżeli przed upływem ustalonego terminu Wykonawca dostarczył przedmiot zamówienia w stanie kompletnym, zupełnym i pozbawionym braków do siedziby Zamawiającego, dokonał montażu/instalacji/uruchomienia, pozytywnie przeszedł testy jakościowe, dokona instruktażu z obsługi maszyny, a Zamawiający dokonał bez zastrzeżeń odbioru przedmiotu zamówienia.
7. Korzyści i ciężary związane z przedmiotem zamówienia oraz niebezpieczeństwo przypadkowej utraty lub uszkodzenia przedmiotu zamówienia lub jego elementów przechodzą na Zamawiającego z momentem bezusterkowego odbioru końcowego przedmiotu zamówienia.
8. Wykonawca wraz z przedmiotem zamówienia dostarczy Zamawiającemu następujące dokumenty:
1) instrukcję obsługi, 
2) specyfikację techniczną,
3) [bookmark: _Hlk504044104]deklarację zgodności WE.
9. Niezależnie od powyższego, na żądanie Zamawiającego, Wykonawca w dacie odbioru końcowego przedłoży Zamawiającemu wymagane na podstawie właściwych przepisów dokumenty niezbędne do wydania decyzji o dopuszczeniu Przedmiotu umowy do użytkowania, jeżeli będą wymagane.


VI. ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY

Kary umowne

1.	Zamawiający naliczy kary umowne w wysokości:  
1)	   0,02 % netto wynagrodzenia netto – za każdy dzień opóźnienia, przekraczający termin realizacji umowy,
2)	   0,01 % netto wynagrodzenia – za każdy tydzień opóźnienia, przekraczający termin wyznaczony przez Zamawiającego na usunięcie wad w ramach  gwarancji, 
Maksymalna wysokość kar nie przekroczy 5% wynagrodzenia netto.

Warunki zmiany umowy

1. Zamawiający przewiduje możliwość zmian postanowień zawartej umowy w stosunku do treści oferty na podstawie której dokonano wyboru Wykonawcy, w przypadku wystąpienia, co najmniej jednej z okoliczności wymienionych poniżej, z uwzględnieniem podawanych warunków ich wprowadzenia, tj.: 

a) zmiany dotyczą realizacji dodatkowych dostaw od dotychczasowego wykonawcy nieobjętych zamówieniem podstawowym, o ile stały się niezbędne i zostały spełnione łącznie następujące warunki: 

• zmiana wykonawcy nie może zostać dokonana z powodów ekonomicznych lub technicznych, w szczególności dotyczących zamienności lub interoperacyjności sprzętu, usług lub instalacji, zamówionych w ramach zamówienia podstawowego, 

• zmiana wykonawcy spowodowałaby istotną niedogodność lub znaczne zwiększenie kosztów dla Zamawiającego, 

• wartość każdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartości zamówienia określonej pierwotnie w umowie, 

b) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostały spełnione łącznie następujące warunki: 

• konieczność zmiany umowy spowodowana jest okolicznościami, których Zamawiający, działając z należytą starannością, nie mógł przewidzieć, 

• wartość zmiany nie przekracza 50% wartości zamówienia określonej pierwotnie w umowie, 

c) wykonawcę, któremu Zamawiający udzielił zamówienia, ma zastąpić nowy wykonawca:

• w wyniku sukcesji, wstępując w prawa i obowiązki wykonawcy, w następstwie przejęcia, połączenia, podziału, przekształcenia, upadłości, restrukturyzacji, dziedziczenia lub nabycia dotychczasowego wykonawcy lub jego przedsiębiorstwa, o ile nowy wykonawca spełnia warunki udziału w postępowaniu oraz nie pociąga to za sobą innych istotnych zmian umowy, a także nie ma na celu uniknięcia stosowania zasady konkurencyjności, lub, 

• w wyniku przejęcia przez Zamawiającego zobowiązań wykonawcy względem jego podwykonawców – w przypadku zmiany podwykonawcy Zamawiający może zawrzeć umowę z nowym podwykonawcą bez zmiany warunków realizacji zamówienia z uwzględnieniem dokonanych płatności z tytułu dotychczas zrealizowanych prac, 
d) zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy a łączna wartość zmian jest mniejsza niż 140 000 euro i jednocześnie jest mniejsza od 10% wartości zamówienia określonej pierwotnie w umowie, 

e) zmiana sposobu rozliczania umowy, dokonywania płatności lub konieczność zmiany terminu realizacji na rzecz każdej ze Stron, na umotywowany ich wniosek, 
f) wystąpienia konieczności zwiększenia / zmniejszenia zakresu przedmiotu zamówienia o wartości 10 % 

g) wystąpienia siły wyższej, 

h) zmiana wynika z okoliczności wywołanych wystąpieniem epidemii chorób. 

Ponadto Zamawiający dopuszcza istotne zmiany postanowień umowy w następujących przypadkach i zakresie: 

a) sposobu wykonania przedmiotu umowy wskutek wystąpienia okoliczności, których Zamawiający i Wykonawca nie byli w stanie przewidzieć, pomimo zachowania należytej staranności, 

b) wynagrodzenia w przypadku zmiany przepisów podatkowych, w szczególności zmiany stawki podatku od towarów i usług, 

c) zmian powszechnie obowiązujących przepisów prawa w zakresie mającym wpływ na 
realizację umowy, 

d) zmiany zasad płatności wynagrodzenia Wykonawcy, gdy konieczność wprowadzania zmian będzie następstwem postanowień innych umów mających związek z umową dotyczącą niniejszego postępowania a konieczność wprowadzenia zmian wynika z okoliczności, których nie można było przewidzieć w chwili m7y7y7ttcia umowy 

e) innych zmian na skutek okoliczności, których Strony nie mogły przewidzieć w chwili zawarcia umowy, 

f) zmiany okresu realizacji przedmiotu umowy, zmiany zakresu przedmiotu umowy w ramach całego projektu wynikającej z potrzeb Zamawiającego w przypadku zaakceptowania przez Instytucję będącą stroną Umowy o dofinansowanie projektu zmian we Wniosku o dofinansowanie. 


3. Zmiany umowy wymagają dla swej ważności aneksu w formie pisemnej pod rygorem nieważności. 



VII. LISTA DOKUMENTÓW/OŚWIADCZEŃ 
WYMAGANYCH OD WYKONAWCY

1. Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć wraz z formularzem oferty następujące dokumenty/ oświadczenia:
a) oświadczenie o braku powiązań – załącznik 2 do zapytania ofertowego;
b) [bookmark: _Hlk53159552]potwierdzenie parametrów przedmiotu zamówienia - załącznik 3 do zapytania ofertowego
c) Oświadczenie dotyczące przesłanek wykluczenia - załącznik nr 4 do zapytania ofertowego
d) Klauzula RODO - załącznik nr 5 do zapytania ofertowego
e) Referencje – min. 3 sztuki
f) zaświadczenie ZUS 
g) zaświadczenie US
h) Potwierdzenie przelewu wadium
i) Pełnomocnictwo, jeśli dotyczy.


VIII. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ SPOSÓB DOKONYWANIA OCENY ICH SPEŁNIANIA

Zamawiający stawia następujące warunki udziału w postępowaniu: 
1. O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się wyłącznie Wykonawcy, którzy wykażą brak istnienia oraz brak wpływu powiązań osobowych i kapitałowych z wykonawcami na bezstronność postępowania, zgodnie z treścią Załącznika 3 do zapytania ofertowego. 
[bookmark: _Hlk133579023][bookmark: _Hlk139309623]2. W postępowaniu nie mogą uczestniczyć podmioty, które podlegają wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/576.
3.	W postępowaniu nie mogą uczestniczyć podmioty, które podlegają wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835).
4.	Ocena spełnienia w/wymienionych warunków udziału w postępowaniu dokonana będzie  w oparciu o złożone przez Wykonawcę w niniejszym postępowaniu dokumenty 
i oświadczenia.
5.	Wykonawca przedstawi aktualne zaświadczenie właściwego oddziału Zakładu Ubezpieczeń Społecznych, że nie zalega z opłacaniem składek od ubezpieczeń — wystawione nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert.
6.	Wykonawca przedstawi aktualne zaświadczenia właściwego naczelnika urzędu skarbowego potwierdzającego, że wykonawca nie zalega z opłacaniem podatków, wystawione nie wcześniej niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert.
7. Wykonawca przedstawi referencje, potwierdzające należyte wykonanie dostaw w zakresie produkcji linii do produkcji prefabrykatów betonowych, minimum 3 sztuki referencji, o wartości zamówienia minimum 7 mln zł, nie starsze niż 3 lata od daty publikacji zapytania ofertowego, a jeśli okres prowadzenia działalności jest krótszy- w okresie prowadzenia tej działalności.
8.	Wykonawca jest zobowiązany zapłacić wadium w wysokości 120 000 zł (słownie: sto dwadzieścia tysięcy złotych 00/100) na numer konta Zamawiającego PKO Bank Pekao S.A. I O. w Stargardzie 36 1240 3901 1111 0011 2688 6710  z dopiskiem w tytule przelewu: 
„Wadium – zapytanie ofertowe nr 1/2024”. Wadium należy wnieść do upływu terminu składania ofert. Niewniesienie wadium do upływu wyznaczonego terminu skutkuje odrzuceniem oferty. Do oferty należy bezwarunkowo załączyć potwierdzenie wpłaty wadium. Za skuteczne wniesienie wadium w pieniądzu rozumie się gdy w wyznaczonym terminie, tj. do  upływu terminu składania ofert, nastąpi uznanie kwoty wadium na rachunku bankowym Zamawiającego. Wykonawcy, którego oferta zostanie wybrana, Zamawiający zatrzyma wadium wraz z odsetkami w przypadku gdy:
• odmówił podpisania umowy na warunkach określonych w ofercie,
• zawarcie umowy stało się niemożliwe z przyczyn leżących po stronie Wykonawcy.
Poza wyjątkami opisanymi w punkcie poprzedzającym, Zamawiający zwróci wadium wszystkim Wykonawcom niezwłocznie po wyborze oferty najkorzystniejszej lub po unieważnieniu postępowania, z wyjątkiem Wykonawcy, którego oferta została wybrana jako najkorzystniejsza. Wadium wniesione w formie przelewu, będzie zwracane na konto z którego wpłynęło, o ile Wykonawca nie wskaże innego numeru konta. 
Wykonawcy, którego oferta została wybrana jako najkorzystniejsza zamawiający zwróci wadium niezwłocznie po zawarciu umowy.
9.	W razie braku złożenia niezbędnych oświadczeń lub dokumentów Wykonawca zostanie wezwany do ich uzupełnienia w określonym terminie. W razie braku uzupełnienia 
w/w dokumentów lub oświadczeń w wyznaczonym terminie oferta Wykonawcy zostanie odrzucona.




IX. KRYTERIA OCENY OFERT I OPIS SPOSOBU 
PRZYZNAWANIA PUNKTACJI

1. Zamawiający dokona oceny ważnych ofert na podstawie poniżej przedstawionych kryteriów oceny ofert.

	KRYTERIUM
	WAGA 
(pkt)

	Cena netto
	60

	Termin realizacji (rozumiany jako dostawa na miejsce realizacji) (liczba tygodni)
	20

	Gwarancja (liczba miesięcy)
	10

	Czas reakcji serwisu  (liczba dni), rozumiany jako przyjazd technika na miejsce od zgłoszenia mailowo awarii
	10



a) Cena netto –Pc

Punktacja za cenę będzie obliczana na podstawie wzoru:
Oferta za kryterium „Cena netto” może otrzymać maksymalnie 60 pkt.

              C N x waga           		 Pc – otrzymane punkty
  P C =                                 	             C N– cena netto oferty najkorzystniejszej 
                  C R                    		 C R – cena netto oferty rozpatrywanej 

Oferta za kryterium „Cena netto” może otrzymać maksymalnie 60 pkt. 


b) Termin realizacji -Pt
Termin realizacji jest rozumiany jako dostawa wszystkich urządzeń do siedziby zamawiającego. Punktacja za termin montażu będzie obliczana na podstawie wzoru:

                                                                       Pt -  otrzymane punkty
              TN x waga           		              TN – termin montażu oferty najkorzystniejszej
  P T =                                 	              TR –  termin montażu oferty rozpatrywanej
                  TR
Oferta za kryterium „termin realizacji” może otrzymać maksymalnie 20 pkt.

c) Gwarancja -Pg
W kryterium gwarancji Zamawiający dokona oceny kryterium na podstawie informacji zawartych w formularzu ofertowym, tj. Wykonawca wskaże w formularzu ofertowym okres gwarancji w liczbie miesięcy.
Zamawiający jednocześnie informuje, że minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesięcy. Okres gwarancji rozpoczyna się z dniem podpisania protokołu odbioru końcowego. 
W przypadku wskazania przez Wykonawcę okresu gwarancji krótszego niż 12 miesięcy, oferta Wykonawcy zostanie odrzucona jako niezgodna z treścią zapytania ofertowego. 
W ramach kryterium „gwarancji” oferta będzie oceniana w następujący sposób:
d) 
	Lp.
	Okres gwarancji
w liczbie miesięcy
	Liczba przyznanych punktów

	1
	większe lub równe 36
	10

	2
	25 - 35
	7

	3
	13 - 24
	5

	4
	12
	0



W sytuacji, gdy Wykonawca nie wskaże okresu gwarancji w Formularzu ofertowym, oferta Wykonawcy w ramach tego kryterium  otrzyma 0 punktów, a okres gwarancji zostaje ustalony na 12 miesięcy.
Oferta za kryterium „gwarancji” może otrzymać maksymalnie 10 pkt.


e) Czas reakcji serwisu -Pcz
Czas reakcji serwisu jest rozumiany jako przyjazd technika do siedziby zamawiającego, po zgłoszeniu mailowym awarii. Punktacja za czas reakcji serwisu będzie obliczana na podstawie wzoru:

              Cz N x waga              P – otrzymane punkty
P Cz =   ____________           Cz N – czas reakcji serwisu oferty najkorzystniejszej 
                  Cz R                      Cz R – czas reakcji serwisu oferty rozpatrywanej


Oferta za kryterium „czas reakcji serwisu” może otrzymać maksymalnie 10 pkt.

2. Obliczenia dokonywane będą przez Zamawiającego z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku.
3. Zamawiający uzna za najkorzystniejszą tę ofertę, która uzyska największą liczbę punktów za poszczególne kryteria, po ich zsumowaniu według wzoru: P = Pc  + Pt + Pg + PCz
		

[bookmark: _Hlk52975445]

X. INFORMACJE O FORMALNOŚCIACH JAKIE POWINNY ZOSTAĆ DOPEŁNIONE PO WYBORZE NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY 
W CELU REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

1. Informacje o wynikach postępowania Zamawiający zamieści w Bazie konkurencyjności.
2. Wykonawca zostanie poinformowany telefonicznie lub e-mailem o terminie 
i miejscu podpisania umowy.
3. Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana uchyla się od podpisania umowy, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert.

XI.  INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA WYKONAWCY

1. W postępowaniu nie mogą uczestniczyć podmioty powiązane osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami uprawnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi dla Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2) posiadaniu udziałów lub co najmniej 10% akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa lub nie został określony przez IZ PO.
3) pełnią funkcję członka organu nadzorczego lub zarządczego, prokurenta, pełnomocnika.
4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze wykonawcy, 
w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kuratel.
3. W przypadku gdy podmiot będzie powiązany osobowo lub kapitałowo 
z Zamawiającym lub osobami uprawnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi dla Zamawiającego czynności związane 
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy, Wykonawca zostanie wykluczony z postępowania.
4. W postępowaniu nie mogą uczestniczyć podmioty, które podlegają wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/576.
5. W postępowaniu nie mogą uczestniczyć podmioty, które podlegają wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835).


XII. ZAŁĄCZNIKI
1. Formularz oferty
2. Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych.
3. Potwierdzenie parametrów przedmiotu zamówienia.
4. Oświadczenie dotyczące przesłanek wykluczenia
5. Klauzula RODO


Załącznik 1 do Zapytania ofertowego


FORMULARZ OFERTOWY

"ROOSENS BETONS¬POLSKA" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ
Adres:
Połchowo 29A
73-155 Połchowo


Nazwa oferenta 
…………………………
Adres oferenta
…………………………….
Dane teleadresowe 
…………………………
NIP, REGON
……………………………

       W nawiązaniu do zapytania ofertowego na nabycie dedykowanej linii do produkcji prefabrykatów -(1 kpl.)  oferujemy realizację przedmiotu zamówienia zgodnie z zapytaniem ofertowym za wartość:

	Przedmiot zamówienia

	
Ilość
	Nazwa/Model/Producent
	Wartość netto
	
Wartość brutto
	
      Waluta

	Kompletny linia do produkcji prefabrykatów
	1 kpl.
	
	
	
	


1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym wraz z załącznikami i nie wnosimy żadnych zastrzeżeń.
2. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie konieczne informacje do przygotowania oferty.
3. Oświadczamy, że wyżej podana wartość  obejmuje realizację wszystkich zobowiązań Wykonawcy opisanych w zapytaniu ofertowym wraz z załącznikami.
4. Oświadczamy, iż oferta ważna jest do dnia  ………………………. r.
5. Oświadczam, że okres gwarancji wynosi …… miesięcy od podpisania protokołu końcowego odbioru.
6. Oświadczamy, że termin realizacji wynosi ……….. tygodni od dnia podpisania umowy.
7. Oświadczamy, że czas reakcji serwisu wynosi …… dni od momentu zgłoszenia awarii.
8. Załącznikami do niniejszej Oferty, stanowiącymi jej integralną część są:
	1) oświadczenie o braku powiązań – załącznik 2 do zapytania ofertowego;
2) potwierdzenie parametrów przedmiotu zamówienia - załącznik 3 do zapytania ofertowego
3) Oświadczenie dotyczące przesłanek wykluczenia - załącznik nr 4 do zapytania ofertowego
4) Klauzula RODO - załącznik nr 5 do zapytania ofertowego
5) Referencje – min. 3 sztuki
6) zaświadczenie ZUS 
7) zaświadczenie US
8) Potwierdzenie przelewu wadium
9) Pełnomocnictwo, jeśli dotyczy.





             ……………………………………………
(miejscowość, data, podpis i/lub pieczęć upoważnionego
                                                                                     Przedstawiciela Wykonawcy)








Załącznik 2 do Zapytania ofertowego


OŚWIADCZENIE
O BRAKU POWIĄZAŃ OSOBOWYCH LUB KAPITAŁOWYCH

Oświadczam, że nie jestem powiązany osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na: 
0. uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, 
a. posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji, 
b. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
c. d. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli,



                                                                                                 …………………………
…………..…………..…………………
(miejscowość, data) 			(podpis i/lub pieczęć upoważnionego
                                                                                                 Przedstawiciela Wykonawcy)



Załącznik 3 do Zapytania ofertowego


POTWIERDZENIE PARAMETRÓW PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
[bookmark: _Hlk135915616]
	L.p
	Wymagane parametry przez Zamawiającego
	Potwierdzenie zaoferowania parametrów przez Wykonawcę poprzez wpisanie odpowiednio TAK/NIE
	Uwagi

	1
	LINIA MOKRA
	
	[bookmark: _Hlk135914427]

	1.1
	WIBROPRASA 
Maszyna do produkcji jedno i dwuwarstwowych wibroprasowanych wyrobów betonowych o wydajności około 250 cykli produkcyjnych na godzinę  umożliwiająca wyprodukowanie elementów o wysokości od 40mm do 500 mm. 
- Maksymalna siła udaru systemu wibracji  220-250 KN
- Maksymalna siła docisku 130-150 KN
- Moc zainstalowana 120-150 kW
-Pole formowania wyrobów 1300x1050
- maszyna przystosowana do blatów produkcyjnych o wymiarach 1400x1100x14 mm
- Zbiorniki i kasety zasypowe wyposażone w laserowe czujniki dokonujące pomiaru ilości betonu. 
- Pneumatyczny i hydrauliczny system mocowania form.
- Ramy ruchome wibroprasy muszą być  unoszone klinowane  za pomocą  hudrauliki.
- Skrzynia wibracyjna smarowana za pomocą oleju z płynną regulacją siły i czasu wibracji. Cztery silniki napędowe, 
- precyzyjne prowadzenie elementów mocujących stempel i matrycę
- dwa urządzenia umożliwiające produkcję wyrobów wielokolorowych
- podajnik blatów produkcyjnych umożliwiający produkcję na arkuszu podkładowym
- urządzenie odbierające blaty ze skrzyni wibracyjnej.
-stalowa  rama fundamentowa do mocowania wibroprasy
- wibroprasa wyposażona w przeciwwagi równoważące masę elementów ruchomych urządzenia w celu zmniejszenia energii
	
	

	1.2
	Obudowa wibroprasy wraz z pomieszczeniem sterowniczym dla operatora.
Obudowa wykonana z płyt dźwiękochłonnych o grubości min 120 mm oraz stalowej konstrukcji wsporczej, wyposażona musi być w niezbędne drzwi, okna i bramę wjazdową.

	
	

	1.5
	Przenośnik transportujący  linii mokrej
do transportu blatów produkcyjnych  z wibroprasy do urządzenia piętrującego o pojemności minimum 7 blatów z wyrobem

	
	

	1.6
	Urządzenie do usuwania wypływów
Urządzenie  do usuwania pozostałości betonu z produktów za pomocą powietrza
	
	

	1.7

	Wywrotnica braków
Urządzenie służące do usuwania braków produkcyjnych z blatów produkcyjnych 
	
	

	1.8
	Urządzenie piętrujące
Urządzenie służące do piętrowania blatów  produkcyjnych z wyrobem.
W skład wchodzi:
- stalowa konstrukcja wraz z osłonami
- dwa motoreduktory napędzające dwie pary łańcuchów z półkami.
- pojemność min 30 blatów  o wymiarach 1400x1100
- rozstaw półek -200 mm
- obciążenie robocze max – 11 700 kg

	
	

	1.9
	System odpylania  

- powierzchnia filtracji min -210 m2
- obudowa dźwiękochłonna wentylatora
- obciążenie worków filtracyjnych nie większe niż 95 m3/m2/h
-  oczyszczenie worków za pomocą sprężonego powietrza
- 150 sztuk worków o skuteczności filtracji 99,9%, wymiana worków od góry urządzenia, worki z pierścieniami 
- moc przyłączeniowa wentylatora promieniowego min- 30kw, 
- szafa sterownicza z falownikiem i wyświetlaczem parametrów z możliwością konfiguracji 
- śluza celkowa pod filtrem
- pojemnik na pyły pod urządzeniem
- budowa modułowa, jednostka nie szersza niż 3300 mm
- urządzenie wykonane ze stali ocynkowanej wyposażonej w drzwiczki oraz drabinki i barierki.

	
	

	2.
	TRANSPORT POPRZECZNY
	
	

	2.1
	Wózek górny
Urządzenie służy do transportu palet produkcyjnych z wyrobami o pojemności 30 blatów wraz z ramą jezdną i ruchomą oraz systemem sterowania. Wózek wraz z  jezdnymi szynami stalowymi 

	
	

	2.2
	Wózek  obrotowy
Urządzenie do transportu wózka górnego wraz z ramą obrotową kompatybilna z wózkiem górnym i elektryczną skrzynkę przyłączeniową.

	
	

	2.3
	Torowisko wózka dolnego
	
	

	3
	LINIA SUCHA
	
	

	3.1
	Urządzenie rozpiętrowujące
Urządzenie służące do rozpiętrowania blatów  produkcyjnych z wyrobem.
W skład wchodzi:
- stalowa konstrukcja wraz z osłonami
- dwa motoreduktory napędzające dwie pary łańcuchów z półkami.
- pojemność min 30 blatów  o wymiarach 1400x1100
- rozstaw półek -200 mm
- obciążenie robocze max – 11 700 kg

	
	

	3.2
	Przenośnik transportujący linii suchej
do transportu blatów produkcyjnych  z wibroprasy do urządzenia piętrującego o pojemności minimum 7 blatów z wyrobem
	
	

	3.3
	Przenośnik łańcuchowy 
do transportu pustych blatów produkcyjnych  do podajnika blatów.
Pojemność min. 4 blaty.
	
	

	3.4
	Podajnik blatów 
Urządzenie zapewniające magazynowanie oraz płynny obieg blatów produkcyjnych pomiędzy linią suchą a linią mokrą oraz magazynem blatów. Obciążenie maksymalne 175 kg
	
	

	3.5
	Magazyn blatów
Urządzenie przeznaczone do magazynowania blatów produkcyjnych.
Pojemność – 30 blatów 
	
	

	3.6
	Szczotka blatów
Urządzenie przeznaczone do usuwania pozostałości betonu z blatów produkcyjnych.
	
	

	3.7
	Odwracarka blatów
Urządzenie przeznaczone do odwracania blatów produkcyjnych 
	
	

	3.8
	Zraszacz blatów
Urządzenie przeznaczone do pokrywania blatów preparatem antyadhezyjnym. 

	
	

	4.
	LINIA PAKOWANIA
	
	

	4.1
	Urządzenie pakujące
Zadaniem urządzenia jest pobieranie  wyrobów betonowych z blatów  produkcyjnych , przenoszenie ich i układanie na paletach handlowych. Napęd klamer ściskających realizowany poprzez serwonapędy z możliwością regulacji prędkości i siły nacisku klamer z pulpitu operatora.
Maksymalne obciążenie chwytaka: 560 kg.
- urządzenie wyposażone w przeciwwagi równoważące masę elementów ruchomych urządzenia w celu zmniejszenia energii
	
	

	4.2
	Posypnik granulatu
Przeznaczony jest do posypywania warstwy wierzchniej wyrobów materiałem zapobiegającym uszkodzeniom wyrobów w trakcie transportu.

	
	

	4.3
	Podajnik palet
do podawania palet handlowych w miejsce pakowania wyrobów
-napędy pneumatyczne
Ilość palet: 30 szt (palety nie są objęte przedmiotem zamówienia)
	
	

	4.4
	Przenośnik łańcuchowy 
Służy do transportu palety handlowej z wyrobami przeznaczonymi do pakowania.
Pojemność – minimum 4 palety z wyrobem
	
	

	4.5
	Owijarka pierścieniowa
Musi umożliwiać jednoczesne owijanie wyrobów folią stretch 
i taśmą z logo producenta oraz nakładanie folii na ostatnią warstwę na wyrobu na palecie handlowej 
 
	
	

	4.6
	Przenośnik taktowy 
Musi umożliwiać transport spakowanych wyrobów na zewnątrz hali produkcyjnej, a następnie odebranie ich wózkiem widłowym. 
Przenośnik taktowy dla 8 palet handlowych.

	
	

	4.7
	Wiązarka pozioma
do spinania pakietów wyrobów betonowych  w płaszczyźnie poziomej taśmą z tworzywa sztucznego w celu zabezpieczenia podczas transportu.

	
	

	4.8
	Wiązarka pionowa
do spinania pakietów wyrobów betonowych  w płaszczyźnie pionowej taśmą z tworzywa sztucznego w celu zabezpieczenia podczas transportu.

	
	

	4.9
	Etykieciarka.
Służy do nakładania etykiety na palety z wyrobem
	
	

	
5.
	SYSTEM REGAŁOWY
	
	

	5.1










	System regałowy 
Przeznaczony do magazynowania blatów produkcyjnych stalowych
z wyrobami betonowymi w celu przeprowadzenia procesu ich wstępnego sezonowania.
Lekka skręcana  wytrzymała konstrukcja wysokiego składowania wykonana z ocynkowanych profili stalowych wyposażona  w kurtyny zamykające przestrzeń pojedynczych komór 
 
Pojemność: 3 900 miejsc (10 komór x 30 pięter x 13 wjazdów).
Rozstaw półek: co 200 mm
	
	

	5.2
	Torowisko systemu regałowego 
	
	

	5.3
	System recyrkulacji 
System przyśpieszonej pielęgnacji betonu umożliwiający poprawę wyglądu i jakości wyrobów dzięki kontrolowanemu podnoszeniu temperatury i wilgotności w celu utrzymania niezmiennych warunków w komorze dojrzewania.
- Zintegrowane komponenty do kontroli ciepła, wilgotności i cyrkulacji powietrza
- Wygodna obsługa za pomocą ekranu dotykowego
Warunki wejściowe (pusta komora) - wilgotność 95 % i temp minimalna 22 °C)
- Zintegrowane komponenty do kontroli ciepła, wilgotności i cyrkulacji powietrza

	
	

	6.
	SYSTEM STEROWANIA
	
	

	6.1
	Szafa sterownicza wibroprasy i linii mokrej 
Musi zapewniać sterowanie procesami w wibroprasie i  linii mokrej, oparta na zautomatyzowanym systemie sterowania z wizualizacją wszystkich etapów procesu produkcyjnego.
	
	

	6.2
	Szafa sterownicza linii suchej i przepakowni 
Musi zapewniać sterowanie urządzeniami linii suchej i pakowania, oparta na zautomatyzowanym systemie sterowania z wizualizacją wszystkich etapów procesu produkcyjnego.
	
	

	7.
	BEZPIECZEŃSTWO
	
	

	7.1
	Wygrodzenia bezpieczeństwa
Muszą zapewniać bezpieczną obsługę wszystkich maszyn i urządzeń zainstalowanych w linii produkcyjnej, zgodnie z obowiązującymi przepisami (ocynkowane panele ogrodzeniowe wyposażone w wyłączniki bezpieczeństwa + okablowanie + wyłączniki drzwiowe z ryglem i stopy awaryjne, pulpity sterownicze żądania otwarcia drzwi)
	
	

	7.2
	Przejścia między przenośnikami
Musi zapewniać bezpieczne przemieszczanie się pomiędzy częściami linii produkcyjnej.
	
	




W przypadku odpowiedzi przeczącej (NIE) Wykonawca jest zobowiązany do wskazania 
w kolumnie „Uwagi” zaoferowanego parametru. Jednocześnie informuję, 
że zaoferowane parametry nie mogą być gorsze od wymagań Zamawiającego.
W przypadku wskazania parametru jako minimum Wykonawca zobowiązany jest w kolumnie „Uwagi” wskazać jaki konkretnie parametr oferuje. 


                                   				                                         …………..…………..…………………                   …………………………………
(miejscowość, data) 					(podpis i/lub pieczęć upoważnionego
                                                                                                 Przedstawiciela Wykonawcy)





Załącznik 4 do Zapytania ofertowego

….…………………………………………
….…………………………………………
….…………………………………………
(nazwa i dane adresowe Wykonawcy)
 



OŚWIADCZENIE O PRZECIWDZIAŁANIU WSPIERANIA AGRESJI NA UKRAINĘ

Przystępując do postępowania oświadczam, że podmiot, w imieniu którego składane jest oświadczenie (właściwe zakreślić znakiem X):


[bookmark: _Hlk158309491][image: ] nie podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy 
o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 835 z późn. zm.),

[image: ] nie podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie na podstawie art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/576.


[image: ] podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy 
o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (t. j. Dz. U. z 2022 r., poz. 835 z późn. zm.).


[image: ] podlega wykluczeniu z postępowania na podstawie na podstawie art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/576.



Oświadczam, że wszystkie informacje podane w powyższych oświadczeniach 
są aktualne i zgodne z prawdą.






 
…………………………….                              				   …………………………… 				……………………………………
    	miejscowość i data                                             podpis  osoby upoważnionej do 
reprezentowania Oferenta













Załącznik nr 5 do Zapytania Ofertowego




Klauzula informacyjna z art. 13 RODO
stosowana przez zamawiającego w celu związanym z postępowaniem o udzielenie zamówienia.

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE  zapoznałem się z informacją, że: 
•	administratorem Pani/Pana danych osobowych jest "ROOSENS BETONS¬POLSKA" SPÓŁKA Z OGRANICZONĄ ODPOWIEDZIALNOŚCIĄ
Adres:
Połchowo 29A
73-155 Połchowo
•	dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c) RODO w celu związanym z postępowaniem o udzielenie zamówienia nr 1/2023 z zachowaniem zasady konkurencyjności 
 
•	odbiorcami danych osobowych będą osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie dokumentacja postępowania w oparciu o Umowę o dofinansowanie Projektu współfinansowanego w ramach FENG – Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki, 
•	dane osobowe będą przechowywane na czas realizacji Projektu, zgodnie z zachowaniem zasad trwałości, aż do czasu wypełnienia obowiązku archiwizacji dokumentów projektowych;

•	w odniesieniu do danych osobowych decyzje nie będą podejmowane w sposób zautomatyzowany, stosownie do art. 22 RODO;
 
•	osoba fizyczna posiada:
−	na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych, które jej dotyczą;
−	na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania swoich danych osobowych (prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze środków ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na ważne względy interesu publicznego Unii Europejskiej lub państwa członkowskiego);
−	na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO (prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze środków ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na ważne względy interesu publicznego Unii Europejskiej lub państwa członkowskiego);  
−	prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy osoba fizyczna uzna, że przetwarzanie danych osobowych jej dotyczących narusza przepisy RODO;

•	osobie fizycznej nie przysługuje:
−	w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;
−	prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO;
−	na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą prawną przetwarzania danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO. 





…………..…………..…………………                   …………………………………
(miejscowość, data) 					(podpis i/lub pieczęć upoważnionego
                                                                                                 Przedstawiciela Wykonawcy)
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