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	Zał. nr 3

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Główne wymagane parametry i funkcjonalności:
C.O.S automatyczna linia do montażu zestawów płyt, która posiada:

Ręczne urządzenia układające pojedyncze/podwójne stosy są ręcznie umieszczone poziomo na podwójnym przenośniku łańcuchowym. W przypadku podwójnych stosów potrzebna jest przekładka. Stos jest zwalniany przez operatora i przesuwany do COS.

[bookmark: _GoBack]COS do procesu odlewania na taśmie w stosach pojedynczych lub podwójnych (DIN/BS/OPzS/OPzV). Możliwość odlewania podwójnych stosów, każdy co najmniej po 2-8 płyt dodatnich, pojedynczy stos do 18 płyt dodatnich, długość płyty max 630mm, długość mostka max 400, automatyczne topnikowanie, automatyczne cynowanie. Istnieją oddzielne kąpiele cynowe dla zestawów dodatnich i ujemnych z automatycznym usuwaniem naddatków z powierzchni kąpieli cynowej. Maszyna COS jest dołączona do tygla ołowianego i posiada co najmniej 2 pomp ołowianych oraz maszyny do umieszczania wkładów. Całkowicie osłonięta obudową ochronną z bezpiecznym szkłem i przyłączem do wentylacji lub układu ssącego. Formy COS są chłodzone olejem i umożliwiają odlewanie mostków i sworzni dla ogniw DIN/BS i OPzS oraz możliwość stosowania gotowych sworzni krytych miejscowo tworzywem. Będzie wyposażony w półki tnące, wkładki mostka formy, wypychacze i tulipany do ogniw DIN/BS/OPzS/OPzV.
Przenośnik z podwójnym łańcuchem do komórek poziomych.
Stacja wkładania do naczyń z jednostką obrotową do wpychania ogniwa do naczynia za pomocą cylindra pneumatycznego z magazynkiem naczyń. Naczynia umieszczane są w miejscu włożenia za pomocą podciśnienia dociskanego do lejka i zaciskanego. Włożone ogniwo w naczyniu ustawiane jest pionowo w jednostce obrotowej i wsuwany na przenośnik taśmowy kolejnej linii montażowej.
Przenośnik z podwójnym łańcuchem do komórek pionowych.

Montaż w zakładzie produkcyjnym luty 2025
Warunki dostawy DAP Gliwice



Pozostałe minimalne wymagane parametry i funkcjonalności:
	Parametr:
	Jednostka:
	Wartość:

	Certyfikat
	Oznakowanie
	Znak CE

	Spełnienie normy maszynowej 2006/42/EG
	
	Tak

	Pakiet części zamiennych
	
	Tak

	Uruchomienie na miejscu
	
	Tak

	Zasilanie 
	
	400V, 50Hz, 3 fazy

	Ręczne urządzenie układające

	Wydajność
	Płyty/min
	Powyżej 5

	COS

	Wydajność
	Ogniw/min
	Powyżej 1

	Sterowanie
	
	Simatec lub podobny

	Pneumatyka
	
	Festo lub podobny

	Przenośnik

	Długość
	mm
	Powyżej 2300

	Stacja wkładania do naczyń z jednostką obrotową

	Wydajność
	Ogniw/min
	Powyżej 2

	Sterowanie
	
	Simatec lub podobny

	Pneumatyka
	
	Festo lub podobny

	Przenośnik

	Długość
	mm
	Powyżej 900

	Wysokość
	mm
	500
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