ZAPYTANIE OFERTOWE z dnia 19.04.2024

Dostawy linii technologicznej do produkcji stolarki aluminiowej
Data upub. zapyt. 19.04.2024
ofertowego
ZAMAWIAJACY PPHU Mariola Sp. z o.0.

Ul. Zurawia 43, 00-680 Warszawa

Osoba do kontaktu

Jery Wierzbowski
Tel. 694 202 500, e-mail: m.wierzbowska@window-lomza.pl

Miejsce skladania
ofert

Oferty nalezy sktada¢ wytacznie za posrednictwem portalu BK
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
narzecz

PPHU Mariola Sp. z o.0.

Ul. Zurawia 43, 00-680 Warszawa

Rodzaj zamowienia

Dostawa

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa zamoOwienia

Dostawy linii technologicznej do produkcji stolarki aluminiowej

Przedmiot/KOD

Oznaczone we wspdlnym stowniku CPV; Kod:
e 42000000-6 Maszyny przemystowe
e 42630000-1 Obrabiarki do obrobki metali

Okres$lenie
przedmiotu
zamoOwienia:

Przedmiotem zamowienia jest dostawa kompletnej nowej linii, skladajacej
si¢ z maszyn i osprzetu, tworzacej kompatybilny i wspélpracujacy ze
sobg ciag technologiczny do produkcji stolarki okiennej z profili
aluminiowych.

Wymagany zakres maszyn i osprzetu tworzacego lini¢ technologiczna,
stanowiacy opis parametrow/ funkcjonalnosci/ cech okreslonych jako
minimalne wymagane:

1. Zagniatarka do narozy sterowana numerycznie
Parametry:
- Minimum 13 osi sterowanych numerycznie CNC
- Kazdy ndz ustawiany numerycznie w 3 osiach CNC-0$ X, Y, Z
- W zestawie minimum 4 noze w wysokogatunkowe;j stali narzedziowej
- 2 stoty szczotkowe
- Intuicyjne oprogramowanie dajagce mozliwos¢ nieograniczonej ilo§ci makr
zagniatania réznych geometrii profili aluminiowych
- Dedykowane oprogramowanie w jezyku polskim
- Ekran na wysigegniku regulowanym do sterowania maszyng
- Port USB na froncie maszyny umozliwia podlaczenie zewngtrznej
klawiatury
- Kamera strefy zatadunku
- Kamera pomiarowa (specjalistyczny system wizyjny)
- Waga maszyny minimum 1200 kg
2. Centrum obrobcze - Centrum obrobeze 4-osiowe do profili
aluminiowych
Parametry:
- Elektrowrzeciono 0 mocy minimum 7 kW, obroty minimum 20 000
obr/min - uchwyt narzedziowy HSK-F63
- Czwartg o$ stanowi obrot glowicy
- Zakres katowy czwartej osi nie mniejszy niz od — 15° do + 195°
- System automatycznego ustawiania kata dyszy chtodzgcej, w zaleznos$ci
od dhugosci i rodzaju narzedzia
- System do wykrywania obecnos$ci narzedzi i pomiaru ich dtugosci
- System minimalnego zuzycia oleju chtodzacego
- Minimum 4 dociski z napgdem mieszczace profile o przekroju
maksymalnym nie mniejszym 300 x 270 mm (0§ Y x O§ Z)
- Lewy i prawy zderzak referencyjny do bazowania profili
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- Magazyn narzedziowy zintegrowany z glowica 9-pozycyjny

- Automatyczna wymiana narzedzi

- Tarcza tnagca w poziomie o S$rednicy minimum 200 mm z oprawka
narzgdziowg HSK-F63

- Bezprzewodowy czytnik kodoéw kreskowych

- Centralny system smarowania

Predkos¢ ruchu glowicy:

W osi X — predkos$¢ maksymalna nie mniej niz 90 m/min

W osi Y — predko$é maksymalna nie mniej niz 60 m/min

W osi Z — predko$¢ maksymalna nie mniej niz 30 m/min

- Zakres ruchu gltowicy w osi X od gory profilu nie mniej niz 4160 mm

- Pelna zabudowa maszyny — dach gorny, wyciszajacy hatas z frezowania
- Dodatkowa licencja biurowa programu sterujacego maszyna

Pita dwugtowicowa - Pita dwuptaszczyznowa 5-o0siowa z tarczami 600mm
Parametry:

- Tarcze tngce o $rednicy minimum 600mm

- Tarcze wysuwane od dotu

- Mozliwo$¢ obrotu glowic tngcych w zakresie minimum 22,5-140 stopni

- Ustawianie kata obrotu glowic numeryczne CNC

- Mozliwo$¢ pochytu tarcz tngcych w zakresie 0-45 stopni

- Ustawianie kata pochylenia tarcz numeryczne CNC

- Maksymalny rozjazd glowic tnacych (dtugos¢ cigcia dwoma gtowicami)
minimum 6,5m

- Minimum 4 dociski pionowe

- System plasterkowania

- Drukarka etykiet

- W wannie maszyny umieszczony transporter odpadow i wiorow

- Specjalne ruchome rolki po ktorych sa przesuwane profile aby uniknaé
zarysowania

- Trzy podpory automatycznie wzbudzane ktoére podtrzymuja profile mniej
stabilne

Odciag widrow 4 KW

Parametry:

- thumik wygluszajacy

- filtr klasy M

- ekran dotykowy z automatycznym urzadzeniem wibrujacym
- zestaw do zdalnego wiaczania pity

- pojemnos¢ zasobnika na widry minimum 160 1

- silnik trojfazowy o mocy minimum 4 kW

- $rednica kroéca wlotowego 100 mm

Pita fasadowa 650

Parametry:

- pita wyposazona w dwie tarcze tngce

- tarcza gtowna o $rednicy minimum 650 mm

- tarcza pomocnicza o $rednicy minimum 500 mm

- jednostka sterujaca wyposazona w automatyczne ustawianie katow
poziomej i pionowej tarczy oraz wysokosci i glebokosci cigcia

- wygluszenie maszyny wraz z o§wietleniem

- laser linii cigcia dla tarczy pionowej

- stot rolkowy dla dhugich profili

Przymiar rolkowy pomiarowy 4,2m

Parametry:

- Elektroniczny stot pomiarowy do listew przyszybowych

- Stét roboczy z rolkami

- Ogranicznik (zderzak) dlugosci cigcia sterowany za pomocg silnika




bezszczotkowego

- Przeniesienie nap¢du za pomocy listwy zebatej

- Regulowana wysoko$¢ stotu w zakresie od 850 do 1010mm
- Szerokos¢ prowadnicy rolkowej 200 mm

7. Tyczka pomiarowa mobilna
Parametry:
- Kolorowy dotykowy wyswietlacz
- Maksymalny pomiar 3000 mm
- Odczyty z pomiarow wysytane przez Bluetooth do 30m
- Odczyty sg zapisywane i przechowywane
- Wskaznik poziomu natadowania baterii
- Mozliwo$¢ wprowadzenia wspolczynnikow korekty odczytu (rézne
wysokosci listew przyszybowych)

8. Stot zatadunkowy 4,2m- do pily do listew
Parametry:
- Stot rolkowy zatadunkowy z rolkami o dtugosci 4,2m
- Plastikowe rolki poziome i pionowe

9. Wozek do przewozu ucigtych profili CARR 100- 5szt.
Parametry:
- powierzchnie styku pokryte tworzywem odpornym na zarysowania
- 10 przegrod (po 5 przegrod dla kazdej strony)
- 4 kota @125 mm, 2 z blokada
- specjalna podstawa regulowana do przechowywania wigkszej ilosci
profili
- fadownos¢ 540 kg

10. St6t montazowy rozsuwany - 5 Szt.
Parametry:
- Dlugos¢ catkowita: 2500 - 3000 mm
- Szerokos¢ catkowita: 1300 mm
- Wysoko$¢ catkowita: 850 - 1000 mm
- No$nos¢: 200 kg
- Wysoko$¢ stotu regulowana

11. Zagniatarka do narozy
Parametry:
- przesunigcie wspotosiowe imadet minimum 40 mm
- sita zaciskania minimum 35 kN
- maksymalna wysoko$¢ profilu, minimum 150 mm
- waga maszyny minimum 435 kg

12. Kopiarko frezarka (pionowe wrzeciono)
Parametry:
- maksymalny przekroj profilu, minimum: 180 x 250 mm (szer x wys)
- zakres pracy x=330mm, y=125mm, z=125mm
- regulacja wysokosci stotu roboczego - zwickszenie zakresu w osi Z
- 2 poziome i 2 pionowe dociski pneumatyczne
- szablon kopiujacy oraz pneumatyczny sztyft kopiujacy
- szablon umieszczony ergonomicznie uatwiajacy prace operatorowi
- stalowa podstawa
- system chtodzenia
- silnik trojfazowy o mocy minimum 0,55 kW
- w zestawie frez 10 mm i 5 mm

Inne wymogi i uwagi:
o W przypadku wystgpienia w opisach zapytania lub innych dokumentach




udostgpnionych w ramach niniejszego postepowania, nazw wiasnych, marek
wskazujgcych na okre$§lone model, typ, materiaty lub rozwigzania dla danego
zakresu zamoOwienia, zamawiajacy nie narzuca jego stosowania, dopuszczajac
jednoczesnie zastosowanie rozwigzan rownowaznych z uwzglednitem
zachowania nie gorszych parametréw i funkcjonalnosci charakteryzujacych
dany zakres zamdwienia.

¢ Linia produkcyjna musi by¢ kompatybilna do wspotpracy z oprogramowaniem
UNILINK, ORGADATA, KUPIEC, AUTOCAD begdacym w dyspozycji
zmawiajacego,

e Gwarancja - 2 lat liczona od dnia odbioru przez zlecajacego

e Zamowienie nalezy dostarczy¢ do zakladu Zamawiajacego znajdujacego
si¢ w Lomzy przy ul. Poznanskiej 36 b, woj. podlaskie. Zakres dostawy
obejmuje montaz maszyny i jej uruchomienie w zakladzie zamawiajacego

WYMOGI OGOLNE DLA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Termin wykonania Termin realizacji: zamowienie nalezy wykona¢ w terminie nie dtuzszym niz 3

zamoOwienia miesiecy liczonych od dnia podpisania umowy realizacji zlecenia, przy czym
przewidywany okres podpisania umowy: maj 2024

Tryb udzielenia 1) Wytyczne w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego

zamoOwienia Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz

Funduszu Spoéjnosci

2) Zasada konkurencyjnosci, zamowienia powyzej 50 tys. zt netto

Zamowienia Zamawiajacy W zakresie przewidzianym zapytaniem, nie przewiduje udzielenia
dodatkowe, zamowien dodatkowych, uzupehiajacych

uzupetniajgce

Oferty wariantowe i | Zamawiajacy nie przewiduje mozliwosci ztozenia ofert wariantowych
czesciowe Zamawiajacy nie przewiduje mozliwo$ci ztozenia ofert czeSciowych.

KRYTERIA OCENY OFERT

Kryterium wyboru Przy wyborze oferty Zamawiajacy bedzie si¢ kierowat nastepujacymi kryteriami o
nastgpujacych wagach:

Cena ofertowa: 60%

Czas reakcji serwisowej 20%

Gwarancja 20%

Razem 100%

Zasady spetnienia i 1) Sposdb obliczania wartosci punktowej ocenianego kryterium:
weryfikacji kryterium
wyboru a) Kryterium: Cena — w kryterium cena kolejno ocenianym ofertom zostang

przyznane punkty wg. wzoru:
Cena = [Cn/Cb]x60%x100 punktow
Gdzie: Cn —taczna cena netto najtanszej oferty
Cb — Iaczna cena netto ocenianej oferty

Do oceny beda brane pod uwage ceny oferty netto. W przypadku ofert
wystawionych w walucie obcej, do przeliczenia ceny zostanie zastosowany $redni
kurs NBP przeliczeniowy waluty obcej na polskg z ostatniego dnia sktadania ofert.

b) Kryterium: Czas reakcji serwisowej w godzinach - w kryterium kolejno
ocenianym ofertom zostang przyznane punkty wg. wzoru:
Czas reakcji serwisowej (okres liczony w godzinach) = [Smin/Sof] x 20% x 100
punktow
Gdzie: Smin. — najkrétszy czas reakcji serwisowej sposrod wszystkich ocenianych
ofert
Sof — czas reakcji serwisowej podany w badanej ofercie cenowej
Do oceny przyjmowany bedzie czas reakcji serwisowej wyrazony w godzinach.
Przez czas reakcji serwisowej Zamawiajacy rozumie czas liczony w pelnych




godzinach roboczych od momentu wystania przez Zamawiajacego do Wykonawcy
zgloszenia z informacja o awarii przedmiotu zamowienia, do czasu przyjazdu
przedstawiciela Wykonawcy i podjecia dziatan w celu usunigcia awarii.

c) Kryterium: Gwarancja w miesiacach: w kryterium gwarancja w kolejno
ocenianym ofertom zostang przyznane punkty wg wzoru:

Gwarancja liczony w miesigcach= [Gb/Gn)x20%x100 punktow
Gdzie: Gb - okres gwarancji badanej oferty

Gn — najdluzszy okres gwarancji sposrod ztozonych ofert
UWAGA: Zamawiajagcy wymaga OKresu gwarancji wynoszacego
minimum 2 lat liczona od dnia odbioru przedmiotu zamdwienia przez
zlecajacego

2) Za ofert¢ najkorzystniejsza zostanie uznana oferta niepodlegajaca odrzuceniu
ztozona przez niewykluczonego z postgpowania Wykonawce, ktora uzyska
najwicksza ilo$¢ punktow. Przy czym Zamawiajacy zastrzega, iz w przypadku
jesli zaoferowana cena lub koszt wydaja si¢ razaco niskie w stosunku do
przedmiotu zamdwienia, tj. r6znig si¢ o wigcej niz 30% od $rednigj
arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajacych odrzuceniu,
lub budza watpliwosci zamawiajacego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu
ofertowym lub wynikajacymi z odrgbnych przepiséw, zamawiajacy zada od
wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym zlozenia
dowodow w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu. Zamawiajacy ocenia te
wyjasnienia w konsultacji z wykonawca i moze odrzuci¢ t¢ oferte w
przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniaja
podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

Kryterium weryfikowane bgda na podstawie informacji zawartych w Formularzu
Ofertowym — Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego

WARUNKI UDZIALU I INFORMACJE NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA

Nie moga
uczestniczy¢ w
postgpowaniu
ofertowym
wykonawcy ktorzy sa
powigzani osobo lub
kapitatowo z
Zamawiajacym

Wykonawca zamowienia nie moze by¢ Wykonawca, z ktorym Zamawiajacy jest
powigzany osobowo lub kapitatlowo. Przez powigzania kapitalowe lub osobowe
rozumienie si¢ wzajemne powigzania miedzy zamawiajacym a wykonawca
polegajace na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki
osobowej, posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy
prog nie wynika z przepisoOw prawa), pelnieniu funkcji cztonka organu
nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki
lub kurateli albo pozostawaniu we wspolnym pozyciu z wykonawca, jego
zastepca prawnym lub cztonkami organow zarzadzajacych lub organdéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia,

C) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwos$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci
w zwiazku z postgpowaniem o udzielenie zamowienia.

Powigzania beda weryfikowane na podstawie O$wiadczenie Oferenta o braku
powigzan z Zamawiajacym — stanowigcym Zalgcznik nr 2 do zapytania ofertowego

Kwalifikowalnos¢
Wykonawcy

Wykonawca ustugi/dostawy/roboty moze by¢ podmiot, ktory w zakresie
przedmiotu prowadzonej dziatalnos$ci, jako podmiot zajmujemy si¢ wykonywaniem
ushug/dostaw/robot, okreslonych w przedmiocie zapytania i ma wszelkie
kwalifikacje, wiedze i doswiadczenie, niezbgdne do nalezytego wykonania
zlecenia. Wypehienie kwalifikowalno$ci w wymienionym zakresie bedzie




weryfikowane w oparciu o Oswiadczenie Oferenta zawarte w Formularzy
ofertowym, stanowigcym Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego

MIEJSCE I TERMIN ZEOZENIA OFERTY

Miejsce sktadania
ofert

1) Oferte nalezy ztozy¢ za posrednictwem portalu BK
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
PPHU Mariola Sp. z o.0.

Ul. Zurawia 43, 00-680 Warszawa,

Termin Ostateczny termin sktadania oferty uptywa dnia 20.05.2024 do godziny 12.00.
O terminowym ztozeniu oferty decyduje data ztozenia oferty za posrednictwem
portalu BK
Oferty zlozone po terminie nie bedg rozpatrywane.

Sposob 1) Oferta aby zostata uznana za wazng pod katem formalnym musi zawierac:

przygotowania oferty

e Formularz ofertowy — Zat. nr 1,
e Oswiadczenie o braku powigzan — Zat. nr 2,

2) Oferta winna by¢ przygotowana w formie elektronicznej. Oferta w formie
elektronicznej jest oferta ztozona za posrednictwem portalu BK. Oferta
elektroniczna winna by¢ przygotowana tak jak oferta sktadana w formie
pisemnej - skany podpisanych dokumentow nalezy przestac¢ za posrednictwem
portalu BK. Dopuszcza si¢ rowniez dotaczanie ofert z podpisem
elektronicznym.

3) Oferte nalezy ztozy¢ na wzorze Formularza ofertowego stanowigcym
Zatacznika nr 1. Celem lepszego przedstawienia zakresu oferty mozliwe jest
dodatkowe przedstawienie oferty opisowe;j.

4) Wykonawcy przed ztozeniem oferty majg obowigzek zapoznaé si¢ z tre$cig
zapytania ofertowego

5) Wykonawcy przygotuja i przedstawia swoje oferty zgodnie z wymaganiami
zapytania ofertowego wraz z zatagcznikami

6) Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim w sposob czytelny (dokumenty
sporzadzone w jezyku obcym muszg by¢ ztozone wraz z thumaczeniem na
jezyk polski poswiadczone przez wykonawce)

7) Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte w niniejszym postepowaniu

8) Oferta nie powinna zawiera¢ zadnych nieczytelnych lub nieautoryzowanych
poprawek i skreslen. Ewentualne poprawki lub korekty bledow nalezy nanies§¢
czytelnie oraz datowac i zaopatrzy¢ podpisem Wykonawcy.

9) Oferta musi by¢ podpisana przez osobe upowazniong przez wykonawce
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumencie rejestrowym lub osobe
upowazniong do sktadania o$§wiadczen woli w jego imieniu. W przypadku
pelnomocnictwa powinno by¢ ono zatagczone do oferty w formie oryginatu lub
kserokopii pos§wiadczonej za zgodno$¢ z oryginatem przez notariusza lub
mocodawce

10) Zamawiajacy nie zwraca wykonawcom dokumentéw zawartych w ofercie

11) Koszty przygotowania oferty ponosi Wykonawca

Termin zwiazania
oferta

Wykonawca jest zwigzany ofertg przez okres 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢
wraz z uplywem terminu sktadania ofert. Zleceniodawca zaktada podpisanie
umowy w maju 2024.

DOPUSZCZONE WARUNKI ZMIAN UMOWY ZAWARTEJ W WYNIKU
PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ dokonania istotnych zmian postanowien
zawarte] umowy, jezeli konieczno$¢ wprowadzenia zmian wynikac bedzie z
regulacji prawnych wprowadzonych w zycie po dacie podpisania umowy,
wywotujacych potrzebe zmian umowy, wraz ze skutkami wprowadzania takich
zmian lub jezeli wystapia okoliczno$ci ktorych nie mozna byto przewidzie¢ w
chwili zawarcia umowy, przy czym zmiany postanowien umowy dotyczy¢ moga w
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szczegolnosci:

a) Terminu realizacji przedmiotu umowy wraz ze skutkami wprowadzania takiej
zmiany, przy czym zmiana spowodowana moze by¢ jedynie okoliczno$ciami
lezacymi wytacznie po stronie Zamawiajacego lub okoliczno$ciami
niezaleznymi zarowno od Zamawiajacego jak i od Wykonawcy

b) Sposobu wykonywania przedmiotu umowy wraz ze skutkami wprowadzenia
takiej zmiany przy czym zmiana spowodowana moze by¢ okoliczno$ciami
zaistniatymi w trakcie realizacji przedmiotu umowy

c) Sily wyzszej uniemozliwiajgcej wykonanie przedmiotu umowy. Za sit¢ wyzszg
uwaza si¢ zdarzenia takie jak wojna, atak terrorystyczny, katastrofa, stan klgski
zywiotowej, zamieszki, strajk, pozar, pandemia, na ktore strony nie maja
wplywu

d) Oznaczenie danych dotyczacych Zamawiajgcego i/lub wykonawcy

e) Zmiany osoby lub 0sob uprawnionych do kontaktow

Wprowadzenie zmiany postanowien umowy wymaga aneksu sporzadzonego w

formie pisemnej pod rygorem niewaznos$ci. W przypadkach wymagajacych

uzyskania zgody Instytucji Zarzadzajacej wprowadzenie zmian mozliwe jest po
uzyskaniu zgody.

POZOSTALE INFORMACJE

1) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania lub jego
czescei na kazdym jego etapie bez podania przyczyn, a takze do pozostawienia
postepowania lub jego czgsci bez wyboru oferty

2) Wszelkie pytania odnosnie zapytania ofertowego prosimy kierowaé w formie
pisemnej za posrednictwem portalu bazakonkurencyjnosci.pl. Jednoczesnie
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do nie udzielania odpowiedzi na pytania
zadane przed uptywem 3 dni od daty wyznaczonej jako date sktadania ofert.

3) Procedura wynikajaca z Zasady konkurencyjnosci nie przewiduje srodkoéw
odwolawczych

4) Wybor oferty nastapi w oparciu o ustalone w zapytaniu
ofertowym kryteria oceny; wybor oferty jest dokumentowany protokolem
postgpowania o udzielenie zamowienia.

5) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do podj¢cia negocjacji cenowych z
Wykonawca, ktory ztozyt w oparciu o przyjete kryteria najkorzystniejsza
oferte. Negocjacje cenowe zostang podjete w szczegdlnosci, gdy zaoferowana
cena bedzie wyzsza od zatozonej przez Zamawiajacego. Z przeprowadzonych
negocjacji zostanie sporzadzony protokot stanowigcy zalacznik do umowy na
realizacje przedmiotu zamodwienia.

6) O zamowienie mogg ubiegaé si¢ wykonawcy ktorzy zaoferujg przedmiot
zamowienia zgodny z wymogami Zamawiajacego okreslonymi w niniejszym
zapytaniu ofertowym

7) Oferty niespetniajace ktoregokolwiek z wymagan zostang odrzucone

8) W przypadku oczywistych omylek, braku podpisu, braku zatgcznika lub innego
niz formularz ofertowy, Zamawiajacy moze wezwa¢ Wykonawceg do
uzupetnienia brakéw. Wezwanie dokonywane jest w formie e-mail na adres
wskazany w formularzu ofertowym. Wykonawca ma mozliwos$¢ uzupetienia
wskazanych brakow w terminie 2 dni roboczych od daty wystania wezwania.
Dla spetnienie terminu liczy si¢ data wplywu uzupelien od Wykonawcy na
adres zamawiajgcego. W przypadku braku uzupetnien oferta zostanie
odrzucona bez dalszego rozpatrzenia

9) Informacja o wynikach postgpowania zostanie zamieszczona w sposob jaki
zostala upubliczniona

ZALACZNIKI

Zalacznik 1. Formularz ofertowy
Zakacznik 2. O$wiadczenie Oferenta o braku powigzan z Zamawiajacym




Zalacznik 1 do zapytania ofertowego z dnia 19.04.2024
Dostawy linii technologicznej do produkcji stolarki aluminiowej

FORMULARZ OFERTY

Nazwa Wykonawcy:

NIP Wykonawcy:

Adres:

Telefon kontaktowy:

Adres e-mail w sprawach
zwiazanych zamowieniem:

Osoba do kontaktow:

Cena: netto: ...,
brutto .....oooeuiniiiiinin....
Czas reakcji serwisowej (podany w petnych godzinach). godzin
Gwarancja (podana w pelnych miesigcach, wymagane jest o
minimum 24 miesiecy): | miesiecy

Wymagania Zamawiajacego okreslone jako
parametry/funkcjonalnosci/cechy minimalne:

Parametry oferowanego przedmiotu zamoéwienia /
Czy dostawa/ustuga/roboty spetniajag wymagane
parametry/ funkcjonalnoéci/cechy minimalne
(zakresli¢ wlasciwe): TAK / NIE i jesli zawierajg
inne cechy wpisac ich warto$é/opis

Kompletna nowa linia, sktadajaca sie z maszyn i osprzetu, tworzaca
kompatybilny i wspélpracujacy ze soba ciag technologiczny do produkcji
stolarki okiennej z profili aluminiowych.
Wymagany zakres maszyn i osprzetu tworzacego linie technologiczna,
stanowiacy opis parametrow/ funkcjonalnosci/ cech okreslonych jako
minimalne wymagane:
1. Zagniatarka do narozy sterowana numerycznie

Parametry:

- Minimum 13 osi sterowanych numerycznie CNC

- Kazdy n6z ustawiany numerycznie w 3 osiach CNC - O$ X, Y, Z

- W zestawie minimum 4 noze w wysokogatunkowej stali narzedziowej

- 2 stoly szczotkowe

- Intuicyjne oprogramowanie dajace mozliwo$C nieograniczonej ilosci makr

zagniatania réznych geometrii profili aluminiowy

- Dedykowane oprogramowanie w jezyku polskim

- Ekran na wysiegniku regulowanym do sterowania maszyng

- Port USB na froncie maszyny umozliwia podtgczenie zewnetrznej klawiatury

- Kamera strefy zatadunku
- Kamera pomiarowa (specjalistyczny system wizyjny)
- Waga maszyny minimum 1200 kg
2. Centrum obrobcze - Centrum obrobcze 4-osiowe do profili aluminiowych
Parametry:
- Elektrowrzeciono o mocy minimum 7 kW, obroty minimum 20 000 obr/min -
uchwyt narzedziowy HSK-F63
- Czwartg 0$ stanowi obrot gtowicy
- Zakres katowy czwartej osi nie mniejszy niz od — 15° do + 195°
- System automatycznego ustawiania kata dyszy chtodzacej, w zaleznosci od
dtugosci i rodzaju narzedzia
- System do wykrywania obecno$ci narzedzi i pomiaru ich dtugosci
- System minimalnego zuzycia oleju chfodzacego
- Minimum 4 dociski z napedem mieszczace profile o przekroju maksymalnym
nie mniejszym 300 x 270 mm (0§ Y x O$ Z)
- Lewy i prawy zderzak referencyjny do bazowania profili
- Magazyn narzedziowy zintegrowany z glowicg 9-pozycyjny
- Automatyczna wymiana narzedzi
- Tarcza tngca w poziomie o S$rednicy minimum 200 mm z oprawkg

TAK / NIE

(03] S




narzedziowg HSK-F63

- Bezprzewodowy czytnik kodéw kreskowych

- Centralny system smarowania

Predkos¢ ruchu gtowicy:

W osi X - predko$¢ maksymalna nie mniej niz 90 m/min

W osi Y - predko$¢ maksymalna nie mniej niz 60 m/min

W osi Z — predko$¢ maksymalna nie mniej niz 30 m/min

- Zakres ruchu gtowicy w osi X od géry profilu nie mniej niz 4160 mm

- Petna zabudowa maszyny — dach gérny, wyciszajacy hatas z frezowania
- Dodatkowa licencja biurowa programu sterujacego maszyna,

Pita dwugtowicowa - Pita dwuptaszczyznowa 5-osiowa z tarczami 600mm
Parametry:

- Tarcze tnace o $rednicy minimum 600mm

- Tarcze wysuwane od dotu

- MozZliwo$¢ obrotu glowic thacych w zakresie minimum 22,5-140 stopni

- Ustawianie kata obrotu gtowic numeryczne CNC

- Mozliwo$¢ pochytu tarcz tnacych w zakresie 0-45 stopni

- Ustawianie kata pochylenia tarcz numeryczne CNC

- Maksymalny rozjazd gtowic tnacych (diugos¢ ciecia dwoma gtowicami)
minimum 6,5m

- Minimum 4 dociski pionowe

- System plasterkowania

- Drukarka etykiet

- W wannie maszyny umieszczony transporter odpadow i widréw

- Specjalne ruchome rolki po ktérych sg przesuwane profile aby uniknaé
zarysowania

- Trzy podpory automatycznie wzbudzane ktére podtrzymujg profile mniej
stabilne

Odcigg widrow 4 KW

Parametry:

- thumik wygtuszajacy

- filtr klasy M

- ekran dotykowy z automatycznym urzadzeniem wibrujacym

- zestaw do zdalnego wigczania pity

- pojemno$¢ zasobnika na widry minimum 160 |

- silnik tréjfazowy o mocy minimum 4 kW

- Srednica kro¢ca wiotowego 100 mm

Pita fasadowa 650

Parametry:

- pita wyposazona w dwie tarcze thace

- tarcza gtéwna o $rednicy minimum 650 mm

- tarcza pomocnicza o $rednicy minimum 500 mm

- jednostka sterujaca wyposazona w automatyczne ustawianie katéw poziome;j i
pionowej tarczy oraz wysoko$ci i gtebokosci ciecia

- wygtuszenie maszyny wraz z o$wietleniem

- laser linii ciecia dla tarczy pionowej

- stét rolkowy dla dtugich profili

Przymiar rolkowy pomiarowy 4,2m

Parametry:

- Elektroniczny stot pomiarowy do listew przyszybowych

- Stot roboczy z rolkami

- Ogranicznik (zderzak) diugosci cigcia sterowany za pomoca silnika
bezszczotkowego

- Przeniesienie napedu za pomocy listwy zebatej

- Regulowana wysokos$¢ stotu w zakresie od 850 do 1010mm

- Szeroko$¢ prowadnicy rolkowej 200 mm

Tyczka pomiarowa mobilna

Parametry:

- Kolorowy dotykowy wyswietlacz

- Maksymalny pomiar 3000 mm

- Odczyty z pomiaréw wysytane przez Bluetooth do 30m

- Odczyty sq zapisywane i przechowywane

- Wskaznik poziomu natadowania baterii

- Mozliwo$¢ wprowadzenia wspotczynnikéw korekty odczytu (rézne wysokosci
listew przyszybowych)

Stét zatadunkowy 4,2m- do pity do listew

Parametry:

- Stét rolkowy zatadunkowy z rolkami o dtugosci 4,2m

- Plastikowe rolki poziome i pionowe

Wozek do przewozu ucietych profili CARR 100- 5szt.

Parametry:

- powierzchnie styku pokryte tworzywem odpornym na zarysowania

- 10 przegréd (po 5 przegréd dla kazdej strony)




- 4 kota @125 mm, 2 z blokadg
- specjalna podstawa regulowana do przechowywania wiekszej ilosci profili
- tadowno$¢ 540 kg
10.  Stdt montazowy rozsuwany - 5 szt.
Parametry:
- Dtugos¢ catkowita: 2500 - 3000 mm
- Szeroko$¢ catkowita: 1300 mm
- Wysokos¢ catkowita: 850 - 1000 mm
- No$no$c¢: 200 kg
- Wysokos¢ stotu regulowana
11.  Zagniatarka do narozy
Parametry:
- przesuniecie wspdtosiowe imadet minimum 40 mm
- sita zaciskania minimum 35 kN
- maksymalna wysokos¢ profilu, minimum 150 mm
- waga maszyny minimum 435 kg
12.  Kopiarko frezarka (pionowe wrzeciono)
Parametry:
- maksymalny przekréj profilu, minimum: 180 x 250 mm (szer x wys)
- zakres pracy x=330mm, y=125mm, z=125mm
- regulacja wysoko$ci stotu roboczego - zwiekszenie zakresu w osi Z
- 2 poziome i 2 pionowe dociski pneumatyczne
- szablon kopiujacy oraz pneumatyczny sztyft kopiujacy
- szablon umieszczony ergonomicznie utatwiajacy prace operatorowi
- stalowa podstawa
- system chfodzenia
- silnik trojfazowy o mocy minimum 0,55 kW
- w zestawie frez 10 mm i 5 mm

Oswiadczenia:

1) Oswiadczam, iz zapoznatem si¢ z trescig zapytania ofertowego, nie wnosz¢ zadnych zastrzezen
oraz uzyskalem niezbedne informacje do przygotowania oferty.

2) Oswiadczam, iz akceptuje zatoZenia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym, dotyczace
zakresu zaméwienia oraz wymagan w nim zawartych.

3) Oswiadczam, ze oferowany przedmiot dostawy jest zgodny z opisem przedmiotu zamoéwienia — W
szczegolnosci spelnia wymagania opisane w specyfikacji przedmiotu zamowienia.

4) Oswiadczam, ze w zakresie przedmiotu prowadzonej dziatalnosci jako podmiot zajmujemy si¢
wykonywaniem ustug/dostaw/robot, okreslonych w przedmiocie zapytania i mamy wszelkie
kwalifikacje, wiedze i dos§wiadczenie niezbedne do nalezytego wykonania zlecenia.

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta




Zalacznik 1 do zapytania ofertowego z dnia 19.04.2024
Dostawy linii technologicznej do produkcji stolarki aluminiowej

Oswiadczenie Oferenta o braku powiazan z Zamawiajacym

Oswiadczam, zZe

(pelna nazwa Oferenta)

nie jest podmiotem powigzanym osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym tj. z firmg
PPHU Mariola Sp. z o.0. UL. Zurawia 43, 00-680 Warszawa

Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu zamawiajacego lub osobami
wykonujacymi w imieniu zamawiajagcego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a wykonawca, polegajace w szczego6lnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej, posiadaniu co
najmniej 10% udzialow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepiséw prawa), pelnieniu
funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

b) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu
z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspolnym pozyciu z
wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw zarzadzajacych lub organdéw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia,

C) pozostawaniu z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z
postepowaniem o udzielenie zamdowienia.

Data i miejsce Podpis osoby uprawnionej do reprezentowania oferenta



